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I NORMA BRANZOWA BN-69/7168-02
Opakowa- ] Gr.kat. 1X-23
nie Korki z kory litej zamiast:

BN-64/7167-02

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa korki wykonane z kory debu
korkowego.

1.2. Okreslenia

1.2,1. Korki /zatyczki do naczyn/ sa to wyroby o ksztadcie walca koto-
wegFprostigo6-7korki cylindryczne/ lub o ksztalcie stozka kotowego Scie-
tego /korki stozkowe/ stosowane do zamykania réznego typu naczyi;.

1.3. Normy zwigzane
PN-67/0-79081 Opakowania. Srednice nominalne otworéw w géwkach i utwo-
row wlewowych.
PN-6 O/P-7y005 Worki papiei“owe.
PN-68/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papierowe.Szeregi wymia-
rowe.
2. PODZIAL 1 OZNACZENIA

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od ksztaktu korki dzieli sie na:
korki cylindryczne,
korki stozkowe.

2.2. Gatunki. Pod wzgledem .jakosciowym korki dzieli sie na trzy gatun-
Ki: gatunek 1
gatunek 2
gatunek 3
2.5. Przykdad oznaczenia

a/ Egrkéw cylindrycznych gatunku drugiego o Srednicy 24 mm i1  wysokosci
mm

KORKI CiLINBRYCZNE 24 x 25 2 gat. BN-69/7168-02

b/ korkéw stozkowych gatunku pierwszego o Srednicy wiekszej 14 mm, Sred-
nicy mniejszej 12 mm i wysokosci 15 min

KORKI CYLINDRYCZNE 14x12x15 1 gat. BN-69/7168-02

3.1. Materiat. Korki powinny byC wykonane z zdrowej Kkory debu korkowe-
go /auercus suber lines/ o scistej strukturze,bez Sladéw zagrzybienia i
obcych zapachow.

3.2. Wymiary - w zaleznosci od ksztattu wg tablicy 112

ZJEDNOCZENIE PRZEMYSEU 1ZOLACJI BUDOWLANEJ
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu lzolacji Budowla-
nej dnia 29.YI11.1969 r. jako norma obowigzujgaca od dnia 1.1V.1970 r.
w zakresie produkcji 1 obrotu /Mon.Pol .Nr........... Poz.......... /
Druk _1 rozpowszechnianie Zakdad Regrodukcji i WDB, WarBrzawa]@-Krolewska 27
- Dziat Sprzedazy ul .l/teciraka 13/15 - tel.10-20-28. Zamowienie nr 1424 z

dnia b, X. 1970 r. Nakkad 150 * 2
Cena zF .-6 Ark. druk. 1»u



Srednica
Lp. korkow
W mm
1 2
1 6-40
2 45-100
Srednice
S1
LP- Sredn_wlek-
sza
1 2
1 7-10
2 11-15
3 14-17
4 18-20
5 22-50
6 50-40

Dopuszcza sie wykonanie korkow specjalnych o innych wymiarach o

BN-69/7168-02

Tablica 1

Korki cylindryczne

Zakres -
stopniowa- Wysokosc¢
nia Sred- orkoéw

nicy w o mm
w mm
3 4
co 1 10-40
co 5 10-55
Tablica 2
Korki stozkowe
nodstaw w mm Zakres
S1 - S2_ stopnio-
masc.rézn.miedzy wania
srednicg wiek- Srednic
szg 1 mniejsza .o
3 4
2 co 1
2 co 1
2 co 1
3 co 1
Iq -
2 oo
3 co 1
2 co 2
3 co 2
2 co 2
3 co 2
4 co 2

Zakres
stopniowa- .
nia wyso- Uwagi
kosci
w mm
5 6
co 5 ukdtad przetchll-
nek rownolegty
do podstaw korka
co 5 ukdad przetchli-
nek prostopadty
do podstaw korka
Zakres
Wysokosc¢ stopnio-
orkow wania Uwagi
W mm wysokosci
w mm
5 6 7
10 e kona-
nie tyl-
kow 1 i
2 gat.
10-15 co 5 uktad
przetch-
10-15 co 5 linek
rownole-
_ gty do
20 odstaw
orka
10-15 co 5
20-25 co 5
10-15 co 5
20-50 co 5
1-15 co 5
20-50 co 5
35-45 co 5

naj-

wiekszej Srednicy 100 mm na podstawie uzgodnienia pomiedzy zamawiajgcym 1

producentem.
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*>_2.1. Odchy#ki wymiarowe - Srednicy wg tabl.3 wysokosci wg tabl._4.
Tablica 3

Odchydki wymiardw sSrednicy korkéw cylindrycznych i stozkowych

Srednica nominalna Dopuszczalne odchydki wymiarowe
w mm w mm
do 19 + 0,5
20 do 26 + 0,7
27 1 powyzej + 1,0
Tablica 4
Wysokosé Odchyd#ki wymiaréw wysokosci
nominalna Korki cylindryczne Korki stozkowe
w mm
Dopuszczalne odchy#ki dla gatunkéw w mm
1 2 3 4 5 6
dO 10 + 0,8 il,O + 1,2 =+ 0,5 + °))8 + 1,0
15 do 20 t 1»5 + 1,5 i 1»7 +1,0 =+ 1,3 i 1»5
25 do 35 +2,0 x2,5 i 3?20 +1,5 £+ 2,0 + 2%»5
40 i powyzej + 2,0 + 3,0 +4,0 +2,0 +3,0 + 4,0
3.3. Wykonanie. Korki powinny byC wykonane zgodnie z wymaganiami wg pkKt.
3.1.1 3*2. Powierzchnia korkéw powinna byC gtadka bez zadziorow i postrze-
pien.
3.4. Dopuszczalne wady - w korkach poszczegdlnych gatunkow okresla tab-
lica 5.
Tablica 5
- Dopuszczalne wady w korkach cylindrycznych i
qulna!na stozkowych
L Naéwa Sredni- tunek
p-  wady ca Okreslenie gatune
w mm 1 2 3
1 Wkles- do 19 g#ebokos¢ do - 0,5 "Hp 0,5 smu
niecia powierzchnia dc 0.5 car 1.5 car
20 do 40 glebokosc¢ de C,7 amu 0,7 mau 0,7 mlo
powierzchnia do o,5Car 1.5cm 3,0 "1
27 do 40 gtebokos¢ do 1.0 mnu 1.0 m5 T O 5
powierzchnia do 1.5 cm2 - 3.0 car = °
41 1 po- gtebokos¢ do 1,0 mm~ 1.0 mip 1.0 mmp
wyzej powierzchnia do 2.5 cn™ 4.0 cnT 6.0 cm

W korkach gdzie ukdad przetchlinek jest prosto-
padty do powierzchni podstaw dopuszczalno sa
wklesniecia na podstawach

powierzchnia do 14 Ucnt b,Uucm~ 9.0 cm-

S#Sy?fearyc!inych " 3,0 mm 3.0mm 3.0 mm
stozkowych 12.0 mm 30mm 4.0 mm
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d.c.taghkl3————

Lp-

Nazwa
wady

ZClrew-
nienia

Przetch-
linki

Speka-
nia

Nominal -
na sSred-
nica
W mm

20 do 26

27 1 po-
wyzej

BN-69/7168-02

Dopuszczalne wady w korkach cylindrycznych i

Okreslenie

powierzchnia do

na podstawach
0 powierzchni

Srednica do

szerokos¢ do
gtebokos¢ do

sporadycznie do-

puszczalne
szerokos¢ do
gtebokos¢ do

szerokoscé

sporadycznie 0 3zer.

gtebokos¢ w stosun-
ku do $rednicy kor-

ka

sporadycznie o gte-
bokosci

0 szerokosci do
gtebokosci/w sto-
sunku do S$rednicy
korka/

stozkowych
gatunek
1 2 3
% mm? 3 mm2 10 mm
mmE 10 mm™ 20 mm2
10  mmk 20 mm2 0,5 cm2
1 cm 2 cm 4 cmz
1.0 mm 1.5 mm 2,5 mm
1,5 mm 2.0 mm 4,0 mm
2,0 mm 3,0 mm sporady-
cznie
5.0 mm
3,0 mm 4,0 mm sporady-
cznie
6,0 mm
- 0,5 mm 1,0 mm
10% Sred-20%_Sred-
nicy nicy
1,5 mm 2,0 mm
- do 15% wy 25% Sred-
miaru_ nicy
Srednicy
— 1,0 mm 2.0 mm
0,5 mm 2,0  mm -
10% 20%
5% 15%

pekniecia peknieciapeknie-
nie moga O szero- cia o
+aczyC so-kosci po-szeroko-
ba obu wyzej Sci powy-

podstaw 0,5 mm niezej 1,0 mm
mogga 4a- nie moga
czyC sobgtaczyc
obu pod- soba oby
staw dwu pod-

staw
1,0 mm 2,0 mm 3,0-4j0mm

5% 15% 20%
pekniecia peknieciapeknie-
0 szero- O szero- cia o
kosci po- kosci po-szeroko-
wyzej wyzej sci powy
0,5 _mm nieo,5 mm nietej 1,0 mm

powinny

+gczy¢ so-taczyc

ba obu
podstaw

powinny oie po-
winny 4a-
sobg obu czy¢ so-
podstaw ba obu
podstaw
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d.c.tabl.5
. Dopuszczalne wady w korkach cylindrycznych
Nazwa Nominal - ¥ stozkowych
Lp. na_sred-
wady nica L gatunek
W mm Okreslenie
1 2 5
5 Chodniki do 19 0 Srednicy /nie 4g3- _ ioc 4.0m
o wadzie 70 do 26 §33S§,59Pa obydwu ’
%;2gjpo— o Srednicy - do 3»0mm io 5,0 mn
6 Plamis- wszyst- plamistos¢ obcego pocho-
tosc kie wiel- dzenia niedopuszczalna
kosci
7 Egggz_ w granicach odchytek
wysokosci
8 Pochy- w stosunku do wiel-
*osé Eoéci Srednicy kor- 5% 7,5% 1Q%
a
9 Elipty- w grani- w grani-w grani-
Ccznosc cach od- cach od- cach
podstaw chytek chytek podwoj-
Sredni-  $redni- nych od-
cy cy chytek
Sredni-
Cy
10 Ubytek w granicach wielko-
czesci Sci, Srednicy i 10% 20% 50%
podsta- wysokosci korka
wy
11  Ubytek ]
wzdduz _ w granicach
Sci nicy

W przypadku wystepowania -ubytku na obydwoch podstawach jednoczesnie,su-
ma ubytkdédw nie moze przekraczaC dopuszczalnych granic okreslonych dla po-
szczegbdlnych gatunkow, przy czym w korkach stozkowych przyjmuje sie za pod-
stawe wymiary Srednicy wiekszej.

4. PAKOWANIE. PRZECHQWVIr-<ANIS 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie,Korki pakuje sie dc workow z folii obszywanych  tkaning
jutowa, Iniang7~5awelniang,workow papierowych zgodnych 2z .PN-60/P-79005 1
PN-68/0-79027 , torebak z mas plastycznych.

Ciezar netto poszczegélnych opakowan nie powinien przekracza¢ 10 kg.

Do kazdego opakowania powinna by¢ doczepiona zawieszka okreslajgca*

a/ nazwe wytwérni 1 jej adres,
b/ oznaczenie wg 2.3.,

c/ 1los¢ sztuk,

d/ ciezar netto.

Wewnatrz opakowania powinna znajdowa¢ sie kopia zaswiadczenia o jakosci.
Dopuszczalne sa odchylenia ilosci sztuk korkéw w jednostce opakowania w
granicach + 3%.

4.2. Przechowywanie. Korki powinny by¢ przechowywane w czystych,suchych

i przewiewnych magazynach, w warunkach pozbawionych obcych zapachéw.Opako-

%gnga z korkami powinny by¢ ustawione na podtogach drewnianych lub rega-
ach.
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4.3. Transport. Korki powinny byC przewozone krytymi sSrodkami transporto-
wymi zabezpieczajacymi przed zamoczeniem, w warunkach pozbawionych, zapachow
i zanieczyszczen oraz mozliwosci uszkodzenia opakowania.

5. BADANIA TECHNICZNE

5.1. Bodza.ie badan

a/ sprawdzenie prawidfowosci opakowania,
b/ sprawdzenie i1losci sztuk,

c/ sprawdzenie wymiarow,

d/ sprawdzenie jakosci materiatu,

e/ sprawdzenie jakosci wykonania.

5.2. Przygotonania -nartii do badan. W skkad partii powinny wchodzi¢ opa-
kowania zawierajgce korki jednego rozmiaru i jednego gatunku. W przypadku
dostawy mieszanej nalezy podzieliC jg na partie jednego rozmiaru i jednego
gatunku. Przed przystgpieniem do badan nalezy przeliczy¢ opakowania 1 usta-
1i¢ z zawieszki deklarowang ogélng ilos¢ sztuk korkéw w partii.

5.3. Pobieranie proébek. Z przedstawionej do badan partii nalezy wyloso-
wac iljosy-opikédwanpoding w tablicy 6 a nastepnie pobra¢ z nich na Slepo
prébki:

a/ do badan wg 5.1. c,d,e, o licznosci okreslonej w tablicy 7,
b/ do badan wg 5.1. b w ilosci okreslonej w tablicy 8 2z doktadnoscig do

0,001 kg.

Tablica 6
Liczba opakowan do 5 6-15 16-25 26-63 64-160 161-400
w partii
Liczba opakowan
do pobrania giﬁ¥é 5 10 15 25 40
proby:
Tablica 7
Najwieksza 1l10os¢ szt.
Licznosc¢ Licznos¢ niedobrych_korkéw,
partii probki przy ktorej nalezy
w sztukach w sztukach uzna¢ partie za dobrg
w badaniach wg 5.1.c»d,e
1 2 5
do 5.000 40 5
5.001 do 6-300 60 4
6.301 do 16.000 100 7
16.001 do 40.000 150 10
40.001 do 100.000 250 15
100.001 do 250.000 400 22
Donad 250.000 600 52
Tablica 8
3 Kodzaj korkow Nominalny ciezar
Srednica nominalna Wysokos¢ nominalna probki
korka w mm korka w mm w kg
do 10 do 10 0,1
do 10 powyz%ﬂ 10 0,2
11 do 15 ~do 10 0,2
11 do 15 powyzej 10 0,3
16 do 19 10 do 25 0,5
20 do 40 10 do 40 1,0
41 1 oowyze.i 10 do 40 2j0
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5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie prawidtowosSci opakowania. Przeprowadzi¢ przez ogle-
dziny. Sprawdzeniu temu nalezy podda¢ kazda jednostke opakowania w partii.

5.4.2. Sprawdzenie _ilosci sztuk - przeprowadziC przez zwazenie zawartych
w jednostce opakowania korkéw, w odtarowanym pojemniku z dokdadnosci do
0,1 kg 1 przemnozenie przez pollczonq ilos¢ sztuk korkéw w probce, odnie-
sionq do jednego kg. 110s¢ sztuk w opakowaniu wyliczy¢ z wzoru:
s=6. 6P

gdzie:

S - ilos¢ sztuk w jednostce opakowania,

G - ciezar netto korkow zawartych w jednostce opakowania w kg /z do-

k#adnoscig do o,1 kg/,
SF- 1los¢ sztuk pollczona w pobranej prdébce,
gp- ciezar pobranej probki w kilogramach /z dokdadnoscig do o ,001/.

Srednig arytmetyczng otrzymanych wynikéw poréwna¢ z Srednig arytmetyczng
ilosci deklarowanej .

5.4.5. Sprawdzenie wmiarow - przez zmierzenie suwmiarkg z doktadnoscig
do 0,1 mm na zgodnos¢ z 3 .2 .

5.4.4, Sprawdzenie .jakosci materiatu - nalezg grzeprowad2|c przez ogle-
dziny i szczego+owe badanie na zgodnos$¢ z 5.1» 3.4 w nastepujacy Spo-

sob:

a/ wklesniecia - ustali¢ z doktadnoscig 0,1 mm réznice pomiardéw:
dla sSrednic: miedzy nominalng a zmniejszong o wklesnig-

cie
dla wysokosci: miedzy nominalng, a zmniejszonag o uszko-
dzenie,

b/ zdrewnienie - ustalic¢ powierzchownie przez zmierzenie z doktadnoscig
do 0,1 mm rozmiaréw zdrewnienia,

c/ przetchlinki - zmierzy¢ z dokdadnosScig 0,1 mm Srednice przetchlinek
ﬁjdoczne na podstawach i tworzgcej, za pomocga suwmiar-

1,

d/ spekanie - zmierzy¢ suwmiarka szerokosci spekan,

e/ chodniki owadzie- zmierzy¢ suwmiarkg Srednice kanalikow,

T/ plamistosc - organoleptycznie stwierdzi¢ pochodzenie plam.

5.4.5. Sprawdzenie _jakosci wykonania - nalezy wykona¢ przez ogledziny
szczeg6towe zbadanie na zgodnos¢ a 3.4 w nastepujacy sposob:

a/ zbieznoscé - ustali¢ z doktadnoscig 0,1 mm réznice najwiekszej i
najmniejszej wysokosci,
b/ pochytosc - ustali¢ z dok#adnosciag 0,1 mm réznice miedzy odlegtos-

ciami rzutéw krancowych punktéw wychylenia korka na
ptaszczyzne, a Srednicg nominalng korka,

c/ eliptycznosc¢ - ustali¢ z doktadnoscig o,1 mm réznice miedzy Srednica
podstaw nominalng korka, a Srednicami elipsy,

d/ ubytek wzdtuz - ustali¢ z dok#adnosScig 0,1 mm réznice miedzy Srednicg
catej wyso- nominalng, a Srednica zmniejszong o ubytek,

kosci

e/ ubytek podstawy - ustali¢ z dok#adnoscig 0,1 mm réznice pomiaréw,dla Sre-
korka dnie nominalng , a zmniejszong o ubytek dla wysokosci
miedzy nominalng, a zmniejszong o ubytek.

5.5. Ocena wynikoéw badan

5.5.1. Korek dobry. Korek,ktéry przez wszystkie badania przeszedt z wy-
nikiem dodatnim.
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5.5.2. Korek zdy. Korek, ktory przez jedno z badan przeszedd 2z wynikiem
ujemnym.

5.5.5. Ocena wynikoéw badan 5.1.a. Wynik badania 5.1. a nalezy uzna¢ za
dodatni, jezeli wszystkie jednostki opakowania zawarte w partii przejda przez
badanie z wynikiem dodatnim.

5.5.4. Ocena wynikéw badan 5.1.b. Wynik badania 5*1*b* nalezy uzna¢ za
dodatni, jezeli stwierdzona ilos¢ sztuk korkow miesci sie w granicach dopu-
szczalnych odchytek okreslonych w pkt.4.1.

5.5.5. Ocena wynikéw badan /5.1.c.d.e/. Wyniki badan wg 5«1.c,d,e nalezy
uzna¢ za dodatnie,jezeli ilosS¢ sztul w zbadanej prébce nie przekroczyta Ii -
czby okreslonej w tablicy 7 kolumna 3.

5.5.6. Ocena partii. Badang partie korkéw nalezy uzna¢ za zgodng z norma,
jezeli spednione sg jednoczesnie nastepujace warunki:

a/ wszystkie jednostki opakowan wchodzgce w sk#ad partii przeszty z wyni-
kiem pomySInym przez badania 5.1.a.,

b/ wylosowane jednostki opakowan przeszty z wynikiem pomyslnym przez bada-
nia 5.1.b,

c/ wyniki badan 5.1.c,d,e sa dodatnie.

5.6. Swiadectwo zgodnosci z norma - powinno zawierac:

a/ date wystawienia Swiadectwa,
b/ nazwe 1 adres wytworni,

c/ oznaczenie wg 2.3,

d/ i1los¢ sztuk korkow,

e/ wyniki badan,

f/ znak ET 1 podpis badajgcego.

Swiadectwo wydaje sie na zyczenie odbiorcy.
5.7. Postepowanie z —-partia niezgodna z norma. Partia korkéw uznana w wy-
niku badan za niezgodng z wymaganiami normy moze byc¢:

a/ przeklasyfikowana w catosci lub czesciowo odpowiednio do wynikéw badan,
b/ przesortowana lub uzupedniona ilosciowo i1 przedstawiona do badan powtor-
nych,ktdérych wynik jest ostateczny.

KONIEC



