NORMA BRANZOWA BN-69/7168-01
Opako-
wania Wyroby korkowe Gr.kat.DC-23
Podktadki korkowe lite do zamknieé zamiasts
butelkowych BN-64/7167-01
1. WSTEP

1.1. Pp~dmint normy. Przedmiotem normy eg podk#adki wykonane z litej
kory debu korkowego.

1.2. Okreslenie. Podktadki do zamknie¢ butelkowych sga to wyroby W
ksztatcie krazkéow, stosowane jako uszczelki w kapturkach W zakrywkach
WY FN-65/0-79002 w celu zapewnienia szczelnosci zamkniecia.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
fiatonki- Pod wzgledem jakos$ciowym podktadki dzieli sie na dwa ga-

gatunek 1
gatunek 2

2.2, Przyktad oznaczenia podktadek korkowych gatunku drugiego o Sred-
nicy 27 mm igruboéci 2,5 mm

PODKLADKI KORKOWE 27 x 2,5 2 gat. BN-69/7168-01
2.3. Normy zwigzani

1/ PN-65/0-79002 - Opakowania. Zamkniecia.Podziat i1 okreslenie

2/ PN-68/0-79027 - Opakowania transportowe.Worki papierowe.Szeregi wy-
miarowe

3/ PN-60/P-79005 - Worki papierowe

4/ PN-57/M-79037 - Zamkniecia koronowe do butelek.Zakrywka z blachy

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i1 dopuszczalne odchydki wymiarowe

3.1.1. Podktadki korkowa lite do zamknie¢ koronowych wg BN-57/M-790#po-

daje tablica 1
Tablica 1
Srednica Gruboscé
Wymiar odchydk.L w mm Wymiar odchy+ki w mm
nowlgalny gat.1 gat. 2 nowlgﬁlny gat.1 gat.2
27 + 0,4 + 0,6 2,5 i 0,3 # 0.4

321-P. Podk#adki korkowe lite Oft Kgnfmfted - podaje tabli-

ca

ZJEDNOCZENIE PRZEMYStU 1ZOLACJ1 BUDOWLANEJ

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysdu lzolacji Budowla-
nej dnia 29.X11.69 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1.1T.1970 r. w
zakresie produkcji i obrotu /Mon.Polaki Nr_.._._ _.__..._._.. Poz.._..._. /

Druk i1 rozpowszechnianie Zakdad fieprodukcji i~WDB, Warszawa,ul .Krdolaka™<s
- Dziat Sprzedazy ul .Uecinska 13/15 - tel.10-20-28. Zaméwienie zet 765 z

M dnia 4.Y1.1970 r. Nak¥ad 200+ 2e8a.
Cena z¥. 4750 Ark .druk£»75



Srednica
Wymiar nominalny
w mm

od 6 do 10
11 do 20
ze stopniowaniem
co 1 mm
od 22 do 50

52 do 60
ze stopniowaniem
co 2 mm
od 65 do 100
ze stopniowaniem
co 5 mm

BN-69/7168-01

Tablica 2
Grubosc¢
odchydki w mm Wymiar odchydki w mm
nominalny
gat.1 gat.2 W mm gat.1 gat.2
+ 0,2 + 0,5
+ 0,5 + 0,4
+ 0,4 + 0,6 1-5 + 0,5 + 0,4
i 0,5 + 0,7 ze stop-
niowaniem
col mm
+ 0,7 + 0,8

Dopuszcza sie wykonanie podkd#adek korkowych o innych wymiarach na podsta-

wie uzgodnienia pomiedzy zamawiajacym i producentem.

5.2. Materiat. Podktadki korkowe lite powinny by¢ wykonane z kory debu

korkowego o Scistej strukturze,

cego zapachu.

5.5. Wykonanie.

stawy powinny by¢ wzajemnie rdéwnoelgte,

do podstaw.

Dopuszczalne wady podktadek podaje tablica 5.

tp. Okreslenie wady

1 Przetchlinki

Tablica 5

bez widocznych sladéw zgnilizny i1 bez

ob-

Podktadki korkowe lite powinny by¢ okragte,obydwie pod-
a powierzchnia boczna prostopadta

Wielkos¢ wady

Kat .1

wszystkie o srednicy
do 0,5 mm oraz poje-
dyncze o0 Srednicy do
1 mm

2 Zdrewnienia pochodze-

nia naturalnego.wy-
stepujace na podsta-
wach podktadek

3 Spekania pochodzenia
naturalnego na pod-
stawach podkdadek

4  Wklesniecia na pod-
stawach podktadek

do 5 sztuk

at.do 1/4 0 podk#.
szer.do 0,1 mm

gtebokos¢ 0,5 mm
w 1losci do 2 szt.

0 powierzchni do
0,5 cm .gtebokosc¢
do 0,5 mm

ilos¢ do 2 sztuk

gat.2

wszystkie o Srednicy
do 1,5 mm

do 5 sztuk

d+ugkdo 1/5 0 pod-

k+a szer.do 0,5 mm
gtebokosé do 0,5 'mm
w ilosci do 4 sztuk

0 powierzchni do
0,5 cmr i gtebokosci
do 0,5 mm

ilos¢ sztuk 5

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakrtwanifi.
szywanych tkaning jutowa,

Podktadki

Iniang,

korkowe lite pakuje sie do workéw z folii ob-
bawedniang, workéw papierowych podwdj-

nych zgodnych z PN-60/P-79005 i1 PN-68/0-79027 oraz torebek z mas plastycz-

nych.



BN-69/7168-01 3

Ciezar brutto poszczeg6lnych opakowan nie powinien przekracza¢ 20 kg.
Do kazdego opakowania powinna by¢ doczepiona zawieszka okreslajgca!

a/ nazwe i adres wytworni,

b/ oznaczenie wg pkt.2.2,

c/ 1los¢ sztuk,

d/ date zapakowania,

e/ ciezar brutto jednostki opakowania.

Wewngtrz opakowania powinna znajdowa¢ sie kopia tej zawieszKi.

4_.2. Przechowywani*- Podktadki korkowe lite powinny byé przechowywane W
czystych, suchycn i1 przewiewnych pomieszczeniach w warunkach wolnych od
obcych zapaché6w itp. Opakowania z_ podktadkami powinny by¢ ustawione na pod
+ogach drewnianych lub regatach. Niedopuszczalne jest uktadanie opakowan W
wieksze stosy jedno na drugim.

4.3. Transport. Podktadki korkowe lite powinny by¢ przewozone krytymi
srodkami transportowymi, zabezpieczone przed zamoczeniem lub zawilgoceniem
W warunkach pozbawionych szkodliwych zapachéw i zanieczyszczen.

Opakowania nalezy uktada¢ scisle obok siebie na catej powierzchni sSrod-
ka transportowego w sposob uniemozliwiajacy staczanie lub przesuwanie pod-
czas transportu. Ewentualne luki nalezy zabezpieczy¢, aby 4adunek tworzy+
zwarta catosc¢;

Z podtogi 1 Scian srodka przewozowego nalezy usung¢ gwozdzie a wystajak
ce czesci metalowe jak np.sruby lub koétka odpowiednio zabezpieczy¢ tak,aby
nie powodowaty uszkodzenia opakowan.

5. BADANIA

f.l. Rodzaje badan. Partie podktadek korkowych litych przedstawiong do
oru nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:

a/" sprawdzeniu prawidtowosci opakowania,
b/ sprawdzeniu ilosci sztuk,

c/ sprawdzeniu wymiarow podkdadek,

d/ sprawdzeniu wykonania.

5.2. Przygotowanie partijodo badan. W sk#ad partii powinny wchodzi¢ opa-
kowania zawierajgce podkdadki jednego wymiaru i jednego gatunku.

W przypadku dostawy mieszanej, nalezy podzieliC ja na partie jednowymia
rowe i jednogatunkowe. Przed przystagpieniem do badan, nalezy przeliczyé
opakowania i ustali¢ z zawieszek deklarowanga og6lng ilos¢ podktadek litych.

5.3. Pobranie probek, Z przedstawionej do badan partii, nalezy wyloso-
waclinzibe—-opikowanpo” w tablicy 4. Z kazdego wylosowanego opakowania
nale2¥ pobra¢ do badan wg 5.1.b/ priobke wielkosci okreslonej w tablicy 5

g-

z dok#adnoscig do 0,001
Tablica 4
Liczba opakowan -
W partii do 5 6-15 16-25 26-63 64-160 161-400
Liczba opakowan wszy-
do pobrania stKie S 10 15 25 40
Tablica 5
Wymiary Dopugzgzal—Nominal—
Srednica nominalna pod- grubosé nominalne podkia- € 9dchy~ na Masa
k¥adek dek Ienlgsalo— probki
mm
ponizej 10 1-2 + 5% 0,1
%—5 + 3% 0,2
11-20 - "0 -
11-20 3-5 + 2,5% 0,25
22-60 + 3,0%
22-60 3-5 I 2,0% £§8_

65-100 M + 2,0% 1.0
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Do badan 5*1 .o,d nalezy pobrac¢ z wylosowanych opakowan prébke o 4aczng)
ilosci okreslonej w tablicy 6

Tablica 6
Liczno$é partii Liczno$é probki Najwieksza ilos¢ sztuk
niedobrych podktadek,
w sztukach w 8ztukach przy ktorej nalezy uznac
partie za dobrg

1 2 3
do 5000 40 3
5001 - 6300 60 4
6301 - 16000 100 7
16001 - 40000 150 10
40001 - 100000 250 25
100001 - 250000 600 32

5.7"4. Onis badan

5.4.1. Sprawdzenietprawidfowosci opakowania przeprowadzic¢ przez ogle-
dziny kazdej jednostki opakowania w partii.

5.4.2. Sprawdzenie ilosci sztuk. Zwazy¢ zawartos¢ opakowania w odtarowa-
nym pojemniku z doktadnoscig do 0,1 kg. Liczbe podktadek w opakowaniu wy-
liczy¢ ze wzoru: ap

S« G.
gp
gdzie:

S - 1los¢ sztuk w jednostce opakowania,

G - masa netto podktadek zawartych w jednostce opakowania w kg,

SP- liczba sztuk podktadek policzona w pobranej probce,

gP- masa probki w kg /z doktadnoscig do 0,001/ pobranej w ilosci we-

dfug tablicy 5.
Sume otrzymanych wynikéw poréwna¢ z sumg ilosci deklarowanej.

5.4.3. Sprawdzenie wymianéw podktadek - nalezy przeprowadzi¢ za pomocyg
suwmiarki z dok#adnoscig do 0,1 mm za zgodnos¢ z 3.1.

5.4.4_. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢ za zgodnos¢ z p.3.2.
3»3»S

i
a/ srednice przetchlinek zmierzy¢ za pomoca suwmiarki z doktadnosciag do
do 0,1 mm,

b/ zdrewnienia - zmierzy¢ suwmiarka z dok*adnoscig do 0,1 mm,
c/ spekania - zmierzyC suwmiarkg z dok#adnoscig do 0,1 mm,
d/ wklesniecia - powierzchnie 1 gtebokos¢ oceni¢ wzrokowo.

5.5. Ocena wynikdéw badan

a/ wynik badania 5.1.a nalezy uzna¢ za dodatni,jezeli wszystkie jednostki
opakowan zawarte w partii przejda przez badania z wynikiem dodatnim,

b/ wynik badania 5.1 nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli stwierdzona liczba
sztuk podktadek miesci sie w granicach okreslonych w tablicy 5i

c/ wynik badania 5.1.c,d nalezy uzna¢ za dodatni,jezeli 1ilos¢ wadliwych
sztuk w zbadanej proébce nie przekroczy liczby okreslonej w tablicy 6.

5.6. Ocena partii. Badang partie podktadek korkowych litych nalezy u-
zna¢ za zgodng z norma, jezeli spednione sg jednoczesnie nastepujacy wa-
runki:

a/ wszystkie jJednostki opakowan wchodzgace w skdad partii,przeszty z wyni-
kiem dodatnim przez badanie 5.1.a/,

b/ wylosowane jednostki opakowan przeszdy z wynikiem dodatnim przez bada-
nia 5.1.b/,c/,d/.
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6., 9imtei

Do kazdej partii podktadek uznanych za zgodne z wymaganiami normy, na-
lezy dotaczy¢ zaswiadczenie zawierajgce co najmniejt

a/ nazwa wyrobu,
b/ datg wystawienia Swiadectwa,
o/ nazwe i adres wytworni,
d/ ilos¢ sztuk podktadek,
e/ wyniki badan.
Swiadectwo wydaje aig na zyczenie odbiorcy*

KONIEC



