
UKD 674.64:677.543:621.798.141

CÓYC O f A-Oj-%%
r X I 9 9  jo  H

4. gii i m -m-
Cd^n

N O R M A  B R A N Ż O W A uf B N -7 2

OPAKOWANIA O pakoiuania transportou/e

K o s z e  w i k l i n o w e  
d o  b a l o n ó w  s z k la n y c h

-----------------
7 1 6 7 -0 4

DREWNIANE

G rupa katalogow a V 731)

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
kosze wykonane z wiklinowych prętów nieokoro- 
wanych lub okorowanych, stosowane jako opako
wanie transportowe do balonów szklanych.

1.2.Określenia — wg BN-69/8460-01 -1- 8460-07, 
BN-69/8460-08, BN-71/8460-11, BN-70/9225-04.

1.3. Normy związane
PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowę- 

glowej ogólnego przeznaczenia

PN-65/0-79040 Opakowania transportowe. Kosze 
do balonów i butli szklanych. Szeregi wymia
rowe

BN-69/8460-01 -P 8460-07 Technologia wyrobów 
plecionkarsko-koszykarskich. Klasyfikacja i te
chnologia

BN-69/8460-08 Wiklina plecionkarska. Zasady po
działu, nazwy i określenia

BN-71/8460-11 Wyroby plecionkarsko-koszykar- 
skie z wikliny. Wady

BN-70/9225-04 Wiklina plecionkarska i taśmy wi
klinowe. Wady

BN-71/9225-05 Wiklina plecionkarska i taśmy wi
klinowe. Pobieranie próbek i metody badań

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Sortymenty. W zależności od stanu obróbki 
prętów wiklinowych rozróżnia się dwa sortymen
ty koszy wiklinowych do balonów szklanych:

kosze wykonane z prętów wiklinowych nieoko- 
rowanych — 1,

kosze wykonane z prętów wiklinowych okoro
wanych — 2.

2.2. Wielkości — wg PN-65/0-79040 (10, 25, 
40 i 60).

2.3. Przykład oznaczenia kosza wiklinowego 
wykonanego z prętów okorowanych (2), wielko
ści 25

KOSZ WOKLINOWY DO BALONU SZKLANEGO -  
-  2 -  25 -  BN-72/7167-04 

lub z uwzględnieniem symbolu SWW
1776 -  32 -  2 -  25 -  BN-72/7167-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary podstawowe. Maksymalne zew
nętrzne średnice koszy — wg PN-65/0-79040. 
Średnice wewnętrzne dna i góry oraz wysokość 
koszy (bez uchwytów) wraz z odchyłkami — wg 
uzgodnień między odbiorcą i dostawcą.

0 Symbol wg SWW: 1776-32.
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3.1.2. Pozostałe wymiary (szczegółowe) — wg tabl. 1.

T a b lic a  1

Dno Ś cian k a U ch w y ty

W iel-

k rzy żak sp a łk i o snow y N ajm n ie jsza  
g łębokość 

w b ic ia  spa łek

Ś re d n ica
p rę tó w

w y p lo tu 1)

n a jm n ie jsz e
w y m ia ry N a jm n ie j-

N a jm n ie jsza
głębokość

kość
n a jw ięk sza
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p asm a
w ą tk u

w e w n ę trzn e sza p rę tó w
koszy

liczba
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grubość
o d c in k ó w

liczba g rubość

śc ian k i 
w  dno

d łu 
gość

w yso 
kość

d ru tu
u ch w y tó w  
w  śc ian k ę  

kosza

sz tu k m m sz tu k m m m m m m
cm
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10 2 na 3 5-1-6 19 4-1-6 20 2-1-5 10 4 -

25

3 na 3

6 - 4 -7 23

5 — 7 25

V* w ym ia
ru  średnicy 3 —  fi i i 5

- V4 w ym iaru 
wysokości 

kosza40

CO•1[> 25
zew nętrznej

dna 2,0

60 3 na 4 8 -4  10 29 G-t- 8 30 3 4 - 7 12 6 2,5

') m ierzona n a  wysokości 5 cm od górnego punktu  rzazu; średnica ta  nie pow inna być większa od grubości 
spalek osnowy.

3.2. Materiał

3.2.1. Pręty wiklinowe. Do produkcji koszy po
winny być stosowane pręty wiklinowe nieokoro- 
wane lub okorowane z tym, że do wykonania 
uchwytów i spałek należy stosować pręty wyższej 
klasy jakości. Pręty wiklinowe nieokorowane po
winny być powietrzno-suche; uchwyty kosza mo
gą być wykonane z prętów wiklinowych zawie
rających naturalną wilgotność biologiczną.

3.2.2. Drut. Do wykonania wzmocnienia koszy 
wielkości 40 i 60 powinien być stosowany drut 
o średnicy wg tabl. 1, spełniający wymagania 
PN-67/M-80026:

— do wzmocnienia koszy sortymentu 1: drut 
normalnej dokładności (GT 5), normalnej wytrzy
małości (Nw), goły żarzony jasnomatowy (gcb);

— do wzmocnienia koszy sortymentu 2: drut 
normalnej dokładności (II), normalnej wytrzyma
łości (Nw), cynkowany (pb).

3.3. Wykonanie
3.3.1. Dno. Krzyżak dna rozcinany lub nakła

dany powinien być rozprowadzony promieniście 
splotem wężykowym z dwóch prętów. Wyplot dna 
należy wykonać splotem krzyżowym wielopręto- 
wym lub skośnym pojedynczym i zakończyć splo
tem wężykowym z dwóch prętów. Dno powinno 
być okrągłe i wklęsłe do wewnątrz kosza; strzał
ka wypukłości powinna mieć 1/io wymiaru śre
dnicy dna.

3.3.2. Ścianka. Spałki osnowy ścianki powinny 
być wbite w dno. Liczbę spałek i głębokość ich

wbijania podano w tabl. 1. Spałki należy zamo
cować dwoma obwodami splotu wężykowego z 
trzech prętów. Wyplot ścianki należy wykonać 
splotem krzyżowym wieloprętowym o szero
kości pasma wątku wg tabl. 1. Pod zakończeniem 
należy wykonać dwa obwody splotu wężykowego 
z trzech prętów.

3.3.3. Zakończenie. Zakończenie należy wyko
nać obrębem dwustronnym od wewnątrz za dwie, 
od zewnątrz za dwie i od wewnątrz za jedną 
osnowę.

3.3.4. Uchwyty. Dwa ucha zwyczajne przymo
cowane przeciwległe do górnego brzegu ścianki 
należy wykonać z dwóch prętów o grubości 
4 - h 8  mm w zależności od wielkości kosza; naj
mniejszą głębokość wbicia prętów uchwytów w 
ściankę kosza oraz najmniejsze wymiary ucha po
dano w tabl. 1.

3.3.5. Wzmocnienie. Kosze wielkości 40 i 60 
powinny być wzmocnione dwoma odcinkami dru
tu wg 3.2.2, które należy przepleść przez dno 
i ściankę, a końce drutu wpleść w uchwyt (po 
obwodzie rdzenia ucha).

3.4. Wady koszy. Rodzaje niedopuszczalnych 
i dopuszczalnych wad opisanych w BN-71/8460-11, 
największą liczbę lub rozmiary dopuszczalnego 
ich występowania na koszu podano w tabl. 2; 
wad nie podanych w tabl. 2, a opisanych w 
BN-71/8460-11 nie normalizuje się (tj. nie uważa 
się za wady kosza wiklinowego do balonu szkla
nego).
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T a b lic a  2

Lp. Rodzaj wady Dopuszczalna liczba lub rozm iar wady

1 2 3

X Pleśń do 10 odcinków zapleśniałych

2 N iedokorow anie (dotyczy sortym entu 2) do 20 odcinków

3 Zabrudzenie do Vio pow ierzchni kosza

4 Pęknięcie podłużne na krzyżaku niedopuszczalne; 
na pozostałych prętach  nie norm alizuje się

5 Złam anie
— prętów  w ątku,
— spałek  n a  zgięciach w  dnie

do 20 sztuk nie w ystępujących obok siebie 
do 5 sztuk

6 N iejednolitość splotu do Vio pow ierzchni kosza

7 Zw ichrow anie do 3 sztuk wypukłości lub wklęsłości, nie w pływ a
jących ujem nie na funkcjonalne użytkow anie kosza

8 Uszkodzenie m echaniczne
— zgniecenie, złam anie kosza,
— otarcie

niedopuszczalne 
dopuszczalne do 5 sztuk

9 Niedoróbka

10 Niedopasowanie niedopuszczalne

11 O słabienie konstrukcji

12 Nieoczyszczenie
— n a  zew nętrznych pow ierzchniach ścianki i na 

uchw ytach
— na pow ierzchniach dna i w ew nętrznej pow ierz

chni ścianki

niedopuszczalne
dopuszcza się w ystaw anie nieobciętych prętów  do 
1 cm

Na jednym koszu ogranicza się jednoczesne 
występowanie do 3 rodzajów wad dopuszczalnych, 
wymienionych w tabl. 2.

3.5. Odporność kosza na uszkodzenia przy ob
ciążeniu statycznym. Kosze powinny wytrzymy
wać bez uszkodzeń następujące obciążenia:

kosz wielkości 10 —- nie mniej niż 40 kG (masa 
wzorca 40 kg),

kosz wielkości 25 — nie mniej niż 75 kG (masa 
wzorca 75 kg),

kosz wielkości 40 -—- nie mniej niż 80 kG (masa 
wzorca 80 kg),

kosz wielkości 60 — nie mniej niż 120 kG (masa 
wzorca 120 kg).

3.6. Wilgotność koszy powinna być nie większa 
niż 20%.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie i znakowanie. Kosze jednego 
sortymentu i wielkości powinny być pakowane 
w pakiety po 5 sztuk. Dla uformowania pakietu 
kosze należy włożyć jeden w drugi i związać je 
drutem o średnicy 1,2 -r- 1,8 mm wg PN-67/ 
M-80026 i zgodnie z 3.2.2 w zakresie wzmacniania 
koszy sortymentu 1. Wiązanie powinno być za
kończone na uchwytach skrajnych koszy w spo
sób zabezpieczający pracowników przed skale
czeniem.

Do uchwytu każdego kosza przeznaczonego do 
sprzedaży detalicznej powinna być przymocowa
na w sposób trwały zawieszka kartonowa zawie
rająca co najmniej następujące, wykonane czy
telnie znaki:
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a) nazwę lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) znak Kontroli Jakości (KJ),

d) cenę detaliczną.

4.2. Przechowywanie. Kosze należy przechowy
wać pod zadaszeniem lub innym przykryciem w 
stosach, wg sortymentów i wielkości. Formowanie 
stosów — dowolne (w pozycji stojącej lub leżą
cej). Stosy powinny być umieszczone na legarach 
lub podestach.

4.3. Transport. Kosze można przewozić dowol
nymi środkami transportu. Kosze powinny być 
pakowane i znakowane wg 4.1.

W kolejowych środkach transportu kosze po
winny być ładowane w stosy, w pozycji leżącej 
lub stojącej oraz zgodnie z przepisami o ładowa
niu i wyładowywaniu wagonów towarowych w 
komunikacji wewnętrznej z tym, że pojemność 
wagonu powinna być w pełni wykorzystana. 
W innych środkach przewozu kosze należy tran
sportować według zasad podanych dla transportu 
w wagonach.

5. BADANIA

5.1. Program i rodzaje badań — wg tabl. 3.

T a b lic a  3

Rodzaje badań

B adania

W ym aganie
wg

niepełne pełne

sposób
spraw dzenia wg

a) Spraw dzenie w y
m iarów
— podstaw owych
— pozostałych 
(szczegółowych)

5.;1.1

5.3.1

3.1.1

3.1.2

b) Spraw dzenie m a
teriałów , w ykona
n ia  i w ad

5.3.2 a) 5.3.2 b) 3.2, 3.3, 3.4

c) Spraw dzenie od
porności kosza na 
uszkodzenia przy 
obciążeniu statycz
nym

- 5.3.3 3.5

d) Sprawdzenie 
wilgotności

5.3.4 a) 5.3.4 b) 3.6

e) Spraw dzenie pa
kow ania i znako
w ania

5.3.5 4.1

Badania niepełne (odbiorcze, bieżące) należy prze
prowadzać przy odbiorze partii koszy.

Badania pełne (okresowe, doraźne) należy prze
prowadzać w przypadkach wątpliwych jako uzu
pełnienie badania niepełnego, na żądanie odbior
cy, przez producenta przy okresowej kontroli 
produkcji oraz przy uruchamianiu produkcji w 
przypadku wprowadzania zmian technologicznych 
lub materiałowych mogących wpłynąć ujemnie 
na jakość wyrobu.

Badania pełne są również badaniami rozjem
czymi.

5.2. Pobieranie próbek do badań

5.2.1. Liczność partii. Partia koszy jednego sor
tymentu, jednej wielkości, przedstawiona jedno
razowo przez jednego producenta do odbioru 
i badań nie powinna przekraczać 2500 sztuk.

5.2.2. Liczność próbki. Do badań należy po
brać losowo, metodą na ślepo, próbkę koszy o licz- 
ności wg tabl. 4.

T a b lic a  4

L iczność 
p a r tii ,  sz tu k

L iczność 
p ró b k i, sz tu k

N ajw ięk sza  liczba  sz tu k  n ie 
d o b ry ch  w  p róbce , p rzy  k tó re j 

p a r t ię  n a leży  jeszcze  uznać  
za zgodną z w y m ag an iam i n o rm y

b a d an ia  w g 
tab l. 3 a), 
b), d), e)

b ad an ia  w g 
tab l. 3 c)

1 2 3 4

do 100 10 i

0

101 -f- 400 25 2

401 -i- 1000 40 3

1001 -r- 2500 60 4

5.3. Opis badań

5.3.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
przymiarem liniowym z dokładnością do 1 mm, 
suwmiarką oraz przez liczenie.

5.3.2. Sprawdzenie materiałów, wykonania 
i wad

a) w badaniach niepełnych należy wykonać przez 
oględziny zewnętrzne,

b) w badaniach pełnych — wg 5.3.1.

5.3.3. Sprawdzenie odporności na uszkodzenia 
przy obciążeniu statycznym należy wykonać przy 
użyciu urządzenia badawczego przez zawieszenie 
kosza za jego uchwyty na obejmach odpowiadają
cych dłoni ludzkiej i półgodzinne obciążenie ko-
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sza włożonym wzorcem o masie wg 3.^ oraz 
o wymiarach i kształcie balonu szklanego odpo
wiedniego do wielkości kosza.

Do sprawdzenia należy stosować kosz z wyś- 
ciółką.

5.3.4. Sprawdzenie wilgotności
a) w badaniach niepełnych należy wykonać 

przez oględziny i dotyk,
b) w badaniach pełnych — wg BN-71/9225-05 

p. 3.9.2; wycinki należy pobrać z trzech koszy 
pobranych losowo, metodą na ślepo, z próbki wg
5.2.2.

5.3.5. Sprawdzenie pakowania i znakowania na
leży wykonać przez oględziny zewnętrzne.

5.4. Ocena wyników badań
5.4.1. Kosz dobry. Badany kosz należy uznać 

za dobry, jeżeli przejdzie z wynikiem dodatnim

przez wszystkie badania przewidziane przy odbio
rze partii koszy.

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partię koszy należy uznać za zgodną z wymaga
niami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w 
próbce nie przekroczy odpowiednich liczb poda
nych w tabl. 4.

5.5. Zaświadczenie dostawcy. Do każdej partii 
koszy przedstawionej do odbioru i badań produ
cent powinien dołączyć zaświadczenie stwierdza
jące, że użyte materiały są zgodne z wymaga
niami 3.2 sprawdzonymi badaniem pełnym i wy
miary szczegółowe są zgodne z wymaganiami 
3.1.2 sprawdzonymi badaniem pełnym. W za
świadczeniu należy również stwierdzić, że wyniki 
sprawdzania odporności na uszkodzenia przy ob
ciążeniu są zgodne z wymaganiami wg 3jSj^

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-72/7167-04

1. Przepisy o ładow aniu i w yładow aniu wagonów to
w arow ych w  kom unikacji w ew nętrznej są opublikowane 
przez P K P w Załączniku n r  10' (do art. 27 ust. 4 pk t 4 
DKP) „Przepisy o ładow aniu i w yładow aniu wagonów 
tow arow ych w kom unikacji w ew nętrznej” — w ydaw ni
ctwo P K P — 1968 r. — do nabycia odpłatnie w Składnicy 
W ydaw nictw  DOKP W arszaw a ul. W ileńska 14.
W zakresie transpo rtu  koszy w iklinowych do balonów 
szklanych stosuje się § 78 w  w. przepisów.

2. Uwagi, w nioski i propozycje w prow adzenia zm ian 
do poszczególnych postanow ień norm y należy zgłaszać do 
C entralnego B iura Studiów  i P rojektów  Przem ysłu D rob
nego „D robprojekt” w W arszawie, Al. Jerozolim skie 87

oraz do Zespołu Budow nictw a Polskiego K om itetu N or
m alizacyjnego w W arszawie, ul. Świętokrzyska 14 — ce
lem  w prow adzenia zm ian do norm y zgodnie z Pism em  
Okólnym n r  2 D epartam entu  P lanow ania i Techniki N or
m alizacyjnej Polskiego K om itetu Norm alizacyjnego z dnia 
27 w rześnia 1967 r. w spraw ie trybu w prow adzania 
zm ian do norm  branżowych (Biul. PKN n r 11, poz. 168).

3. O dstąpienie od któregokolwiek postanow ienia normy 
uw arunkow ane jest uzyskaniem  zezwolenia zgodnie z Za
rządzeniem  Prezesa Polskiego K om itetu Norm alizacyjnego 
z dnia 12 m aja  1962 r. w spraw ie opracow yw ania norm  
i prow adzenia ich re jestru  oraz w spraw ie udzielania 
zezwoleń na odstąpienie od norm y (Monitor Polski n r  44, 
poz. 209).

E r r a ta  do B N -7 2 /7 1 6 7 -0 4

S trona Łam Wiersz Jest Powinno być

1 praw y 13 od dołu WOKLINOWY WIKLINOWY


