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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
bębny ze sklejki przeznaczone do pakowania, 
przechow yw ania i transportu  ciał stałych i syp­
kich.

1.2. Określenia
1.2.1. Elementy bębna
1.2.1.1. Pobocznica — boczna ściana bębna, w y­

konana ze sklejki, opasana obręczami
1.2.1.2. Denko — elem ent bębna o kształcie 

koła, w ykonany ze sk lejk i lub z tarcicy, zam yka­
jący bęben i w yznaczający jego głębokość.

1.2.1.3. Obręcz — elem ent opasujący bęben, 
w zm acniający go.

1.2.1.4. Pierścień oporowy wewnętrzny — wąski 
pas sklejk i umieszczony w ew nątrz pobocznicy, 
zabezpieczający denka przed przemieszczaniem się 
do wew nątrz.

1.2.1.5. Pierścień oporowy zewnętrzny — wąski 
pas sklejki umieszczony w ew nątrz pobocznicy, 
zabezpieczający denka przed wypadnięciem.

1.2.1.6. Listwy wzmacniające — elem enty w y­
konane z tarcicy, wzm acniające denko.

1.2.2. Głębokość bębna — w ew nętrzna odległość 
pom iędzy denkami.

1.2.3. Wysokość bębna — zew nętrzny wym iar 
szerokości pobocznicy.

1.2.4. Pojemność bębna — pojemność wyliczo­
na na podstaw ie wym iarów  w ew nętrznych bębna, 
wyrażona w decym etrach sześciennych.

1.2.5. Wady drewna — wg PN-66/O-01000.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział
2.1.1. Odmiany. W zależności od przeznaczenia 

rozróżnia się bębny:
jednokrotnego użycia — J,
w ielokrotnego użycia — W.
2.1.2. Typy. W zależności od liczby warstw ' po­

bocznicy rozróżnia się bębny:

jednow arstw ow e — A, 
w ielow arstwowe — B.
2.1.3. Wielkości. W zależności od pojemności 

rozróżnia się następujące wielkości bębnów: 25, 
30. 50. 75. 90. 95C, 95F, 100, 120, 135, 150, 175 
i 200.

2.2. Przykład oznaczenia bębna jednokrotnego 
użycia (J), jednowarstwowego (A), o pojemności 
100 dm :! (100):

BĘBEN — J-A-100 BN-76/7162-02

3. WYMAGANIA

3.1. Kształt bębna — wg rys. 1 i 2.
3.2. Wymiary
3.2.1. Wymiary bębnów jednowarstwowych,

w mm — wg tabl. 1.

l8W-76/71S2-J,O l i

Rys 1

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 

dnia 15 marca 1976 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1976 poz. 43)

W Y D A W N I C T W A  N O R M A L I Z A C Y J N E  1976. W p ł y w  d o  W N  21.4.76. O d d a n o  d o  s k ł a d u  28.6.76. 

D r u k  u k o ń c z o n o  w e  w r z e ś n i u  76. O b j .  0.85 a .  w .  N a k ł a d  2300 1 42 e g z .  K D A  w  K a l i s z u  z a m .  2582
C e n a  zł 3,60
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Rys. 2

Tablica 1

Wyszczególnienie Oznaczenie 
wg rys. 1

Wielkości bębnów — pojemność dm3 Dopusz­
czalne

odchyłki25 30 50 75 90 95 C 95F 100 120 135 150 175 J 200

Wysokość bębna H 410 481 497 715 1006 1056 656 932 806 906 624 720 813 ± 5

Głębokość h 354 425 441 660 950 1000 600 882 750 850 568 663 757 ± 5

Sred- zewnętrzna D 320 320 400 400 370 370 470 400 470 470 600 600 600 ± 2

nica wewnętrzna d 1300 300 380 380 350 350 450 380 450 450 580 580 580 ± 2

Obwód zewnętrzny 
bębna bez obręczy — 965 965 1215 1215 1162 1162 1476 1215 1476 1476 1845 1845 1845 ± 15

Średnica denka d, 300 300 380 380 350 350 450 380 450 450 580 580 580 ± 2

3.2.2. Wymiary bębnów wielowarstwowych,w mm — wg tabl. 2.

Tablica 2

Wyszczególnienie
Oznaczenie
wg rys. 1

Wielkości bębnów — pojemność, dm3
Dopusz­
czalne

25 j 30 50 75 90 , 95C | 95F 100 120 135 150 j 175 200 odchyłki

Wysokość bębna H | 421 481 510 1 736 1006 1056 656 j 962 806 906 634 730 826 ± 5

Głębokość h 365 425 453 | 680 950 1000 600 i 906 750 850 578 674 770 ± 5

Sred- zewnętrzna D 320 320 400 400 375 375 475 ' 400 475 475 600 600 600 ± 2

nica wewnętrzna cl 295 295 375 375 350 350 450 375 450 450 575 575 575 ± 2

Obwód zewnętrzny 
bębna bez obręczy — 965 965 1215 1215 1177 1177 1490 1215 1490 1490 1845 1845 1845 ± 15

Średnica denka di 295~ 295' 375 | 375 350 : 350 1 450 375 450 450 575 575 575 ± 2

3.3. Materiał

a) sk lejka liściasta lub iglasta wg BN-68/ 
7121-01 o grubości 3 mm do wykonania pobocz- 
nicy, obręczy i pierścienia oporowego oraz o g ru ­
bości 6-4-18 m m  do wykonania denek,

b) tarcica iglasta wg PN-57/D-96000 lub liścia­
sta  wg PN-72/D-96002 o grubości 22 mm do w y­
konania listew  wzm acniających bębna,

c) taśm a stalow a PZ o przekroju  0,5X16 mm 
wg PN-73/H-92326 do w ykonania taśm wzm acnia­
jących obręcze,

d) bednarka ocynkowana wg PN-67/H-92323 
o przekroju  2,0X50 mm w wykonaniu wg PN-67/ 
H-92325,

e) gwoździe druciaki wg BN-70/5028-24 o w y­
m iarach 1,8X35 mm do przybijania listew  wzma­
cniających i umocowania denek, o wym iarach 
1,0X13 mm do zbicia form atki pobocznicy oraz 
gwoździe o w ym iarach 1,2X17 mm do przybicia 
obręczy,

f) d ru ty  okrągłe ze sta li niskow-ęglowej ogól­
nego przeznaczenia wg PN-67/M-80026, o średnicy 
1,2 -I- 1,6 mm do zszywania pobocznicy bębna 
i przym ocowania obręczy,

g) klej mocznikowy do sklejania bębnów wie­
lowarstwowych, przyklejania obręczy i pierścieni 
wg BN-70/6327-01.

3.4. Jakość — wg tabl. 3.
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Tablica 3

Nazwa wady drewna Dopuszczalny rozmiar wy-
wg PN-66/D-01000 lub stępowania wady w bębnach

■wady obróbki J  W

Sęki zdrowe, zroś­
nięte i zapra-

dopuszczalne o średnicy do

wionę 50 mm 25 mm w 
liczbie 8 sztuk j 
na bęben

w listwach dopuszczalne
o średnicy nie przekracza- j 
jącej ’ / 3 szerokości listwy,
występujące w odległości
nie mniejszej 
czoła listwy

niż 50 mm od

częściowo dopuszczalne o średnicy do
zrośnięte 
i zepsute 30 mm 15 mm w 

liczbie do 10 
sztuk na bę­
ben

Pęknięcia dopuszczalne do
’ / 2 1 ń3

wysokości bębna o szero-
kości do

7 mm 4 mm

Zabar­
wienia

smizna, czer­
wień, plamy

dopuszczalne dopuszczalne 
do > /4 po­
wierzchni 
bębna

smugi i za- tylko w bębnach ze sklejki
ciągi liściastej

1
|

!
j

dopuszczalne dopuszczalne 
do J / 2 po­
wierzchni 
bębna

!

przebicia
kleju

dopuszczalne do
> / ,  j »/*

i powierzchni bębna

| Zgnilizna twarda dopuszczalna do
2 U v 3

powierzchni bębna i listew

Wady pęcherze ży- dopuszczalne dopuszczalne
budowy wiczne, za- w liczbie 5 do 30 mm
drewna

i

i

korki i za- 
bitki

sztuk na bę­
ben

długości i do 
10 mm szero­
kości w licz­
bie do 3 sztuk 
na bęben

w listwach dopuszczalne
w  liczbie dopuszczalnych

i
sęków

przeżywicze- dopuszczalne dopuszczalne
i nie do J/ 3 po­

wierzchni 
bębna i lis- j
tew

Wady szorstkość dopuszczalna dopuszczalna
obróbki powierzchni do ’ / 4 po­

wierzchni 
bębna

:d. iabł. 3

Nazwa wady drewna 
wg PN-66/D-01000 lub 

wady obróbki

Dopuszczalny rozmiar wy­
stępowania wady w bębnach

J W

Wady 
; obrób- 
1 ki

przeszlifo-
wanie

dopuszczalne do
" / 5
powierzchni bębna

| Wady nie wymienione w tablicy są niedopuszczalne.

3.5. Wilgotność
3.5.1. Wilgotność sklejki — wg BN-68/7121-01.
3.5.2. Wilgotność drewna w listwach nie powin­

na przekraczać 20% w stosunku do drew na zupeł­
nie suchego. Pom iar wilgotności w gotowym w y­
robie w ykonuje się tylko w przypadkach spor­
nych.

3.6. Wykonanie

3.6.1. Pobocznica powinna być w ykonana z jed ­
nej form atki sklejki dla bębnów jednow arstw o­
wych lub kilku form atek dla bębnów w ielow ar­
stwowych. Form atka powinna być zwinięta 
wzdłuz włókien w kształcie cylindra. Form atki 
dla bębnów A powinny być łączone na zakład 
o szerokości 85 mm, a dla bębnów B na zakład 
łub styk. Połączenie form atek może być wyko­
nane za pomocą klam erek lub gwoździ o długości 
12 mm wg BN-70/5028-24, rozmieszczonych w 
dwóch rzędach w odstępie 65 mm (rys. 3), względ­
nie przy  użyciu kleju (rys. 2). Końce klam erek 
lub gwoździ powinny być zagięte i ponownie 
wciśnięte w drewno.

l^r-76/716?-0Ź-AI

Rys. 3
3.6.2. Obręcze pow inny być wykonane z pasa 

sklejki o tej sam ej grubości co pobocznica i o sze­
rokości 50 mm i powinny podwójnie opasywać 
bęben po stronie zewnętrznej. Obręcze powinny 
być przybite do pobocznicy klam erkam i łub gwoź­
dziami o długości 18 mm w odstępach nie więk­
szych niż 100 mm. Końce gwoździ powinny być 
zagięte i wciśnięte w pobocznicę.

W zależności od głębokości i pojemności każdy 
bęben powinien być opasany dwoma, trzem a lub 
czterem a obręczami jak na rys. 1, 2, 3.
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Bębny o pojemności powyżej 75 dm 3 powinny 
być dodatkowo wzmocnione taśm ą stalową 0,5 X 
X16 mm wg PN-73/H-92326 umieszczoną na zew­
nątrz  obręczy bębna.

3.6.3. Pierścienie oporowe powinny być wyko­
nane z pojedynczego pasa sklejki o szerokości 
22 mm.

3.6.4. Denka powinny być wykonane ze sklejki 
o grubości 6-1-18 m m  lub z tarcicy o grubości 
22 mm. Klepki denek wykonane z tarcicy  powin­
ny być połączone ze sobą dyblam i. Denka ze 
sklejki powinny być wzmocnione listwam i, denka 
z tarcicy mogą być wzmocnione listwami.

3.6.5. Listwy wzmacniające pow inny być w y­
konane z tarcicy o przekro ju  22X22 mm. Listw y 
powinny być łączone ze sobą pod kątem  prostym  
na złącze zakładkowe proste (rys. 4) lub na styk 
(rys. 5) lub łączone na styk tworząc obram ow a­
nie denka (rys. 6)

Rys. 4

Rys. 5

Rys. 6

Listw y powinny być przybite do denka gwoź­
dziami o w ym iarach 1,8X35 mm. W ystające koń­
ce gwoździ powinny być zawinięte i wciśnięte 
w drewno.

3.6.6. Montaż. Do pobocznicy bębna należy 
wmontować denko. W zależności od pojemności 
bębna, rodzaju pakowanego tow aru, denka dolne 
mogą być osadzone:

— pomiędzy dwoma pierścieniam i oporowymi, 
wykonanym i ze sklejki przytw ierdzonym i do po­
bocznicy gwoździami lub klam erkam i albo za po­
mocą kleju  (wg rys. 7),

— przez przybicie listew  stanow iących obram o­
wanie denka do obręczy i pobocznicy (rys. 8),

-  przez przybicie denka wykonanego z tarcicy 
do obręczy i pobocznicy (rys. 9).

-

len-75,7itŁ-n:--

—

/

Rys. 7

P
X

I B N - 7 6 / 7 1 S 7 - 0 2 - - 5 1

Rys. 8

Rys. 9

Mocowanie górnego denka jest identyczne jak 
dolnego z tym, że odbywa się po napełnieniu 
bębna.

Mocowanie górnego denka może być wykonane 
również za pomocą profilow anej obręczy stalowej 
z zamkiem dźwigniowym i wówczas średnica 
denka górnego jest równa średnicy zewnętrznej
bębna
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3.7. Odporność bębnów na uszkodzenia mecha­
niczne, w zależności od grupy opakowania i klasy 
pakowanego tow aru, powinna odpowiadać wiel-

1 kościom przew idzianym  w PN-70/0-79100 dla 3 
odmiany opakowań.

3.8. Cechowanie. Na jednym  denku każdego 
bębna od strony  zew nętrznej powinna być 
umieszczona w sposób trw ały  cecha zawierająca 
co najm niej:

a) znak lub nazwę w ytw órni,
b) num er normy,
c) wielkość i typ  bębna.
Przykład cechowania bębna jednowarstwowego 

o pojemności 50 dm 3, wykonanego przez Zakład 
Produkcji Leśnej „Las” w Radomsku:

ZPL „Las” R 
BN-76/7162-02 

A50

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Bębny dostarcza się bez opa­
kowania. Denko górne powinno być lekko p rzy ­
bite dwoma gwoździami, zabezpieczającym i je 
przed w ypadaniem  w5 * 7 czasie transportu . Denka 
z zamkiem  dźwigniowym  pow inny być nałożone 
na bęben. Zaleca się dostawę bębnów w jed ­
nostkach spaletyzow anych przy użyciu palety 
800X1200. Bębny na palecie pow inny być usta ­
wione ściśle obok siebie i zabezpieczone przed 
zdeformowaniem  i przem ieszczaniem  się.

4.2. Przechowywanie. Bębny pow inny być prze­
chowywane w pomieszczeniach suchych i p rze­
wiewnych, zabezpieczających je przed bezpośred­
nim  działaniem  prom ieni słonecznych i opadów 
atm osferycznych. Bębny nie pow inny być sk ła ­
dowane bezpośrednio na ziemi.

4.3. Transport. Bębny powinny być przewożone 
k ry tym i lub odkryw anym i środkam i transporto ­
wymi. Bębny na środkach transportow ych powin­
ny być ustaw ione w sposób zabezpieczający je 
przed w zajem nym  przemieszczaniem się i zdefa- 
sonowaniem  zgodnie z obowiązującymi przepisa­
mi przewozowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań
a) spraw dzenie w ym iarów  (3.2),

b) spraw dzenie m ateriału , jakości i wykona­

nia (3.3, 3.4, 3.6),

c) spraw dzenie odporności ina uszkodzenia me­
chaniczne (3.7),

d) spraw dzenie cechowania (3.8)

5.2. Skład i liczność partii. Partia przedstaw io­
na do kontroli powinna składać się z bębnów jed ­
nej odmiany, typu i wielkości. Bębny przeznaczo­
ne do badań pow inny mieć w yjęte górne denka. 
Liczność partii — 26 -P 6200 sztuk. Bębny o licz- 
ności 1 -i- 25 sztuk należy objąć stuprocentow ą 
kontrolą.

5.3. Sposób pobierania próbek — wg PN/
N-03010.

5.4. Poziom kontroli — II ogólny wg PN-73/ 
N-03021 tabl. 1.

5.5. Wadliwość dopuszczalna — w2 maksimum 
4%.

5.6. Wybór i stosowanie planów badania — wg
PN-73/N-03021.

5.7. Opis badań

5.7.1. Sprawdzenie materiału jakości i wyko­
nania powinno być przeprowadzone przez oglę­
dziny zewnętrzne nieuzbrojonym  okiem.

5.7.2. Sprawdzenie wymiarów powinno być 
przeprowadzone za pomocą przym iaru  liniowego 
i suwm iarki.

5.7.3. Sprawdzenie odporności na uszkodzenia 
mechaniczne powinno być przeprowadzone wg 
PN-70/0-79100 p. 3.8.

5.7.4. Sprawdzenie cechowania powinno być 
przeprow adzone przez oględziny zewnętrzne nie­
uzbrojonym  okiem.

5.8. Ocena wyników badań

5.8.1. Wyrób dobry. Badany bęben należy uznać 
za dobry jeżeli przejdzie z wynikiem  dodatnim  
przez wszystkie badania wym ienione w 5.1.

5.8.2. Ocena partii. Partię  bębnów należy uznać 
za zgodną z wym aganiam i normy, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w próbce jest m niejsza od liczby 
dyskw alifikującej m 2 wg PN-73/N-03021. Partię  
bębnów należy uznać za niezgodną z w ym agania­
mi norm y, jeżeli liczba sztuk niedobrych w prób­
ce jest równa lub większa od m 2 wg PN-73/ 
N-03021

K O N I E C

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych, W ar­
szawa.

2. Normy związane 
PN-66/D-01000 Wady drewna 
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotności 
PN-67/H-92323 Stal walcowana. Bednarka. Wymiary 
PN-67/H-92325 Stal walcowana. Bednarka bez pokrycia

i ocynkowana
PN-73/H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno i do 

pancerzenia kabli i opakowań 
PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej 

ogólnego przeznaczenia
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy­

bór sztuk do próbek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 
PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odporność na 

uszkodzenia mechaniczne. Wymagania i badania 
BN-75/6327-01 Aminowe żywice klejowe ciekłe 
BN-70/5028-07 Gwoździe szewskie. Teksy ręczne z drutu 

z główką płaską
BN-70/5028-21 Gwoździe bednarskie. Dybie i haczyki 
BN-70/5028-24 Gwoździe stolarskie ogólnego przeznacze­

nia. Gwoździe druciaki 
BN-68/7121-01 Sklejka mokroklejona

3. Normy i dokumenty zagraniczne 
Bułgaria BDS 788-82 Beczki ze sklejki
ZSRR GOST 5044-55 Bębny do produktów chemicznych 

GOST 9338-60 Bębny ze sklejki 
Węgry MSZ 13349-63 Bębny ze sklejki otwarte lub 

z przykrywą
MSZ 13362-63 Bębny klejone (prasowane) ze 
sklejki

Szwecja SIS 846461-66 Bębny ze sklejki 
Notice Techniąue B-02 Futs en bois contreplaąue (Fran­

cuskie W arunki Techniczne)
4. Przepisy dotyczące transportu kolejowego i samo­

chodowego
a) Załącznik nr 10 DKP (DzTiZK) z 1968 r. nr 4 

poz. 10 wraz z późniejszymi zmianami,
b) Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 

1963 r. w sprawie ładowania samochodów ciężarowych 
i przyczep (Mon. Pol. nr 24 z dnia 23 marca 1973 r. 
poz. 123).

5. Plan badania. Liczność próbek w zależności od 

liczności partii i kontrolowanych właściwości oraz liczby 

kwalifikujące i dyskwalifikujące w zależności od licz­

ności próbek i dopuszczalnych wadliwości podano w tab ­

licy.

Kontrola normalna

Liczność
N

partii
Liczność 

; próbki

i n

Liczba
kwalifiku­

jąca
m.,

Liczba
dyskwali­
fikująca

m2

26 4- 50 i 8 1 2

51 — 90 13 1 2
91 A- 150 20 2 3

151 -i- 280 22 3 4
281 -4- 500 1 50 5 6
501 a- 1 200 80 7 3

1 201 A- 3 200 3 25 10 11
co to O ł 10 000 200 14 15

Kontrola obostrzona

26 A- 50
1

20 1
1

2
51 A- 90 20 1 2 i
9 1 - 150 20 1 9

1
151 280 32 2 3
£81 A- 500 50 3 4
501 A- 3 200 j 80 5 6

1 201 A- 3 200 125 8 9
3 201 A- 10 000 1 200 12 13

Kontrola ulgowa1 
‘I’

1 
C

O
 

CM 50 5 0 2
51 A- 90 5 f. 2
91 A- 150 ! 8 1 3

i 151 -A 280 i 13 1 4
281 500 20 2 5
501 A- 1 200 32 3 6

1 201 A- 3 200 50 5 8
3 201 A- 10 000

OC
O V 10

6. Autorzy projektu normy: mgr inż. Jerzy Ustaszew- 
ski — PHZ „Agromet” — Motoimport, mgr inż. Tadeusz 
Brakowiecki — Spółdzielnia Pracy „Drzewoteehnika”.


