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G ru p a  k a ta logow a V 71

1. WSTĘP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
skrzynki i kom plety skrzynkow e zbijane z tarcicy 
do jaj.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy stosuje 
się jako skrzynki wielokrotnego użycia do pako
wania, transportu  i przechow yw ania jaj przezna
czone do obrotu krajow ego oraz jednorazowego u- 
życia na eksport.

1.3. Określenia — wg PN-72/D-79601.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Odmiany. W zależności od przeznaczenia 
rozróżnia się dwie odm iany skrzynek i kom pletów 
skrzynkow ych:

skrzynki eksportowe — E,
skrzynki k ra jo w e— K.

2.1.2. Wielkość. W zależności od w ym iarów  roz
różnia się dwie wielkości skrzynek i kom pletów 
skrzynkow ych: I i II.

2.2. Przykład oznaczenia
a) skrzynki do eksportu  jaj (E) wielkości I:

SK R Z Y N K A  Z TA R C IC Y  DO J A J  E -I  BN-74/7161-53

b) kom pletu skrzynkowego krajowego do jaj 
(K) wielkości II:

K O M PL E T  SK R ZY N K O W Y  Z TA R C IC Y  IX) J A J  K -II  
BN-74/7161-53

3.1. Forma konstrukcyjna skrzynek — wg rys. 
1 i 2.

R ys. 2

3.2. Wymiary skrzynek w mm — wg tabl. 1.
3.3. Wymiary elementów skrzynki w mm -— wg

tabl. 2.

T ab lica  1

W ielkość
sk rzy n k i

O dm iana
sk rzy n k i

W ym iary

w ew n ę trzn e zew nętrzne

długość szerokość głębokość długość szerokość w ysokość
I E 602 296 330 642 310 344

II
E

640 314 350
680 328 364

K 696 334 380

O dchyłk i — ± 2 ± 4

Z głoszona p rzez  Z jednoczen ie  P rzem ysłu  T artaczn eg o  i W yrobów  D rzew nych  
U stan o w io n a  przez  D y rek to ra  Z jednoczen ia  P rzem y słu  T artacznego  i W yrobów  D rzew nych  

d n ia  7 w rześn ia  1974 r. jak o  n o rm a  obow iązu jąca  w  zak res ie  p ro d u k c ji i o b ro tu  od dn ia  1 k w ie tn ia  1975 r.
(Dz. N orm  i M iar n r  33/1974 poz. 110)

W YDAW NICTW A N O RM A LIZA CYJN E 1974. W pływ  do WN 19.9.74. O ddano  do sk ład u  25.10.74.
D ru k  u k o ń czo n o  w  g ru d n iu  74. O bj. 0,50 a. w. N ak ład  3800+50 egz. P ab . Z ak ł. G raf. Zam . 1590-74.

C ena zł 2,40
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3.4. Materiał
a) drew no świerkow e lub jodłowe wg PN -72/ 

D-79602
— dla skrzynek odm iany E— drew no grupy E I,
—  dla skrzynek odm iany K— drew no grupy K I,
b) gwoździe druciaki 1,8 X 35 wg BN-70/ 

5028-24 i gwoździe budow lane 2,0 X 40 wg BN-70/ 
5028-12,

e) w kręty  do drew na 5,0 X 18 wg PN-64/ 
M-82503,

d) d ru t żarzony 1,8 m m  wg PN-67/M-80026,
e) zarnki dźwigniowe.
3.5. Wymagania
3.5.1. Obróbka elementów. Pow ierzchnie zewnę

trzne deszczułek i listew  czół pow inny być s tru 
gane, pozostałe powierzchnie elem entów pow inny 
mieć rzaz gładki. W skrzynce odm iany K po
środku długości każdej listw y wieka powinno 
znajdować się wyżłobienie na zamek dźwigniowy 
o szerokości 25 mm, głębokości 2 mm i o długo
ści 65 m m  przez całą szerokość listwy.

3.5.2. Łączenie elementów. W skrzynce odm iany 
E czoła pow inny być dwudeszczułkowe zbite li
stw am i wg rys. 1.

W skrzynce odm iany K czoła powinny być trzy- 
deszczułkowe zbite dwiema listwam i. Deszczułki 
w ieka pow inny być zbite dwiema iistwTami ułożo
nym i zew nętrzną kraw ędzią równo z końcami de
szczułek wg rys. 2.

Przegroda w skrzynkach odmiany’ E i K powin
na być dw u- lub trzydeszczułkowa. Deszczułki łą 
czone na styk lub na pióro i wpust.

3.5.3. Zbijanie skrzynek. W skrzynce odm iany 
E do elem entów czół należy przybić deszczułki 
dna, pozostawiając m iędzy nim i szczeliny o szero
kości wg tabl. 2. Gwoździe pow inny być wbite w 
ten  sposób, aby jeden gwóźdź był w bity w listwę 
czoła, drugi — w aeszczułkę czoła. Deszczułki bo
ków należy przybijać do deszczułek czół w ten 
sposób, aby m iędzy deszczulkam i pozostawione 
były  szczeliny c szerokości wg tabl. 2. Szczelina 
m iędzy deszczułką dna a dolną deszczułką boku 
pow inna wynosić 15 mm. Przegroda powinna być 
umieszczona w połowie długości skrzynki i przy- 
fcita do deszczułek boków i dna. Deszczułki wieka 
pow inny być przybite do deszczułek i listew  czół 
oraz przegrody7.

W skrzynce odm iany K deszczułki boków na 
leży przybijać do deszczułek i listew  czół, w bija
jąc jeden gwóźdź w deszczułkę, drugi w listwę 
czoła. Deszczułki dna pow inny być przyTbite do 
deszczułek czół i boków. Między deszczulkami na 
leży pozostawić szczeliny7 o szerokości wg tabl. 2. 
Pośrodku, w poprzek długości skrzynki, powinna 
być umieszczona przegroda przybita gwoździami 
do deszczułek beków i dna. Do listew  wieka i de

szczułek czół należy przymocować zamki dźwig
niowe wTkrętam i 5,0X18 wg PN-64/M-82503. Zam 
ki dźwigniowe nie są objęte niniejszą normą.

3.6. Cechowanie. Cechuje się tylko kom plety 
skrzynkowe. Na każdej paczce jednakow ych ele
m entów powinien być umieszczony w sposób 
trw ały  znak zaw ierający co najm niej następujące 
dane:

a) nazwa lub znak w ytw órni,
b) num er norm y,
c) nazwa elem entu skrzynki.
Przykład cechowania paczki boków (B) kom ple

tu  skrzynkowego E II wykonanej przez W ytw ór
nię w Zagnańsku:

Zgn
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3.7. Pozostałe wymagania — wg PN-72/D-79601.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzynki pow inny być dostar
czone przez w ytw órnię w postaci elem entów 
skrzynkowych. Czoła i przegrody należy wiązać 
na krzyż, w paczki po 20 sztuk, jednakow ych 
elementów, drutem  żarzonym 1,8 mm wg PN-67/ 
M-82026, w sposób zabezpieczający je przed roz
sypaniem. Boki, wieka i dna należy wiązać d ru 
tem  w dwóch m iejscach w poprzek długości de
szczułek w paczki po 20 sztuk jednakow ych ele
m entów. L istw y należy dostarczać w paczkach po 
80 sztuk wiązane drutem  w dwóch miejscach, w 
poprzek długości. Zaleca się dostarczanie kom ple
tów skrzynkow ych w jednostkach spaletyzow a- 
nych.

4.2. Przechow ywanie. Skrzynki i kom plety 
skrzynkow e należy przechowywać w m iejscu su
chym i przew iew nym  nie wystaw ionym  na bez
pośrednie działanie prom ieni słonecznych i opa
dów atm osferycznych. Skrzynek i kom pletów 
skrzynkow ych nie należy składać bezpośrednio 
na ziemi.

4.3. T ransport. Skrzynki i kom plety skrzynko
we należy przewozić k ry tym i lub okryw anym i 
środkam i transportow ym i ułożone ściśle obok 
siebie wzdłuż środka transportow ego tak, aby 
tw orzyły zw artą całość zabezpieczoną przed prze
mieszczaniem w czasie transportu.

W przestrzeniach m iędzy drzw iam i skrzynki i 
kom plety skrzynkowe należy układać prostopadle 
do środka transportu . Skrzynki i kom plety 
obrzynkowe należy dostarczać w  przesyłkach 
pełno wagonowych.

5. BADANIA
Badania należy przeprowadzić zgodnie z BN-73/ 

7104- 01.

K O N I E C

In fo rm ac je  dodatkow e



4 Inform acje dodatkow e BN-74/7161-53

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja  opracow ująca norm ę —  Z jednoczenie 
P rzem y słu  T a rtaczn eg o  i  W yrobów  D rzew nych .

2. Istotne zm iany w  stosunku do PN-58/D-79616 i 
PN-57/D-79626

a) o p raco w an o  w  m ie jsce  dw óch  p o lsk ich  n o rm  je d n ą  
n o rm ę  b ran żo w ą ,

b) u jed n o lico n o  w y m ia ry  sk rzy n ek .
D otychczas obow iązu jące  PN-58/D -79616 i PN -57/ 

D-79626 zo s ta ją  u n ie w ażn io n e  z d n iem  1 k w ie tn ia  1975 r.
3. N orm y i dokum enty zw iązane

PN-72/D-79601 S k rz y n k i i k o m p le ty  sk rzy n k o w e z ta rc icy , 
zb ijan e . W spólne w y m ag an ia  

PN-72/D-79602 S k rz y n k i i ko m p le ty  sk rzy n k o w e . Jak o ść  
d re w n a

PN-67/M -80026 D ru ty  o k rąg łe  ze s ta li n iskow ęg low ej ogól
nego p rzeznaczen ia

PN-64/M -82503 W krę ty  do d rew n a  ze łbem  stożkow ym  
BN-70/5028-12 G w oździe b u d ow lane . G w oździe z trz p ie 

n iem  ok rąg ły m  i k w ad ra to w y m  
PN-70/5028-24 G w oździe s to la rsk ie  i  ogólnego p rzezn a 

czenia. G w oździe d ru c iak i
BN-73/7104-01 O p ak o w an ia  z d rew n a  i m a te r ia łó w  d rew 

nopodobnych . B ad an ia
S ystem atyczny  w ykaz w y robów  (SWW) G łów ny U rząd  

S ta ty s ty czn y , W arszaw a, W ydaw n ictw o  K ata logów  i 
C enn ików  1969 r.
4. A utor projektu norm y — m g r inż. Je rz y  U sta - 

szew sk i — M in iste rs tw o  H an d lu  Z agran icznego .


