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NORMA BRANZOWA

O;:xmmﬁ Skrzynki i komplety skrzynkowe

do zapatek eksportowych

1. WSTEP

1331 Przedmlot_norm2i Przedmiotem normy eg
skrzynki i1 komplety skrzynkowe z tarcicy i1 ze
sklejki stosowane do pakowania zapatek eksporto-
nEfch.

1.2. Okreslenia - wg PN-72/D-79601.

2. PODZIAL 1 CTZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od materiatu uzytego
do produkcji rozréznia sie dwa rodzaje skrzynek i
kompletéw skrzynkowych:

SWW 1751-111 i 1751-31

BN-74
7161-51

Zamiast

PN-53/D-79614

Grupa katalogowa V

_ Czota
z tarcicy - T,
ze sklejki - S.
2.2. Przyktad oznaczenia kompletu skrzynkowego
do eksportu zapatek wykonanego z tarcicy (T):
KOMPLET SKRZYNKOWY DO ZAPALEK EKSPORTOWYCH T
BN-74/71 61-51
3. WYMAGANIA
3.1. Forma konstrukcyjna skrzynek i kompletéw
skrzynkowych wykonanych z tarcicy - wg rys. 1, ze [BN-74/7261- 51-
sklejki - wg rys. 2. Rys. 1. Skrzynka z tarcicy ()
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2 BN-74/7161-51

Czcig Boki

N Zj b1 o A

Dno - wieko

[bn-74/7161-51-21
Rys. 2. Skrzynka ze sklejki (s)

3.2. Wymiary powinny by¢ usta-

lone kazdorazowo przez odbiorce na podstawie wa-

Wymiary skrzynek.

runkéw zaméwienia eksportowego.
3.3. Wymiary elementéw

3.3.1.
- grubos$¢ deszozutek - 11 *1 mm,

Wymiary elementéw skrzynek T

- szeroko$¢ deszozutek - najmniejsza dopuszczal-

na szeroko$¢ deszczud-

ki wynosi 70 mm,
- grubos¢ listew - 15 #1 mm,
- szerokos$¢ listew - 50 *2 mm.
3.3.2. Wymiary elementédw skrzynek S
- grubos¢ formatek sklejki _ 5 +?2*5 mm>
J -0,4 mm,
- grubos¢ listew konstrukcyjnych - 15 +1 mm,

- szerokos$¢ listew konstrukcyjnych - 50 +2 mm.

3.4. Materiat

a) drewno iglaste wg PN-72/D-79602
dla deszozutek - grupa jakosci EIl,
dla listew - grupa jakosci Eli,

b) sklejka technicznal) ,

'Owg ZN-72/ML1PD-04-39.

c) gwozdzie budowlane 2,0 X 40 wg BN-70/5028-12
do zbijania elementdéw i1 gwozdzie druciaki 1,4X40
wg BN-70/5028-24 do przybijania

d) drut zarzony 1,8 m 2,0 mm wg PN-67/M-80026.

listew,

3.5. Wykonanie

Powierzchnie
gtadki .
powinny by¢
7-r10 mm.
trzystronny

3.5.1. Obrébka elementédw z drewna.

zewnetrzne deszozudtek powinny mieé¢ rzaz

Deszczutki czo¥, bokéw, dna i wieka
+aczone na zaktad (naktadki) o szerokosci

Listwy konstrukcyjne powinny miec
Listwy kon-

rzaz gtadki lub powinny by¢ strugane.

strukcyjne skrzynek S nalezy +4aczy¢ na zaktad.

3.5.2. Obroébka formatek ze sklejki. Ré6znica ddu-

gosci przekatnych ptaszczyzny formatki nie powin-

na przekracza¢ 1% $redniej arytmetycznej tych prze-

katnych.

3.5.3. Zbijanie elementéw podstawowych

3.5.3.1. Zbijanie elementéw podstawowych skrzy-
nek T. Kazda deszczutka czota powinna byé przybi-

ta do listwy pionowej dwoma gwozdziami.
Listwy poziome nalezy przybija¢ do deszozudek w
taki aby odlegto$¢ miedzy gwozdziami nie

przekraczata 70 mm.

sposoéb,

Gwozdzie nalezy wbijaé¢ od

strony listew, konce gwozdzi zawija¢ 1 ponownie
wbi¢ w drewno.

Wielko$¢ gwozdzi - gwozdzie budowlane 2,0 X 40.

3.5.3.2.
nek S.
formatek gwozdziami

Zbijanie elementdow podstawowych skrzy-

Listwy czé+ i bokow nalezy przybija¢ do

druciakami od strony sklejki,

kohce gwozdzi zawija¢ i wbi¢ ponownie w drewno.

Wielko$¢ gwozdzi - gwozdzie druciaki - 1,4 X 40.
Spos6b wbijania gwozdzi:

a) czota - formatki czé6t nalezy przybija¢ do li-
stew gwozdziami w dwéch rzedach na przemian; od-

legtos¢ pierwszego gwozdzia od konca listwy powin-

na wynosi¢ 10 mm, odlegto$¢ miedzy rzedami gwoz-
dzi - 30 mm, odlegto$¢ miedzy gwozdziami okodo
60 mm;

b) boki - formatki bokéw nalezy przybija¢ do
listew:

- pionowych skrajnych Jednym rzedem gwozdzi w

odlegtosci 20 mm od wewnetrznej krawedzi listew;
- pionowych $rodkowych dwoma rzedami gwozdzi na

przemian; odleg4o$¢ miedzy rzedami - 30 mm;

- poziomych dwoma rzedami na przemian;odlegtos¢

miedzy rzedami - 30 mm; odlegto$¢ miedzy gwoatzia-

mi - 60 mm.

3.6. Sktadanie (zbijanie) skrzynek

3.6.1. Sktadanie skrzynek T - wg PN-72/D-79601.
3.6.2. Sktadanie skrzynek S. Zbijanie czé+ zbo-
kami zgodnie z PN-72/D-79601. Przybijanie wiek i

budowlanymi 2,0 X 40,odlegtos¢ mie-

- 60 mm.

den gwozdziami
dzy gwozdziami

3.7. Cechowanie. Skrzynki i komplety skrzynkowe

nalezy znakowaé¢ na zyczenie eksportera.
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRAKSPORT

4.1.
ne przez wytwérnie skrzynek wy#acznie w

Pakowanie. Skrzynki powinny by¢ dostarcza-

postaci
kompletéw skrzynkowych wykonanych zgodnie z wyma-

ganiami podanymi w rozdz. 3. Jednakowe elementy

kompletéw nalezy wigza¢ w paczki po 10 sztuk.Kaz-

da paczka powinna by¢ zwigzana miekkim drutem o

grubosci 1,8 + 2,0 mm w dwéch miejscach w poprzek
dfugosci elementédw.
4_2. Przechowywanie. Komplety skrzynkowe nalezy

przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie

wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni

wymi w sposOb zabezpieczajacy Je przed bezposred-
nim dziataniem promieni sdonecznych, zamoknieciem,
zabrudzeniem, uszkodzeniem lub zniszczeniem.Pacz-
ki nalezy uktada¢ ptasko,
chni. Przy zatadunku paczki nalezy ustawiac
nolegle do bocznych $Scian Srodka transportowego i
Scisle obok siebie tak, aby tworzyty zwarta catosé
zabezpieczong przed przesunieciem w czasie trans-
portu.

Przy transporcie koleja nalezy stosowa¢ aktual-
ne przepisy dotyczace przewozow kolejowych.

na ich szerszej powierz-
réw-

5. BADANIA

stonecznych i opadéw atmosferycznych.
4.3. Transport. Komplety skrzynkowe nalezy prze- Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-57/
wozi¢ krytymi lub okrywanymi $rodkami transporto- D-79603.
KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1» Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Prze-
mysdu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-53/D-79C14

a) rozszerzono zakres normy przez wprowadzenie skrzy-

nek! kompletéw skrzynkowych ze sklejki,

b) wyeliminowano tablice dotyczace wymiaréw elementéw
poszczegblnych wielkosci kompletdéw oraz wymiaréw wewnet-
rznych,

c) wprowadzono punkt Wymiary elementéw, w ktérym u-
wzgledniono grubosci 1 szerokosci deszczutek i listew o-
raz grubos$¢ formatek ze sklejki,

d) wyeliminowano punkty dotyczace skrzynki zamknietej i
Skrzynki otwartej Jako zbedne,

e) wprowadzono wskazéwki dla projektowania wymiaréw
skrzynek na podstawie warunkéw zaméwienia eksportowego.

3. Normy zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe 2z tarcicy
zbijane. Wspoélne wymagania

PN-72/D-7900H Skrzynki i komplety skrzynkowe. Jakos$c
drewna

PN-57/D-79603 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe. Badania
techniczne

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogoél-
nego przeznaczenia

BN-70/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem
okragtym i1 kwadratowym

BN-70/5028-24
nia. Gwozdzie druciakl

Gwozdzie stolarskie i ogélnego przeznacze-

4. Wskazowki dotyczace projektowania skrzynek. Na pod-
stawie podanych w zaméwieniach eksportowych warunkéw opa-

kowania zapatek ustala sie wymiary wewnetrzne skrzynki:
ddugos¢é - L, szerokos¢ - Si glebokos¢é -H.
Wymiary poszycia poszczegélnych elementéw podstawowych

skrzynki ustala sie w nastepujacy spos6b:

a) czota - dbugos¢ = S, szeroko$¢ = H;

b) boki - ddugos¢ dla skrzynek z tarcicy (T) =L+ 52 mm;
() L+ 40 mne - szerokoscé dla
) =H;

c) dna i wieka dla skrzynek z tarcicy (T) - ddugos¢ = L

dla skrzynek ze sklejki
skrzynek z tarcicy (1) i sklejki

+ 52 mm; szeroko$¢ a S+ 22 mm; dla skrzynek ze sklejki(S)
- ddugos¢ =L + 40 mm; szeroko$¢ = S+ 40 mm.

Wymiary ddugosci listew ustala sie w nastepujacy sposob
dla skrzynek:

z tarcicy (T) - d#ugos¢ listew pionowych czota = HF
- ddugos¢ listew poziomych czoka - S - 100 mm;

ze sklejki (S) - d#ugosé listew czo+ pionowych = HF po-

ziomych = Sj _ d¥ugos¢ listew bokéw pionowych skrajnych
= H; pionowych $rodkowych = H - 100 mm; poziomych = L +

+ 40 mm.

Grubo$¢ i szerokos$¢ elementéw - zgodnie z danymi usta-

lTonymi w p. 3.3.1 i 3.3.2.

5. Autor projektu normy; mgr inz. Stanistaw BraZewicz,

Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych -
Warszawa.



