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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane gwoź­

dziami lub klamerkami, przeznaczone do wielokrotnego pakowania, przechowywania i transportu wewnątrz 

kraju przędzy i wyrobów włókienniczych.

1.2. Określenia - wg PN-72/B-79601.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Odmiany. W zależności od liczby i rozmieszczenia listew rozróżnia się 3 odmiany skrzynek: 1, 

2 i 3 wg rys. 1 -r 3-

2.1.2. Wielkości. W zależności od wymiarów rozróżnia się 12 wielkości skrzynek, o symbolach I- XII.

2.2. Przykład oznaczenia

a) kompletu skrzynkowego wielkości I, odmiany 2:

KOMPLET SKRZYNKOWY DO WYROBÓW WŁÓKIENNICZYCH 1-2 BN-75/7161-13

b) skrzynki wielkości VII, odmiany 3:

SKRZYNKA DO WYROBÓW WŁÓKIENNICZYCH VII-3 BN-75/7161-13

3. WYMAGANIA

3.1. Forma konstrukCY.Ina - wg rys. 1 f 3.

Z g łoszona  przez Z jednoczen ie  Przem ysłu T a rłacznego  i W yrob ów  D rzew nych 

U stanow iona  przez  N acze ln ego  D y re k to ra  Z je dnocze n ia  Przem ysłu T a rtacznego  i W yrobów  D rzew nych dnia 2 8  s ie rp n ia  1 9 7 5  r. 

jako norm a obow igzu jgca  w zakres ie  p rodukc ji i ob ro tu  od dnia 1 lipca  19 76  r.

(D z. N o rm . i M ia r n r 2 3 /1 9 7 5  poz. 8 2 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 9.9.75. Oddano do składu 8.1 1.75- Druk ukończono w styczniu 76. 
Obj.1,10 a. w. Nakład 3700 + 54 «gz. Zam. 3251/75

C * n a  z ł  4 , 8 0
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3.2. Wymiar?

3.2.1. Wymiar? skrzynek - wg tabl. 1.

Tablica 1

Wielkość Odmiany
Przybliżona maksymalna masa 
skrzynki wraz z zawartością 

kg

Przybliżona masa 
skrzynki 

kg

Wyniary skrzynki, u

wewnętrzne zewnętrzne

długość X szerokość 
X głębokość

długość X szerokość 
X wysokość

I 1 i 2 275 42 1000 X 700X 600 1068 X 768X668

II 1 i 2 350 71 1140X 735X1180 1208 X 803 X 1248

III 1 1 2 350 52 1l4ox 735 x 785 1208 X 803 X 853

IV 1 1 2 275 44 1140X 735X590 1208 X 803X658

V 1 1 2 275 44 1140 X 650 X 670 1208X718X738

VI 1 1 2 275 41 •fl35 X 700 X 530 1203 x 76 8x 398

VII 3 60 13 760X 5 6 0x 665 800 X 600 X 705

VIII 3 60 12 760X 560 X 585 800X600X625

IX 3 40 11 760 X 560X360 800 X 596X296

X 3 40 7 790 X 570 X 245 830 X 606 X 281

XI 3 40 9 570 X 370X570 610X406x606

XII 3 40 8 560 X 360 X 500 600 X 396 X 536

Odchyłki - - ±5

— ̂
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3.2.2. Wymiar:? elementów skrzynek w mm - wg tabl. 2.

Tablica 2

Czoła Boki Wieka i dna
Wiel-
kość licz- dłu- szero- gru- licz- dłu- szaro- gru- lici- dłu- szaro- gra-

ba gość kość bosć ba gość kość l>ośc ba gość kość bóść

I 2 700 600 17 2 1068 600 17 2 1068 734 17

II 2 735 1180 17 2 1208 1180 17 2 1208 769 17

III 2 735 785 17 2 1208 785 17 2 1208 769 17

IV 2 735 590 17 2 1208 590 17 2 1208 769 ■7

V 2 650 670 17 2 1208 670 17 2 1208 684 17

VI 2 700 530 17 ć 1203 530 17 2 1203 734 17

VII 2 560 10 2 800 665 10 1 780 560
1 780 580 10

VIII 2 5ć0 385 10 2 800 583 10 1 780 560
1 780 580 10

U 2 560 260 10 2 800 260 8 1 780 560
1 780 576 8

X 2 570 245 10 2 830 245 8 1 810 570
1 8 i0 586 8

XI 2 370 570 10 2 b10 570 8 1 590 370
1 590 386 8

XII .2 360 500 10 2 600 500 8 1 580 360
1 580 376 8

Odchyłki ±2,0 ±1 .0 - ±2,0 ±1 .0 - ±2,0 ±1 .0

O

Wiel­
kość

Odnia-
na

Listwy czół Listwy boków Listwy den i wiek

licz­
ba

dłu­
gość

szero­
kość

gru­
bość

licz­
ba

dłu­
gość

szero­
kość

gru­
bość

licz­
ba

dłu­
gość

szero­
kość

gru­
bość

1 4 • 596
1 4 600 50 17 4 664 50 17 4 734 50 17
2 2 496 6 734 50 17

II 1 4 1180 4 769 50 17
2 4 635 50 17 4 1248 50 17 6 769 50 17

2 1080

ni 4 785
1 4 635 50 17 4 853 50 17 4 769 50 17
2 2 685 6 769 50 17

IV 4 590
1 4 635 50 17 4 658 50 17 4 769 50 17
2 2 490 6 769 50 17

V 1 4 670 50 17 4 738 50 17 4 684 50 17
2 4 550 6 684 50 17

2 570

VI 4 530
1 4 650 50 17 4 598 50 17 4 734 50 17
2 2 430 6 734 50 17
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cd. tabl. 2.

Wiel­
kość

Odaia-
na

Listwy czół Listwy boków Listwy den i wiek

liczba długość szero­
kość grubość liczba długość “ I?0- grubość liczba długość

szero­
kość grubość

VII 4 695 50 10 4 685 50 -i0 2 600 50 10
3 2 580 50 10

Vili 4 615 50 10 4 605 50 10 2 580 50 10
3 2 600 50 10

li 4 286 50 10 4 276 50 10 2 576 50 10
3 • 2 596 50 10

X 4 271 50 10 4 261 50 10 2 586 50 10
3 2 606 50 10

XI 596 50 10 4 586 50 10 2 586 50 10
3 2 ' 406 50 10

XII 4 526 50 10 4 516 50 10 2 376 50 10
3 2 396 50 10

Odchyłki - - ±2,0 ±1.0 - ±2,0 ±1,0 - ±2,0 ±1 ,0

3.2.3. Materiał

a) drewno sosnowe wg PN-72/D-79602s K-II - na elementy skrzynek wielkości I, II, III, IV, V, i VI, 

K-I - na elementy skrzynek wielkości VII, VIII, IX, X, XI i XII; dopuszcza się drewno świerkowe lub 

jodłowe,

b) gwoździe budowlane okrągłe lub kwadratowe wg BN-70/5028-12 o wymiarach 2,2 X 50 i 2,0 X 40, do 

zbijania elementów skrzynek wielkości I, II, III, IV, V i VI oraz gwoździe druciaki o wymiarach 

1 , 8 X 3 5  wg BN-70/5028-12 do zbijania elementów skrzynek wielkości VII, VIII, IX, X, XI i XII; dobór 

odpowiednich wielkości gwoździ do określonych wielkości skrzynek - wg tabl. 3»

Tablica 3

Przeznaczenie Wielkość Wymiar gwoździ

do przybijania boków lub den A,B,C,D,E i F 2,2 X 50

do czół albo listew czół G,H,I,K,L i « 1,8 X 35

do przybijania den do bokow
A.B.C.D.E i F 2,0 X 40

G,H,I,K,L i H 1,8 X 35

c) klamerki z drutu stalowego o średnicy 1,2 mm, o długości grzbietu 12 mm i długości łapek 40 mm 

dla zbijania elementów skrzynek wielkości I, II, III, IV, V i VI i 25 mm dla wielkośoi VI, VII, VIII, 

IX, X, XI i XII;

d) okucia do wiązania - wg rys. 4 i 5s

e) taśma stalowa do opakowań 0,4 X 10 i 0,4 X 15 typu PZ wg PN-73/H-92326;

f) drut żarzony 1,8 X 2,0 mm wg PN-67/M-80026.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Obróbka elementów. Powierzchnie deszozułek czół, beków, wiek i den oraz listew powinny być 

jednostronnie strugane. Dla elementów skrzynek VII, VIII, IX, X, XI i XII dopuszcza się dwustronny 

rzaz gładki na powierzchniach deszozułek.

3.3.2. Składanie elementów. Elementy skrzynek mogą byó wielodoszczułkowe. Najmniejsza dopuszczalna 

szerokość deszozułek - 60 mm. Szerokość skrajnych deszozułek elementów nie powinna byó mniejsza niż 

100 mm.

Deszczułki elementów powinny byó łączone na styk. Deszczułki mające oblinę należy przybijać w ten 

sposób, aby oblina skierowana była na zewnątrz skrzynki. W odległości 1/3 długości boku, wieka i dna 

skrzynek wielkośoi I, II, III, IV, V i VI powinny byó przybite listwy. W odmianie 2 do każdego wieka
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równo z jego krawędzią powinno być przybite dodatkowo po jednej listwie. Listwy czół tworzące ramkę 

należy przybijać równo z krawędziami czół, listwy czół środkowe - w środku szerokości czół.

Główki gwoździ, którymi są przybite listwy do czół, boków i den, powinny znajdować się po stronie 

zewnętrznej skrzynki. W przypadku zbijania elementów klamerkami, grzbiety klamerek powinny znajdować 

się po wewnętrznej stronie skrzynki. Wystająoe z drugiej strony aeszczułki końce gwoździ i klamerek 

powinny być zawinięte i wbite w drewno.

Zasady zbijania elementów gwoździami - zgodnie z FN-72/D-79601, klamerkami - zgodnie z BN-71/7161-48.

5.3.3. Sposób zamknięcia skrzynek. Skrzynki po napełnieniu powinny być nakryte wiekiem i opasane 

dwiema taśmami stalowymi 0,4 X 10 lub 0,4 X 15 wg PN 73/H-92326. Frzy listwach boków należy zakładać 

opaski zgodnie z rys. 5. Po dociśnięciu wieka taśmą stalową należy związać okucia drutem 1,8 -f 2,0 mm 

wg PN-67/M-80026, a końce drutu należy zabezpieczyć plombami. Do ozół i wiek powinny być przymocowane 

wg Pt. ’,V/M-82503 elementy okuć wiązanych (rys. 4 i 5) wkrętami ze łbem stożkowym o wymiaraoh 4 X 30 mm 

dla wielkości I, II, III, IV, V i VI i 3 X 18 mm dla wielkości VII, VIII, IX, X, XI i XII.

3.4, Cechowanie. Cechuje się tylko komplety skrzynkowe. Na każdej paczoe jednakowych elementów po­

winny być umieszczone w sposób trwały znaki zawierające co najmniej następujące dane:

a) nazwę lub znak wytwórni,

b) oznaczenie wg 2.2,

o) znak elementu wg PN-72/D-79601.

Przykład cechowania paczki boków kompletu skrzynkowego dostarczonego przez Zakłady Przemysłu Drzew­

nego w Żaganiu, wielkości V odmiany 3s

ZPD Zgn

V - 3 BN-73/7161-13

E

5.5» Pozostałe wymagania - wg FN-72/D-7S601 i BN-71/7161-48.
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.'I. Pakowania. Skrzynki powinny ’oyć dostarczane przez wytwórnię skrzynek w postaci kompletów 

skrzynkowych według wymagań podanych w J. Jednakowe elementy kompletów skrzynkowych należy wiązać mięk­

kim drutem 1,8 X 2,0 mm wg PN-67/M-80026 w paczki po 5 sztuk dla skrzynek wielkości I, II, III, IV, V 

i VI oraz po 10 sztuk dla wielkości VII, VIII, IX, X, XI i XII. Czoła - na krzyż, boki, wieka i dna - 

w dwóch miejscach w poprzek długości deszczułek.

W przypadku transportu zmechanizowanego i przy paletyzacji należy używać palety 800 X 1200 mm.

4.2. Przechowywanie. Komplety skrzynkowe i skrzynki należy przechowywać w miejscu suchym i przewiew- 

nym, nie wystawionym na bezpośrednie działanie promieni słonecznych i opadów atmosferycznych.

.4,5, Transport. Skrzynki i komplety skrzynkowe należy przewozić krytymi środkami transportowymi. 

Przy załadunku komplety skrzynkowe i skrzynki należy ustawić równolegle do bocznych ścian środka 

transportowego i ściśle obok siebie tak, by tworzyły zwartą oałość zabezpieczoną przed przesunięciem 

w czasie transportu, zgodnie z przepisami o ładowaniu i wyładowywaniu towarów w komunikacji wewnętrz­

nej1) w przestrzeni między drzwiami wagonu, skrzynki lub komplety skrzynkowe należy ustawiać w po­

przek booznyoh ścian środka transportowego. Skrzynki i komplety skrzynkowe należy przewozić w prze­

syłkach pełnowagonowych.

5. BADAMIA

Badania należy przeprowadzać zgodnie z BN-73/7104-01.

1) Patrz Informacje dodatkowe.

t o i n c

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie Przemysłu Tartacznego X Wyrobów Drzewnych.

2. istotne zmiany wstosunku do BN-64/71Ć1-13

aj uwzględniono Komplety skrzynKowe spinane (zbijane; klamerkami w związku z mechanizacją produkcji skrzynek i wpro­

wadzeniem urźądzeń do spinania (zbijanię) elementów zasadniczych klamerkami,

b) wyeliminowano skrzynki o przybijanym gwoździami wieku biorąc pod uwagę wielokrotność zastosowania skrzynek,

cj wprowadzono zamykanie skrzynek za pomocą okuć wiązanych zamiast zamykania za pomocą zamków dźwigniowych, zapew­

niających szczelniejsze i mocniejsze zamknięcie skrzynki bez wzglęau na stopień wilgotności drewna elementów skrzynki,

u) zmieniono formę konstrukcyjną skrzynek odmiany I, II, III, IV, V i VI eliminując listwy wewnętrzne; dzięki wye­

liminowaniu listew wewnętrznych uzyskano sprężyste połączenie elementów zamiast sztywnego, które jest mniej wytrzyma­

łe na narażenie dynamiczne,

e) zmieniono wymiary wewnętrzne skrzynek w odmianach I, II, III, IV, V i VI na skutek wyeliminowania listew wewnę­

trznych; w odmianach VII, VIII, IX, X, XI i XII dzięki zmianie wewnętrznych wymiarów skrzynek przy zachowaniu tej sa- 

mej pojemności, uzyskano wymiary skrzynek zgodnie z zasadami paletyzaoji, dzięki czemu uzyskano właściwe wykorzystanie 

powierzchni palet 800 X 1200 mm, bez nadmiernego wystawania Skrzynek poza paletą wg tablicy.

Wielkość skrzynki Liczba skrzynek Sposób ułożenia

Procent wykorzystania powierzchni przy nieznacznym 
wystawianiu poza powierzchnię palety

obecnie przed nowelizacją

i 1 1 X 1 108,7 108,7

ii 1 1 X 1 100 108,7

ni 1 1 X 1 100 108.7

IV 1 1 X 1 100 108,7

V 1 1 X 1 90 83,5

VI 1 1 X 1 97 89,2

VII 2 1 X 2 100 100,0

VIII 2 1 X 2 100 100,0

IX 2 1 X 2 99 104,0

X 2 1 X 2 104,8 58,0

XI 4 2 X 2 103 105,7

XII 4 2 X 2 99 110,3
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i. Normy i dokumenty związane
PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odporność na uszkodzenia mechaniczne, kymagania i badania

Opakowania transportowe. Odporność na uszkodzenia mechaniczne opakowań do maszyn i urządzeń. WymaganiaPN-73/0-79101 

i badania 

PN-72/D-79601 

PN-72/D-79602 

PN-73/H-92326 

PN-67/M-80026 

PN-72/M-8250.J 

BN-71/7161-48 

BN-7V?104-01 

BN-70/5028-12 

BN-70/5028-2^

Skrzynki 1 komplety skrzynkowe zbijane. Wspólne wymagania 

Skrzynki i komplety skrzynkowe. Jakość drewna

Taśma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia kabli i opakowań 

Druty okrągłe ze stali niskowęglowej ogólnego przeznaczenia 

Wkręty do drewna ze łbem stołkowym

Skrzynki i komplety skrzynkowe spinane i zbrojone. Wymagania techniczne podstawowe 

Opakowania z drewna i materiałów drewnopochodnych. Badania 

Gwotdzie budowlane. Gwoździe z trzpieniem okrągłym i kwadratowym 

Gwoździe stolarskie i ogólnego przeznaczenia. Gwoidzie druciaki 

przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 DKP (Pz.T.iZ.K. 

r. 1968 nr 4 poz. 10) wraz z późniejszymi zmianamf.

W, Autor projektu normy - mgr inż. Stanisław Brażewicz - Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Drzewnego.
9. Zasady użytkowania skrzynki. Wytrzymałość opanowania zaprojetkowanego i wykonanego zgodnie z postanowieniami od­

powiednich norm uwarunkowanajest jego właściwymi sposobami magazynowania, przechowywania manipulacji podczas trans­

portu i przemieszczania (np. nie dopuszcza się zrzucania opakowań z rampy lub środka transportowego).

Manipulacja opakowaniami podczas przemieszczania i transportu jest pośrednio uregulowana normani PN-70/0-79100 i 

PN-73/0-79101 dotyczącymi badań odporności opakowań na narażenia mechaniczne. Normy te przewidują dla opakowań wielo­

krotnego zastosowania następujące wielkości narażeń decydujących o wytrzymałości opakowań. Swobodne spadki z wysokoś­

ci 20 -r 70 cm - 8 spadków. Zsuwanie po pochylni - długość drogi 1,5®, po pochylni 10° - 8 zderzeń. Przerzucanie i toczenie 

- 2 obroty bębna, w którym znajdują się progi i przeszkody ukośne. N czasie obrotu bębna opakowanie przerzuca się i 

spada uderzając o kolejne ściany i przyrządy bębna.


