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Opakowania czesciowe

Wytyczne stosowania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest podziat

oraz wytyczne stosowania opakowan cze$ciowych.

1.2. Okres$lenia. Opakowanie cze$ciowe - opakowanie

stosowane w celu zabezpieczenia na okres transportu i
sktadowania czes$ci wyrobu niepakowanego w catoéci lub w
celu przystosowania takiego wyrobu do przemieszczania w

czasie transportu.

2. PODZIAL.

2. 1. Grupy. W zalezno$ci od przeznaczenia opakowania
cze$ciowe dzieli sie na dwie grupy:

I - przeznaczone do ochrony cze$ci wyrobu niepakowa-
nego w catosci,

Il - przeznaczone do przystosowania niepakowanego w

cato$ci wyrobu do przemieszczania w czasie transportu.

2. 2. Rodzaje

a) Opakowania czeSciowe grupy | dzieli sie na nastepu-
jace rodzaje:

- kotki,

- kotpaki,

- pokrywy,

- ostony,

- obitki.

b) Opakowania cze$ciowe grupy Il dzieli sie na nastepu-
jece rodzaje:

- ptozy,

- podstawy,

- obejmy,

- jarzma,

- uchwyty.

3. WYTYCZNE STOSOWANIA

3. 1. Ogdlne wytyczne stosowania opakowan cze$ciowych.
Opakowania cze$ciowe nalezy stosowa¢ w celu zabezpiecze-

nia i przystosowania do wymagan transportu wyrobéw, kté-
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re ze wzgledu na swe odporno$¢ na uszkodzenia nie wyma-
gaja pakowania w cato$ci. W szczeg6lnosci stosowanie opa-
kowan czes$ciowych zaleca sie w przypadkach:

- jezeli przewiduje sie, ze wyroby nie bede pietrzone w
stosy w magazynach i w $rodkach transportu,

- jezeli wyroby przewozone se w kontenerach uniwersal-
nych.

Opakowania cze$ciowe zaleca sie stosowac do takich wy-
robéw, jak np. rury, belki stalowe, elementy konstrukcji
stalowej, korpusy stalowe i zeliwne, odlewy, proste ma-

szyny i urzedzenia, kotty, zbiorniki itp.
3. 2. Wytyczne stosowania opakowan czesciowych grupy |

3. 2.1, Kokki (rys. 1) stosuje sie do zamykania otworéw
znajdujecych sie na powierzchniach pakowanych urzedzen,
a takze do zamykania wlotu i wylotu rur w celu  zabezpie-
czenia wewnetrznych ich powierzchni przed zanieczyszcze-
niem i dziataniem czynnikéw klimatycznych. Kotki stosuje
sie do zamykania otworéw o powierzchni przekrojéw poni-
zej 100 cmz. Do transportu droge morske lub, gdy przewi-
duje sie dtugotrwate sktadowanie wyrobéw w zmiennych
warunkach atmosferycznych, kotki nalezy zabezpieczaé
przed wypadnieciem przez odpowiednie ich mocowanie. Mo-
cowanie moze by¢ wykonane np. przez skrzyzowanie co
najmniej dwdch odcinkéw tasmy lub drutu na zewnetrznej
powierzchni kotka i nastepnie zamocowanie koncéw tych od-
cinkéw do zabezpieczanego wyrobu przez opasanie lub
przyspawanie. Kotki powinny by¢ wykonane przez struga-
nie lub toczenie. Kotek powinien mie¢ ksztatt zblizony do
stozka lub ostrostupa $cietego. Osie symetrii kotkéw  po-
winny przebiega¢ mozliwie réwnolegle do kierunku wiékien
drewna. Drewno stosowane do wykonywania kotkéw powin-
no mie¢ wilgotno$¢ nie wieksze niz 12%. Oprécz kotkéw z
drewna drzew iglastych moge by¢ stosowane do zamykania
otwordw kotki wykonane z tworzywa sztucznego, ktére se
odporniejsze na zmiany warunkéw atmosferycznych. Szcze-
gélnie zalecane jest stosowanie ich do zamykania otworéw

w rurach o matych przekrojach.
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Rys. 1 Kotki
a) bez zabezpieczenia przed wypadnieciem, b) zabezpieczo-
ny przed wypadnieciem za pomoce dwu skrzyzowanych od-
cinkéw tasm przyspawanych do wyrobu
3. 2. 2. Kotpaki (rys. 2) stosuje si¢ do zamykania otwo-
réw technologicznych znajdujacych sie w wystajacych na
zewnetrz cze$ciach urzedzen lub otworéw powstatych na
skutek zdemontowania na okres transportu jakiego$ elemen-

tu pakowanego urzedzenia. Poza tym kotpaki powinny by¢
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Rys. 2. Kotpaki
a) ic) zamocowane przez zacis$niecie drutem, b) przyspawany, d) zmontowany na wyrobie, c)

stosowane do ochrony gwintéw znajdujecych sie na ze-
wnetrznych powierzchniach rur, kréécow itp.
Zabezpieczenie polega na wcisnieciu lub wkreceniu kot-

paka na ochraniany element. Kotpaki wciskane powinny by¢

dodatkowo mocowane przez opasanie dociskajece tasme
stalowe lub przez punktowe przyspawanie do wyrobu.
Kotpak powinien doktadnie odpowiadaé¢ ksztattem zabez-
pieczanemu elementowi urzedzenia iszczelnie do niego
przylegac.
Kotpaki wykonuje sie najczesciej z blachy, a takze z

drewna i tworzyw sztucznych.

3. 2. 3. Pokrywy (rys. 3) stosuje sie do zamykania  du-
zych otwordw o powierzchni przekroju powyzej 100 cm2. W
zaleznos$ci od konstrukcji wyrobu i umiejscowienia na nim
otworu moge by¢ stosowane pokrywy wypetniajece  $wiatto
otworu lub oparte na jego krawedzi. W zaleznosci od wiel-
kosci zabezpieczanego otworu pokrywy moge byé¢  wykony-
wane z jednego lub kilku elementéw.

Ksztatt i wymiary pokrywy powinny by¢ doktadnie dosto-
sowane do ksztattu i wielko$ci zamykanego otworu. Stosu-

jec wykitadzine izolacyjne z papy lub folii z tworzywa
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Rys. 3. Pokrywy
a) wypetniajeca $wiatto otworu, b) oparta na kryzie otworu
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sztucznego, umieszczanej miedzy wyrobem i pokrywe,
zwieksza sie szczelno$¢ zamkniecia.

Stosowanie wyktadziny izolacyjnej zalecane jest w przy-
padku wysytki wyrobéw droge morske do krajow  tropikal-
nych.

Pokrywy umieszczane w $wietle otworu mocuje sie do
wyrobu za pomoce bednarki lub ptaskownika stalowego, po-
teczonych z wyrobem przez przykrecenie lub przyspawanie.

Pokrywy oparte na krawedzi wyrobu nalezy mocowaé za
pomoce $rub lub odpowiednio wyprofilowanych ptaskownikéw
stalowych.

Rodzaj zastosowanej pokrywy i spos6b jej zamocowania
powinno sie dostosowywa¢ do konstrukcji wyrobu, przy czym
nalezy przede wszystkim wykorzystywa¢ do mocowania po-
kryw otwory znajdujece sie w wyrobie.

Pokrywy moge by¢ wykonywane z tarcicy, sklejki, ptyty
pil$niowej twardej lub blachy.

3. 2. 4. Ostony (rys. 4) stosuje sie do zabezpieczania i
ochrony przed mechanicznymi uszkodzeniami wrazliwych
czes$ci lub zespotdw urzedzenia niepakowanego w catosci.
Ostony powinny by¢ stosowane takze do ochrony doktadnie
obrobionych lub malowanych cze$ci wyrobéw. Moge one
takze mie¢ zastosowanie np. do zabezpieczania wykancza-
nych powierzchni mebli skrzyniowych. Ostony powinny by¢
mocowane do wyrobéw przy wykorzystaniu znajdujecych sie
na nim otworéw lub wystajecych czesci, umozl iwiajecych
trwate poteczenie ostony z wyrobem. Konstrukcja  ostony
powinna byé dostosowana do ksztattu zabezpieczanego ele-
mentu i umozliwiaé trwate z nim poteczenie.

W przypadku zabezpieczania powierzchni 0  wysokim
stopniu obrébki lub wykoniczenia, pomiedzy ostone a za-

bezpieczane powierzchnie nalezy umieszczaé dodatkowe

warstwe zabezpieczajece np. z ptyty pilSniowej twardej,
tektury.
Do wykonywania oston powinno sie stosowac tarcice,

sklejke, ptyte pilsniowe twarde oraz blache stalowe. Osto-
ny z tarcicy lub materiatéw drewnopochodnych charaktery-
zujece sie duze powierzchnie powinny by¢ wzmacniane list-
wami drewnianymi.

3. 2.5. Obitki

ochrony powierzchni wyrobéw o sztywnej konstrukcji, nie-

(rys. 5) stosuje sie do zabezpieczania i
pakowanych w catoéci. Obitki moge mie¢ réwniez zastoso-
wanie jako ochrona powierzchni wyrobu narazonej na nisz-
czece dziatanie np. zawiesia linowego, lub widet wobzka
podnos$nikowego.

Obitki

wierzchni. Nalezy je mocowaé przez opasanie tasme stalo-

powinny przylega¢ szczelnie do ostanianych po-

we, drutem, obejmami z ptaskownikéw stalowych lub za
pomoce listew mocujecych. Montaz obitki odbywa sie bez-
posrednio w czasie mocowania do zabezpieczanej powie-

rzchni urzedzenia.

Rys. 5. Obitki
a) na wale napedowym, b) na zbiorniku ci$nieniowym

Rys. 4. Ostony
a) skrzyniowa, b) ptaska
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W zaleznoséci od wymagan dotyczacych wyrobéw lub wa-
runkéw transportowych, obitki mog” by¢ wykonane z ele-
mentéw szczelnie tgczonych, pomiedzy ktérymi pozostawia
sie szczeliny o odpowiedniej szerokosci.

Obitki

desek drewnianych. Do zabezpieczania duzych i

powinny byé¢ w zasadzie wykonywane z listew lub
gtadkich
powierzchni obitki moge by¢ wykonywane z ptyty pil$nio-

wej twardej, sklejki lub blachy.

3. 3. Wytyczne stosowania opakowan cze$ciowych grupy Il

3. 3. 1. Ptozy (rys. 6) stosuje sie do transportu odpor-

nych na uszkodzenia mechaniczne wyrobéw o sztywnej
konstrukcji, ktérych ksztatt podstawy i masa uniemozliwia-
je bezposrednie ustawienie na $rodkach transportu i po-
wierzchniach magazynéw. Ptozy moge by¢ réwniez stoso-
wane dla utatwienia przemieszczania wyrobéw w transpor-
cie wewnetrznym (np. umozliwienie przesuwania na rol-
kach).

boku wyrobu i mocowaé¢ z nim za pomoce $rub z nakretkami.

Ptozy nalezy umieszcza¢ réwnolegle do dtuzszego

Goérne powierzchnie ptéz powinny przylega¢ do teczonych z
nimi powierzchni wyrobu. Powstate luzy nalezy likwidowaé
za pomoce odcinkéw desek lub klindw. Ditugo$¢  ptéz po-
winna byé réwna dtugosci mocowanego wyrobu. Przekréj i
rozstaw pt6z nalezy dobieraé¢ w zaleznosci od szerokosci,
ksztattu i masy wyrobu. Ptozy wykonuje sie z tarcicy sos-
nowej. Dla wyrobéw o masie powyzej 5000 kg ptozy moge
by¢ réwniez wykonane z ceownikéw i dwuteownikéw stalo-
wych. Dla ufatwienia przesuwania wyrobu, konce ptéz w
podstawach drewnianych nalezy odpowiednio wyprofilowaé

przez podciecie na potowie wysokosci pod ketem 450.

3. 3. 2. Podstawy Crys. 7) stosuje sie do wyrobow, ktére
ze wzgledu na ksztatt, niedostateczne sztywno$¢ lub wraz-
liwo$¢ na uszkodzenia mechaniczne nie moge by¢ bezpo-
$rednio mocowane do pt6z. Diugos$¢ i szeroko$¢ podstawy
powinna by¢ nieco wieksza od odpowiednich wymiaréw ga-
barytowych przewozonego wyrobu. Flozy podstawy powinny
przebiegaé¢ réwnolegle do dtuzszego boku wyrobu.

Wyroby o nieréwnomiernie roztozonej masie nalezy u-
mieszczaé na podstawach na dodatkowych belkach poprzecz-
nych. Rozstaw i przekroje ptéz oraz belek poprzecznych
nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymiaréw i  konstrukcji
oraz masy wyrobu. Mocowanie wyrobu powinno by¢ wyko-
nane za pomoce $rub umieszczonych w uprzednio wywierco-
nych otworach w belkach poprzecznych lub bezposrednio
w ptozach. Do wykonania podstaw nalezy stosowaé tarcice
sosnowe. Dla wyrobéw o masie powyzej 5000 kg podstawy
moge by¢ réwniez wykonane z profilowanych belek stalo-
wych poteczonych przez spawanie lub skrecanie  $rubami.
Korice ptéz w podstawach drewnianych powinny by¢é pod-

ciete pod ketem 45°,

3.3.3,
dowania wyrobéw odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
ktérych ksztatt umozliwia $ciste przyleganie do siebie,
np. rury, prety stalowe, arkusze blachy. Sposéb zamoco-
wania obejm powinien zapewnia¢ jak najsci$lejsze przyle-
ganie wyrobéw do siebie.

Liczbe i rozstaw obejm nalezy ustala¢é w zaleznosci od
sztywnos$ci i dtugosci wyrob6éw. Odstepy pomiedzy sesied-
nimi obejmami powinny by¢ tak dobrane, aby nie nastepito

odksztatcenie zteczonych wyrobéw, mogece spowodowac ich

Rys. 6. Ptozy drewniane

Obejmy (rys. 8) stosuje sie do transportu i skia-
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Rys. 7. Podstawy
a) drewniana, b) z belek stalowych

Rury stalowe

Rys. 8. Obejma z rur stalowych

uszkodzenie. Wyroby teczone obejmami powinny by¢ utozo-
ne w ten sposéb, aby $rodek ciezko$ci znajdowat sie w
poblizu $rodka geometrycznego jednostki a poszczeg6lne
wyroby nie wystawaty poza jej gabaryt. Obejmy nalezy wy-
konywa¢ z tas$my stalowej, tasmy z tworzyw sztucznych,
rurek stalowych oraz stali profilowanej. Korce obejm na-
lezy teczyc przez spiecie spinkami (taSmy stalowe iz two-
rzywa sztucznego) lub skrecenie $rubami (rurki stalowe,

stal profilowana).

3.3.4. Jarzma (rys. 9) stosuje sie do transportu i skta-

dowania wyrobéw odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
ktére na zewnetrznej powierzchni maje wystajece elementy
oraz wyrobdéw, ktére maje wrazliwe na uszkodzenia mecha-
niczne powierzchnie, np. rury z koinierzami, obrobione
waly.

Liczbe i rozstaw jarzm nalezy dobiera¢ w sposéb podob-
ny jak dla obejm. Gniazda ustalajece w jarzmach  powinny

by¢ dostosowane ksztattem do ksztattu teczonych wyrobow.
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Rys. 9. Jarzmo

Rys. 10. Uchwyty

a) uchwyt z preta mocowany do wyrobu za pomoce ptaskownika i $rub, b) uchwyt w
trzpienia przyspawany bezposrednio do wyrobu, c) uchwyt z preta przyspawany do

formie
wyrobu

za posrednictwem dwu ptaskownikéw, d), e) uchwyty z profilowanego ptaskownika stalowego
mocowane do elementéw drewnianych

Dla wyrob6éw o powierzchni wrazliwej na uszkodzenie

gniazda zaleca sie wyktada¢ materiatem wyscietajecym. Jarz-

ma nalezy mocowaé¢ na wyrobach w sposéb uniemozliwiajecy
ich przesunigcie sie, wykorzystujec w tym celu wystajece
elementy wyrobéw. Jarzma nalezy wykonywaé¢ z belek
drewnianych lub stalowych.

Na $ciegi teczece jarzma nalezy wykorzystywaé Sruby lub
wykonywa¢ je z pretéw stalowych zakoriczonych z  jednej
strony gwintem, a z drugiej tbem ptaskim wpuszczalnym
przy montazu z gniazda w dolnej belce jarzma.

3,3.5. Uchwyty Crys.

nia wyrobéw w przypadkach, gdy bezpos$rednie zaktadanie

10) stosuje sie do przemieszcza-

zawiesia lub podnoszenie przez wézek widtowy mogtoby
spowodowa¢ ich uszkodzenie. Uchwyty teczy sie z wyro-
bem przez przykrecenie $rubami lub przyspawanie. Uchwy-
ty nalezy mocowaé na silnych i trwale zwiezanych z wyro-
bem elementach konstrukcyjnych, uwzgledniajac potozenie
Srodka ciezkosci. Ksztatt uchwytu powinien zapewnia¢ tat-
we zamocowanie na nim liny zawiesia oraz uniemozliwiaé
jej zsuniecie sie. Uchwyty moge by¢ réwniez mocowane do
innych opakowan czes$ciowych danego wyrobu np. do ptéz,
podstaw lub jarzm. Uchwyty nalezy wykonywa¢ ze  stali

profilowanej.
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