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O P A K O W A N IA

D R EW N IA N E

N O R M A  B R A N Ż O W A

Opakowania częściowe

W ytyczne stosowania

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jes t  podział 

o raz  wytyczne stosowania opakowań częściowych.

1.2. Określenia.  Opakowanie częściowe -  opakowanie 

stosowane w celu zabezpieczenia na okres  t ransportu  i 

składowania części  wyrobu niepakowanego w całości lub w 

celu przystosowania takiego wyrobu do przemieszczania  w 

czas ie  t ransportu.

2. PODZIAL.

2. 1. Grupy. W zależności od przeznaczenia  opakowania 

częściowe dzieli s ię  na dwie grupy:

I -  p rzeznaczone do ochrony części  wyrobu niepakowa- 

nego w całości ,

II -  przeznaczone do przystosowania niepakowanego w 

całości wyrobu do przemieszczania  w czas ie  t ransportu.

2. 2. Rodza je

a) Opakowania częściowe grupy I dzieli s ię  na następu­

jące rodzaje:

-  kołki,

-  kołpaki,

-  pokrywy,

-  osłony,

-  obitki.

b) Opakowania częściowe grupy II dzieli s ię  na nas tępu-  

jęce rodzaje:

-  płozy,

-  podstawy,

-  obejmy,

-  jarzma,

-  uchwyty.

3. WYTYCZNE STOSOWANIA

3. 1. Ogólne wytyczne stosowania opakowań częściowych. 

Opakowania częściowe należy stosować w celu zabezpiecze­

nia i p rzystosowania do wymagań transpor tu  wyrobów, któ­

r e  ze względu na swę odporność na uszkodzenia nie wyma­

gają pakowania w całości. W szczególności stosowanie opa­

kowań częściowych zaleca s ię  w przypadkach:

-  jeżeli przewiduje się ,  że wyroby nie będę piętrzone w 

stosy w magazynach i w środkach transportu,

-  jeżeli wyroby przewożone sę w kontenerach uniwersal ­

nych.

Opakowania częściowe zaleca się  stosować do takich wy­

robów, jak np. ru ry ,  belki stalowe, elementy konstrukcji 

stalowej, korpusy stalowe i żeliwne, odlewy, p ros te  ma­

szyny i urzędzenia,  kotły, zbiorniki itp.

3. 2. Wytyczne stosowania opakowań częściowych grupy I

3. 2. 1, Kołki ( ry s .  1) stosuje s ię  do zamykania otworów 

znajdujęcych się na powierzchniach pakowanych urzędzeń, 

a także do zamykania wlotu i wylotu ru r  w celu zabezpie­

czenia wewnętrznych ich powierzchni przed zanieczyszcze­

niem i działaniem czynników klimatycznych. Kołki stosuje

się do zamykania otworów o powierzchni przekrojów poni- 
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żej 100 cm . Do transportu  drogę morskę lub, gdy przewi­

duje s ię  długotrwałe składowanie wyrobów w zmiennych 

warunkach atmosferycznych, kołki należy zabezpieczać 

przed wypadnięciem przez  odpowiednie ich mocowanie. Mo­

cowanie może być wykonane np. p rzez  skrzyżowanie co 

najmniej dwóch odcinków taśmy lub drutu na zewnętrznej 

powierzchni kołka i następnie zamocowanie końców tych od­

cinków do zabezpieczanego wyrobu przez  opasanie lub 

przyspawanie. Kołki powinny być wykonane przez s t ruga ­

nie lub toczenie. Kołek powinien mieć kształt  zbliżony do 

stożka lub ostrosłupa śc iętego. Osie symetrii kołków po­

winny przebiegać możliwie równolegle do kierunku włókien 

drewna. Drewno stosowane do wykonywania kołków powin­

no mieć wilgotność nie większę niż 12%. Oprócz kołków z 

drewna drzew iglastych mogę być stosowane do zamykania 

otworów kołki wykonane z tworzywa sztucznego, które sę 

odporniejsze na zmiany warunków atmosferycznych. S zcze ­

gólnie zalecane je s t  stosowanie ich do zamykania otworów 

w rurach  o małych przekrojach.
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Rys. 1. Kołki
a) bez zabezpieczenia przed wypadnięciem, b) zabezpieczo­
ny przed  wypadnięciem za pomocę dwu skrzyżowanych od­

cinków taśm przyspawanych do wyrobu

3. 2. 2. Kołpaki ( ry s .  2) stosuje  się  do zamykania otwo­

rów technologicznych znajdujących s ię  w wystających na 

zewnętrz częściach  urzędzeń lub otworów powstałych na 

skutek zdemontowania na okres transpor tu  jakiegoś elemen­

tu pakowanego urzędzenia .  Poza tym kołpaki powinny być

stosowane do ochrony gwintów znajdujęcych się  na ze­

wnętrznych powierzchniach ru r ,  króćców itp.

Zabezpieczenie polega na wciśnięciu lub wkręceniu koł­

paka na ochraniany element. Kołpaki wciskane powinny być 

dodatkowo mocowane przez opasanie dociskajęcę taśmę 

stalowę lub p rzez  punktowe przyspawanie do wyrobu.

Kołpak powinien dokładnie odpowiadać kształtem zabez­

pieczanemu elementowi urzędzenia i szczeln ie  do niego 

przylegać.

Kołpaki wykonuje się najczęściej  z blachy, a także z 

drewna i tworzyw sztucznych.

3. 2. 3. Pokrywy ( ry s .  3) stosuje się do zamykania du-
, 2 

żych otworow o powierzchni przekro ju  powyżej 100 cm . W

zależności od konstrukcji wyrobu i umiejscowienia na nim 

otworu mogę być stosowane pokrywy wypełniajęce światło 

otworu lub oparte na jego krawędzi. W zależności od wiel­

kości zabezpieczanego otworu pokrywy mogę być wykony­

wane z jednego lub kilku elementów.

Kształt i wymiary pokrywy powinny być dokładnie dosto­

sowane do kształtu i wielkości zamykanego otworu. S tosu-  

jęc wykładzinę izolacyjnę z papy lub folii z tworzywa
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Rys. 2. Kołpaki
I BN-77/7160~Qt-21

a) i c) zamocowane przez  zaciśnięcie  drutem, b) przyspawany, d) zmontowany na wyrobie,  c) wciś­
nięty po uprzednim rozgrzaniu  w goręcej wodzie

4  A

Rys. 3. Pokrywy
\zt-r7hrto: W:2\

a) wypełniajęca światło otworu, b) oparta  na kryzie otworu
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sztucznego, umieszczanej między wyrobem i pokrywę, 

zwiększa s ię  szczelność  zamknięcia.

Stosowanie wykładziny izolacyjnej zalecane jes t  w p rzy ­

padku wysyłki wyrobów drogę morskę do krajów tropikal­

nych.

Pokrywy umieszczane w świetle otworu mocuje s ię  do 

wyrobu za pomocę bednarki lub płaskownika stalowego, po- 

łęczonych z wyrobem przez  przykręcen ie  lub przyspawanie.

Pokrywy opar te  na krawędzi wyrobu należy mocować za 

pomocę śrub  lub odpowiednio wyprofilowanych płaskowników 

stalowych.

Rodzaj zastosowanej pokrywy i sposób jej zamocowania

powinno się  dostosowywać do konstrukcji wyrobu, przy czym
l

należy przede wszystkim wykorzystywać do mocowania po­

kryw otwory znajdujęce s ię  w wyrobie.

Pokrywy mogę być wykonywane z tarcicy , sklejki, płyty 

pilśniowej twardej lub blachy.

3. 2. 4. Osłony ( rys .  4) stosuje  s ię  do zabezpieczania i 

ochrony przed  mechanicznymi uszkodzeniami wrażliwych 

częśc i  lub zespołów urzędzenia  niepakowanego w całości.  

Osłony powinny być stosowane także do ochrony dokładnie 

obrobionych lub malowanych części  wyrobów. Mogę one 

także mieć zastosowanie np. do zabezpieczania wykańcza­

nych powierzchni mebli skrzyniowych. Osłony powinny być 

mocowane do wyrobów przy wykorzystaniu znajdujęcych się 

na nim otworów lub wystajęcych częśc i ,  umoźl iwiajęcych 

trwałe połęczenie osłony z wyrobem. Konstrukcja osłony 

powinna być dostosowana do kształtu zabezpieczanego ele ­

mentu i umożliwiać trwałe z nim połęczenie.

W przypadku zabezpieczania powierzchni o wysokim 

stopniu obróbki lub wykończenia, pomiędzy osłonę a za -  

bezpieczanę powierzchnię należy umieszczać dodatkowę

warstwę zabezpieczajęcę np. z płyty pilśniowej twardej, 

tektury.

Do wykonywania osłon powinno się stosować tarc icę ,  

sklejkę, płytę pilśniowę twardę oraz  blachę stalowę. Osło­

ny z tarcicy lub materiałów drewnopochodnych ch a rak te ry -  

zujęce s ię  dużę powierzchnię powinny być wzmacniane l ist ­

wami drewnianymi.

3. 2. 5. Obitki ( ry s .  5) stosuje  s ię  do zabezpieczania i 

ochrony powierzchni wyrobów o sztywnej konstrukcji,  n ie-  

pakowanych w całości .  Obitki mogę mieć również zas toso ­

wanie jako ochrona powierzchni wyrobu narażonej na n isz -  

częce działanie np. zawiesia linowego, lub wideł wózka 

podnośnikowego.

Obitki powinny przylegać szczelnie do osłanianych po­

wierzchni. Należy je mocować przez  opasanie taśmę sta lo ­

wę, drutem, obejmami z płaskowników stalowych lub za 

pomocę listew mocujęcych. Montaż obitki odbywa się  bez­

pośrednio w czas ie  mocowania do zabezpieczanej powie­

rzchni urzędzenia.

Rys. 5. Obitki
a) na wale napędowym, b) na zbiorniku ciśnieniowym

Rys. 4. Osłony 
a) skrzyniowa, b) płaska
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W zależności od wymagań dotyczących wyrobów lub wa­

runków transpor  towych, obitki mog^ być wykonane z e le ­

mentów szczeln ie  łączonych, pomiędzy którymi pozostawia 

s ię  szczeliny o odpowiedniej szerokości .

Obitki powinny być w zasadzie  wykonywane z listew lub 

desek drewnianych. Do zabezpieczania dużych i gładkich 

powierzchni obitki  mogę być wykonywane z płyty pilśnio­

wej twardej,  sklejki lub blachy.

3. 3. Wytyczne stosowania opakowań częściowych grupy II

3. 3. 1. Płozy ( ry s .  6) stosuje  s ię  do t ranspor tu  odpor­

nych na uszkodzenia mechaniczne wyrobów o sztywnej 

konstrukcji ,  których kształt  podstawy i masa uniemożliwia- 

ję bezpośrednie  ustawienie na środkach t ranspor tu  i po­

wierzchniach magazynów. Płozy mogę być również s toso ­

wane dla ułatwienia p rzemieszczania  wyrobów w t ran sp o r ­

cie wewnętrznym (np. umożliwienie przesuwania na r o l ­

kach).  Płozy należy umieszczać równolegle do dłuższego 

boku wyrobu i mocować z nim za pomocę śrub  z nakrętkami. 

Górne powierzchnie płóz powinny przylegać do łęczonych z 

nimi powierzchni wyrobu. Powstałe luzy należy likwidować 

za pomocę odcinków desek lub klinów. Długość płóz po­

winna być równa długości mocowanego wyrobu. P rz ek ró j  i 

rozstaw płóz należy dobierać w zależności od szerokości ,  

kształtu i masy wyrobu. Płozy wykonuje s ię  z tarcicy so s ­

nowej. Dla wyrobów o masie powyżej 5000 kg płozy mogę 

być również wykonane z ceowników i dwuteowników sta lo ­

wych. Dla ułatwienia przesuwania wyrobu, końce płóz w

podstawach drewnianych należy odpowiednio wyprofilować
o

p rzez  podcięcie na połowie wysokości pod kętem 45 .

3. 3. 2. Podstawy C rys .  7) stosuje  się do wyrobów, które 

ze względu na kształt ,  n iedostatecznę sztywność lub w raż ­

liwość na uszkodzenia mechaniczne nie mogę być bezpo­

średnio mocowane do płóz. Długość i szerokość podstawy 

powinna być nieco większa od odpowiednich wymiarów ga­

barytowych przewożonego wyrobu. Fłozy podstawy powinny 

przebiegać równolegle do dłuższego boku wyrobu.

Wyroby o nierównomiernie rozłożonej masie należy u- 

mieszczać na podstawach na dodatkowych belkach poprzecz­

nych. Rozstaw i p rzekro je  płóz oraz belek poprzecznych 

należy dobierać w zależności od wymiarów i konstrukcji 

o raz  masy wyrobu. Mocowanie wyrobu powinno być wyko­

nane za pomocę śrub umieszczonych w uprzednio wywierco­

nych otworach w belkach poprzecznych lub bezpośrednio 

w płozach. Do wykonania podstaw należy stosować tarcicę 

sosnowę. Dla wyrobów o masie powyżej 5000 kg podstawy 

mogę być również wykonane z profilowanych belek s ta lo ­

wych połęczonych przez  spawanie lub skręcan ie  śrubami.

Końce płóz w podstawach drewnianych powinny być pod- 
o

cięte pod kętem 45 .

3 .3 .3 ,  Obejmy ( rys .  8) stosuje się do transportu  i sk ła ­

dowania wyrobów odpornych na uszkodzenia mechaniczne, 

których kształt  umożliwia śc is łe  przyleganie do siebie, 

np. ru ry ,  pręty stalowe, arkusze  blachy. Sposób zamoco­

wania obejm powinien zapewniać jak na jśc iś le jsze  przy le ­

ganie wyrobów do siebie.

Liczbę i rozstaw obejm należy ustalać w zależności od 

sztywności i długości wyrobów. Odstępy pomiędzy sę s ied -  

nimi obejmami powinny być tak dobrane, aby nie nas tępiło 

odkształcenie złęczonych wyrobów, mogęce spowodować ich

Rys. 6. Płozy drewniane
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a)

Rys. 7. Podstawy
a) drewniana, b) z belek stalowych

Rury stalowe

Rys. 8. Obejma z r u r  stalowych

uszkodzenie.  Wyroby łęczone obejmami powinny być ułożo­

ne w ten sposób, aby środek ciężkości znajdował s ię  w 

pobliżu środka geometrycznego jednostki a poszczególne 

wyroby nie wystawały poza jej gabaryt. Obejmy należy wy­

konywać z taśmy stalowej, taśmy z tworzyw sztucznych, 

ru rek  stalowych o raz  sta li  profilowanej. Końce obejm na­

leży łęczyc przez spięcie spinkami (taśmy stalowe i z two­

rzywa sztucznego) lub sk ręcen ie  śrubami ( ru rk i  stalowe, 

stal profilowana).

3 .3 .4 .  Jarzma ( ry s .  9) stosuje się do t ransportu i skła­

dowania wyrobów odpornych na uszkodzenia mechaniczne, 

które na zewnętrznej powierzchni maję wysta jęce elementy 

oraz wyrobów, które maję wrażliwę na uszkodzenia mecha­

niczne powierzchnię, np. ru ry  z kołnierzami, obrobione 

wały.

Liczbę i rozstaw jarzm należy dobierać w sposób podob­

ny jak dla obejm. Gniazda usta la jęce w jarzmach powinny 

być dostosowane kształtem do kształtu łęczonych wyrobów.
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Rys. 9. Jarzmo

Rys. 10. Uchwyty
a) uchwyt z p rę ta  mocowany do wyrobu za pomocę płaskownika i śrub ,  b) uchwyt w formie 
trzpienia  przyspawany bezpośrednio do wyrobu, c)  uchwyt z prę ta  przyspawany do wyrobu 
za pośrednictwem dwu płaskowników, d ) , e) uchwyty z profilowanego płaskownika stalowego

mocowane do elementów drewnianych

Dla wyrobów o powierzchni wrażliwej na uszkodzenie 

gniazda zaleca s ię  wykładać materiałem wyściełajęcym. Jarz­

ma należy mocować na wyrobach w sposób uniemożliwiajęcy 

ich przesunięc ie  s ię ,  wykorzystujęc w tym celu wysta jęce 

elementy wyrobów. Ja rzm a należy wykonywać z belek 

drewnianych lub stalowych.

Na ścięgi łęczęce  jarzma należy wykorzystywać śruby lub 

wykonywać je z prętów stalowych zakończonych z jednej 

strony gwintem, a z drugiej łbem płaskim wpuszczalnym 

przy montażu z gniazda w dolnej belce jarzma.

3 ,3 .5 .  Uchwyty C ry s .  10) stosuje  się  do przem ieszcza ­

nia wyrobów w przypadkach, gdy bezpośrednie  zakładanie

zawiesia lub podnoszenie przez wózek widłowy mogłoby 

spowodować ich uszkodzenie. Uchwyty łęczy s ię  z wyro­

bem przez  przykręcen ie  śrubami lub przyspawanie. Uchwy­

ty należy mocować na silnych i trwale zwięzanych z wyro­

bem elementach konstrukcyjnych, uwzględniając położenie 

środka ciężkości.  Kształt  uchwytu powinien zapewniać łat­

we zamocowanie na nim liny zawiesia o raz uniemożliwiać 

jej  zsunięcie się. Uchwyty mogę być również mocowane do 

innych opakowań częściowych danego wyrobu np. do płóz, 

podstaw lub jarzm. Uchwyty należy wykonywać ze stali 

prof i I owanej.
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