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Meble z wikliny

Wspdlne wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
wspblne wymagania i badania w zakresie mebli
wykonywanych recznie, catkowicie z wikliny
korowanej lub w potgczeniu jej z innymi pod-
stawowymi uzupetniajgcymi badz pomocniczymi
materiatami plecionkarskimi.

1.2. Zakres stosowania normy. Normy nie sto-
suje sie do wyroboéw objetych symbolami SWW:
1741-211 Bujaki, 1741-215 Lezaki i 1741-813 Me-
ble plazowe.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Podstawowy element mebla — cze$¢ kon-
strukcyjna mebla; rozréznia sie: szkielet, sie-

dzisko, lezysko, oparcie, Scianke, plyte, potke,
noge i porecz.
1.3.2. Uzupetniajacy element mebla — czes¢

mebla nie wchodzgca w skiad konstrukcji mebla,
lecz spetniajgca okresSlone funkcje uzytkowe, np.
ptyta szklana, wyszycie, wkiad tapicerowany.

1.3.3. Mebel szkieletowy — mebel, ktérego kon-
strukcja nosna oparta jest na szkielecie.

1.3.4. Mebel bezszkieletowy — mebel, ktdérego
konstrukcja nosna wykonana jest wylgcznie przy
zastosowaniu splotéw tworzacych.

1.3.5. Mebel petlnowyplatany — mebel, ktoérego
elementy sg wyplecione S$cisle, bez zamierzonych
przeswitow.

1.3.6. Mebel azurowy — mebel, ktérego ele-
menty sg wyplecione z zamierzonymi i okres$lo-
nymi przeswitami (azurem).

1.3.7. Mebel o wyplocie mieszanym — mebel,
ktérego elementy sg wyplecione czesciowo Scisle
oraz czesciowo azurowo.

1.3.8. Mebel tapicerowany — mebel, w skiad
ktorego wchodzg elementy tapicerskie.

1.3.9. Wykonczenie mebla — stan uszlachetnie-
nia powierzchni mebla przy uzyciu $rodkéw bar-
wigcych lub malarsko-lakierniczych.

1.3.10. Model mebla — autoryzowana kopia
prototypu mebla; stanowi cze$¢ sktadowa doku-
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mentacji projektowej kompleksowej wymaganej
do rozpoczecia seryjnej produkcji mebla lub czes¢
sktadowg zamowienia.

1.3.11. Podstawowe wymiary funkcjonalne me-
bli lub ich czeSci — wymiary uzaleznione od
przeznaczenia mebla oraz cech budowy anato-
micznej uzytkownika.

1.3.12. Widoczne powierzchnie mebla — po-
wierzchnie widoczne w meblu przy jego normal-
nym ustawieniu uzytkowym.

1.3.13. Posrednia jednostka opakowaniowa —
ustalona liczba sztuk mebli lub ich czesci ufor-
mowanych w okres$lony sposob; rozréznia sie na-
stepujace posrednie jednostki opakowaniowe: pe-
czek, wigzka i skiad.

1.3.14. Gniazdkowanie — sposéb formowania
wigzek i sktadéw polegajacy na umieszczaniu
jednej sztuki wyrobu w drugiej az do otrzymania
ustalonej liczby sztuk w wigzce lub w skiadzie;
rozréznia sie wyroby gniazdkujace sie i nie-
gniazdkujace sie.

1.3.15. Peczek — posrednia jednostka opako-
waniowa uformowana z niegniazdkujgcych sie
sztuk mebli lub ich czesci o wszystkich cechach
jednakowych wedtug kryteriow podziatu przyje-
tych w normie.

Przyktady peczkéw mebli podano na rys. 1L

Rys. 1
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1.3.16. Wiazka — posrednia jednostka opako-
waniowa uformowana z gniazdkujgcych sie sztuk
mebli lub ich czeSci o wszystkich cechach jed-
nakowych wedtug kryteriow podziatu przyjetych
w normie.

Przyktady wigzek podano na rys. 2.

Rys. 2

1.3.17.
niowa uformowana z gniazdkujacych sie sztuk
mebli lub ich czesci o réznych wymiarach pod-
stawowych, lecz jednakowych pozostatych ce-
chach wedtug kryteriow podziatu przyjetych w
normie.

Przyktad sktadu mebli podano na rys. 3.

Rys. 3

Sklad — posrednia jednostka opakowa-

1.3.18. Pakiet — zbiorcza jednostka tadunkowa
o ustalonej liczbie sztuk mebli lub ich czesci
uformowana z posrednich jednostek opakowanio-
wych.

1.3.19. Komplet — zestaw mebli, ktore poje-
dynczo majg rozne przeznaczenie, lecz razem
spetniaja jedng ztozong funkcje uzytkowsa; meble
danego kompletu sg jednolite pod wzgledem za-
stosowanych splotéw, materiatdw i wykonczenia.

1.3.20. Wymiary zewnetrzne (gabarytowe) pa-
kietu — najwieksze wymiary dtugosci, szero-
kosci i wysokosci przestrzeni objetej zbiorczg
jednostka tadunkowag.

1.3.21. Partia towaru — okre$lona liczba sztuk
mebli z wikliny o jednakowych lub réznych wy-
miarach podstawowych i pozostaltych cechach
jednakowych wedtug kryteriow podziatlu poda-
nych w normie, jednakowo opakowanych i jed-
norazowo przedstawiona przez jednego produ-
centa (dostawce) do odbioru i badan. Partie to-

waru stanowi rowniez okreslona liczba sztuk
jednakowych kompletow mebli.
1.3.22. Pozostate okreslenia — wg BN-69/

8460-01-f-8460-07 i BN-71/8460-11.
2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podgrupy. W grupie mebli
8460-09 objetych niniejszag normg, w zaleznosci
od przeznaczenia uzytkowego, rozroznia sie pod-
grupy mebli podane w tabl. 1.

Tablica 1
Wyroznik w
pieciocyfro-
L Nazwa podgrupy Symbol wym symbolu
P wyrobow wg SWW g swwip wg kart kata-
logowych
wzoru
1 Fotele 1741-212 33
2 Foteliki dzieciece 1741—213 34
3 Krzesta 1741—214 34
4 to6zeczka 1741—216 34
5 Stoty 1741—217 32
6 Taborety 1741-218 31
Meble mieszkaniowe
pozostate (w tym:
7 kanapy, stoliki o okre-  1741—219 34

s§lonym przeznaczeniu,
szafki, regaty i inne)
') Meble o identycznej

miejscu uzytkowania sa ujete w SWW pod
1741-81.

konstrukcji lecz o odmiennym
symbolem

2.2. Asortymenty. W zalezno$ci od:
— figury zarysu pionowego rzutu wyrobu (np.
okragty, owalny, czworokatny),

wg BN-70/



BN-75/7148-01 3

— sposobu wykonania konstrukcji
wy, bezszkieletowy),

— sposobu wyplotu elementéw podstawowych
i obecnosci elementow uzupetniajgcych (petno-
wyplatany, azurowy, o wyplocie mieszanym, ta-
picerowany),

— rodzajow splotow i zakonczen,

rozréznia sie poszczegdlne asortymenty mebli
charakteryzowane w Kkartach technologicznych
wyrobu i w kartach katalogowych wzoru, za po-
mocg opisu i rysunku lub zdjecia, a wyrdézniane

(szkieleto-

W oznaczeniu trzema ostatnimi cyframi piecio-
cyfrowego symbolu karty katalogowej wzoru
wg zasad podanych w instrukcji PD-1/703/73

z dnia 23 kwietnia 1973 r.

2.3. Wielkosci. W zaleznosci od wymiardw
podstawowych rozroznia sie poszczegOlne wiel-
kosci mebli, oznaczone w kartach katalogowych
norm cyfrg arabskag o wartosci wzrastajgcej 1,
2, 3 itd. w zaleznosci od wzrostu wymiaréw
podstawowych.

W przypadku mebli skatalogowanych wytacz-
nie w jednej wielko$ci nalezy poming¢ oznaczenie
wielkosci.

2.4, Typy. W zalezno$ci od uzytego podstawo-
wego materiatu wyplotowego i konstrukcyjnego
rozroznia sie poszczegdlne typy mebli.

Do oznaczenia typu mebla przyjmuje sie na-
stepujace symbole materiatdw:

wilklina korowana — K,
taSma wiklinowa — T,
plecionka z rogozyny — R,
plecionka z rafii — F,
metalowe prety, rurki itp. — Z,
listwy drewniane, ramy, drazki itp. — D,
materiaty rotangowe — G.

W przypadku wystepowania w meblu dwdch
lub wiecej materiatbw podstawowych nalezy
budowaé¢ oznaczenie typu za pomocg tgczenia
symboli materiatdow (np.: KT — mebel wykona-
ny czesciowo z wikliny korowanej i czeSciowo
z tasmy wiklinowej, KZ — mebel wykonany
z wikliny na szkielecie metalowym) z tym, ze
w przypadku mebla catkowicie wykonanego z
wikliny korowanej nalezy pomingé oznaczenie

typu.

2.5. Rodzaje. W zaleznosci od stanu i sposobu

wykonczenia powierzchni mebla rozréznia sie
nastepujgce rodzaje mebli:

naturalne (bez wykonczenia) — nie wyréznia
sie  w oznaczeniu, malowane (powierzchniowo

pokrywane emalig) — M, barwione (nasycane

barwnikami) — B, lakierowane (powierzchnio-
wo pokrywane lakierem) — L.

2.6. Przykiad oznaczenia

a) taboretu (31) z wikliny, okragtego, bezszkie-
letowego, azurowego, o0 okreslonych splotach
(046), wielkosci 2, wykonanego catkowicie z wi-
kliny korowanej i malowanego (M):

TABORET WIKLINOWY — 31046/2-M BN-75/7148-01 ]

b) stotu (32) z wikliny, owalnego, szkieletowe-
go, petnowyplatanego, o okreSlonych splotach
(041), wykonanego catkowicie z wikliny korowa-
nej oraz o naturalnej powierzchni elementow:

STOL WIKLINOWY — 32041 BN-75/7148-01 »)

c) fotela (33) z wikliny, o okreslonych splotach
(058), wykonanego z wikliny korowanej (K) na
szkielecie metalowym (Z) i lakierowanego (L):

FOTEL WIKLINOWY — 33058/KZ-L BN-75/7148-01 1)
3. WYMAGANIA

3.1. Podstawowe wymiary funkcjonalne —
wg normy przedmiotowej, karty technologicznej
wyrobu, karty katalogowej wzoru lub wg uzgod-
nien odbiorcy z producentem.

W dokumentach tych nalezy stosowaé ozna-
czenia podane w tabl. 2 i na rys. 4-1-8. Dopusz-
czalne odchytki dla kazdego wymiaru podano
w tabl. 3.

Rys. 4

Y W przypadku istnienia normy przedmiotowej na da-
ny mebel nalezy w oznaczeniu poda¢ jej numer zamiast
numeru niniejszej normy grupowej.
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Rys. 5
Rys. 8
Tablica 2
Oznaczenie
Lp. Nazwa wymiaru na
rysunkach
1 2 3
1 Dtugosc a
2 Szerokos$¢ b
3 Giebokos$¢ siedziska c
4 Wysokos$¢ catkowita hi
5 Odlegtos¢ od podtogi do konstruk- h2
cyjnego elementu wzmacniajgcego
(np. krzyz, obrecz, rozpora)
6 Odlegtos¢ od podiogi do siedziska h3
(przod, tyh)
Wysokos$¢ oparcia h,
Odlegtos¢ poreczy od siedziska h-.
Odlegtos¢ od przedniej krawedzi 0
Rys. 6 siedziska do gornej krawedzi
oparcia
10 Srednica d
11 Odlegto$¢ od podiogi do lezyska i
Tablica 3
Wielko$¢ wymiaru Odchytka, +
cm cm
do 20 0,5
powyzej 20-t- 50 10
powyzej 504-100 2,0
powyzej 100 3,0

3.2. Materiaty

3.2.1. Materialy podstawowe

3.2.1.1. Prety wiklinowe korowane — wg
BN-72/9225-02, odpowiadajgce wymaganiom ja-
kosciowym mebla; szczeg6towe wymagania w za-
kresie barwy i przedziatdw diugosci pretéow —
wg normy przedmiotowej tub karty technolo-
Rys. 7 gicznej.

I BN-75/714B-U-1-71
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3.2.1.2. Kije wiklinowe korowane — wg BN-74/
9225-03, odpowiadajgce wymaganiom jakoscio-
wym mebla; szczegdtowe wymagania w zakresie
barwy i przedziatbw grubosci kijow — wg nor-
my przedmiotowej lub karty technologicznej.

3.2.1.3. Tasmy wiklinowe korowane powinny
by¢ dobrane odpowiednio do wymagan jakoscio-
wych mebla; szczeg6towe wymagania w zakresie
barwy, grubosci i szerokosci taSm — wg normy
przedmiotowej lub karty technologicznej.

3.2.1.4. Plecionka z rogozyny powinna by¢ do-
brana odpowiednio do wymagan jakoSciowych
mebla i wykonana z pasm splatanych liczkowa
strong na prawej stronie plecionki; pasma po-
winny by¢ jednej barwy lub o zblizonym odcie-
niu. Plecionka powinna by¢ jednakowej szero-
kosci i jednego rodzaju splotu; tgczenia pasm
powinny by¢ niewidoczne na powierzchni prawej
strony plecionki. Inne szczeg6towe wymagania —s
wg normy przedmiotowej lub karty technolo-
gicznej.

3.2.1.5. Plecionka z rafii powinna by¢ dobrana
odpowiednio do wymagan jakosciowych mebla.
Plecionka powinna by¢ jednakowej szerokosci,
jednego splotu, jednej barwy pasm lub o ich
zblizonym odcieniu. Inne szczeg6towe wymaga-
nia — wg normy przedmiotowej lub karty tech-
nologicznej.

3.2.1.6. Inne materialy podstawowe. Materiaty
rotangowe, konstrukcje metalowe, drewniane itp.
— wg normy przedmiotowej lub karty technolo-
gicznej.

3.2.2. Materiaty uzupetniajgce i pomocnicze —
wg normy przedmiotowej lub karty technolo-
gicznej.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Szkielet i wyplot poszczegdlnych elemen-
tdw mebla, rodzaj konstrukcji mebli szkieleto-
wych i bezszkieletowych, rodzaj splotow mebli
petnowyplatanych, azurowych i o wyplocie mie-
szanym oraz spos6b wykanczania elementéw —
wg normy przedmiotowej, karty technologicznej,
modelu mebla lub wg uzgodnier odbiorcy z pro-
ducentem.

Wyplot powinien mie¢ jednakowa zwartosé
splotéw (jednakowg fakture) oraz praktycznie
réwne odstepy miedzy spatkami.

Oczyszczenie powinno by¢ wykonane na po-
wierzchniach, z ktdrymi przy normalnym uzyt-
kowaniu mebla nie styka sie odziez uzytkownika.

3.3.2. Potgczenia konstrukcyjne. Potaczenia
nieroztgczne nie powinny wykazywac luzow. Po-
taczenia rozigczne powinny byé tak skonstruo-
wane i wykonane, aby utatwialy demontaz mebli
do transportu.

3.3.3. Elementy z drewna. Powierzchnie ele-
mentéw widocznych w meblu oraz wszystkie po-
wierzchnie elementéw, z ktdrymi bezposrednio
styka sie uzytkownik powinny by¢ oszlifowane,
a krawedzie zalamane. Pozostate powierzchnie
elementéw z drewna powinny by¢ strugane. Po-
faczenia konstrukcyjne nieroztgczne powinny by¢
wykonane wg BN-65/7140-02.

3.3.4. Elementy z rur i ksztattownikéw meta-
lowych. W miejscach giecia elementéw metalo-
wych nie powinny wystepowac¢ pofatdowania po-
wierzchni na wewnetrznej stronie tuku oraz zde-
formowania przekroju poprzecznego (sptaszcze-
nia) i pekniecia powierzchniowe.

Spoiny spawalnicze powinny by¢ oczyszczone
z pozostatosci po spawaniu, a na widocznych po-
wierzchniach mebli dodatkowo gtadko oszlifo-
wane.

Elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczo-
ne przed korozja.

3.3.5. Zabezpieczenie koncéw nog. Stykajace sie
z podtoga powierzchnie n6g wykonanych z kijow
wiklinowych i rotangowych oraz z drewna po-
winny by¢ wykonane w sposdb umozliwiajacy
przesuwanie mebli bez uszkodzenia i brudzenia
podiogi oraz w sposéb ttumiacy hatas.

3.3.6. Wykonczenie — wg normy przedmioto-
wej, karty technologicznej lub wg uzgodnien
stron.

3.4. Jako$¢ mebli

3.4.1. Charakterystyka wad materiatow wikli-
nowych i wykonania mebli — wg tabl. 4, ktdrg
opracowano na podstawie BN-71/8460-11 oraz
BN-70/9225-04 i uzupeiniono szczegdtami typo-
wymi dla mebli z wikliny.

Dopuszczalne wady elementéw uzupetniajg-
cych oraz elementéw wykonanych z materiatéw
niewiklinowych — wg normy przedmiotowej
lub uzgodnienia stron.

3.4.2. Dopuszczalne wystepowanie wad wymie-
nionych w tabl. 4 i wystepujacych na widocz-
nych powierzchniach poszczeg6lnych elementéw
mebli podano w tabl. 5 na str. 8.



Lp.

4a)
4b)

1

12

13
13a)
13b)

13c)

1331

Nazwa wady
i posta¢ jej wystepowania

2
Guz

Krzywizna tukowata

Sek

Uszkodzenie gradowe
zabliznione

niezabliznione

Niedokorowanie

Plesn
Zasinienie
Zmiana barwy

wyptowienie lub zzotkniecie
czesci powierzchni wyrobu

zastosowanie sztuki materiatu
o0 odmiennym odcieniu

Zabrudzenie

Skolankowanie

Plama korozyjna

Niedolakierowanie, niedomalowa-
nie lub niedobarwienie

Uszkodzenia przez owady
piersScienie
otwory i chodniki

nadzerki

zer miazgowki
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Tablica 4

Dopuszczalne wymiary wady i sposéb jej oceny

3

stanowi wade widocznych odcinkéw kija wiklinowego,

réznica S$rednic guza i kija obok guza nie powinna przekraczaé
20°/o srednicy Kija,

ustala sie liczbe guzéw na jednostce diugosci odcinka

stanowi wade widocznych odcinkéw kija wiklinowego,

za wade uwaza sie niezamierzong krzywizne o strzalce wygiecia
wiekszej niz VH diugosci cieciwy,

strzatka wygiecia nie powinna przekracza¢ '/5 diugosci cieciwy,
ktora nie powinna przekracza¢ 30 cm,

ustala sie liczbe dopuszczalnych krzywizn na jednostce dtugosci
odcinka

stanowi wade widocznych odcinkéw kija wiklinowego,

$rednica seka nie powinna przekracza¢ Y3 s$rednicy Kkija; sek nie

powinien wystawa¢ ponad powierzchnie Kkija,
ustala sie liczbe sekéw na jednostce diugosci odcinka

nie uwaza sie za wade mebli

nie ogranicza sie wymiarow na precife; na kiju o szerokosci do
V4 $rednicy kija i gtebokosci do VI $rednicy Kija,

ustala sie liczbe uszkodzen na jednostce miary elementu

szeroko$¢ do '/4 obwodu preta w miejscu wystepowania,
do Y35 diugosci lub $rednicy elementu z wada,
ustala sie liczbe niedokorowan na elemencie mebla

dtugosé

wg BN-71/8460-11
wg BN-71/8460-11

stwierdza sie wystgpienie wady

ustala sie liczbe sztuk materiatu o odmiennym odcieniu wyste-
pujacych na elemencie mebla

wg BN-71/8460-11

za wade mebli uwaza sie tylko skolankowanie niezamierzone,
umiejscowione poza punktem styku z osnowg lub poza punktem
styku dwdch konstrukcyjnych elementow plecionkarskich szkieletu,
ustala sie liczbe skolankowah na jednostce miary elementu

nie ogranicza sie Srednicy na precie; dtugos¢ nie wieksza niz dwie
Srednice preta w miejscu wystepowania wady,

na kijach wymiary plamy nie powinny przekracza¢ S$rednicy kija
w miejscu wystepowania wady

ustala sie liczbe plam na elemencie mebla

Srednica plamy lub zacieku nie wieksza niz $rednica preta lub
V2 $rednicy kija w miejscu wystepowania wady,
ustala sie liczbe wad (fgcznie plam i zaciekow)
mebla

na elemencie

nie uwaza sie za wade mebli

na pretach nie uwaza sie za wade mebli,

na kijach — wg BN-70/9225-04

Srednica do V3 $rednicy preta lub do >4 $Srednicy kija w miejscu
wystepowania wady, gtebokosSci na pretach nie ogranicza sie, na
kijach — do VI $rednicy Kkija,

ustala sie liczbe nadzerek na jednostce miary elementu

nie ogranicza sie szeroko$ci zeru, dtugosci
V5 diugosci lub Srednicy elementu z wada,
ustala sie liczbe zer6w na elemencie mebla

widocznego zeru do



cd. tabl. 4
. Nazwawady
i posta¢ jej wystepowania
1 2
14 Pekniecie podiuzne — w elementach
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Dopuszczalne wymiary wady i sposéb jej oceny

3

skrecanych peknie¢ podtuznych nie uwaza sie za
wade; w innych elementach dtugo$¢ pekniecia nie moze przekra-
cza¢ odlegtosci miedzy trzema sasiednimi osnowamil

ustala sie liczbe peknie¢ na elemencie mebla

15  Ztamanie «— wg BN-71/8460-11 z tym, ze rozerwanie wiokien nie moze byé
15a) ztamania osnowy catkowite,
— dopuszczalne tylko w miejscach, gdzie prety osnowy sg zagiete
pod katem zblizonym do prostego
15b) ztamanie watku — wg BN-71/8460-11 z tym, ze rozerwanie wiokien nie moze byc¢
catkowite
16 Niejednolitos¢ splotu — mierzy sie odchyleniem odlegtosci miedzy wadliwg osnowg, a osno-
16a) nieréwne rozstawienie osnéw oraz wg sasiednig i odnosi sie do $redniej odlegtoSci miedzy osnowami
przychylanie sie osnowy powodu- bez wad,
jace zmiane kata miedzy osnowg — odchylenia do 10°/0 odlegto$ci miedzy osnowami nie uwaza sie
i watkiem za wade mebli, odchylenie od 10% do 20% jest wadg dopuszczalna,
— ustala sie liczbe wadliwych osnéw na elemencie mebla
16b) wypukto$¢ lub 'wklestos¢ na poje- — mierzy sie odlegtoScia miedzy wypukioscig splotu a powierzchnig
dynczej osnowie ptaskg lub obtym szablonem i odnosi do $redniej odlegtosci mie-
dzy osnowami,
— dopuszczalny wymiar i sposob oceny wady wg 16a z tym, ze
wadliwe osnowy nie moga ze sobg sasiadowaé
16c) rozsuniecie watku — szeroko$¢ rozsuniecia do V2 $rednicy preta w miejscu wystepowa-
nia wady; dtugos¢ nie wieksza niz odlegto$¢ miedzy czterema
osnowami,
— ustala sie liczbe rozsunigé na elemencie mebla
17 Niedorébka — wg BN-71/8460-11
18 Nieoczyszczenie — wg BN-71/8460-11
19 Zadzior — wg BN-70/9225-04; dopuszczalna diugos$¢ zadzioru 1 cm,
— ustala sie liczbe zadziordw na jednostce miary elementu
20  Zwichrowanie - — ustala sie wielko$¢ odksztatcenia, ktora nalezy mierzyé w kierunku
20a) nlezaml’e’rzona_Wypukfosc_‘iub wystepowania najwiekszej deformacji w stosunku do ksztattu za-
wklgstos¢ powierzchni wj'robu mierzonego; wielko$¢ odksztatcenia wyraza sie w procentach wy-
20b) inne zdeformowanie ksztattu miaru mebla w kierunku pomiaru
wyrobu
21 Uszkodzenie mechaniczne — wg BN-71/8460-11

Wad materiatowych zakrytych nieprzezroczysta powtokag malarska

3.5.
mej,

Statycznos$¢. Mebel

rownej i twardej

ustawiony na pozio-
ptaszczyznie nie powi-

nie uwaza sie¢ za wady mebli z wikliny.

nie powinien wykaza¢ wiekszych odksztatcen niz
2% wymiaru wysokosci i 2°/0 wymiaru obwodu.
3.7. Wilgotno$¢ drewna w meblu powinna by¢

nien sie chwia¢ w warunkach uzytkowania zgod-
nych z jego przeznaczeniem (pod obcigzeniem).

3.6. Odporno$¢ mebli na obcigzenie uzytkowe
(wytrzymatos¢ mebli). Mebel nie powinien wy-
kaza¢ ztaman, peknie¢ i trwatych rozsunie¢ splo-
tu lub wigzadet pod statycznym dziataniem na-

stepujacych pionowych obcigzen przytozonych
do siedziska, lezyska, ptyty lub pdiki:

a) fotel, krzesto,taboret, stét — 100 kg,

b) kanapa — 150 kg,

c) fotelik, taboretdzieciecy — 50 kg,

d) t6zeczko —  75kg,

e) kwietnik — 7 kg.

Pod dziataniem powyzszych obcigzen mebel

nie wieksza niz 18%.

3.8. Wymagania uzytkowe. Mebel powinien
odpowiada¢ gtéwnemu przeznaczeniu uzytkowe-
mu; powinien by¢ estetyczny i mie¢ zachowang
symetrie, jezeli dokumentacja techniczna nie
przewiduje inaczej.

3.9. Cechowanie

3.9.1. Cechowanie mebli
obrotu krajowego. Kazda sztuka mebla powinna
mie¢ nalepke trwale przyklejong na niewidocz-
nej powierzchni mebla lub zawieszke przymoco-
wang szpagatem lub drutem nierdzewnym do
poreczy lub obrzeza, zawierajacg wykonane czy-

przeznaczonych do
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telnym pismem co najmniej nastepujgce dane:
a) nazwe lub znak producenta,
b) oznaczenie wg 2.6,
c) znak Kontroli Jakosci (KJ),
d) rok wykonania mebla,
e) cene detaliczng.

3.9.2. Cechowanie mebli przeznaczonych do
eksportu — wg wymagan odbiorcy, a w przy-
padku braku okreslonych wymagan — kazda

sztuka mebla powinna mie¢ nalepke lub zawiesz-
ke umieszczong wg 3.9.1 z tym, ze nalepka lub
zawieszka powinny zawiera¢ tylko napis MADE
IN POLAND.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Zasady formowania posrednich jednostek
opakowaniowych — wg tabl. 6. W uzasadnio-
nych przypadkach lub za zgodg stron dopuszcza
sie inne sposoby formowania pos$rednich jed-
nostek opakowaniowych np. formowanie ich z
kompletow mebli wiklinowych.

Tablica 6
) . , Sposéb wigzania
F_’odsrednllg Sposob_ szpagatem
je nost_l ukiadar_na lub drutem
opakowaniowe mebli

nierdzewnym

co najmniej dwa
wigzania pomie-
drugiej lub jed- dzy poszczeg6lny-
na sztuka obok mi <sgsiednimi)
drugiej sztukami w pecz-
ku

co najmniej dwa
wigzania krzyzo-
we wokoto wigz-
ki, prostopadle do
podstawy mebla
lub dwa wigzania
pomiedzy poszcze-
g6lnymi sztukami
w  wigzce lub
sktadzie

jedna sztuka na

Peczek

Wigzka

sposobem
gniazdkowania

Skitad

4.1.2.
tadunkowych. Jednakowe posrednie jednostki
opakowaniowe podane w 4.1.1 nalezy formowac
w pakiety. Liczba sztuk mebli oraz liczba sztuk
posrednich jednostek opakowaniowych w pakie-
cie — wg normy przedmiotowej, karty techno-
logicznej lub wymagan odbiorcy.

Do obrotu krajowego pakiety nalezy pakowaé
w papier natronowy, w karton lub tekture fa-
listg.

Do eksportu pakiety nalezy pakowaé¢ w dwu-
warstwowy papier natronowy asfaltowany, w
karton lub tekture falistg.

Kazdy pakiet powinien by¢ zwigzany szpaga-
tem lub drutem, tak aby na kazdej ptaszczyznie
pakietu byto co najmniej jedno wigzanie po-
dtuzne i jedno poprzeczne. Wigzanie drutem po-
winno by¢ tak wykonane aby zabezpieczato pra-
cownikéw przed okaleczeniem. Cechy jakosci
papieru, kartonu, tektury, szpagatu i drutu —
wg normy przedmiotowej, karty technologicznej
lub wg uzgodnienia stron.

Masa pakietu powinna by¢ nie wieksza niz
okre$lona przepisami bhp przy recznym przeno-
szeniu wspoélnie przez dwie kobiety.

Wymiary zewnetrzne (gabarytowe) pakietu po-
winny zapewnia¢ swobodne jego przemieszczanie
przez drzwi w magazynach i $rodkach transpor-
tu.

Za zgodg stron i w uzasadnionych przypadkach
dopuszcza sie inne sposoby formowania zbior-
czych jednostek tadunkowych np. formowanie
pakietu z réznych posrednich jednostek opako-
waniowych, zawierajgcych zdemontowane czesci
tych samych rozktadanych mebli.

4.1.3. Formowanie jednostek tadunkowych na
paletach. W przypadku paletyzowania tadunku
nalezy stosowa¢ palety o wymiarach 800X1200
mm. tadunek na palecie powinien by¢ zabezpie-
czony przed przesuwaniem sie i deformacja.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie zbiorczych jednostek tadun-
kowych przeznaczonych do obrotu krajowego.
Kazda zbiorcza jednostka tadunkowa powinna
mie¢ trwale przyklejong na widocznym miejscu
co najmniej jedng nalepke lub trwale umocowa-
ng zawieszke, lub bezposrednio wykonany napis
zawierajacy co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) nazwe i adres odbiorcy,

c) stacje lub poczte przeznaczenia,

d) liczbe sztuk i nazwe mebla w zbiorczej

jednostce tadunkowej,

e) cene detaliczng mebla lub kompletu mebli.

4.2.2. Znakowanie zbiorczych jednostek tadun-
kowych przeznaczonych do eksportu — wg wy-

Zasady formowania zbiorczych jednostek Magan odbiorcy, a w przypadku braku okreslo-

nych wymagan, kazda zbiorcza jednostka tadun-
kowa powinna mie¢ co najmniej jedng nalepke
umieszczong wg 4.2.1 z tym, ze nalepka powinna
zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:
a) nazwe lub znak odbiorcy,
b) miejsce przeznaczenia (miasto — kraj wg
pisowni danego kraju),
c) symbol mebla wg karty katalogowej wzoru,
d) liczbe sztuk mebli w zbiorczej jednostce
tadunkowej.

4.3. Przechowywanie. Meble wiklinowe po-
winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
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suchych, przewiewnych i zabezpieczajgcych me-
ble przed zabrudzeniem i bezpo$rednim nasto-
necznieniem. Spos6b przechowywania powinien
zabezpiecza¢ meble przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

4.4. Transport. Meble wiklinowe mozna prze-
wozi¢ dowolnymi, krytymi $rodkami transportu
zabezpieczajacymi wyroby przed zawilgoceniem
i uszkodzeniem mechanicznym. W kolejowych
Srodkach transportu meble wiklinowe powinny
by¢ tadowane zgodnie z przepisami o tadowaniu
wagonow towarowych w komunikacji wewnetrz-
nej i miedzynarodowej z tym, ze pojemno$¢ wa-
gonu powinna by¢é maksymalnie wykorzystana.

W innych $rodkach transportu meble wiklino-
we nalezy transportowa¢ wg zasad podanych dla
transportu w wagonach.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 7.

Tablica 7
Badania
) . niepetne| peine Wymaganie
Rodzaje badan w
spos6b sprawdza- g
nia wg

a) sprawdzenie wy-
miaréw podstawo- 53.1 31
wych

b) sprawdzenie mate- 32 3%
riatbw, wykonania 5.32 a) 53.2 b) 34
i jakosci '

c) sprawdzenie  sta- 533 35
tycznosci - '

d) sprawdzenie od-
pornosci na obcig-
zenie uzytkowe — 534 3.6
(wytrzymato$¢ me-
bli)

e) sprawdzenie wil- i} 535 37
gotnosci '

f) sprawdzenie wy- 5.3.6 38
magan uzytkowych '

g) sprawdzenie ce- ]
chowania, pakowa- 537 a) 5.3.7 b) 3'94‘1 24'1

nia i znakowania

Badania niepeine (odbiorcze, biezgce) nalezy
przeprowadzac¢ przy odbiorze kazdej partii mebli.

Badania peine (dorazne, okresowe) nalezy prze-
prowadza¢ w przypadkach watpliwych, jako uzu-
petnienie badania niepetnego na zgdanie odbior-
cy, przez producenta przy statej i doraznej kon-
troli produkcji, przy uruchamianiu produkcji i w
przypadku wprowadzenia zmian technologicz-

nych lub materiatowych mogacych wptynaé
ujemnie na jako$¢ mebli.

Badania peine sg rowniez badaniami rozjem-
czymi.

5.2. Pobieranie probek. W zaleznosci od licz-
r.osci partii mebli wiklinowych, do badan i oce-
ny nalezy pobra¢ metoda losowg na Slepo probke
mebli o licznosci wg tabl. 8 z tym, ze meble na-
lezy pobiera¢ z réznych zbiorczych jednostek ta-
dunkowych tak, aby z jednej zbiorczej jednostki
pobra¢ w zasadzie nie wiecej niz 2 meble z roz-

nych posrednich jednostek opakowaniowych.

Tablica 8
Najwieksza liczba sztuk
mebli niedobrych w
. L, . .. probce, przy ktérej par-
Llczno_sc Llcznqsc tie nalezy jeszcze uznaé
mEbI'__ me?tl)' za zgodng z wymagania-
W partil W probce niamii normy w bada-
niach przeprowadzonych
wg
sztuk tabl. 7a)-f-e) tabl. 7f)
1 2 3 4
do 40 10 1
41-¢ 160 15 2
161-¢ 400 25 3 0
401-7-1000 40 5
ponad 1000 60 7

Dopuszczone w tabl. 8 w kol. 3 — w zakresie
rodzaju badania d) — meble niedobre moga
przekroczy¢ dopuszczalne wymiary odksztatcen,
ale nie powinny mie¢ peknie¢ ani ztaman.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw podstawowych
nalezy wykona¢ przymiarem liniowym z doktad-
noscig do 0,5 cm.

5.3.2. Sprawdzenie materiatéw, wykonania i ja-
kosci. W badaniach niepetnych sprawdzenie na-
lezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem i dotyk.

W badaniach peinych sprawdzenie nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem, do-
tyk, pomiar przymiarem liniowym z dokiadno-
$cig do 1 mm i w uzasadnionym przypadku suw-
miarka oraz przez liczenie.

5.3.3. Sprawdzenie statycznosci. Badany me-
bel nalezy postawi¢ na poziomej rownej i twardej
ptaszczyznie. W przypadku stwierdzenia chybot-
liwosci mebla nalezy obcigzyé go sita odpowia-
dajagcag obcigzeniu praktycznego uzytkowania
mebla (np. nacisng¢ rekg lub usig$c) i powtornie
wykona¢ sprawdzenie statycznosci.

Pomiar ten nalezy wykona¢ na wyrobie sto-
jacym swobodnie.

5.3.4. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie
uzytkowe (wytrzymatos¢ mebli). Badany mebel
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nalezy postawi¢ na poziomej, réwnej, twardej
i szorstkiej ptaszczyznie. Wykonaé bez obcigze-
nia pomiar wysokosci oznaczonego punktu, w
takim miejscu, w jakim mozna pomiar ten po-
wtdrzy¢ na meblu obcigzonym. Zaznaczy¢ na
ptaszczyznie pionowy rzut charakterystycznego
punktu na obwodzie mebla. Obcigzy¢ srodek ba-
danej ptaszczyzny mebla obcigznikiem o masie
wedtug wymagan 3.6. Element obcigznika prze-
noszacy obcigzenie powinien by¢ miekki i miec
wymiary powierzchni co najmniej 20X30 cm,
a jezeli obcigzana ptaszczyzna ma wymiary
mniejsze od podanych — element ten powinien
mie¢ wymiary nie mniejsze od wymiarow ob-
cigzanej ptaszczyzny.

Czas przyktadania obcigzenia powinien by¢ nie
krotszy niz 1 s. Po uptywie co najmniej 10 s
od chwili przytozenia obcigzenia mebla wykonaé
pomiar wysokosci mebla i przesuniecia sie rzutu
obranego punktu. Po uptywie 1 min od chwili
odjecia obcigznika nalezy sprawdzi¢ przez ogle-
dziny stan splotow i wigzadet, ktére nie powin-
ny wykazywacé¢ peknie¢ lub ztaman.

Umiejscowienie punktu pomiaru wysokosci
mebla — wg normy przedmiotowej, a jezeli
norma przedmiotowa nie ustala umiejscowienia
tego punktu — powinien on by¢ wyznaczany na
poziomie obcigzanej ptaszczyzny.

5.3.5. Sprawdzenie wilgotnosci. W badaniach
petnych sprawdzenie nalezy wykonaé wg BN-71/
9225-05 p. 3.9.2; wycinki nalezy pobra¢ co naj-
mniej z 3 mebli z probki pobranej do badan wg
5.2.

5.3.6. Sprawdzenie wymagan uzytkowych na-

okiem oraz pomiar przymiarem liniowym z do-
ktadnoscig do 0,5 cm.

5.3.7. Sprawdzenie cechowania, pakowania
i znakowania. W badaniach niepetnych nalezy
sprawdzi¢ zbiorcze jednostki tadunkowe i icK
znakowanie przez ogdélne ogledziny partii mebli
i szczegbtowo — w prdbce zbiorczych jednostek
tadunkowych pobranych metoda losowg na $lepo
w celu pobrania prébki mebli wg 5.2.

Cechowanie nalezy sprawdzi¢ na kazdym me-
blu pobranym do badan.

W  badaniach peinych
sprawdzic:

— mase zbiorczej jednostki tadunkowej przez
zwazenie na wadze dziesietnej z dokladnoscig
do 1 kg,

— sposéb formowania posrednich jednostek
opakowaniowych przez ogdlne ogledziny,

— liczbe sztuk mebli w zbiorczej jednostce
tadunkowej przez liczenie,

— cechowanie i znakowanie mebli przez ogél-
ne ogledziny sztuk w probce pobranej zgodnie
z tabl. 8.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Mebel wiklinowy dobry. Badany mebel
nalezy uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie z wyni-
kiem dodatnim przez wszystkie badania prze-
widziane przy odbiorze partii mebli.

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partie mebli wiklinowych nalezy uzna¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce nie przekroczy odpowied-
niej liczby sztuk niedobrych podanych w tabl. 8
oraz jezeli zostaty speinione wszystkie wymaga-
nia z zakresu cechowania, pakowania i znako-

nalezy dodatkowo

lezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym  wania.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgaca norme — Biuro Studidéw BN-69/8460-06 Uchwyty zamkniecia i zlgcza plecionkar-
i Projektdw Drobnej Wytwo6rczosci DROBPROJEKT, skie. Nazwy i okreslenia

Warszawa.

2. Normy zwigzane

BN-65/7140-02 Podstawowe ztgcza meblowe nieroztgczne.
Wymagania i konstrukcje

BN-69/8460-01 Materiaty plecionkarskie. Nazwy

BN-69/8460-02 Plecionkarstwo. Podstawowe nazwy i o-
kreslenia

BN-69/8460-04 Konstrukcyjne
Nazwy i okre$lenia

BN-69/8460-05 Zakornczenia plecionkarskie.
kreslenia

elementy plecionkarskie.

Nazwy i o-

BN-69/8460-07
$lenia

BN-70/8460-09
Zwy grup

BN-71/8460-11 Wyroby plecionkarsko-koszykarskie z wi-
kliny. Wady

BN-72/9225-02 Materiaty plecionkarskie. Prety wiklinowe

BN-74/9225-03 Materiaty plecionkarskie. Kije wiklinowe

BN-70/9225-04 Wiklina plecionkarska i tasmy wiklino-
we. Wady

Czynnosci plecionkarskie. Nazwy i okre-

Wyroby plecionkarsko-koszykarskie. Na-
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BN-71/9225-05 Wiklina plecionkarska i tasmy wiklino-
we. Pobieranie prébek i metody badan

3. Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonow
towarowych w komunikacji wewnetrznej podano w za-
taczniku Nr 10 DKP (Dz. T. i Z.K. z 1968 r. Nr 4 poz. 10
zZ p6zniejszymi zmianami).

4. Karty katalogowe wzoru obowigzujg zgodnie z in-
strukcja Zjednoczenia Wiodacego ,,Cepelia” — OS$rodek
W ikliniarsko-Plecionkarski znak PD-1/703/73 z dnia
23 kwietnia 1973 r.

Karty katalogowe wzoru sg do nabycia w OS$rodku
Wikliniarsko-Plecionkarskim ,,Cepelia”, 00-018 Warsza-
wa, ul. Hibnera 5.

5. Przyktady kompletéw mebli z wikliny

a) komplet kawiarniany — jeden stét, cztery krzesta
lub cztery fotele,

b) komplet ogrodowy — jeden stot, dwa fotele i jed-
na kanapa,

c¢) komplet okolicznosciowy — jeden stot, dwa fotele
i dwa taborety,
d) komplet dzieciecy — jedno t6zeczko, jeden stolik

i jeden fotelik,

e) komplet przedpokojowy — jeden stét, dwa fotele

lub dwa krzesta.

6. Inne podzialty mebli wiklinowych. SWW zawiera
m.in. nastepujacy podziat mebli wiklinowych wg miej-
sca ich uzytkowania:

meble kawiarniane — 1741-811,
meble ogrodowe — 1741-812,
meble plazowe — 1741-813,
meble z wiklinypozostate — 1741-8109.

Klasyfikacja ta nie zostata uwzgledniona w Kkryte-
riach podziatu zastosowanych w normie, poniewaz kon-
strukcja mebli przeznaczonych do réznych miejsc uzyt-
kowania, jak i wymagania stawiane tym meblom sa

identyczne.
7. Przykiad zastosowania BN-75/7148-01. Niniejsza
norma, zaliczana do norm grupowych, powinna by¢

podstawg opracowywania norm przedmiotowych na po-
szczegblne meble oraz opracowywania kart katalogo-
wych wzoru i kart technologicznych. W przypadku bra-
ku normy przedmiotowej nalezy stosowac niniejszg nor-
me wraz z kartg katalogowa wzoru i kartg technolo-
giczng lub modelem mebla wzglednie uzgodnieniem
stron.



