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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
wspólne wym agania i badania w zakresie mebli 
w ykonyw anych ręcznie, całkowicie z w ikliny 
korow anej lub w połączeniu jej z innym i pod
staw owym i uzupełniającym i bądź pomocniczymi 
m ateriałam i plecionkarskim i.

1.2. Zakres stosowania normy. Norm y nie sto 
suje się do wyrobów objętych symbolami SWW: 
1741-211 Bujaki, 1741-215 Leżaki i 1741-813 Me
ble plażowe.

1.3. Określenia
1.3.1. Podstawowy element mebla — część kon

strukcy jna  mebla; rozróżnia się: szkielet, sie
dzisko, leżysko, oparcie, ściankę, płytę, półkę, 
nogę i poręcz.

1.3.2. Uzupełniający element mebla — część 
m ebla nie wchodząca w skład konstrukcji mebla, 
lecz spełniająca określone funkcje użytkowe, np. 
p ły ta  szklana, wyszycie, wkład tapicerow any.

1.3.3. Mebel szkieletowy — mebel, którego kon
s trukc ja  nośna oparta jest na szkielecie.

1.3.4. Mebel bezszkieletowy — mebel, którego 
konstrukcja  nośna w ykonana jest wyłącznie przy 
zastosowaniu splotów tworzących.

1.3.5. Mebel pełnowyplatany -— mebel, którego 
elem enty są wyplecione ściśle, bez zamierzonych 
prześwitów.

1.3.6. Mebel ażurowy — mebel, którego ele
m enty  są wyplecione z zamierzonym i i określo
nym i prześw itam i (ażurem).

1.3.7. Mebel o wyplocie mieszanym — mebel, 
którego elem enty są wyplecione częściowo ściśle 
oraz częściowo ażurowo.

1.3.8. Mebel tapicerowany — mebel, w skład 
którego wchodzą elem enty tapicerskie.

1.3.9. Wykończenie mebla — stan uszlachetnie
nia powierzchni mebla przy użyciu środków bar
wiących lub m alarsko-lakierniczych.

1.3.10. Model mebla — autoryzow ana kopia 
p ro to typu  mebla; stanowi część składową doku

m entacji projektow ej kompleksowej wym aganej 
do rozpoczęcia seryjnej produkcji m ebla lub część 
składową zamówienia.

1.3.11. Podstawowe wymiary funkcjonalne me
bli lub ich części — w ym iary uzależnione od 
przeznaczenia mebla oraz cech budowy anato 
micznej użytkownika.

1.3.12. Widoczne powierzchnie mebla — po
wierzchnie widoczne w m eblu przy jego norm al
nym  ustaw ieniu użytkowym.

1.3.13. Pośrednia jednostka opakowaniowa —
ustalona liczba sztuk m ebli lub ich części ufor
m owanych w określony sposób; rozróżnia się na 
stępujące pośrednie jednostki opakowaniowe: pę
czek, wiązka i skład.

1.3.14. Gniazdkowanie — sposób form owania 
wiązek i składów polegający na umieszczaniu 
jednej sztuki wyrobu w drugiej aż do otrzym ania 
ustalonej liczby sztuk w wiązce lub w składzie; 
rozróżnia się wyroby gniazdkujące się i n ie- 
gniazdkujące się.

1.3.15. Pęczek ■— pośrednia jednostka opako
waniowa uform owana z niegniazdkujących się 
sztuk m ebli lub ich części o wszystkich cechach 
jednakow ych według kryteriów  podziału p rzy ję 
tych w normie.

P rzykłady pęczków mebli podano na rys. 1.

Rys. 1

Zgłoszona przez Biuro Studiów  i P rojektów  D robnej W ytwórczości DROBPROJEKT 
Ustanowiona przez D yrektora BSiPDW DROBPROJEKT dnia 14 kw ietn ia 1975 r. 
jako norm a obow iązująca w zakresie p rodukcji i obrotu od dn ia  1 stycznia 1976 r. 

(Dz. Norm. i M iar n r 15/1975 poz. 52)
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1.3.16. Wiązka — pośrednia jednostka opako
waniowa uform ow ana z gniazdkujących się sztuk 
m ebli lub ich części o wszystkich cechach jed 
nakowych w edług k ry teriów  podziału przyjętych 
w norm ie.

Przykłady  wiązek podano na rys. 2.

Rys. 2

1.3.17. Skład — pośrednia jednostka opakowa
niowa uform ow ana z gniazdkujących się sztuk 
m ebli lub ich części o różnych w ym iarach pod
stawowych, lecz jednakow ych pozostałych ce
chach w edług k ry teriów  podziału przyjętych w 
norm ie.

Przykład składu mebli podano na rys. 3.

Rys. 3

1.3.18. Pakiet — zbiorcza jednostka ładunkow a 
o ustalonej liczbie sztuk mebli lub ich części 
uform owana z pośrednich jednostek opakowanio
wych.

1.3.19. Komplet — zestaw  mebli, k tóre poje
dynczo m ają różne przeznaczenie, lecz razem 
spełniają jedną złożoną funkcję użytkową; meble 
danego kom pletu są jednolite pod względem za
stosowanych splotów, m ateriałów  i wykończenia.

1.3.20. Wymiary zewnętrzne (gabarytowe) pa
kietu — najw iększe w ym iary długości, szero
kości i wysokości przestrzeni objętej zbiorczą 
jednostką ładunkową.

1.3.21. Partia towaru — określona liczba sztuk 
mebli z w ikliny o jednakow ych lub różnych w y
m iarach podstawowych i pozostałych cechach 
jednakow ych według kry teriów  podziału poda
nych w normie, jednakowo opakowanych i jed 
norazowo przedstaw iona przez jednego produ
centa (dostawcę) do odbioru i badań. Partię  to 
w aru stanow i również określona liczba sztuk 
jednakow ych kom pletów mebli.

1.3.22. Pozostałe określenia — wg BN-69/ 
8460-01-f-8460-07 i BN-71/8460-11.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podgrupy. W grupie m ebli wg BN-70/ 
8460-09 objętych niniejszą normą, w zależności 
od przeznaczenia użytkowego, rozróżnia się pod
grupy mebli podane w tabl. 1.

Tablica 1

Lp.
Nazwa podgrupy 

w yrobów  w g SWW
Symbol 

wg SWW1)

W yróżnik w 
pięciocyfro- 

w ym  symbolu 
wg k a r t k a ta 

logowych 
wzoru

1 Fotele 1741-212 33

2 Foteliki dziecięce 1741—213 34

3 Krzesła 1741—214 34

4 Łóżeczka 1741—216 34

5 Stoły 1741—217 32

6 Taborety 1741-218 31

7

Meble m ieszkaniowe 
pozostałe (w tym: 
kanapy, stoliki o okre
ślonym przeznaczeniu, 
szafki, regały i inne)

1741—219 34

')  M eb le  o id e n ty c z n e j  k o n s t r u k c j i  le c z  o o d m ie n n y m  
m ie js c u  u ż y tk o w a n ia  s ą  u ję te  w  S W W  po d  s y m b o le m  
1741-81.

2.2. Asortymenty. W zależności od:
— figury  zarysu pionowego rzutu  wyrobu (np. 

okrągły, owalny, czworokątny),
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— sposobu w ykonania konstrukcji (szkieleto
wy, bezszkieletowy),

—- sposobu w yplotu elem entów podstawowych 
i obecności elem entów  uzupełniających (pełno- 
w yplatany, ażurowy, o wyplocie mieszanym, ta 
picerowany),

— rodzajów splotów i zakończeń,
rozróżnia się poszczególne asortym enty  mebli 

charakteryzow ane w kartach  technologicznych 
w yrobu i w kartach  katalogowych wzoru, za po
mocą opisu i rysunku lub zdjęcia, a wyróżniane 
w oznaczeniu trzem a ostatnim i cyfram i pięcio- 
cyfrowego symbolu k a rty  katalogowej wzoru 
wg zasad podanych w instrukcji PD-1/703/73 
z dnia 23 kw ietnia 1973 r.

2.3. Wielkości. W zależności od wym iarów 
podstaw owych rozróżnia się poszczególne w iel
kości mebli, oznaczone w kartach  katalogowych 
norm  cyfrą arabską o wartości w zrastającej 1, 
2, 3 itd. w zależności od w zrostu wym iarów 
podstawowych.

W przypadku m ebli skatalogowanych wyłącz
nie w jednej wielkości należy pominąć oznaczenie 
wielkości.

2.4. Typy. W zależności od użytego podstaw o
wego m ateria łu  wyplotowego i konstrukcyjnego 
rozróżnia się poszczególne typy mebli.

Do oznaczenia typu m ebla przy jm uje się n a 
stępujące symbole m ateriałów :

wilklina korowana — K,
taśm a wiklinowa — T,
plecionka z rogożyny — R,
plecionka z rafii — F,
m etalow e pręty , ru rk i itp. — Z,
listw y drew niane, ram y, drążki itp. — D,
m ateria ły  rotangow e — G.

W przypadku występowania w m eblu dwóch 
lub więcej m ateriałów  podstawowych należy 
budować oznaczenie typu  za pomocą łączenia 
symboli m ateriałów  (np.: KT — m ebel w ykona
ny częściowo z w ikliny korowanej i częściowo 
z taśm y wiklinowej, KZ — m ebel wykonany 
z w ikliny na szkielecie m etalow ym ) z tym , że 
w przypadku m ebla całkowicie wykonanego z 
w ikliny korowanej należy pominąć oznaczenie 
typu.

2.5. Rodzaje. W zależności od stanu  i sposobu 
wykończenia powierzchni m ebla rozróżnia się 
następujące rodzaje mebli:

n a tu ra lne  (bez wykończenia) — nie wyróżnia 
się w oznaczeniu, m alowane (powierzchniowo 
pokryw ane emalią) — M, barw ione (nasycane

barw nikam i) ■— B, lakierow ane (powierzchnio
wo pokryw ane lakierem ) — L.

2.6. Przykład oznaczenia
a) tabore tu  (31) z wikliny, okrągłego, bezszkie- 

letowego, ażurowego, o określonych splotach 
(046), wielkości 2, wykonanego całkowicie z w i
kliny korowanej i m alowanego (M):

TABORET W IKLINOWY — 31046/2-M BN-75/7148-01 1)

b) stołu (32) z wikliny, owalnego, szkieletowe
go, pełnowyplatanego, o określonych splotach 
(041), wykonanego całkowicie z w ikliny korow a
nej oraz o natu ralnej powierzchni elementów:

STÓŁ W IKLINOWY — 32041 BN-75/7148-01 »)

c) fotela (33) z wikliny, o określonych splotach 
(058), wykonanego z w ikliny korowanej (K) na 
szkielecie m etalow ym  (Z) i lakierowanego (L):

FOTEL W IKLINOW Y — 33058/KZ-L BN-75/7148-01 ■)

3. WYMAGANIA

3.1. Podstawowe wymiary funkcjonalne —
wg norm y przedm iotowej, karty  technologicznej 
wyrobu, karty  katalogowej wzoru lub wg uzgod
nień odbiorcy z producentem .

W dokum entach tych należy stosować ozna
czenia podane w tabl. 2 i na rys. 4-1-8. Dopusz
czalne odchyłki dla każdego w ym iaru podano 
w tabl. 3.

Rys. 4

') W przypadku istnienia norm y przedm iotow ej na d a 
ny mebel należy w  oznaczeniu podać je j num er zam iast 
num eru niniejszej norm y grupowej.
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Rys. 5

Rys. 6

I BN -75/714B -U -I-7I

Rys. 7

Rys. 8

Tablica 2

Lp. Nazwa w ym iaru
Oznaczenie

na
rysunkach

1 2 3

1 Długość a

2 Szerokość b

3 Głębokość siedziska c

4 Wysokość całkow ita hi

5 Odległość od podłogi do k onstruk 
cyjnego elem entu w zm acniającego 
(np. krzyż, obręcz, rozpora)

h2

6 Odległość od podłogi do siedziska 
(przód, tył)

h3

7 Wysokość oparcia h,

8 Odległość poręczy od siedziska h-.

9 Odległość od przedniej kraw ędzi 
siedziska do górnej kraw ędzi 
oparcia

0

10 Ś rednica d

11 Odległość od podłogi do leżyska i

Tablica 3

Wielkość w ym iaru  
cm

Odchyłka, ± 
cm

do 20 0,5

powyżej 20-t- 50 1,0

powyżej 504-100 2,0

powyżej 100 3,0

3.2. Materiały
3.2.1. Materiały podstawowe
3.2.1.1. Pręty wiklinowe korowane — wg

BN-72/9225-02, odpowiadające wymaganiom ja 
kościowym mebla; szczegółowe wym agania w  za
kresie barw y i przedziałów długości prętów  — 
wg norm y przedm iotowej łub karty  technolo
gicznej.
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3.2.1.2. Kije wiklinowe korowane — wg BN-74/ 
9225-03, odpowiadające wymaganiom jakościo
wym mebla; szczegółowe wym agania w zakresie 
barw y i przedziałów grubości kijów  — wg nor
m y przedm iotowej lub k a rty  technologicznej.

3.2.1.3. Taśmy wiklinowe korowane powinny 
być dobrane odpowiednio do wym agań jakościo
wych mebla; szczegółowe w ym agania w zakresie 
barw y, grubości i szerokości taśm  -— wg norm y 
przedm iotowej lub karty  technologicznej.

3.2.1.4. Plecionka z rogożyny powinna być do
brana odpowiednio do w ym agań jakościowych 
m ebla i w ykonana z pasm splatanych liczkową 
stroną na praw ej stronie plecionki; pasma po
w inny być jednej barw y lub o zbliżonym odcie
niu. Plecionka powinna być jednakow ej szero
kości i jednego rodzaju  splotu; łączenia pasm 
pow inny być niewidoczne na powierzchni praw ej 
strony  plecionki. Inne szczegółowe wym agania —• 
wg norm y przedm iotowej lub karty  technolo
gicznej.

3.2.1.5. Plecionka z rafii powinna być dobrana 
odpowiednio do w ym agań jakościowych mebla. 
Plecionka powinna być jednakow ej szerokości, 
jednego splotu, jednej barw y pasm lub o ich 
zbliżonym odcieniu. Inne szczegółowe wym aga
nia — wg norm y przedm iotowej lub k a rty  tech 
nologicznej.

3.2.1.6. Inne materiały podstawowe. M ateriały 
rotangowe, konstrukcje m etalow e, drew niane itp. 
— wg norm y przedm iotowej lub karty  technolo
gicznej.

3.2.2. Materiały uzupełniające i pomocnicze —
wg norm y przedm iotow ej lub karty  technolo
gicznej.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Szkielet i wyplot poszczególnych elem en
tów mebla, rodzaj konstrukcji mebli szkieleto
wych i bezszkieletowych, rodzaj splotów mebli 
pełnow yplatanych, ażurow ych i o wyplocie m ie
szanym  oraz sposób w ykańczania elem entów — 
wg norm y przedm iotowej, k a rty  technologicznej, 
m odelu mebla lub wg uzgodnień odbiorcy z pro
ducentem .

W yplot powinien mieć jednakow ą zwartość 
splotów (jednakową fakturę) oraz praktycznie 
równe odstępy m iędzy spałkam i.

Oczyszczenie powinno być wykonane na po
w ierzchniach, z k tórym i przy norm alnym  uży t
kow aniu mebla nie styka się odzież użytkownika.

3.3.2. Połączenia konstrukcyjne. Połączenia 
nierozłączne nie powinny wykazywać luzów. Po
łączenia rozłączne powinny być tak  skonstruo
wane i wykonane, aby ułatw iały dem ontaż mebli 
do transportu .

3.3.3. Elementy z drewna. Powierzchnie ele
m entów  widocznych w m eblu oraz wszystkie po
wierzchnie elementów, z którym i bezpośrednio 
styka się użytkow nik powinny być oszlifowane, 
a kraw ędzie załam ane. Pozostałe powierzchnie 
elem entów z drew na powinny być strugane. Po
łączenia konstrukcyjne nierozłączne powinny być 
wykonane wg BN-65/7140-02.

3.3.4. Elementy z rur i kształtowników meta
lowych. W m iejscach gięcia elem entów m etalo
wych nie powinny występować pofałdowania po
wierzchni na w ew nętrznej stronie łuku oraz zde
form owania przekroju poprzecznego (spłaszcze
nia) i pęknięcia powierzchniowe.

Spoiny spawalnicze pow inny być oczyszczone 
z pozostałości po spawaniu, a na widocznych po
wierzchniach m ebli dodatkowo gładko oszlifo
wane.

Elem enty m etalow e powinny być zabezpieczo
ne przed korozją.

3.3.5. Zabezpieczenie końców nóg. Stykające się 
z podłogą powierzchnie nóg wykonanych z kijów 
wiklinowych i rotangow ych oraz z drew na po
w inny być w ykonane w sposób um ożliwiający 
przesuwanie mebli bez uszkodzenia i brudzenia 
podłogi oraz w sposób tłum iący hałas.

3.3.6. Wykończenie — wg norm y przedm ioto
wej, karty  technologicznej lub  wg uzgodnień 
stron.

3.4. Jakość mebli

3.4.1. Charakterystyka wad materiałów wikli
nowych i wykonania mebli — wg tabl. 4, k tórą 
opracowano na podstawie BN-71/8460-11 oraz 
BN-70/9225-04 i uzupełniono szczegółami typo
wym i dla m ebli z wikliny.

Dopuszczalne wady elem entów uzupełniają
cych oraz elem entów w ykonanych z m ateriałów  
niew iklinowych — wg norm y przedm iotowej 
lub uzgodnienia stron.

3.4.2. Dopuszczalne występowanie wad wym ie
nionych w tabl. 4 i w ystępujących na widocz
nych powierzchniach poszczególnych elem entów 
m ebli podano w tabl. 5 na str. 8.
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Tablica 4

Lp. Nazwa w ady
i postać je j w ystępow ania

Dopuszczalne w ym iary  w ady i sposób jej oceny

1 2 3

1 Guz — stanow i w adę widocznych odcinków k ija  wiklinowego,
— różnica średnic guza i k ija  obok guza nie pow inna przekraczać 

20°/o średnicy kija,
— usta la  się liczbę guzów na jednostce długości odcinka

2 K rzyw izna łukow ata — stanow i w adę w idocznych odcinków k ija  wiklinowego,
— za w adę uważa się niezam ierzoną krzyw iznę o strzałce wygięcia 

w iększej niż V50 długości cięciwy,
— strzałka w ygięcia nie pow inna przekraczać '/25 długości cięciwy, 

k tó ra  nie pow inna przekraczać 30 cm,
— ustala się liczbę dopuszczalnych krzyw izn na jednostce długości 

odcinka

3 Sęk — stanow i w adę widocznych odcinków k ija  wiklinowego,
— średnica sęka nie pow inna przekraczać !/3 średnicy kija; sęk nie 

pow inien w ystaw ać ponad pow ierzchnię kija,
— usta la  się liczbę sęków na jednostce długości odcinka

4 Uszkodzenie gradow e

4a) zabliźnione — nie uważa się za w adę mebli

4b) niezabliźnione — nie ogranicza się w ym iarów  na pręcife; na k iju  o szerokości do 
V4 średnicy k ija  i głębokości do V10 średnicy kija,

— usta la  się liczbę uszkodzeń na jednostce m iary  elem entu

5 N iedokorow anie — szerokość do ' / 4 obw odu p rę ta  w  m iejscu w ystępow ania, długość 
do ‘/25 długości lub  średnicy elem entu z w adą,

— usta la  się liczbę niedokorow ań na elem encie mebla

6 P leśń — wg BN-71/8460-11

7 Zasinienie — wg BN-71/8460-11

8 Zm iana barw y

8a) w ypłow ienie lub  zżółknięcie
części powierzchni w yrobu — stw ierdza się w ystąpienie w ady

8b) zastosow anie sztuki m ateria łu — usta la  się liczbę sztuk m ateria łu  o odm iennym  odcieniu w ystę-
o odm iennym  odcieniu pujących na elem encie mebla

9 Zabrudzenie — wg BN-71/8460-11

10 Skolankow anie — za w adę mebli uważa się tylko skolankow anie niezamierzone, 
um iejscowione poza punktem  styku z osnową lub poza punktem  
styku dwóch konstrukcyjnych elem entów plecionkarskich szkieletu,

— usta la  się liczbę skolankow ań na jednostce m iary elem entu

11 Plam a korozyjna — nie ogranicza się średnicy na pręcie; długość nie większa niż dwie 
średnice p rę ta  w  m iejscu w ystępow ania w ady,

— na k ijach  w ym iary  plam y nie pow inny przekraczać średnicy kija 
w  m iejscu w ystępow ania w ady

— usta la  się liczbę p lam  na elem encie m ebla

12 N iedolakierow anie, niedom alow a- — średnica plam y lub zacieku nie w iększa niż średnica p ręta  lub
nie lub  niedobarw ienie V2 średnicy k ija  w  m iejscu w ystępow ania wady,

— usta la  się liczbę w ad (łącznie plam  i zacieków) na elemencie 
m ebla

13 Uszkodzenia przez owady

13a) pierścienie — nie uw aża się za w adę mebli

13b) otw ory i chodniki — na p rętach  nie uważa się za w adę mebli,
— na k ijach  — wg BN-70/9225-04

13c) nadżerki
— średnica do V3 średnicy p ręta  lub do >/4 średnicy k ija  w  m iejscu

w ystępow ania wady, głębokości na p rętach  nie ogranicza się, na 
k ijach  — do V10 średnicy kija,

— usta la  się liczbę nadżerek na jednostce m iary  elem entu

13(31 żer miazgówki — nie ogranicza się szerokości żeru, długości widocznego żeru do 
V25 długości lub  średnicy elem entu z w adą,

— usta la  się liczbę żerów na elem encie m ebla
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cd. tabl. 4

Lp. Nazwa wady
i postać jej w ystępow ania

Dopuszczalne w ym iary  w ady i sposób jej oceny

1 2 3

14 Pęknięcie podłużne — w elem entach skręcanych pęknięć podłużnych nie uważa się za 
w adę; w  innych elem entach długość pęknięcia nie może p rzek ra 
czać odległości między trzem a sąsiednim i osnowam i1,

— usta la  się liczbę pęknięć na elemencie m ebla

15
15a)

Z łam anie 
złam ania osnowy

•— wg BN-71/8460-11 z tym , że rozerw anie włókien nie może być 
całkowite,

— dopuszczalne tylko w  miejscach, gdzie p rę ty  osnowy są zagięte 
pod kątem  zbliżonym do prostego

15b) złam anie w ątku — wg BN-71/8460-11 z tym , że rozerw anie w łókien nie może być 
całkow ite

16
16a)

Niejednolitość splotu 
nierów ne rozstaw ienie osnów oraz 
przychylanie się osnowy pow odu
jące zm ianę k ą ta  między osnową 
i w ątkiem

— m ierzy się odchyleniem  odległości między w adliw ą osnową, a osno
wą sąsiednią i odnosi się do średniej odległości między osnowami 
bez wad,

— odchylenia do 10°/o odległości m iędzy osnowam i nie uw aża się 
za w adę mebli, odchylenie od 10% do 20% jest w adą dopuszczalną,

— ustala się liczbę w adliw ych osnów na elemencie mebla

16b) w ypukłość lub  'wklęsłość na po je 
dynczej osnowie

— m ierzy się odległością między w ypukłością splotu a pow ierzchnią 
płaską lub obłym  szablonem i odnosi do średniej odległości m ię
dzy osnowami,

—■ dopuszczalny w ym iar i sposób oceny w ady wg 16a z tym, że 
w adliw e osnowy nie mogą ze sobą sąsiadować

16c) rozsunięcie w ątku ■— szerokość rozsunięcia do V2 średnicy p ręta  w  m iejscu w ystępow a
nia wady; długość nie w iększa niż odległość między czterem a 
osnowami,

— usta la  się liczbę rozsunięć na elem encie mebla

17 Niedoróbka — wg BN-71/8460-11

18 Nieoczyszczenie — wg BN-71/8460-11

19 Zadzior — wg BN-70/9225-04; dopuszczalna długość zadzioru 1 cm,
— usta la  się liczbę zadziorów na jednostce m iary elem entu

20
20a)

Zw ichrow anie
niezam ierzona w ypukłość łub 
wklęsłość pow ierzchni w j'robu

— usta la  się w ielkość odkształcenia, k tó rą  należy mierzyć w kierunku  
w ystępow ania najw iększej deform acji w stosunku do kształtu  za
mierzonego; w ielkość odkształcenia w yraża się w  procentach w y-

20b) inne zdeform ow anie kształtu  
w yrobu

m iaru  m ebla w  k ierunku  pom iaru

21 Uszkodzenie m echaniczne — wg BN-71/8460-11

Wad m ateriałow ych zakrytych nieprzezroczystą powłoką m alarską nie uważa się za w ady mebli z w ikliny.

3.5. Statyczność. Mebel ustaw iony na pozio
m ej, rów nej i tw ardej płaszczyźnie nie powi
nien się chwiać w w arunkach użytkow ania zgod
nych z jego przeznaczeniem  (pod obciążeniem).

3.6. Odporność mebli na obciążenie użytkowe 
(wytrzymałość mebli). Mebel nie powinien w y
kazać złam ań, pęknięć i trw ałych  rozsunięć splo
tu  lub wiązadeł pod statycznym  działaniem  na 
stępujących pionowych obciążeń przyłożonych 
do siedziska, leżyska, p ły ty  lub półki:

a) fotel, krzesło, taboret, stół — 100 kg,
b) kanapa — 150 kg,
c) fotelik, taboret dziecięcy — 50 kg,
d) łóżeczko — 75 kg,
e) kw ietnik — 7 kg.
Pod działaniem  powyższych obciążeń mebel

nie powinien wykazać większych odkształceń niż 
2%  w ym iaru wysokości i 2°/o w ym iaru obwodu.

3.7. Wilgotność drewna w meblu powinna być 
nie większa niż 18%.

3.8. Wymagania użytkowe. Mebel powinien 
odpowiadać głównemu przeznaczeniu użytkow e
mu; powinien być estetyczny i mieć zachowaną 
sym etrię, jeżeli dokum entacja techniczna nie 
przew iduje inaczej.

3.9. Cechowanie
3.9.1. Cechowanie mebli przeznaczonych do 

obrotu krajowego. Każda sztuka m ebla powinna 
mieć nalepkę trw ale  przyklejoną na niewidocz
nej powierzchni m ebla lub zawieszkę przym oco
waną szpagatem  lub drutem  nierdzew nym  do 
poręczy lub obrzeża, zaw ierającą wykonane czy-
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telnym  pism em  co najm niej następujące dane:
a) nazwę lub znak producenta,
b) oznaczenie wg 2.6,
c) znak K ontroli Jakości (KJ),
d) rok wykonania mebla,
e) cenę detaliczną.
3.9.2. Cechowanie mebli przeznaczonych do 

eksportu — wg wym agań odbiorcy, a w przy 
padku braku określonych w ym agań — każda 
sztuka m ebla powinna mieć nalepkę lub zawiesz
kę umieszczoną wg 3.9.1 z tym , że nalepka lub 
zawieszka powinny zawierać ty lko napis MADĘ 
IN POLAND.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Zasady formowania pośrednich jednostek 

opakowaniowych — wg tabl. 6. W uzasadnio
nych przypadkach lub za zgodą stron dopuszcza 
się inne sposoby form owania pośrednich jed 
nostek opakowaniowych np. form owanie ich z 
kom pletów  m ebli w iklinowych.

Tablica 6

Pośrednie
jednostki

opakow aniow e

Sposób
uk ładan ia

mebli

Sposób w iązania 
szpagatem  

lub dru tem  
nierdzew nym

Pęczek

jedna sztuka na 
drugiej lub  jed 
na sz tuka obok 
drugiej

co najm nie j dwa 
w iązania pom ię
dzy poszczególny
m i <sąsiednimi‘) 
sztukam i w  pęcz
ku

W iązka

sposobem
gniazdkow ania

co najm niej dwa 
w iązania krzyżo
w e wokoło w iąz
ki, prostopadle do 
podstaw y m ebla 
lub  dwa w iązania 
pomiędzy poszcze
gólnym i sztukam i 
w  w iązce lub  
składzie

S kład

4.1.2. Zasady formowania zbiorczych jednostek 
ładunkowych. Jednakow e pośrednie jednostki 
opakowaniowe podane w 4.1.1 należy formować 
w pakiety. Liczba sztuk m ebli oraz liczba sztuk 
pośrednich jednostek opakowaniowych w pakie
cie — wg norm y przedm iotowej, k a rty  techno
logicznej lub wym agań odbiorcy.

Do obrotu krajowego pakiety  należy pakować 
w papier natronowy, w karton  lub tek tu rę  fa
listą.

Do eksportu  pakiety należy pakować w dw u
w arstw ow y papier natronow y asfaltow any, w 
karton  lub  tek tu rę  falistą.

Każdy pakiet powinien być związany szpaga
tem  lub drutem , tak  aby na każdej płaszczyźnie 
pakietu było co najm niej jedno wiązanie po
dłużne i jedno poprzeczne. W iązanie dru tem  po
winno być tak  w ykonane aby zabezpieczało p ra 
cowników przed okaleczeniem. Cechy jakości 
papieru, kartonu, tek tu ry , szpagatu i d ru tu  — 
wg norm y przedm iotowej, k a rty  technologicznej 
lub wg uzgodnienia stron.

Masa pakietu  powinna być nie większa niż 
określona przepisam i bhp przy ręcznym  przeno
szeniu wspólnie przez dwie kobiety.

W ym iary zew nętrzne (gabarytowe) pakietu  po
w inny zapewniać swobodne jego przemieszczanie 
przez drzwi w m agazynach i środkach transpor
tu.

Za zgodą stron i w uzasadnionych przypadkach 
dopuszcza się inne sposoby form owania zbior
czych jednostek ładunkow ych np. form owanie 
pakietu  z różnych pośrednich jednostek opako
waniowych, zaw ierających zdemontowane części 
tych samych rozkładanych mebli.

4.1.3. Formowanie jednostek ładunkowych na 
paletach. W przypadku paletyzowania ładunku 
należy stosować palety  o w ym iarach 800X1200 
mm. Ładunek na palecie powinien być zabezpie
czony przed przesuw aniem  się i deform acją.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie zbiorczych jednostek ładun
kowych przeznaczonych do obrotu krajowego.
Każda zbiorcza jednostka ładunkow a powinna 
mieć trw ale  przyklejoną na widocznym m iejscu 
co najm niej jedną nalepkę lub trw ale umocowa
ną zawieszkę, lub bezpośrednio w ykonany napis 
zaw ierający co najm niej następujące dane:

a) nazwę lub  znak producenta,
b) nazwę i adres odbiorcy,
c) stację lub pocztę przeznaczenia,
d) liczbę sztuk i nazwę m ebla w zbiorczej 

jednostce ładunkow ej,
e) cenę detaliczną m ebla lub kom pletu mebli.

4.2.2. Znakowanie zbiorczych jednostek ładun
kowych przeznaczonych do eksportu — wg wy
m agań odbiorcy, a w przypadku braku określo
nych wymagań, każda zbiorcza jednostka ładun
kowa powinna mieć co najm niej jedną nalepkę 
umieszczoną wg 4.2.1 z tym , że nalepka powinna 
zawierać co najm niej następujące dane:

a) nazwę lub znak odbiorcy,
b) m iejsce przeznaczenia (miasto — kraj wg 

pisowni danego kraju),
c) symbol m ebla wg k arty  katalogowej wzoru,
d) liczbę sztuk m ebli w zbiorczej jednostce 

ładunkow ej.

4.3. Przechowywanie. Meble wiklinowe po
w inny być przechowyw ane w pomieszczeniach
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suchych, przew iew nych i zabezpieczających m e
ble przed zabrudzeniem  i bezpośrednim  nasło
necznieniem . Sposób przechowyw ania powinien 
zabezpieczać m eble przed uszkodzeniami m echa
nicznym i.

4.4. Transport. Meble w iklinowe można prze
wozić dowolnymi, kry tym i środkam i transportu  
zabezpieczającym i wyroby przed zawilgoceniem 
i uszkodzeniem m echanicznym . W kolejowych 
środkach transportu  m eble w iklinowe powinny 
być ładow ane zgodnie z przepisam i o ładow aniu 
wagonów tow arow ych w kom unikacji w ew nętrz
nej i m iędzynarodow ej z tym, że pojemność w a
gonu powinna być m aksym alnie wykorzystana.

W innych środkach tran spo rtu  m eble w iklino
we należy transportow ać wg zasad podanych dla 
tran spo rtu  w wagonach.

5. BADANIA

5.1. Program badań — wg tabl. 7.

Tablica 7

Rodzaje badań

B adania

W ym aganie
wg

niepełne | pełne

sposób spraw dza
nia w g

a) spraw dzenie w y 
m iarów  podstaw o
w ych

5.3.1 3.1

b) spraw dzenie m ate 
riałów , w ykonania 
i jakości

5.3.2 a) 5.3.2 b) 3.2; 3 3; 
3.4

c) spraw dzenie s ta 
tyczności

5.3.3 3.5

d) spraw dzenie od
porności na obcią
żenie użytkowe 
(wytrzym ałość m e
bli)

— 5.3.4 3.6

e) spraw dzenie w il
gotności

- 5.3.5 3.7

f) spraw dzenie w y
m agań użytkowych

5.3.6 3.8

g) spraw dzenie ce
chow ania, p akow a
n ia i znakow ania

5.3.7 a) 5.3.7 b) 3.9; 4.1 
4.2

Badania niepełne (odbiorcze, bieżące) należy 
przeprowadzać przy odbiorze każdej partii mebli.

Badania pełne (doraźne, okresowe) należy prze
prowadzać w przypadkach wątpliwych, jako uzu
pełnienie badania niepełnego na żądanie odbior
cy, przez producenta przy stałej i doraźnej kon
tro li produkcji, przy urucham ianiu  produkcji i w 
przypadku wprow adzenia zmian technologicz

nych lub m ateriałow ych mogących wpłynąć 
ujem nie na jakość mebli.

Badania pełne są również badaniam i rozjem 
czymi.

5.2. Pobieranie próbek. W zależności od licz- 
r.ości partii mebli wiklinowych, do badań i oce
ny należy pobrać m etodą losową na ślepo próbkę 
mebli o liczności wg tabl. 8 z tym , że m eble n a 
leży pobierać z różnych zbiorczych jednostek ła 
dunkowych tak, aby z jednej zbiorczej jednostki 
pobrać w zasadzie nie więcej niż 2 m eble z róż
nych pośrednich jednostek opakowaniowych.

Tablica 8

Liczność 
mebli 

w  partii

Liczność 
mebli 

w próbce

N ajw iększa liczba sztuk 
mebli niedobrych w 
próbce, przy  k tórej p a r 
tię należy jeszcze uznać 
za zgodną z w ym agania- 
niamii norm y w  bada 
niach przeprow adzonych 

wg

sztuk tabl. 7 a)-f-e) tabl. 7 f)

1 2 3 4
do 40 10 1

0

41-t- 160 15 2
161-t- 400 25 3
401-7-1000 40 5

ponad 1000 60 7

Dopuszczone w tabl. 8 w kol. 3 — w zakresie 
rodzaju badania d) — m eble niedobre mogą 
przekroczyć dopuszczalne w ym iary odkształceń, 
ale nie powinny mieć pęknięć ani złamań.

5.3. Opis badań
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów podstawowych

należy wykonać przym iarem  liniowym  z dokład
nością do 0,5 cm.

5.3.2. Sprawdzenie materiałów, wykonania i ja
kości. W badaniach niepełnych spraw dzenie n a 
leży wykonać przez oględziny nieuzbrojonym  
okiem i dotyk.

W badaniach pełnych spraw dzenie należy w y
konać przez oględziny nieuzbrojonym  okiem, do
tyk, pom iar przym iarem  liniowym  z dokładno
ścią do 1 mm i w uzasadnionym  przypadku suw 
m iarką oraz przez liczenie.

5.3.3. Sprawdzenie statyczności. Badany m e
bel należy postawić na poziomej równej i tw ardej 
płaszczyźnie. W przypadku stw ierdzenia chybot- 
liwości m ebla należy obciążyć go siłą odpowia
dającą obciążeniu praktycznego użytkow ania 
mebla (np. nacisnąć ręką lub usiąść) i pow tórnie 
wykonać spraw dzenie statyczności.

Pom iar ten  należy wykonać na wyrobie sto 
jącym  swobodnie.

5.3.4. Sprawdzenie odporności na obciążenie 
użytkowe (wytrzymałość mebli). Badany m ebel



BN-75/7148-01 11

należy postawić na poziomej, rów nej, tw ardej 
i szorstkiej płaszczyźnie. W ykonać bez obciąże
nia pom iar wysokości oznaczonego punktu, w 
tak im  m iejscu, w jakim  można pom iar ten  po
wtórzyć na m eblu obciążonym. Zaznaczyć na 
płaszczyźnie pionowy rzu t charakterystycznego 
p unk tu  na obwodzie mebla. Obciążyć środek ba
danej płaszczyzny m ebla obciążnikiem o masie 
według w ym agań 3.6. E lem ent obciążnika prze
noszący obciążenie powinien być m iękki i mieć 
w ym iary powierzchni co najm niej 20X30 cm, 
a  jeżeli obciążana płaszczyzna m a w ym iary 
m niejsze od podanych — elem ent ten  powinien 
mieć w ym iary nie m niejsze od wym iarów  ob
ciążanej płaszczyzny.

Czas przykładania obciążenia powinien być nie 
krótszy niż 1 s. Po upływ ie co najm niej 10 s 
od chwili przyłożenia obciążenia m ebla wykonać 
pom iar wysokości m ebla i przesunięcia się rzu tu  
obranego punktu . Po upływie 1 m in od chwili 
odjęcia obciążnika należy spraw dzić przez oglę
dziny stan  splotów i wiązadeł, k tó re  nie powin
ny wykazywać pęknięć lub złamań.

Um iejscowienie punk tu  pom iaru wysokości 
m ebla —  wg norm y przedm iotowej, a jeżeli 
norm a przedm iotowa nie ustala um iejscowienia 
tego punk tu  — powinien on być wyznaczany na 
poziomie obciążanej płaszczyzny.

5.3.5. Sprawdzenie wilgotności. W badaniach 
pełnych spraw dzenie należy wykonać wg BN-71/ 
9225-05 p. 3.9.2; wycinki należy pobrać co n a j
m niej z 3 m ebli z próbki pobranej do badań wg
5.2.

5.3.6. Sprawdzenie wymagań użytkowych na 
leży wykonać przez oględziny nieuzbrojonym

okiem oraz pom iar przym iarem  liniowym  z do
kładnością do 0,5 cm.

5.3.7. Sprawdzenie cechowania, pakowania
i znakowania. W badaniach niepełnych należy 
sprawdzić zbiorcze jednostki ładunkow e i icK 
znakowanie przez ogólne oględziny partii m ebli 
i szczegółowo — w próbce zbiorczych jednostek 
ładunkow ych pobranych m etodą losową na ślepo 
w celu pobrania próbki m ebli wg 5.2.

Cechowanie należy sprawdzić na każdym  m e
blu pobranym  do badań.

W badaniach pełnych należy dodatkowo 
sprawdzić:

— masę zbiorczej jednostki ładunkow ej przez 
zważenie na wadze dziesiętnej z dokładnością 
do 1 kg,

— sposób form owania pośrednich jednostek 
opakowaniowych przez ogólne oględziny,

— liczbę sztuk m ebli w zbiorczej jednostce 
ładunkow ej przez liczenie,

— cechowanie i znakowanie m ebli przez ogól
ne oględziny sztuk w próbce pobranej zgodnie 
z tabl. 8.

5.4. Ocena wyników badań
5.4.1. Mebel wiklinowy dobry. Badany mebel

należy uznać za dobry, jeżeli przejdzie z w yni
kiem dodatnim  przez wszystkie badania prze
widziane przy odbiorze partii mebli.

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partię  mebli wiklinowych należy uznać za zgod
ną z wym aganiam i norm y, jeżeli liczba sztuk 
niedobrych w próbce nie przekroczy odpowied
niej liczby sztuk niedobrych podanych w tabl. 8 
oraz jeżeli zostały spełnione wszystkie wym aga
nia z zakresu cechowania, pakowania i znako
wania.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Biuro Studiów 
i P ro jek tów  D robnej W ytwórczości DROBPROJEKT, 
W arszawa.

2. Normy związane
BN-65/7140-02 Podstaw ow e złącza meblowe nierozłączne.

W ym agania i konstrukcje  
BN-69/8460-01 M ateriały  plecionkarskie. Nazwy 
BN-69/8460-02 P lecionkarstw o. Podstaw ow e nazwy i o- 

k reślen ia
BN-69/8460-04 K onstrukcyjne elem enty plecionkarskie. 

Nazwy i określenia
BN-69/8460-05 Zakończenia plecionkarskie. Nazwy i o- 

k reślenia

BN-69/8460-06 U chw yty zam knięcia i złącza plecionkar
skie. Nazwy i określenia

BN-69/8460-07 Czynności plecionkarskie. Nazwy i ok re 
ślenia

BN-70/8460-09 W yroby plecionkarsko-koszykarskie. N a

zwy grup

BN-71/8460-11 W yroby plecionkarsko-koszykarskie z w i
kliny. W ady

BN-72/9225-02 M ateriały  plecionkarskie. P rę ty  w iklinowe

BN-74/9225-03 M ateriały  plecionkarskie. K ije w iklinowe

BN-70/9225-04 W iklina p lecionkarska i taśm y w iklino 
we. Wady
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BN-71/9225-05 W iklina plecionkarska i taśm y w iklino 
we. Pobieran ie próbek i m etody badań

3. Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów  
towarowych w kom unikacji w ew nętrznej podano w  za
łączniku N r 10 D K P (Dz. T. i Z.K. z 1968 r. N r 4 poz. 10 
z późniejszym i zm ianami).

4. Karty katalogowe wzoru obow iązują zgodnie z in 
strukcją  Z jednoczenia W iodącego „C epelia” — Ośrodek 
W iklin iarsko-P lecionkarski znak PD-1/703/73 z dnia 
23 kw ietn ia 1973 r.

K arty  katalogow e w zoru są do nabycia w  Ośrodku 
W iklin iarsko-P lecionkarskim  „C epelia”, 00-018 W arsza
wa, ul. H ibnera 5.

5. Przykłady kompletów mebli z wikliny
a) kom plet kaw iarn iany  — jeden stół, cztery krzesła 

lub  cztery fotele,
b) kom plet ogrodowy — jeden stół, dw a fotele i jed 

na kanapa,
c) kom plet okolicznościowy — jeden stół, dwa fotele 

i dw a taborety ,
d) kom plet dziecięcy — jedno łóżeczko, jeden stolik 

i jeden fotelik,

e) kom plet przedpokojow y — jeden stół, dwa fotele 
lub dw a krzesła.

6. Inne podziały mebli wiklinowych. SWW zaw iera 
m.in. następujący  podział mebli w iklinowych w g m iej
sca ich użytkowania:

m eble k aw iarn iane — 1741-811,
m eble ogrodowe — 1741-812,
m eble plażowe — 1741-813,
m eble z w ikliny  pozostałe — 1741-819.
K lasyfikacja ta  nie została uw zględniona w k ry te 

riach podziału zastosowanych w  norm ie, ponieważ kon
strukcja  mebli przeznaczonych do różnych miejsc uży t
kow ania, jak  i w ym agania staw iane tym  meblom są 
identyczne.

7. Przykład zastosowania BN-75/7148-01. Niniejsza 
norm a, zaliczana do norm  grupowych, pow inna być 
podstaw ą opracow yw ania norm  przedm iotow ych na po
szczególne m eble oraz opracow yw ania k a r t katalogo
wych w zoru i k a r t  technologicznych. W przypadku b ra 
ku norm y przedm iotow ej należy stosować niniejszą nor
mę w raz z k a r tą  katalogow ą wzoru i k a r tą  technolo
giczną lub  modelem m ebla względnie uzgodnieniem  
stron.


