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NORMA BRANZOWA
BN-73 ,
e 7145-02 ~
| MEBLE .
BIUROWE Podreczne kasetki stalowe
METALOWE Zamiast

1. WSTEP

1.1« Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ka-
setki stalowe przeznaozone do przeohowywenla i za-

bezpieczenia (przed dostepem o0s6b niepowotanych)
niewielkich kwot pienieznych, dokumentéw, piecza-
tek itp.
1.2. Normy zwigzane
PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe. Préba przyczep-
nosoi powdok lakierowyoh
PN-67/H-04605 Badanie metalowych powkok ochron-

nych. Oznaczanie grubosci powkok metodami nisz-
czacymi
PN-67/H-04623
miar grubosoi metodami nieniszczacymi
PN-72/H-84020 Stal weglowa kon3trukoyJua zwyktej
jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Powdoki motelowe i tomsi-tyjne. Po-

PN-69/H-92131 Blacha oienka ze stali weglowej
konstrukcyjnej zwykdtej jakosoi

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektroli-
tyczne powdoki oynkowe

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektroli-

tyczne powdoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania

i badania

ty Symbol wg SWW: 0674-330.

do akt i pieniedzy

BN-65 7145-02

Grupa katalogowa XVII 38’)

PN-66/M-02139 Odchy#ki warsztatowe wymiaréw swo-
bodnyoh
PN-64/M-06000

liwa 1 stali. Wytyczne ogélne projektowania i

Pokryoia lakierowe na podtozu ze-

ooeny wykonania
PN-68/P-50527 Tektury faliste
BN-71/1071-03 Pomiar grubosoi powdok
metoda termoelektryczng
BM-62/1073-01 Powkoki galwaniczne na wyrobach ep-
lanteryjnych

niklowych

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Wielkodci. W zaleznosci cd ymiaréw gaba-
ytowyoh rozréznia sie pied wielkosci kasetek sta-

lowyoh do akt i pieniedzy oznaczonych symbolami

T, S, A, B i C.

2.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji rozréznia
sie dwa typy kasetek (rysunek):

- kasetki zaopatrzone w ptyte mocujacg - p,

- kasetki bez ptyty mocujgoej - nie wyrdzniane

W oznaczeniu.

2.3. Przyktad oznaczenia kasetki stalowej duzej
(A) zaopatrzonoj w piyte mocujaca (p):

KASETKA STALOWA Ap BN-73/7145-02

Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytwoérczoséci
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 13 lipca 1973 r.
jako norma obowiqzujgca w zgkresie produkcji od dnio 1 kwietnie 1974 r.
(Dz. Norm. i Mior nr 31/1973 po0z.98)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974 .

Wplyw do WN 9.t 1.73. Oddano do tktadu 12.2.73- Druk ukoriczono

marcu 74. Cena zt 2,40

Obj.0,55a. w. Naktad 1600+50 egz. Zom. 4748 73.
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3. WYMAGANIA 3.2. Materiat. Korpus, pokrywa 1 pkyta mooujgoa
3.1. GH#béwne wymiary w mm - wg rysunku i tabl.l powinny by¢ wykonane z blachy stalowej wg PN-69/
Dopuszczalne toleranoje wykonania wymiaréw korpu- H-92131. Grubos$¢ blachy na poszczegélne elementy
su IT15, zamka - 1T13 wg PN-66/M-02139. podano w tabl. 2.

Przyktadowe rozwiazanie konstrukcyjne kasetki bez ptyty mocujacej i z ptyta mocujaca.

Tablica 2
Wielkosé Grubos$¢ nominalna, mm
ity -
kasetki Sci pdyty moou- wkiadki
Tabllica 1 Sciany pokrywy dna Jacei na bilon
S 1,50r1,80 1,50r1,80 1,50t1,80 —
_ - A 1,80r2,20 2,00r2,50 1,80r2,20 -
56 Wymiary gabarytowe : ’ ’ ’ g .
ﬁlelkﬁc B 1,50-2,00 1,80t2,20 1,50-1-2,00 —
asetki 0,70r1,00
| b h c raax C 1,50r1,80 1,60t2,00 1,50t1,80 -
TP 2,00 3,00 3,00 2,50
TD 600 400 250 25 Ap 2,00r3,00 2,20r3,00 2,00r3,00 1,60r2,50
450 345 180 2% Bp 1,80r2,80 2,00r2,80 1,80-2,50
A 380 260 130 22
Pozostaze elementy powinny by¢ wykonane ze stall weglowej kon-
B 300 200 120 22 strukcyjnej zwykdej~ jakosci wg PN-72/H-84020.
c)h 200 150 90 17 Dopuszoza sie w kasetkaoh wielkosci A, B 1 C wykonywanie wk2adki

na bilon z tworzywa sztucznego.
Wielkosci wykonywane na specjalne zaméwienie.
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3.3. Wykonanie

elementy powinny
Sspawane spoing

3.3.1. Korpus. Poszozegélne

ty¢ *aczone na styk (czotowo) 1
ciggta. Dopuszcza sie przynitowywanle lub prz,, kre-
cenie zanika, zaczepobw i zamocowania uch-

wytu w spos6b niewidoczny na zewnatrz kasetki.

zawiasy,

w przedniej czesci
co najmniej

3.3.2. Pokrywa - wpuszczana,
zaopatrzona w listwe wzmacniajaca z
dwoma zaozepaml powinna szczelnie zamyka¢ kasetke
tak, pomiedzy pokrywg a
korpusem nie przekraczata 0,5 mm.

Zawiasa wykonana z blachy o grubosci
0,8 grubosci pokrywy powinna zapewnia¢ swobod-
ny obrét pokrywy bez zgrzytéw, nadmiernych oporoéw
lub wyozuwalnyoh luzéw. Sworzen =zawiasy powinien
by¢ zabezpieczony przed wybiciem.
twaroia pokrywy w granicach 105 & 135°.

Dohwyt kasetki
zamooowaniaoh.

aby wielkos¢ szczeliny

00 najmniej

Kat pednego o-

powinien by¢ osadzony obrotowo w

3.3.3.
uniemozliwia¢ dostanie sie do wnetrza bez
Nalezy stosowa¢ zamek be-

Zamkniecie. Konstrukcja kasetki powinna

otwar-
cia wkasciwym kluczem.
bebenkowy lub na klucz dwutopatkowy o liczbie kom-
binacji nie mniejszej niz 300.

Nie dopuszcza sie stosowania wktadek bebenkowych
z kluczem krzyzowym.

Konstrukcja zamka powinna by¢ zgodna z wzorcem
uzgodnionym pomiedzy producentem i odbiorcag i ak-
ceptowanym pz-zez Zakdad Kryminalistyki KG MO. Luz
zamknietej pokrywy lub pdyty mocujacej w stosunku
do korpusu nie powinien przekracza¢ 0,5 mm.

Do kasetki dotgozone 2 klucze u-
mieszezone w ti*wale zamknietej toreboe z folii z

tworzywa sztucznego.

powinny byc¢

3.3.4.
setki
wania. Krawedz p4yty znajdujaca sie pod
powinna by¢ wzmocniona tasmag stalowa i zaopatrzo-

Pdyta moou.lgoa jest przewidziana do ka-
i Bw celu ich trwatego zamoco-
zamkiem

wielkosci A

na w oo najmniej 2 zaozepy.

W ptycie powinny znajdowa¢ sie 4 otwory o Sred-
nicy 6,5 r 8,0 mm, umiejscowione blisko narozy, u-
mozliwiajace przykrecenie ptyty mocujacej wkreta-
mi do podtoza w miejsou statego przeohowywania ka-
setki. Dopuszcza sie Inny sposéb mocowania, Kté-
rego trwatos¢ jest nie gorsza od okreslonego w

normie.

3.3.5.
5 przegrédek w kasetkaoh A i B lub

Wktadka na bilon powinna mie¢ 00 najmniej
oo najmniej 3
przegrodki w kasetkaoh C.

pod wktadke ustawione w jednej ptasz-
i uniemoz-

Wsporniki
ozyznie powinny zapewnia¢ dobre oparcie
liwia¢ wpadanie wktadki w gtgb kasetki.

3.4. Wykonczenie.
wierzchnie kasetki po dok#adnym oczyszczeniu,

rdzewleniu 1 odtduszczeniu powinny byc
zewnetrzng warstwa lakieru dekoraoyjnegc

Zewnetrzne i wewnetrzne po-
od-
malowane
miot-

kowego.

Dopuszcza sie malowanie innym lakierem piyty mo-
cujgoej i dna. Powkoki te powinny by¢ wykonane w
3 klasie starannosci wykonania wg PN-64/M-06000,
a przyczepnos¢ ich powinna odpowiada¢ 3 stopniowi
wg FN-64/C-81531.

Uchwyt kasetki i zamocowania wykonane z materia-
46w nieodpornych na korozje powinny by¢ pokryte
elektrolityczng powktoka ochronng Fe/NilOb lub Fe/
Nil0b Cr r, lub Fe/CulONi5b Cr r wg PN-72/H-97006,
powktoka Fe/Zn-b~12c wg PN-71/H-97005 albo powdoka
dekoraoyjno-oohronng niklowg, mosiezna lub chro-

mowg wg BN-62/1073-01.

od strony
po-
metalowa

3.5. Cechowanie. Na pokrywie kasetki,
wewnetrznej”™ w miejscu zaznaczonym na rysunku,
winna by¢ umieszczona trwale tabliczka
zawierajgca co najmniej:

a) nazwe i adres wytworni,

b) oznaczenie wg 2.3,
0) rok produkcji .
Dopuszcza sie wykonanie cechowania przez litogra-

fowanie.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zamkniete kasetki nalezy owingc
lub pakowa¢ w pudetka z tektury falistej wg PN-68/
P-50527, Klucze powinny by¢ przymocowane do
wytu kasetki w sposéb uniemozliwiajacy ioh

uch-
zagu-
bienie, Na opakowaniu nalezy umiesol¢ napis zawie-
rajacy co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe i adres wytworni,
b) oznaczenie wg 2.3,
o) cene detaliczng,

d) napisy "Gora”, "Nie przewraoac".

4*4 . stalowe powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach o temperaturze 5~
25 C i wilgotnosci wzglednej do 70%, z dala od
czynnikéw dziatajgoyoh korodujace.

Prze chow,yyanie. Kasetki

4.3. granaport, Kasetki stalowe nalezy przewo-
zi¢ dowolnymi krytymi Srodkami transportowymi za-
bezpieczajacymi przed bezposrednim wptywem czyn-
nikéw atmosferycznych i uszkodzeniami mechanicz-
nymi .

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Partie kasetek nalezy pod-
da¢ nastepujacym badaniom:

a) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

b) sprawdzenie wykonania (3.3.1 - 3.3.5),

0) sprawdzenie wykonczenia (3.4),

d) sprawdzenie cechowania (3.5).

5.2. Przygotowanie partii kasetek do badan. W
sktad partii wchodzg kasetki jednej wielkosci i

jednego typu poohodzgoe od jednego producenta.
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5.3¢ Pobieranie proébek. Z partii kasetek prze-

znaczonych do badan, w zaleznos$oi od Jej lioznos-
ci, nalezy pobran metoda losowg proébki

tabl. .3.

zgodnie z

Tablica 3
Licznosé Licznosé
partii proébki Dopuszczalna liczba sztuk
niedobrych \f prébce
sztuk
1 2 3
do 40 10 1
41 4 160 25 2
161 ¥ 400 40 3

5.4. Orlo badan

5.4.1.
miarem kreskowym z podziatka milimetrowg.

Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonac¢ przy-

5.4.2, Sprawdzenie wykonania

5.4.2.1. nalezy wykonac
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenia korpusu

5.4.2.2.
dzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. Wielkos¢

szczeliny pomiedzy pokrywga a korpusem nalezy zmie-
rzy¢ szczelinomierzem,

Sprawdzenie pokrywy nalezy przeprowa-

a kat otwarcia pokrywy ka-

tomierzem. Dopuszoza sie stosowanie odpowiednich
sprawdziandw.
5.4.2.3. Sprawdzenie zamkniecia nalezy wykonac¢

przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. Konstrukcje
zamka nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie z zatwier -
dzonym wzorcem,

5.4.2.4. Sprawdzenie piyty mocujacej (wprzypad-
ku jej stosowania) nalezy przeprowadzi¢ przez o-

KON

Wielko$¢ otwordéw mo-

oujaoyoh nalezy zmierzy¢ za pomoog suwmiarki .
5.4.2.5.

wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

gledziny nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenie wktadki na bilon nalezy

5.4.3. Sprawdzenie wykonczenia

5.4.3,1. Sprawdzenie stopnia atarannosol
nania pokrycia lakierowego nalezy wykona¢ wg PN-64/

M—-06000.

N_4.N_2. Sprawdzenie stopnia przyczepnosci  po-
whoki lakierowej nalezy przeprowadzi¢ wg PN-64/
C-81531.

5»4-3,.3. Sprawdzenie grubosci powkoki metalowej
nalezy przeprowadzi¢ metoda nieniszczaca wg PN-67/
H-04623 lub £11-71/1071-03. Dopuszcza sie sprawdze-

nie powdoki metoda niszozaca wg PN-67/H-04605.

5.4.4. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowa-
dzi¢ prz,s ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.5. Ocfma wynikéw badan
5»5.-1* Ocena sztuki. Podreczng kasetke stalowg
do akt i1 pieniedzy nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli

przejdzie-) przez wszystkie badania okreslone w 5.1
z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Ocena parti
stalowych do akt i p

. Partie podrecznych kasetek
eniedzy nalezy uzna¢ za egod-
na z wymaganiami normy. liczba sztuk wad-

i
i
Jezeli

liwych w prébce nie przekroczy
tabl. 3 kol. 3.

liczby podanej w

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o
Wytwéroa obowigzany jest
stwierdzajace zgodno$¢ dostarozonej partii

wynlkaoh badan.
wystawi¢ zaswiadczenie
z wy-

maganiami normy.

EC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7145-02

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7145-02

a) zmieniono ukdad normy i uaktualniono normy zwigzane;
b) rozrézniono dwa typy kasetek: z ptytg mocujacag i bez
ptyty mocujacej;

c) zaostrzono kryteria w stosunku do zamka i doktadno$-

ci wykonania catej kasetki;

d) rozszerzono rodzaj pokry¢ ochronno-dekoracyjnych.

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych
NRD TGL 52912/V1I1 Widerstund
gegen Feuer und War®- norma nieporéwnywalna w zakresie

1963 ''Stahlkassetten ohne

wymagan i metod badan.

wyko-



