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1. WSTĘP

1.1« Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ka

setki stalowe przeznaozone do przeohowywenla i za

bezpieczenia (przed dostępem osób niepowołanych) 

niewielkich kwot pieniężnych, dokumentów, pieczą

tek itp.

1.2. Normy związane

PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe. Próba przyczep- 

nośoi powłok lakierowyoh

PN-67/H-04605 Badanie metalowych powłok ochron

nych. Oznaczanie grubości powłok metodami nisz

czącymi

PN-67/H-04623 Powłoki motelowe i tomsi-tyjne. Po

miar grubośoi metodami nieniszczącymi 

PN-72/H-84020 Stal węglowa kon3trukoyJua zwykłej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-69/H-92131 Blacha oienka ze stali węglowej 

konstrukcyjnej zwykłej jakośoi 

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozją. Elektroli

tyczne powłoki oynkowe

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją. Elektroli

tyczne powłoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania 

i badania

ty Symbol wg SWW: 0674-330.

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów swo

bodny oh

PN-64/M-06000 Pokryoia lakierowe na podłożu że

liwa 1 stali. Wytyczne ogólne projektowania i 

ooeny wykonania 

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-71/1071-03 Pomiar grubośoi powłok niklowych 

metodą termoelektryczną

BM-62/1073-01 Powłoki galwaniczne na wyrobach ęp - 

lanteryjnych

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Wielkodci. W zależności cd ymiarów gaba- 

ytowyoh rozróżnia się pięó wielkości kasetek sta- 

lowyoh do akt i pieniędzy oznaczonych symbolami 

T, S, A, B i C.

2.2. Typy. W zależności od konstrukcji rozróżnia 

się dwa typy kasetek (rysunek):

- kasetki zaopatrzone w płytę mocującą - p,

- kasetki bez płyty mocująoej - nie wyróżniane 

w oznaczeniu.

2.3. Przykład oznaczenia kasetki stalowej dużej 

(A) zaopatrzonoj w płytę mocującą (p):

KASETKA STALOWA Ap BN-73/7145-02

C en tra ln y  O ś ro d e k  Badaw czo-R ozw ojow y D robne j W ytw ó rczo śc i 

U stanow iona przez M in is tra  Handlu W ew nętrznego i U sług dn ia 13 lipca  1 9 7 3  r. 

jako no rm a obow iqzu jqca  w zqkres ie  p ro d u kc ji od dnio 1 kw ie tn ie  1 9 7 4  r. 

(Dz. N o rm . i M io r nr 3 l / l 9 7 3  p o z .9 8 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974 . Wpływ do WN 9.t 1.73. Oddano do tkładu 12.2.73- Druk ukończono 
Obj.O,55a. w. Nakład 1600+50 egz. Zom. 4748 73.

marcu 74. Cena zł 2,40
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3. WYMAGANIA

3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku i tabl.1. 

Dopuszczalne toleranoje wykonania wymiarów korpu

su IT15, zamka - IT13 wg PN—66/M-02139.

3.2. Materiał. Korpus, pokrywa 1 płyta mooująoa 

powinny być wykonane z blachy stalowej wg PN-69/ 

H-92131. Grubość blachy na poszczególne elementy 

podano w tabl. 2.

Przykładowe rozwiązanie konstrukcyjne kasetki bez płyty mocującej i z płytą mocującą.

Tablica 2

Tablica 1

Wielkość
kasetki

Wymiary gabarytowe

l b h c raax

T 1) 600 400 250 25
S 450 345 180 26

A 380 260 130 22

B 300 200 120 22

c 1) 200 150 90 17

Wielkości wykonywane na specjalne zamówienie.

Wielkość 
i typ 

kasetki

Grubość nominalna, mm

ściany pokrywy dna płyty moou- 
jącej

wkładki 
na bilon

S 1,50r1,80 1,50r1,80 1,50t1,80 _
A 1,80r2,20 2,00r2,50 1,80r2,20 -

B 1 ,50-2,00 1,80t2,20 1,50-1-2,00 _
C 1,50r1,80 1,60t2,00 1,50t1,80 - 0,70r1,00

TP 2,00 3,00 3,00 2 , 5 0

Ap 2,00r3,00 2,20r3,00 2,00r3,00 1,60r2,50

Bp 1,80r2,80 2,00r2,80 1,80-2,50

Pozosta2e elementy powinny być wykonane ze stall węglowej kon
strukcyjnej zwykłej jakości wg PN-72/H-84020.

Dopuszoza się w kasetkaoh wielkości A, B 1 C wykonywanie wk2adki 
na bilon z tworzywa sztucznego.
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3.3. Wykonanie

3.3.1. Korpus. Poszozególne elementy powinny 

tyć łączone na styk (czołowo) 1 spawane spoiną 

ciągłą. Dopuszcza się przynitowywanle lub prz,, krę

cenie zanika, zawiasy, zaczepów i zamocowania uch

wytu w sposób niewidoczny na zewnątrz kasetki.

3.3.2. Pokrywa - wpuszczana, w przedniej części 

zaopatrzona w listwę wzmacniającą z co najmniej 

dwoma zaozepaml powinna szczelnie zamykać kasetkę 

tak, aby wielkość szczeliny pomiędzy pokrywą a 

korpusem nie przekraczała 0,5 mm.

Zawiasa wykonana z blachy o grubości oo najmniej 

0,8 grubości pokrywy powinna zapewniać swobod

ny obrót pokrywy bez zgrzytów, nadmiernych oporów 

lub wyozuwalnyoh luzów. Sworzeń zawiasy powinien 

być zabezpieczony przed wybiciem. Kąt pełnego o- 

twaroia pokrywy w granicach 105 t- 135°.

Dohwyt kasetki powinien być osadzony obrotowo w 

zamooowaniaoh.

3.3.3. Zamknięcie. Konstrukcja kasetki powinna 

uniemożliwiać dostanie się do wnętrza bez otwar

cia właściwym kluczem. Należy stosować zamek bę- 

bębenkowy lub na klucz dwułopatkowy o liczbie kom

binacji nie mniejszej niż 300.

Nie dopuszcza się stosowania wkładek bębenkowych 

z kluczem krzyżowym.

Konstrukcja zamka powinna być zgodna z wzorcem 

uzgodnionym pomiędzy producentem i odbiorcą i ak

ceptowanym pz-zez Zakład Kryminalistyki KG MO. Luz 

zamkniętej pokrywy lub płyty mocującej w stosunku 

do korpusu nie powinien przekraczać 0,5 mm.

Do kasetki powinny być dołąozone 2 klucze u- 

mieszezone w Łi*wale zamkniętej toreboe z folii z  

tworzywa sztucznego.

3.3.4. Płyta moou.ląoa jest przewidziana do ka

setki wielkości A i B w celu ich trwałego zamoco

wania. Krawędź płyty znajdująca się pod zamkiem 

powinna być wzmocniona taśmą stalową i zaopatrzo

na w oo najmniej 2 zaozepy.

W płycie powinny znajdować się 4 otwory o śred

nicy 6,5 r 8,0 mm, umiejscowione blisko naroży, u- 

możliwiające przykręcenie płyty mocującej wkręta

mi do podłoża w miejsou stałego przeohowywania ka

setki. Dopuszcza się Inny sposób mocowania, któ

rego trwałość jest nie gorsza od określonego w 

normie.

3.3.5. Wkładka na bilon powinna mięć oo najmniej 

5 przegródek w kasetkaoh A i B lub oo najmniej 3 

przegródki w kasetkaoh C.

Wsporniki pod wkładkę ustawione w jednej płasz- 

ozyźnie powinny zapewniać dobre oparcie i uniemoż

liwiać wpadanie wkładki w głąb kasetki.

3.4. Wykończenie. Zewnętrzne i wewnętrzne po

wierzchnie kasetki po dokładnym oczyszczeniu, od- 

rdzewleniu 1 odtłuszczeniu powinny być malowane 

zewnętrzną warstwą lakieru dekoraoyjnegc młot

kowego.

Dopuszcza się malowanie innym lakierem płyty mo- 

cująoej i dna. Powłoki te powinny być wykonane w 

3 klasie staranności wykonania wg PN-64/M-06000, 

a przyczepność ich powinna odpowiadać 3 stopniowi 

wg FN-64/C-81531.

Uchwyt kasetki i zamocowania wykonane z materia

łów nieodpornych na korozję powinny być pokryte 

elektrolityczną powłoką ochronną Fe/Ni10b lub Fe/ 

Ni10b Cr r, lub Fe/Cu10Ni5b Cr r wg PN-72/H-97006, 

powłoką Fe/Zn-b~12c wg PN-71/H-97005 albo powłoką 

dekoraoyjno-oohronną niklową, mosiężną lub chro

mową wg BN-62/1073-01.

3.5. Cechowanie. Na pokrywie kasetki, od strony 

wewnętrznej^ w miejscu zaznaczonym na rysunku, po

winna być umieszczona trwale tabliczka metalowa 

zawierająca co najmniej:

a) nazwę i adres wytwórni,

b) oznaczenie wg 2.3,

o) rok produkcji.

Dopuszcza się wykonanie cechowania przez litogra- 

fowanie.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zamknięte kasetki należy owinąć 

lub pakować w pudełka z tektury falistej wg PN-68/

P-50527, Klucze powinny być przymocowane do uch

wytu kasetki w sposób uniemożliwiający ioh zagu

bienie, Na opakowaniu należy umieśolć napis zawie

rający co najmniej następujące dane:

a) nazwę i adres wytwórni,

b) oznaczenie wg 2.3,

o) cenę detaliczną,

d) napisy "Góra”, "Nie przewraoać".

4*4. Prze chow,yy anie. Kasetki stalowe powinny być 

przechowywane w pomieszczeniach o temperaturze 5~  

25 C i wilgotności względnej do 70% , z  dala od 

czynników działająoyoh korodujące.

4.3. grana port, Kasetki stalowe należy przewo

zić dowolnymi krytymi środkami transportowymi za

bezpieczającymi przed bezpośrednim wpływem czyn

ników atmosferycznych i uszkodzeniami mechanicz

nymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. Partię kasetek należy pod

dać następującym badaniom:

a) sprawdzenie wymiarów (3.1),

b) sprawdzenie wykonania (3.3.1 - 3.3.5),

o) sprawdzenie wykończenia (3.4),

d) sprawdzenie cechowania (3.5).

5.2. Przygotowanie partii kasetek do badań. W 

skład partii wchodzą kasetki jednej wielkości i 

jednego typu poohodząoe od jednego producenta.
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5.3♦ Pobieranie próbek. Z partii kasetek prze

znaczonych do badań, w zależnośoi od Jej lioznoś- 

ci, należy pobrań metodą losową próbki zgodnie z 

tabl. .3.
Tablica 3

Liczność
partii

Liczność
próbki Dopuszczalna liczba sztuk 

niedobrych vf próbce
sztuk

1 2 3

do 40 10 1
41 4- 160 25 2

161 f 400 40 3

5.4. Orlo badań

5.4.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przy

miarem kreskowym z podziałką milimetrową.

5.4.2, Sprawdzenie wykonania

5.4.2.1. Sprawdzenia korpusu należy wykonać 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2.2. Sprawdzenie pokrywy należy przeprowa

dzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem. Wielkość 

szczeliny pomiędzy pokrywą a korpusem należy zmie

rzyć szczelinomierzem, a kąt otwarcia pokrywy ką

tomierzem. Dopuszoza się stosowanie odpowiednich 

sprawdzianów.

5.4.2.3. Sprawdzenie zamknięcia należy wykonać 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. Konstrukcję 

zamka należy sprawdzić przez porównanie z zatwier 

dzonym wzorcem,

5.4.2.4. Sprawdzenie płyty mocującej (w przypad

ku jej stosowania) należy przeprowadzić przez o

ględziny nieuzbrojonym okiem. Wielkość otworów mo- 

oująoyoh należy zmierzyć za pomooą suwmiarki.

5.4.2.5. Sprawdzenie wkładki na bilon należy 

wykonać przez oględziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.3. Sprawdzenie wykończenia

5 .4.3 ,1 . Sprawdzenie stopnia atarannośol wyko

nania pokrycia lakierowego należy wykonać wg PN-64/ 

M—06000.

^.4.^.2. Sprawdzenie stopnia przyczepności po

włoki lakierowej należy przeprowadzić wg PN-64/ 

C -8 1 5 3 1 .

5»4-3,.3. Sprawdzenie grubości powłoki metalowej 

należy przeprowadzić metodą nieniszczącą wg PN-67/ 

H-04623 lub £11-71/1071-03. Dopuszcza się sprawdze

nie powłoki metodą niszozącą wg PN-67/H-04605.

5.4.4. Sprawdzenie cechowania należy przeprowa

dzić prz,.s oględziny nieuzbrojonym okiem.

5.5. Ocfrna wyników badań

5»5.-1 * Ocena sztuki. Podręczną kasetkę stalową 

do akt i pieniędzy należy uznać za dobrą, jeżeli 

przejdzie-) przez wszystkie badania określone w 5 . 1

z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Ocena partii. Partię podręcznych kasetek 

stalowych do akt i pieniędzy należy uznać za •god

ną z wymaganiami normy. Jeżeli liczba sztuk wad

liwych w próbce nie przekroczy liczby podanej w 

tabl. 3 kol. 3.

5.6. Zaświadczenie wytwórcy o wynlkaoh badań. 

Wytwóroa obowiązany jest wystawić zaświadczenie 

stwierdzające zgodność dostarozonej partii z wy

maganiami normy.

K O N I  E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7145-02

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7145-02

a) zmieniono układ normy i uaktualniono normy związane;

b) rozróżniono dwa typy kasetek: z płytą mocującą i bez 

płyty mocującej;

c) zaostrzono kryteria w stosunku do zamka i dokładnoś

ci wykonania całej kasetki;

d) rozszerzono rodzaj pokryć ochronno-dekoracyjnych.

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych 

NRD TGL 52912/VIII 1 9 6 3  "Stahlkassetten ohne Widerstund 

gegen Feuer und War'- norma nieporównywalna w zakresie 

wymagań i metod badań.


