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WYROBY Z DREWNA

N O R M A  B R A N Ż O W A

Pomocniczy sprzęt przeładunkowy

Podstawki magazynowe

BN-64

7128-01

G ru p a  ka ta logow a  IX  2 3

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są podstawki magazynowe, przeznaczone do 

układania towarów workowanych, hel bawełny itp. - w magazynach.

1.2. Przykład oznaczenia podstawki magazynowej o wymiarach 1200 X 800:

PODSTAWKA MAGAZYNOWA 1200X800 EN-64/7128-01

1.3. Cechowanie. Na każdej podstawce magazynowej, w miejscu oznaczonym na rysunku, 

należy umieścić w sposób trwały co najmniej:

a) znak wytwórni,

b) znak "BN",

c) rok produkcji (dwie ostatnie cyfry).

1.4. Normy związane

PN-57/L-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 

PN-57/M-81001 Gwoździe budowlane okrągłe

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Forma konstrukcyjna

B iuro  P ro je k tó w  B udow n ic tw a  M o rsk ie g o

U stan ow iona  p rzez  D y re k to ra  BPBM d n ia  9  g ru d n ia  1 9 6 4  r. ja ko  no rm a o b o w ig zu jg ca  w  zakres ie  

p ro d u k c ji od  d n ia  1 lip c a  1 9 6 5  r. (M o n . Pol. nr poz. )
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2.2. Wymiary elementów drewnianych

Lp. Nazwa elementu
Liczba
sztuk

Wymiary, mm Odchyłki, mm

długość
szerokość

(wysokość)
grubość

dłu­
gość

szero­
kość

gru­
bość

1 Wsporniki
4

800
80 63476 ±5 ± 5 ±2

5 80 63476 ±5 ± 5 ±2

2 Deski poszycia 446 1200 i 1900 1004160 31 + 5 ± 2 ±1

3 Szczeliny poszycia 345 .1200 i 1900 20440 - - ± 2 -

2.3. Wymiary podstawki, magazynowej

L A B i t i Ciężar całości

mm kG

1 2 0 0  ± 5 800 ±3 110-5 400 400 ±3 1 15,0

1 9 0 0  ± 5 800 ±3 110 5 910 455 ±3 2 25,0

2.4. Materiał

a) Drewno; podstawki magazynowe powinny być wykonane z drewna sosnowego, przy czym 

jakość powinna odpowiadać PN-57/D-96000:

- v<e wspornikach. - II klasie listew i łat,

- w deskach poszycia - III/IV klasie desek i bali obrzynanych.

We wspornikach i deskach poszycia sęki nie powinny występować na krawędziach

b) Gwoździe budowlane 45X125 wg PN-57/M-81001.

2.5. Wykonanie. Powierzchnia górna i obrzeża podstawki magazynowej powinny być 

strugane lub mieć rzaz gładki.

Wsporniki powinny być połączone z deskami poszycia za pomocą gwoździ budowlanych 

wg 2.4.

Gwoździe powinny być wbite od strony górnej powierzchni podstawki magazynowej,a wy­

stające końce powinny być zawinięte i ponownie wbite we wsporniki.

Główki gwoździ powinny być wciśnięte w drewno tak, aby nie wystawały ponad po­

wierzchnię podstawki.

Dopuszcza się łączenie do czoła co drugą deskę poszycia, przy czym łączenia po­

winny występować na przeciwległych wspornikach.

2.6. Wykończenie. Wszelkie zadziory i nierówności powinny być usunięte.

3. BADANIA TECHNICZNE

3.1. Rodzaje badań. Każdą podstawkę magazynową należy poddać kolejno następującym 

badaniom:

a) sprawdzenie jakości drewna, wykonania i wykończenia,

b) sprawdzenie kształtu i wymiarów.

3.2. Przygotowanie do badań. Podstawki magazynowe powinny być do badań podzielo­

ne na partie zawierające wyroby o jednakowych wielkościach,
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3.3. Opis badań

3.3.1. Sprawdzenie .jakości drewna, wykonania i wykończenia przeprowadza się przez 

oględziny zewnętrzne nieuzbrojonym okiem, badając zgodność z postanowieniami 1.3, 2.4, 

2.5 i 2.6.

3.2.2. Sprawdzenie kształtu i wymiarów przeprowadza się za pomocą przymiarów i sza­

blonów warsztatowych na zgodność z postanowieniami podanymi w 2.1 i 2.2.

3.4. Ocena wyników badań

3.4.1. Podstawka magazynowa dobra - jest to podstawka, która przejdzie z wynikiem 

dodatnim badania wymienione w 3.1.

3.4.2. Podstawka magazynowa niedobra - jest to podstawka, która nie przejdzie przez 

jędno z badań wymienionych w 3.1 z wynikiem dodatnim.

3.5. Postępowanie z podstawkami magazynowymi niezgodnymi z wymaganiami normy.Pod- 

stawki magazynowe niezgodne z wymaganiami normy mogą być poprawione przez wytwórcę 

i przedstawione do powtórnych badań.

Powtórne badania są ostateczne.
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