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NORMA BRANZOWA BN-66
DRZEWNICTWO . .. , , 7127-02
Deseczki do produkcji otdwkow Zamiast

RN-58/MUPD-0608

Grupa katalogowa IX 23

1. WSTEP

1.1. Przedmiot noimy. Przedmiotem normy sa deseczki tarte i1 skrawane, przeznaczone
do produkcji o#o6wkéw, zwane w dalszej tresci normy deseczkami.

1.2. Okres$lenia
1.2.1, Wady drewna - wg FN-66/D-01000.

1.2.2. Elementy powierzchni deseczki - wg PN-57/D-01001.

1.3. Podziat

1.3.1. Podziat ze wzgledu na przeznaczenie. Rozroéznia sie deseczki:
E - przeznaczone na eksport,
K - przeznaczone do obrotu krajowego.

1.3.2. Podziat ze wzgledu na rodzaj drewna. Rozréznia sie deseczki:
li - lipowe,
ol - olchowe.

1.4. Przyktad oznaczenia deseczki olchowej, przeznaczonej na eksport, o wymiarach:

dfugos¢ 185 mm, szerokos¢ 63 mm i grubos¢ 5»8 mm:

DESECZKA ol/E-185X63X5,8 BN-66/7127-02

1.5. Normy zwigzane
PN-66/D-01000 Wady drewna
EN-57/D-0100T Materiaty tarte. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-57/P-05003 Materiaty tarte. Nadmiary na zeschniecie
PN-56/D-04100 Fizyczne i mechaniczne wkasnosci drewna. Badanie wilgotnosci

Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
dnia 10 grudnia 1966 r. jako norma obowigzujacg w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1967 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89 )
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2, WYMAGANIA

2.1. Wymiary deseczek podano w tabl. 1.

Tablica 1
Dopuszczalne odchydki
D#ugosc Grubos¢ Szerokos¢
dtugosci grubosci  szerokosci
5,8 401 50, 63
185 6,5 50; 63 +2.0
6,8 40; 50; 63 -1,0
0,4 +1,5
150 5,8 40; 50; 63
118 5,5 57; 63
+1,0
95 5,0 63

Podane wymiary dotyczg deseczek o wilgotnosci 15% w stosunku do drewna zupeknie
suchego. Przy dostawie deseczek o innej wilgotnosci nalezy stosowa¢ nadmiary WgIN-57/
D-03003 lub proporcjonalne zmniejszenie wymiarow.

Deseczki do obrotu krajowego grubosci 6,8 mm produkowane sa wydtgacznie z drewna
olchowego.

Na zyczenie odbiorcy zagranicznego dopuszcza sie, za zgoda stron, produkcje de-
seczek E o innych wymiarach.

2.2. Wady drewna podano w tabl. 2.

Tablica 2
Stopien wystepowamia
Nazwa wady drewna
E K
Seki niedopuszczalne
Pekniecia niedopuszczalne dopuszczalne powierz-
chniowe , zanikaj gce
przy dalszej obrdébce
Zaszarzenie dopuszczalne
Pozostate zabarwienia w tym falkszywa .
niedopus zczalne dopuszczalne
twardziel
Zgnilizna miekka 1 marmurkowa niedopus zczalna
pozostate formy zgniliz-
_ dopuszczalne
ny twardej
Rdzen niedopuszczalny
Falistos¢ stojow splot whdkien i Za-
_ niedopus zeza Ine
woje
Skret wkokien dopuszczalny do:
1 mm - 3 mm
na kazde 100 mm dd#ugosci deseczki
Zabitki i zakorki niedopuszczalne
Chodniki owadzie niedopuszczalne

Wszystkie wady, wymienione w tablicy jako dopuszczalne, moga wystepowa¢ #acznie w
jednej deseczce.
Wady nie wymienione w tablicy sag dopuszczalne.
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2.3. Obroébka. Deseczki powinny mie¢ rzaz gtadki. Plaszczyzny i boki deseczek powin-
ny by¢ wzajemnie réwnolegte, a czoda praktycznie prostopadde do ptaszczyzn i bokéow.

Spaczenie (wichrowatos¢) deseczek jest niedopuszczalne.

2.4. Impregnacja. Deseczki do obrotu krajowego powinny by¢ impregnowane. Dopuszcza
sie dostawy deseczek nieimpregnowanych na podstawie uzgodnienia stron.
Deseczki na eksport - impregnowane i nieimpregnowane - wg uzgodnienia stron.

Rodzaj 1 sposéb impregnacji - wg uzgodnienia stron.

2.3. Wilgotnos¢
deseczek E - 13 4 18%,
deseczek K - 15 ¥ 22%.

3. PAKOWARIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Deseczki nalezy dostarcza¢ pakowane w skrzynie przy dostawach kra-
jowych oraz w pudta tekturowe przy dostawach na eksport. Jedna skrzynia lub puddfo po-
winna zawiera¢ deseczki jednego rodzaju drewna, przeznaczenia i wymiaru. Ha zadanie

odbiorcy zagranicznego dopuszcza sie inny sposob spakowania.

3.2. Znakowanie. Przy dostawach krajowych kazde opakowanie powinno mie¢ trwate oz-
naczenie, zawierajace:

a) nazwe 1 adres producenta,

b) oznaczenie deseczek wg 1.4,

c) liczba deseczek w opakowaniu.
Przyk+ad znakowania olchowych deseczek wyprodukowanych przez Orzechowskie Zaktady

Przemystu Sklejek w Orzechowie, przeznaczonych na eksport:

ORZECHOWSKIE ZAKMDY PRZEMYStU SKLEJEK
ORZECHOWO, woj. poznanskie
DESECZKI ol/E~1S5X63X5,8 BN-66/7127-02
500 sztuk
Przy dostawach na eksport nalezy stosowa¢ znakowanie wg uzgodnienia z odbiorca.

3.3. Przechowywanie. Deseczki powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych i prze-
wiewnych. Nalezy je zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni sdonecznych i

opadéw atmosferycznych.

3.4. Transport. Deseczki nalezy przewozi¢ krytymi i czystymi Srodkami transportowy-

mi, zabezpieczajgacymi przesytke przed zawilgoceniem.

4. BADANIA

4_.1. Przygotowanie do badan. Przed przystgpieniem do badan deseczki nalezy posorto-
wa¢ na partie, zawierajace deseczki jednego rodzaju, wymiaru i przeznaczenia.Do kazdej
partii powinien by¢ zapewniony swobodny dostep.

4_2_. Rodzaje badan. W celu okreslenia zgodnosci z wymaganiami okreslonymi niniejsza
normg nalezy przeprowadzi¢ badania, sprawdzajac:

a) wymiary (2.1),

b) jakos¢ drewna (2.2),

c) obroébke (2.3),

d) wilgotnos¢ (2.5).

4_3. Spos6b przeprowadzenia badan. Badania techniczne przeprowadza sie, sprawdzajac
zgodnos¢ proébki z wymaganiami, podanymi w rozdz. 2. Badania wymienione w 4.2 a), b) i
c) polegaja na sprawdzeniu przez ogledziny oraz za pomocg przymiaru liniowego i1 suw-
miarki zgodnosci z wymaganiami niniejszej normy. Wilgotnos¢ deseczek bada sie zgodnie
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z wymaganiami PN-56/D-04100 metodg suszarkowo-wagowg (rozdz. 4) lab metoda elektrome-
tryczng (rozdz. 5).

4_4_. Pobieranie probek

4_.4_1. Pobieranie probek do badania wymiarow, .-jakosci drewna 1 obroébki. Probki po-
biera sie ze skrzynek. Skrzynki, z ktérych pobiera sie probki nalezy wylosowa¢, a de-
seczki po wyjeciu ze skrzynek pobraé¢ na $Slepo, przy C3m z jednej skrzynki nalezy po-
bra¢ nie wiecej niz 25 deseczek.

Licznos¢ pobieranych prébek podano w tabl. 5 kol. 2.

Tablica 5
i . o Dopuszczalna,liczba desecgek_nie—
Licznoss partii deseczek  LICZIOSC probii - dobrych w probee. pray ktorej na-
maganiami okreslonymi niniejszg
sztuk sztuk norma
1 2 5
do 2 500 25 2
2 500+ 6 300 40 3
6 3014 16 000 60 4
16 0014 40 000 100 7
40 0014100 000 150 10
100 0014250 000 250 15
powyzej 250 000 400 22

4.4_.2. Pobieranie probek do badania wilgotnos$ci . Probke do badania wilgotnosci po-
biera sie losowo z proébki, przeznaczonej do badania wymiaréw, jakosci drewna i1 obrdéb-
ki - po dokonaniu wymienionych badan. Liczno$¢ probki do badania wilgotnosci podano w
tabl. 4 kol. 2.

Tablica 4
Dopuszczalna liczba sztuk dese-
- ‘< - Licznos¢ probki czek niedobrych w prébce, przy
LicznosC partii deseczek deseczek ktorej nalezy uznac partig¢ za
sztuk sztuk zgodng z wymaganiami okreslonymi
niniejsza normg

1 2 3

do 63 000 10 1

63 0014250 000 25 2

powyzej 250 000 40 3

4_.5_. Ocena wynikow badan

4.5.1. Deseczka dobra. Badang deseczke nalezy uzna¢ za dobrag, jezeli przejdzie prasz

wszystkie badania wymienione w 4.2 z wynikiem dodatnim.

4,5.2. Deseczka niedobra. Badang deseczke nalezy uzna¢ za niedobrag, jezeli chocby
jedno z badan wymienionych w 4.2 da wynik ujemny.
4.5.5. Partia zgodna z wymaganiami normy. Badang partie nalezy uzna¢ za zgodng z

wymaganiami niniejszej normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce ze wzgledu na
badaniawymienione w 4.2 a), b), c¢) - nie przekroczy liczb podanych w tabl. 3 kol. 3
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oraz jezeli liczba niedobrych sztuk w prébce ze wzgledu na badania wymienione w 4.2
d) nie przekroczy liczb podanych w tabl. 4 kol. 3.

4_.5_.4_. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Badang partie nalezy uzna¢ za niezgo-
dng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce przekroczy przy jed-
nym choc¢by badaniu liczby podanie w tabl. 3 kol. 3 przy badaniach wymienionych w 4.2
a), b), c) lub tez, jezeli liczba sztuk niedobrych w préobce przekroczy liczby podane
w tabl. 4 kol. 3 przy badaniu wymienionym w 4.2 d).

4_.5.5. Postepowanie z partig niezgodng z wymaganiami normy. Partie uznanhg za nie-
zgodna z wymaganiami normy nalezy przesortowa¢ i ponownie podda¢ badaniom.
Powtérne badania sg ostateczne.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-66/7127-02

Istotne zmiany w stosunku do RN-58/MLiPD-0608

a) zaniechano podziatu deseczek ze wzgledu na zastosowanie do produkcji réznych
rodzajow otowkéw i wprowadzono podziat na krajowe i1 eksportowe,

b) wprowadzono do normy impregnacje deseczek,

c) odstgpiono od tradycyjnego wymiaru szerokosci deseczek 60 mm i wprowadzono ogol-
nie znormalizowany wymiar 63 mm; powyzsze uzasadnienie jest lepszym wykorzystaniem
drewna, gdyz szerokos$¢ 63 mm gwarantuje pozyskanie 7 potowek oddéwkéw z jednej deseczki
zamiast dotychczasowych 6j powiekszenie o 3 mm szerokosci deseczek daje w efekcie do-
datkowo jedng potdéwke otdwka,

d) odstgpiono od tm*rcyjnego wymiaru ddugosci deseczki 184 mmi wprowadzono wymiar
dfugosci 185 mm - wobec zamierzonej zmiany ddugosci gotowego wyrobu ze 178 na 180 mm.



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych

BN-66/7127-02 Descezki do produkcji otdwkow zmiana 1
IX 22 3.6.68 T.
Tablice 1 zmienia sie nastepujaco:

Tablica 1
Szeroko$¢ Dopuszczalne odchyiki
Dlugoé¢  Grubo$é dopusz-

podstawowa czalna za  dhlugo$¢ grubos¢  szerokosé
zgoda stron

1 2 3 4 5 6 7
58 23O 4755
185 65 50 58
68 %0 08 r10  x04  x10
146 58 RBE 415
18 55 63
% 50

Podane wymiary dotycza deseczek o wilgotnosci 15% w stosunku do
drewna zupehnie suchego. Przy dostawie deseczek o innej wilgotnosci, na-
lezy zastosowa¢ nadmiary wg PJ7-57/D-03003 lub proporcjonalne zmniej-
szenie wymiarow. Deseczki do obrotu krajowego grubosci 68 mm produ-
kowane sg wytacznie z drewna olchowego. Na zyczenie odbiorcy zagranicz-
nego dopuszcza sie za zgodg stron produkcje deseczek E o innych wymia-
rach.

(Biuletyn PKN nr 8—9/68, poz. 137)



