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Deseczki do produkcji ołówków
7127 -02

Z a m ia s t
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G ru p a  k a ta lo g o w a  IX  2 3

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot noimy. Przedmiotem normy są deseczki tarte i skrawane, przeznaczone 

do produkcji ołówków, zwane w dalszej treści normy deseczkami.

1.2. Określenia

1.2.1, Wady drewna - wg FN-66/D-01000.

1.2.2. Elementy powierzchni deseczki - wg PN-57/D-01001.

1.3. Podział

1.3.1. Podział ze względu na przeznaczenie. Rozróżnia się deseczki:

E - przeznaczone na eksport,

K - przeznaczone do obrotu krajowego.

1.3.2. Podział ze względu na rodzaj drewna. Rozróżnia się deseczki: 

li - lipowe,

ol - olchowe.

1.4. Przykład oznaczenia deseczki olchowej, przeznaczonej na eksport, o 

długość 185 mm, szerokość 63 mm i grubość 5»8 mm:

DESECZKA ol/E-185X63X5,8 BN-66/7127-02

1.5. Normy związane 

PN-66/D-01000 Wady drewna

EN-57/D-0100T Materiały tarte. Podział, nazwy i określenia 

PN-57/P-05003 Materiały tarte. Nadmiary na zeschnięcie

PN-56/D-04100 Fizyczne i mechaniczne własności drewna. Badanie wilgotności

wymiarach:

Zjednoczenie Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 

dnia 10 grudnia 1966 r. jako norma obowiązującą w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1967 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0 ,5 0  Nokł. 3 7 0 0  + 133  Zam. 3 9 5 /6 7 C eno zł 3.60
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2, WYMAGANIA

2.1. Wymiary deseczek podano w tabl. 1.

Tablica 1

Długość Grubość Szerokość
Dopuszczalne odchyłki

długości grubości szerokości

185

5,8 40i 50, 63

+2,0

-1,0
±0,4 ±1,5

6,5 50; 63

6,8 40; 50; 63

150 5,8 40; 50; 63

118 5,5 57; 63
±1,0

95 5,0 63

Podane wymiary dotyczą deseczek o wilgotności 15% w stosunku do drewna zupełnie 

suchego. Przy dostawie deseczek o innej wilgotności należy stosować nadmiary wg 1N-57/ 

D-03003 lub proporcjonalne zmniejszenie wymiarów.

Deseczki do obrotu krajowego grubości 6,8 mm produkowane są wyłącznie z drewna 

olchowego.

Na życzenie odbiorcy zagranicznego dopuszcza się, za zgodą stron, produkcję de

seczek E o innych wymiarach.

2.2. Wady drewna podano w tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa wady drewna
Stopień występowamia

E K

Sęki niedopuszczalne

Pęknięcia niedopuszczalne dopuszczalne powierz

chniowe , zanikaj ące 

przy dalszej obróbce

Zaszarzenie dopuszczalne

Pozostałe zabarwienia w tym fałszywa 

twardziel
ni edopus z c zalne dopuszczalne

Zgnilizna miękka i marmurkowa niedopus z c za1na

pozostałe formy zgniliz

ny twardej
dopuszczalne

Rdzeń niedopuszczalny

Falistość słojów splot włókien i Za

woje
niedopus zeza lne

Skręt włókien dopuszczalny do:
1 mm • 3 mm 

na każde 100 mm długości deseczki

Zabitki i zakorki niedopuszczalne

Chodniki owadzie nie dopusz c za1ne

Wszystkie wady, wymienione w tablicy jako dopuszczalne, mogą występować łącznie w 
jednej deseczce.

Wady nie wymienione w tablicy są dopuszczalne.
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2.3. Obróbka. Deseczki powinny mieć rzaz gładki. Płaszczyzny i boki deseczek powin

ny być wzajemnie równoległe, a czoła praktycznie prostopadłe do płaszczyzn i boków. 

Spaczenie (wichrowatość) deseczek jest niedopuszczalne.

2.4. Impregnacja. Deseczki do obrotu krajowego powinny być impregnowane. Dopuszcza 

się dostawy deseczek nieimpregnowanych na podstawie uzgodnienia stron.

Deseczki na eksport - impregnowane i nieimpregnowane - wg uzgodnienia stron.

Rodzaj i sposób impregnacji - wg uzgodnienia stron.

2.3. Wilgotność

deseczek E - 13 4- 18%,

deseczek K - 15 f 22%.

3. PAKÓWARIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Deseczki należy dostarczać pakowane w skrzynie przy dostawach kra

jowych oraz w pudła tekturowe przy dostawach na eksport. Jedna skrzynia lub pudło po

winna zawierać deseczki jednego rodzaju drewna, przeznaczenia i wymiaru. Ha żądanie 

odbiorcy zagranicznego dopuszcza się inny sposób spakowania.

3.2. Znakowanie. Przy dostawach krajowych każde opakowanie powinno mieć trwałe oz

naczenie, zawierające:

a) nazwę i adres producenta,

b) oznaczenie deseczek wg 1.4,

c) liczba deseczek w opakowaniu.

Przykład znakowania olchowych deseczek wyprodukowanych przez Orzechowskie Zakłady 

Przemysłu Sklejek w Orzechowie, przeznaczonych na eksport:

ORZECHOWSKIE ZAKMDY PRZEMYSŁU SKLEJEK 

ORZECHOWO, woj. poznańskie 

DESECZKI ol/E~1S5X63X5,8 BN-66/7127-02

500 sztuk

Przy dostawach na eksport należy stosować znakowanie wg uzgodnienia z odbiorcą.

3.3. Przechowywanie. Deseczki powinny być przechowywane w miejscach suchych i prze

wiewnych. Należy je zabezpieczyć przed bezpośrednim działaniem promieni słonecznych i

opadów atmosferycznych.

3.4. Transport. Deseczki należy przewozić krytymi i czystymi środkami transportowy

mi, zabezpieczającymi przesyłkę przed zawilgoceniem.

4. BADANIA

4.1. Przygotowanie do badań. Przed przystąpieniem do badań deseczki należy posorto

wać na partie, zawierające deseczki jednego rodzaju, wymiaru i przeznaczenia.Do każdej 

partii powinien być zapewniony swobodny dostęp.

4.2. Rodzaje badań. W celu określenia zgodności z wymaganiami określonymi niniejszą 

normą należy przeprowadzić badania, sprawdzając:

a) wymiary (2.1 ),

b) jakość drewna (2.2),

c) obróbkę (2.3),

d) wilgotność (2.5).

4.3. Sposób przeprowadzenia badań. Badania techniczne przeprowadza się, sprawdzając 

zgodność próbki z wymaganiami, podanymi w rozdz. 2. Badania wymienione w 4.2 a), b) i 

c) polegają na sprawdzeniu przez oględziny oraz za pomocą przymiaru liniowego i suw

miarki zgodności z wymaganiami niniejszej normy. Wilgotność deseczek bada się zgodnie
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z wymaganiami PN-56/D-04100 metodą suszarkowo-wagową (rozdz. 4) lab metodą elektrome- 

tryczną (rozdz. 5).

4.4. Pobieranie próbek

4.4.1. Pobieranie próbek do badania wymiarów, .-jakości drewna 1 obróbki. Próbki po

biera się ze skrzynek. Skrzynki, z których pobiera się próbki należy wylosować, a de

seczki po wyjęciu ze skrzynek pobrać na ślepo, przy C2ym z jednej skrzynki należy po

brać nie więcej niż 25 deseczek.

Liczność pobieranych próbek podano w tabl. 5 kol. 2.

Tablica 5

Liczność partii deseczek 

sztuk

Liczność próbki 
deseczek

sztuk

Dopuszczalna liczba deseczek nie
dobrych w próbce, przy której na
leży uznać partię za zgodną z wy
maganiami określonymi niniejszą 

normą

1 2 5

do 2 500 25 2

2 50O-i- 6 300 40 3

6 3014 16 000 60 4

16 0014 40 000 100 7

40 0014100 000 150 10

100 0014250 000 250 15

powyżej 250 000 400 22

4.4.2. Pobieranie próbek do badania wilgotności . Próbkę do badania wilgotności po-

biera się losowo z próbki, przeznaczonej do badania wymiarów, jakości drewna i obrób

ki - po dokonaniu wymienionych badań. Liczność próbki do badania wilgotności podano w 

tabl. 4 kol. 2.

Tablica 4

Liczność partii deseczek 

sztuk

Liczność próbki 
deseczek

sztuk

Dopuszczalna liczba sztuk dese
czek niedobrych w próbce, przy 
której należy uznać partię za 
zgodną z wymaganiami określonymi 

niniejszą normą

1 2 3

do 63 000 10 1

63 0014250 000 25 2

powyżej 250 000 40 3

4.5. Ocena wyników badań

4.5.1. Deseczka dobra. Badaną deseczkę należy uznać za dobrą, jeżeli przejdzie prasz 

wszystkie badania wymienione w 4.2 z wynikiem dodatnim.

4,5.2. Deseczka niedobra. Badaną deseczkę należy uznać za niedobrą, jeżeli choćby 

jedno z badań wymienionych w 4.2 da wynik ujemny.

4.5.5. Partia zgodna z wymaganiami normy. Badaną partię należy uznać za zgodną z 

wymaganiami niniejszej normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce ze względu na 

badania wymienione w 4.2 a), b), c) - nie przekroczy liczb podanych w tabl. 3 kol. 3
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oraz jeżeli liczba niedobrych sztuk w próbce ze względu na badania wymienione w 4.2

d) nie przekroczy liczb podanych w tabl. 4 kol. 3.

4.5.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Badaną partię należy uznać za niezgo

dną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce przekroczy przy jed

nym choćby badaniu liczby podanie w tabl. 3 kol. 3 przy badaniach wymienionych w 4.2

a), b), c) lub też, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce przekroczy liczby podane 

w tabl. 4 kol. 3 przy badaniu wymienionym w 4.2 d).

4.5.5. Postępowanie z partią niezgodną z wymaganiami normy. Partię uznaną za nie

zgodną z wymaganiami normy należy przesortować i ponownie poddać badaniom.

Powtórne badania są ostateczne.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-66/7127-02

Istotne zmiany w stosunku do RN-58/MLiPD-0608

a) zaniechano podziału deseczek ze względu na zastosowanie do produkcji różnych 

rodzajów ołówków i wprowadzono podział na krajowe i eksportowe,

b) wprowadzono do normy impregnację deseczek,

c) odstąpiono od tradycyjnego wymiaru szerokości deseczek 60 mm i wprowadzono ogól

nie znormalizowany wymiar 63 mm; powyższe uzasadnienie jest lepszym wykorzystaniem 

drewna, gdyż szerokość 63 mm gwarantuje pozyskanie 7 połówek ołówków z jednej deseczki 

zamiast dotychczasowych 6j powiększenie o 3 mm szerokości deseczek daje w efekcie do

datkowo jedną połówkę ołówka,

d) odstąpiono od tm^rcyjnego wymiaru długości deseczki 184 mmi wprowadzono wymiar 

długości 185 mm - wobec zamierzonej zmiany długości gotowego wyrobu ze 178 na 180 mm.



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 
BN-66/7127-02 Descezki do produkcji ołówków zmiana 1

IX 22 3.6.68 r.
Tablicę 1 zmienia się następująco:

Tablica 1

Szerokość Dopuszczalne odchyłki

Długość Grubość
podstawowa

dopusz
czalna za 

zgodą stron
długość grubość szerokość

1 2 3 4 5 6 7

5,8 32,38.63 47,55
185 6,5 50 58

6,8 50 40,58 ±  1,0 ±  0,4 ±  1,0
146 5,8 32,38,63 47,55
118 5,5 63
95 5,0 63

Podane wymiary dotyczą deseczek o wilgotności 15% w stosunku do 
drewna zupełnie suchego. Przy dostawie deseczek o innej wilgotności, na
leży zastosować nadmiary wg PJ7-57/D-03003 lub proporcjonalne zmniej
szenie wymiarów. Deseczki do obrotu krajowego grubości 6,8 mm produ
kowane są wyłącznie z drewna olchowego. Na życzenie odbiorcy zagranicz
nego dopuszcza się za zgodą stron produkcję deseczek E o innych wymia
rach.

(B iu le ty n  P K N  n r  8—9/68, p o z . 137)


