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1. WSTEP 1.3.12. Plamy zywiczne wystepujagce na powierzchni

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s ptyty

pazdzierzowe, formowane z czastek lignocelulozowych,

uszlachetnione powierzchniowo.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obejmuje termi-
nologie z zakresu ptyt pazdzierzowych uszlachetnionych,
wymagania techniczne i jakosciowe, pakowanie, przecho-
wywanie, transport i badania objetych norma asortymen-

tow .
1.3. Okreslenia

1.3.1. Plyta pazdzierzowa - wg BN-72/7124-02.

1.3.2. Laminat Unilam AF - wg BN-75/6391-05.

1.3.3. Okleina sztuczna Tetefol - wg BN-75/7369-03.

1.3.4-. Ekran ostonowy - plyta pazdzierzowa obustron-
nie oklejona papierem przesyconym zywica syntetyczng o-

raz wykonczona materiatem malarsko-lakierniczym.
1.3.5. Rysy - uszkodzenia powierzchni powstate w wy-

niku mechanicznego zarysowania powierzchni, nie siegaja-

ce podtoza.

1.3.6. Wgnioty - mniejsze lub wigksze wgtebienia o nie-

ostrych krawedziach.

1.3.7. Odpryski - miejsca nie pokryte materiatem u-
szlachetniajacym przy krawedziach ptyty, wynikajace z

uszkodzenia ptyty w czasie przycinania lub transportu.

1.3.8. Zanieczyszczenia mechaniczne - trwate zabru-
dzenia na powierzchni ptyty lub obce wtragcenia wprasowa-

ne w plyte.

1.3.9. Rozwarstwienia - uszkodzenia polegajace na
oddzielaniu si¢ materiatu uszlachetniajgcego od podtoza,

widoczne w postaci szczelin na bokach ptyty.

1.3.10. Pekniecia powierzchniowe - uszkodzenia wi-
doczne w postaci linii na ptaszczyznie ptyty powstate na

skutek przerwania materiatu uszlachetniajgcego.

1.3.11. Pecherze - wady w postaci wypuktosci Wi-

doczne na powierzchni plyty.

sztucznej okleiny w postaci btyszczacych punktéw i smug.

1.3.13. Wgniecenia fatdowe - pofatdowania powierz-

chni powstate w trakcie oklejania ptyt sztuczng okleing.

1.3.14. Uszkodzenia krawedzi i naroznikéw - uszko-
dzenia ptyt polegajace na zgnieceniu, nadtamaniu lub od-

tamaniu krawedzi i naroznikéw.

1.3.15. Wady rysunku - odchylenia od ustalonych
wzorcéw nadruku w postaci niedoktadnosci rysunku i prze-

barwien.

1.3.16. Odchylenia kolorystyczne - odchylenia od usta-

lonych wzorcéw i odcieni barw.

1.3.17. Zadrapania - uszkodzenia powierzchni ekranu

ostonowego polegajace na zdarciu warstwy Srodka malars-

kiego oraz uszkodzeniu papieru bez jednoczesnego odsto-
niecia ptyty pazdzierzowej.

1.3.18. Kawatki materiatu uszlachetniajgcego - paski
materiatu uszlachetniajgcego naklejane na ptyte pazdzie-
rzowa, o bokach parami réwnolegtych, dtugosci odpowia-

dajgcej szerokos$ci ptyty i szerokos$ci powyzej 25 cm.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

Podziat i oznaczenie asortymentu ptyt pazdzierzowych

uszlachetnionych podano w arkuszach szczegétowych.

3. WYMAGANIA

3.1. Zestawienie wymagan dla poszczeg6lnych rodza-

jow asortymentéw ptyt podano w arkuszach szczeg6towych.

3.2. Cechowanie. Na krotkim boku ptyty blisko na-
roznika nalezy umieéci¢ w sposob trwaty co najmniej naste-
pujace dane:

- nazwe lub znak wytworni,

- symbol lub nazwe rodzaju ptyt pazdzierzowych,

- gestosé,

- grubosé¢,

- symbol rodzaju uszlachetnienia,
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- znak kontroli jakosci,

- numer normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Plyty pazdzierzowe uszlachetni¢ 3

nalezy formowaé¢ w pakiety o objetosci okoto 1,5 m3, pole-
gajacym na zabezpieczeniu krawedzi ptyta pilSniowg twar-
da co najmniej klasy 11 wg BN-74/7122-11/02, obtozeniu
ptaszczyzn zewnetrznych pakietu papierem opakunkowym
i Sciggnieciu taSma stalowg do opakowan ze stali

wg PN-73/H-92326 o wymiarach 16 X 0,5 mm lub inng tas-

twardej

ma o0 podobnej charakterystyce wytrzymatosciowej.

Ptyty w opakowaniach nalezy uktada¢ na podestach po-
wierzchniami prawymi do siebie, przektadajac je miek-
kim, cienkim i czystym papierem.

Na kazdym opakowaniu nalezy umie$ci¢ napis podajacy
dane jak w 3.2, uzupetnione liczba ptyt w opakowaniu.

4.2. Przechowywanie. Plyty powinny by¢ przechowy-
wane w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i

przewiewnych w petni zabezpieczajacych je przed wptywa-

a) ocene wygladu zewnetrznego - wg wymagan dla dane-
go asortymentu,

b) sprawdzenie tolerancji wymiaréw i ksztattu ptyt.

Badania niepetne nalezy przeprowadzaé¢ przy kazdora-
zowym odbiorze partii piyt.

5.1.2. Badania petne obejmuja:
a) ocene wygladu zewnetrznego - wg wymagan dla  da-
nego asortymentu,

b) sprawdzenie tolerancji wymiaréw i ksztattu piyty,

c) sprawdzenie witasciwosci fizycznych i mechanicz-
nych.

Badania petne nalezy przeprowadzaé¢ przy uruchomie-
niu nowej produkcji, przy wprowadzaniu zmian technolo-
gicznych, okresowo - jeden raz w ciggu 6 miesiecy i na
zadanie odbiorcy.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skitad i licznoé¢ partii. Partia powinna zawie-

ra¢ jeden asortyment ptyt, tzn. ptyty o jednakowej grubos-
ci, gestosci i uszlachetnieniu, pochodzacy od tego samego

producenta, dostarczony za jednym dowodem dostawy.

mi czynnikéw atmosferycznych. 5.2.2. Pobieranie prébek. Do badan, z kazdej partii
Stosy ptyt nalezy sktada¢ na twardym i rownym podto- ptyt przedstawionej do odbioru nalezy pobra¢ sposobem lo-
zu. Wysoko$¢ stosu nie powinna przekracza¢ 2 m. sowym na $lepo liczbe ptyt wg tabl. 1.
al
Badania wygladu zewnetrznego i ksztat- Badania wtasciwosci fizycznych i me-
tu phyt chanicznych piyt
liczba liczba
Licznos¢ partii licznosé licznoéé
N L kwalifiku- dyskwalifi- SbKi kwalifiku- dyskwalifi-
probki jaca kujaca probi jaca kujaca
(liczba 1a 1a (liczba 1a 1a
piyt) ptyt)
n m, m?2 n m, m?2
do 90 5
1 2
91 do 150 8
3 0 1
151 do 280 13 2 3
281 do 500 20 3 A
501 do 1200 32 5 6 5 1 2
1201 do 3200 50 7 8

W przypadkach uzasadnionych nalezy stosowaé kontrole obostrzong i ulgowg zgodnie z PN-73/N-03021.

4.3. Transport.

kami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami me-
chanicznymi i chemicznymi zgodnie z obowigzujgcymi
Przepisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej.
5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepetne obejmuja:

Ptyty nalezy przewozié¢ krytymi $r6d-

Do badan wtasciwosci fizycznych i mechanicznych nalezy
pobra¢ z kazdej wylosowanej ptyty probki laboratoryjne w
liczbie podanej w tabl. 2, z jednega pasa obejmujacego ca-
tg szeroko$¢ ptyty, wycietego w odlegtosci

250 mm od krawedzi ptyty zgodnie z PN-70/D-04232.

co  najmniej

Prébki do badan kazdej wtasciwosci powinny byé roz-

mieszczone réwnomiernie na catej dtugos$ci pasa, w row-

nych od siebie odstepach.
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Prébki powinny mie¢ boki parami réwnolegte, krawedzie
wykonane pod katem prostym i gtadko obrobione.
Tablica 2

. P Liczba prébek
Rodzaj wtasciwosci -
laboratoryjnych
Gesto$¢, nasigkliwo$¢, specznienie na
grubos$¢, wytrzymatoéé na zgina- 8
nie statyczne

Wilgotnos$¢, przyczepno$¢ materiatu
uszlachetniajgcego do podtoza,
wytrzymato$¢ na rozcigganie w 4
kierunku prostopadtym do ptasz-

czyzn plyty
Zdolno$¢ utrzymywania wkretéw 6

Przyczepno$¢ powtoki lakieru polies-
trowego do formatek oklejonych

sztuczng okleing Tetefol i przy- 8
czepno$¢ Tetefolu do podtoza
Odpornos$¢ powierzchni dekoracyjnej na:
- $cieranie,
- goragce dno garnka, po 1

- zaplamienie,

- zar papierosa

5.2.3. Poziom kbntroli

- dla badan wygladu zewnetrznego i ksztattu ptyt - 1 o-
golrty - wg PN-73/N-03021, tabl. 1.

- dla badan wtasciwos$ci fizycznych i mechanicznych

S-I specjalny - wg PN-73/N-03021, tabl. 1.
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna - maksimum 6,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planu badania-- plan jedno-
stopniowy - kontrola normalna - wg PN-73/N-03021 .

5.3. Opis badan

5.3.1. Pomiar probek laboratoryjnych

5.3.1.1. Przyrzady

a) grubosciomierz z ptaskimi stopkami o $rednicy stop-
ki minimum 10 mm z dociskiem recznym. Skala gruboscio-
mierza powinna dawaé¢ mozliwoé¢ odczytu do 0,01 mm,

b) suwmiarka do pomiaru dtugosci i szerokoéci lub in-

ny przyrzad o skali dajgcej mozliwo$¢ odczytu do 0,1 mm.

c) waga laboratoryjna do wazenia probek z doktadnos-
cig do 0,05% ich masy.
5.3.1.2. Doktadno$¢ pomiaréw prébek laboratoryjnych
- wg tabl. 3.
Tablica 3
. . Jednostka Tolerancja
Rodzaj pomiaru . .
miary pomiaru
Grubos$é mm 0,01
Dtugos$¢ i szerokos¢ mm 0,1
M asa g 0,01

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na
ogledzinach obu ptaszczyzn i bokéw ptyty. Powierzchnie
ptyty nalezy przed badaniem oczy$ci¢ z zanieczyszczen. O-
cene wad wystepujacych na powierzchni ptyty nalezy prze-
prowadzi¢ przy natezenru $wiatta 800 do 1000 Ix padajgce-
go prostopadle na sprawdzang powierzchnie. Ocene nalezy
przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 1,5 m, w
pozycji stojacej.

Dtugos$¢ rys nalezy mierzy¢ z doktadnos$cig do 1 mm. Za
wielko$¢ powierzchni wady (rysy, wgnioty, zanieczyszcze-
nia mechaniczne, plamy zywiczne, odpryski) nalezy przy-

ja¢ powierzchnie czworoboku opisanego wokét wady.

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw. Dtugos¢ i szerokos$¢
nalezy mierzy¢ za pomocg przymiaréw liniowych z doktad-
noécig do 1 mm.

Pomiary dtugos$ci i szerokoéci nalezy wykonaé w odle-

gtosci okoto 10 do 20 mm od krawedzi ptyty, przy czym
przymiar powinien by¢ utozony réwnolegle do krawedzi
ptyty-

Sprawdzenie grubos$ci nalezy wykonywa¢ za pomoca

grubosciomierza o wielkos$ci $rednicy stykéw powyzej 10 mm.
Pomiar gruboéci nalezy wykonywaé co najmniej w 5
mniejszej

przyjaé

miejscach, w odlegtosci od krawedzi ptyty nie
niz 20 mm, z doktadnos$ciag do 0,1 mm, a za wynik

Srednig wykonanych pomiaréw.

5.3.4. Sprawdzenie odchylenia krawedzi boku ptyty od
kata prostego nalezy wykonywaé szablonem w ksztatcie
trojkata prostokatnego i przymiarem z podziatkg milimetro-
wa.

Odchylenie nalezy mierzy¢ w odlegto$ci 1 mm od na-
roznika z doktadnosécig do 0,5 mm.

Odchylenie od kata prostego okres$la sie znakiem ( +),

jezeli kat jest rozwarty i znakiem (-), jezeli kat jest ostry.

5.3.5. Sprawdzenie wichrowato$ci - wg PN/D-04202.

5.3.6. Sprawdzenie prostolinijno$ci nalezy wykony-

wacé z doktadnoécig do 0,5 mm przez umieszczenie metalo-
wego liniatu mierniczego, tak aby dotykat dwéch sgsied-
nich naroznik6w ptyty. Maksymalne odchylenie dla kazdej
krawedzi okres$la sie znakiem (+), jezeli krawedz jest wy-

pukta i znakiem (-) , jezeli krawedzZ jest wklesta.

5.3.7. Sprawdzenie gestos$ci - wg BN-69/7102-03.

5.3.8. Sprawdzenie wllgctnosci - wg BN-09/7102-02.

5.3.9. Sprawdzenie specznienia na grubo$¢ -wg PN-75/

D-04235.

5.3.10. Sprawdzenie nasigkliwos$ci - wg PN-75/D-04234.

5.3.11. Sprawdzenie wytrzymato$ci na zginanie sta-

tyczne wg PN-76/D-04233.
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5.3.12. Sprawdzenie wytrzymato$ci na rozcigganie w
kierunku prostopadtym do ptaszczyzn ptyty - wg PN-70/

D-04237.

5.3.13. Sprawdzenie zdolno$ci utrzymywania wkretéw -

wg PN-63/D-04204.

5.3.14. Sprawdzenie odporno$ci powierzchni dekora-
cyjnej na Scieranie, gorgce dno garnka, zaplamienie, zar

papierosa - wg BN-75/6391-05.

5.3.15. Sprawdzenie przyczepnos$ci sztucznej okleiny

typu Tetefol do podtoza i powtoki lakieru poliestrowego do

formatek oklejonych okleing typu Tetefol - wg BN-75/
7369-03.

5.3.16. Sprawdzenie przyczepno$ci materiatbw uszla-
chetniajagcych typu laminat cienkowarstwowy do podioza.

Badania nalezy przeprowadzi¢ metoda pierScieniowa. Me-
toda ta okres$la wytrzymato$é spoiny klejowej miedzy ptyta
pazdzierzowg a szorstka strong laminatu.
Prébke do badan nalezy przygotowac w  nastepujacy
sposéb: na $rodku ptytki o wymiarach 100 X 100 mm nale-
zy wywierci¢ otwér o Srednicy 20 mm, nastepnie na po-
wierzchni laminatu nacig¢ pier$cien o $rednicy 50 mm opi-
sany na uprzednio wykonanym otworze. Gieboko$¢ naciecia
powinna by¢ taka, aby ukazywata surowg ptyte. Do po-
ptyty
nalezy przyklei¢ klejem fenolowym AC klocek z drewna bu-

wstatego w ten sposéb na powierzchni pierécienia

kowego o tej samej Srednicy co pierScien.

Ksztatt i wymiary préobki oraz schemat dziatania sit

wg rys. 1.

Rys. 1

Badanie polega na oderwaniu drewnianego klocka przy-
klejonego do pierScienia nacietego na powierzchni prébki.
W tym celu badang probke nalezy umiesci¢ w maszynie pro-
bierczej na podporze w ksztatcie pierécienia o wymia-
rach: wysoko$¢ 5 do 6 cm, Srednica 70 mm.

Napora ma ksztatt cylindra o $§rednicy 19 mm.

Spos6b umieszczenia probki w maszynie probierczej

wg rys. 2.

Napora

Rys. 2

Obliczenia przyczepnos$ci ptyt laminatu do podtoza (Rf))

nalezy wykona¢ z doktadnos$cig do 0,01 MPa - wg wzoru

Rp af10
w ktérym:
P - sita niszczaca, daN,

. . S 2
a - powierzchnia pier§cienia, cm

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng wykona-

nych oznaczen.
5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Ptyte nalezy uzna¢ za niedobra,

jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim przez  wszystkie

badania wymienione w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami normy, jezeli liczba ptyt niedobrych nie prze-

kroczy liczb podanych w tabl. 1.
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6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PLYT
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Jezeli wymagania nie zostang spetnione w zakresie wy-

miaréw, kata prostego, prostolinijno$ci krawedzi i wy-

KON

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralne Labo-

ratorium Przemystu Lniarskiego.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7124-05
a) norma opracowana w formie arkuszowej obejmuje,

poza wymaganiami dla ptyt pazdzierzowych oklejonych
sztuczng okleing typu Unilam AF, wymagania dla ptyt paz-
dzierzowych oklejonych sztuczng okleing typu Tetefol oraz
wymagania dla ptyt oklejonych obustronnie papierem prze-
syconym zywicg syntetycznga, a nastepnie malowanych $rod-
kami malarskimi chemoutwardzalnymi,

b) wprowadzono jednostki SI.

3. Normy zwigzane

PN/D-04-202 Projekt. Oznaczanie spaczenia i wichrowa-
tosci

PN -63/D-04-204 Fizyczne i mechaniczne witasciwosci ptyt
wiérowych i pazdzierzowych. Oznaczanie zdolnos$ci
utrzymywania wkretéow

PN-70/D-04232 Ptyty pilséniowe oraz prasowane widrowe

i pazdzierzowe. Og6lne wytyczne pobierania i przy-
gotowania prébek

PN-76/D-04233 Ptyty pilSniowe oraz ptyty wiérowe i paz-
dzierzowe prasowane. Oznaczanie wytrzymatosci na

zginanie statyczne i modutu sprezysto$ci przy zginaniu

PN-75/D-04234 Ptyty pilséniowe oraz wiérowe i pazdzie-
rzowe prasowane. Oznaczanie nasigkliwos$ci
PN-75/D-04235 Ptyty pilSniowe oraz wiérowe i pazdzie-

rzowe prasowane. Oznaczanie specznienia
PN-70/D-04237 Ptyty pilSniowe oraz wi6érowe i pazdzie-
rzowe prasowane. Oznaczanie wytrzymatosci na roz-

cigganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn plyty

gladu zewnetrznego, cata partie nalezy przesortowac i po-
nownie przedstawi¢ do odbioru.

Jezeli wymagania normy nie zostang spetnione w za-
kresie wtasciwos$ci fizycznych i mechanicznych, partie na-

lezy pozostawi¢ do dyspozycji producenta.

IEC

DODATKOWE

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i opakowan

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-75/6391-05 Ptyty dekoracyjne Unilam

BN-69/7102-02 Drewnopochodne materiaty ptytowe. Ozna-
czanie wilgotnosci

BN-69/7102-02 Drewnopochodne materiaty ptytowe. Ozna-
czanie gesto$ci i masy powierzchniowej

BN-74/7122-11/02 Piyty pilsniowe. Rodzaj badan i ich
zakres

BN-74/7122-11/21 Ptyty pilsSniowe. Ptyty twarde zwykte.
Wymagania techniczne

BN-72/7124-02 Plyty pazdzierzowe

BN-75/7369-03 Okleing sztuczna. Tetefol

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10 do  DKP

(Dz.T i ZK z 1968 r. nr 4 poz. 10)
4. Symbol wg SWW - 1723.

5. Wykaz arkuszy szczegétowych
Arkusz 01 Plyty pazdzierzowe oklejone Unilamem AF
Arkusz 02 Ptyty pazdzierzowe oklejone sztuczng okleing
typu Tetefol
Arkusz 03 Ekrany ostonowe z ptyt pazdzierzowych
W miare uruchamiania produkcji nowych asortymentéw
ptyt pazdzierzowych uszlachetnionych, norma bedzie uzu-

petniana dodatkowymi arkuszami.

6. Autorzy projektu normy - mgr Maria Pawlak, mgr

inz. Urszula Scigata, inz. Ryszard Pawlifski, Mieczy-
staw Kmie¢ - Zaktady Przemystu Lniarskiego LENWIT w

W itaszycach k.Jarocina.



