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1. W S T Ę P

1 .1 .  P rzed m io t no rm y . P rzed m io tem  norm y są  p ły ty  

p a ź d z ie rz o w e , form ow ane z c z ą s te k  lig n o ce lu lo zo w y ch , 

u sz la c h e tn io n e  pow ie rzch n io w o .

1 .2 .  Z a k re s  s to so w an ia  no rm y . N orm a obejm uje te rm i­

no lo g ię  z z a k re s u  p ły t p a źd z ie rz o w y c h  u sz lac h e tn io n y ch , 

w ym agania te c h n icz n e  i jak o śc io w e , pak o w an ie , p rz e c h o ­

w yw an ie , t r a n s p o r t  i b ad an ia  o b ję ty ch  no rm ą a so rty m e n ­

tów .

1 .3 .  O k re ś le n ia

1 .3 .1 .  P ły ta  p a ź d z ie rz o w a  - wg B N -7 2 /7 1 2 4 -0 2 .

1 .3 .2 .  Lam inat Unilam AF - wg B N -7 5 /6 3 9 1 -0 5 .

1 .3 .3 .  O k le in a  sz tu c z n a  T e te fo l - wg B N -7 5 /7 3 6 9 -0 3 .

1 .3 .4 -. E k ra n  osłonow y - p ły ta  p a źd z ie rz o w a  obustron ­

n ie  o k le jo n a  p ap ie rem  p rzesy co n y m  żyw icą sy n te ty c z n ą  o- 

r a z  w ykończona m ate ria łem  m a la rsk o - la k ie rn ic z y m .

1 .3 .5 .  R y sy  - u sz k o d z en ia  p o w ie rzch n i pow stałe w w y­

n ik u  m ech an iczn eg o  z a ry so w a n ia  p o w ie rzc h n i, n ie  s ię g a ją ­

c e  po d ło ża .

1 .3 .6 .  W g n io ty  - m n ie jsz e  lub w ię k sz e  w g łęb ien ia  o nie­

o s t ry c h  k ra w ę d z ia c h .

1 .3 .7 .  O d p ry sk i - m ie jsc a  n ie  p o k ry te  m ate ria łem  u - 

sz lac h e tn ia ją cy m  p rz y  k ra w ę d z ia c h  p ły ty , w yn ik a jące  z 

u sz k o d z en ia  p ły ty  w c z a s ie  p rz y c in a n ia  lub tr a n s p o r tu .

1 .3 .8 .  Z a n ie c z y sz c z e n ia  m echan iczne  - t rw a łe  z a b ru ­

d z en ia  n a  p o w ie rzch n i p ły ty  lub obce w trą c e n ia  w p raso w a- 

ne  w p ły tę .

1 .3 .9 .  R o z w a rs tw ien ia  - u sz k o d z en ia  p o leg a jąc e  na 

o d d z ie lan iu  s ię  m a te r ia łu  u sz la c h e tn ia ją c e g o  od p o d ło ża , 

w idoczne  w p o s ta c i s z c z e lin  n a  bokach  p ły ty .

1 .3 .1 0 .  P ę k n ię c ia  po w ie rzch n io w e  - u szk o d zen ia  w i­

d oczne  w p o s ta c i lin ii n a  p ła s z c z y ź n ie  p ły ty  p o w sta łe  n a  

sku tek  p rz e rw a n ia  m a te r ia łu  u s z la c h e tn ia ją c e g o .

1 .3 .1 1 .  P ę c h e rz e  - w ady w p o s ta c i  w y p u k ło śc i w i­

d oczne  n a  p o w ie rzc h n i p ły ty .

1 .3 .1 2 .  P lam y żyw iczne  w y s tęp u jące  n a  p o w ie rzch n i 

sz tu cz n e j ok le iny  w p o s ta c i b ły sz cz ąc y c h  punktów i sm ug.

1 .3 .1 3 .  W gniecen ia  fałdow e - pofałdow ania  p o w ie rz ­

chn i p o w sta łe  w t ra k c ie  o k le ja n ia  p ły t sz tu cz n ą  o k le in ą .

1 .3 .1 4 .  U szk o d zen ia  k ra w ęd z i i na ro żn ik ó w  - u sz k o ­

d z en ia  pły t p o leg a jąc e  n a  zg n ie c en iu , nad łam aniu  lub od ­

łam aniu  k ra w ęd z i i n a ro żn ik ó w .

1 .3 .1 5 .  W ady ry su n k u  - o d ch y len ia  od u s ta lo n y ch  

w zorców  n ad ru k u  w p o s ta c i n ied o k ład n o śc i ry su n k u  i p rz e -  

b a rw ień .

1 .3 .1 6 .  O dchy len ia  k o lo ry s ty cz n e  - od ch y len ia  od u s ta ­

lonych w zorców  i o d c ien i b a rw .

1 .3 .1 7 .  Z a d ra p a n ia  - u szk o d zen ia  p o w ie rzch n i e k ran u  

osłonow ego p o leg a jąc e  n a  z d a rc iu  w a rs tw y  ś ro d k a  m a la r s ­

k iego  o ra z  u szk o d zen iu  p a p ie ru  bez jed n o czesn eg o  o d s ło ­

n ię c ia  p ły ty  p a ź d z ie rz o w e j.

1 .3 .1 8 .  K aw ałki m a te r ia łu  u sz la c h e tn ia ją c e g o  - p ask i 

m a te r ia łu  u sz la c h e tn ia ją c e g o  n ak le jan e  n a  p ły tę  p a ź d z ie ­

rz o w ą , o bokach  p a ram i ró w n o leg ły ch , d łu g o śc i odpow ia­

d a ją c e j sz e ro k o śc i  p ły ty  i s z e ro k o śc i  pow yżej 25 cm.

2. PO DZIAŁ I OZNA CZENIE

P o d z ia ł i o zn aczen ie  a so rty m en tu  p ły t p aźd z ie rzo w y ch  

u sz lac h e tn io n y ch  podano w a rk u sz a c h  szczeg ó ło w y ch .

3 . WYMAGANIA

3 .1 .  Z es ta w ie n ie  wym agań d la  p o szczeg ó ln y ch  r o d z a ­

jów aso rtym en tów  p ły t podano w a rk u sz a c h  szczeg ó ło w y ch .

3 .2 .  C echow an ie . Na k ró tk im  boku p ły ty  b lisk o  n a ­

ro ż n ik a  n a le ż y  u m ieśc ić  w sp o só b  trw a ły  co  najm niej n a s tę ­

p u jące  d an e:

- nazw ę lub znak w y tw ó rn i,

- sym bol lub nazw ę ro d z a ju  p ły t p a źd z ie rz o w y c h ,

- g ę s to ś ć ,

- g ru b o ść ,

- sym bol ro d z a ju  u s z la c h e tn ie n ia ,
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- znak k o n tro li  ja k o ś c i ,

- n um er no rm y .

4 . PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE I TRA N SPO R T

4 .1 .  P ak o w an ie . P ły ty  p a źd z ie rz o w e  u sz la c h e tn ić  3
3n a le ż y  form ow ać w p a k ie ty  o o b ję to śc i około 1 ,5  m , p o le ­

gającym  na z ab e zp ie cz e n iu  k ra w ęd z i p ły tą  p ilśn io w ą  tw a r ­

d ą  co na jm niej k la s y  11 wg B N -7 4 /7 1 2 2 -1 1 /0 2 , o b łożen iu  

p ła sz c z y z n  z ew n ę trzn y c h  p a k ie tu  p ap ie rem  opakunkowym 

i śc ią g n ię c iu  taśm ą  sta lo w ą  do opakow ań ze  s ta l i  tw a rd e j 

wg P N -7 3 /H -92326 o w y m iarach  16 X 0 ,5  mm lub inną t a ś ­

mą o podobnej c h a ra k te ry s ty c e  w y trz y m a ło śc io w e j.

P ły ty  w opakow an iach  n a le ż y  u k ładać  n a  p o d e stac h  po ­

w ie rzch n iam i praw ym i do s ie b ie ,  p rz e k ła d a ją c  je  m ięk ­

k im , cienkim  i czy sty m  p a p ie rem .

Na każdym  opakow aniu  n a le ż y  u m ieśc ić  n a p is  podający  

dane  jak  w 3 .2 ,  u zu p ełn io n e  lic z b ą  p ły t w opakow aniu .

4 .2 .  P rz e ch o w y w an ie . P ły ty  powinny być p rz ec h o w y ­

w ane w p o m ieszczen iach  k ry ty c h , zam k n ię ty ch , such y ch  i 

p rzew iew n y ch  w pe łn i z ab e z p ie c z a ją c y c h  je p rz e d  w pływ a­

mi czynników  a tm o sfe ry cz n y c h .

S to sy  pły t n a le ż y  sk ła d ać  n a  tw ardym  i równym  pod ło ­

żu . W ysokość s to s u  n ie  pow inna p rz e k ra c z a ć  2 m.

a ) ocenę  w yglądu zew n ętrzn eg o  - wg wym agań d la  d a n e ­

go a so rty m e n tu ,

b) sp raw d zen ie  to le ra n c j i  w ym iarów  i k s z ta ł tu  p ły t.

B adan ia  n iep e łn e  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ać  p rz y  k a ż d o ra ­

zowym o d b io rze  p a r t i i  p ły t.

5 .1 .2 .  B adania  pełne  obejm ują:

a )  ocenę  w yglądu zew n ętrzn eg o  - wg wym agań d la  d a ­

nego a so rty m e n tu ,

b) sp raw d zen ie  to le ra n c j i  wym iarów  i k sz ta ł tu  p ły ty ,

c) sp ra w d z en ie  w ła śc iw o śc i fizy czn y ch  i m ech an icz ­

ny ch .

B adania  pełne  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ać  p rz y  u ru ch o m ie ­

n iu  nowej p ro d u k c ji , p rz y  w p row adzan iu  zm ian tech n o lo ­

g iczn y ch , o k reso w o  - jed en  r a z  w c iąg u  6 m ie s ię cy  i na 

żąd an ie  o d b io rcy .

5 .2 .  K o n tro la  jak o śc i

5 .2 .1 .  Sk ład  i lic z n o ść  p a r t i i .  P a r t ia  pow inna z a w ie ­

r a ć  jed en  a so rty m en t p ły t, tz n . p ły ty  o jednakow ej g ru b o ś ­

c i ,  g ę s to śc i  i u sz la c h e tn ie n iu , pochodzący  od teg o  sam ego 

p ro d u c e n ta , d o s ta rc z o n y  za  jednym dowodem dostaw y .

5 .2 .2 .  P o b ie ra n ie  p ró b e k . Do bad ań , z każdej p a r t i i  

p ły t p rz ed s ta w io n e j do o d b io ru  n a le ż y  p o b ra ć  sposobem  lo ­

sowym na  ś lep o  lic zb ę  pły t wg ta b l .  1.

a  1

B adania  w yglądu zew n ę trzn eg o  i k sz ta ł ­
tu  płyt

B adania  w ła śc iw o śc i fizy czn y ch  i m e­
ch an iczn y ch  płyt

lic z b a liczb a

L ic z n o ść  p a r ti i  

N
lic z n o ść  
p ró b k i 
( lic zb a  

p ły t)

kw alifik u ­
jąc a

d y sk w a lif i­
k u jąca

lic z n o ść  
p ró b k i 
( lic z b a  

p ły t)

k w alifik u ­
jąc a

d y sk w alif i­
ku jąca

n m , m 2 n m , m 2

do 90 5
1 2

91 do 150 8
3 0 1

151 do 280 13 2 3

281 do 500 20 3 ' A

501 do 1200 32 5 6 5 1 2

1201 do 3200 50 7 8

W p rz y p ad k a ch  u z asad n io n y ch  n a le ż y  s to so w ać  k o n tro lę  o b o s trz o n ą  i ulgow ą zgodnie z P N -7 3 /N -0 3 0 2 1 .

4 .3 .  T ra n s p o r t .  P ły ty  n a le ż y  p rz ew o z ić  k ry tym i ś r ó d -  Do badań w ła śc iw o śc i fizy czn y ch  i m echanicznych  n a leży

kam i tran sp o rto w y m i w w aru n k ach  z a b e z p ie c z a ją c y c h  je  p o b rać  z każd e j w ylosow anej p ły ty  p ró b k i la b o ra to ry jn e  w

p rz e d  zam oczen iem , z ab ru d zen iem  o ra z  uszk o d zen iam i m e­

chan icznym i i chem icznym i zgodn ie  z obow iązującym i 

P rz e p is a m i o ładow an iu  i w yładow yw aniu wagonów to w a ro -

lic z b ie  podanej w ta b l .  2 , z jednega  p a sa  obejm ującego c a ­

łą  s z e ro k o ść  p ły ty , w y c iętego  w o d leg ło śc i co najm niej 

250 mm od k raw ęd z i p ły ty  zgodnie z PN - 7 0 /D -04232.

w ych w kom unikacji w e w n ę trz n e j.

5 . BADANIA

5 .1 .  P ro g ra m  badań

5 .1 .1 .  B ad an ia  n iep e łn e  obejm ują:

P ró b k i do badań  każd e j w ła śc iw o śc i powinny być r o z ­

m ieszczo n e  ró w n o m iern ie  na  c a łe j d łu g o śc i p a s a ,  w ró w ­

nych  od s ie b ie  o d stę p ac h .



B N -7 8 /7 1 2 4 -0 5 /0 0 3

P ró b k i pow inny m ieć boki p a ram i ró w n o le g łe , k raw ęd z ie  

w ykonane pod kątem  p ro sty m  i gładko o b ro b io n e .

T ab lica  2

R odzaj w ła śc iw o śc i
L iczb a  p ró b ek  
la b o ra to ry jn y c h

G ę s to ś ć ,  n a s ią k l iw o ś ć , sp ę c zn ien ie  na 
g ru b o ś ć ,  w y trzy m ało ść  n a  z g in a ­
n ie  s ta ty c z n e

8

W ilg o tn o ść , p rz y cz ep n o ść  m a te r ia łu  
u sz la c h e tn ia ją c e g o  do p o d ło ż a , 
w y trzy m ało ść  na  ro z c ią g a n ie  w 
k ie ru n k u  p ro sto p ad ły m  do p ła s z ­
czy zn  p ły ty

4

Z d o ln o ść  u trzym yw an ia  w krętów 6

P rz y c z e p n o ść  powłoki la k ie ru  p o l ie s ­
tro w eg o  do fo rm atek  ok le jonych  
sz tu c z n ą  o k le in ą  T ete fo l i p r z y ­
c ze p n o ść  T e te fo lu  do pod łoża

3

O d p o rn o ść  p o w ie rzch n i d e k o rac y jn e j na:

- ś c ie r a n ie ,

- g o rą c e  dno g a rn k a ,

- z a p la m ie n ie ,

- ż a r  p a p ie ro sa

po 1

5 .2 .3 .  Poziom  k b n tro li

- d la  b ad ań  w yglądu zew n ę trzn eg o  i k sz ta ł tu  pły t - 1 o- 

gólrty - wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1 , ta b l .  1.

- d la  badań  w ła śc iw o śc i fizy czn y ch  i m echan icznych  

S - l  sp e c ja ln y  - wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1 , ta b l .  1.

5 .2 .4 .  W adliw ość d o p u sz c za ln a  - maksim um  6,5%.

5 . 2 .5 .  W ybór i s to so w an ie  planu b a d a n ia -- p lan  jedno- 

stopniow y - k o n tro la  no rm aln a  - wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  .

5 .3 .  O p is badań

5 .3 .1 .  P o m iar p ró b ek  la b o ra to ry jn y c h

5 . 3 .1 .1 .  P rz y rz ą d y

a ) g ru b o śc io m ie rz  z p łask im i stopkam i o ś re d n ic y  s to p ­

ki minimum 10 mm z d o cisk iem  ręczn y m . S k a la  g ru b o śc io -  

m ie rz a  pow inna daw ać m ożliw ość o d czy tu  do 0 ,0 1  mm,

b) suw m iarka  do pom iaru  d łu g o śc i i s z e ro k o śc i  lub in ­

ny  p rz y rz ą d  o sk a li  d a ją c e j m ożliw ość od czy tu  do 0 ,1  mm.

c ) w aga la b o ra to ry jn a  do w ażen ia  p ró b ek  z d o k ład n o ś ­

c ią  do 0,05%  ich  m asy .

5 . 3 . 1 .2 .  D okładność pom iarów  p róbek  lab o ra to ry jn y c h  

- wg t a b l . 3 .

T ab lica  3

R odzaj pom iaru
Jedn o stk a

m ia ry
T o le ra n c ja

po m iaru

G ru b o ść mm 0 ,0 1

D ługość i s z e ro k o ść mm 0 ,1

M asa g 0 ,0 1

5 .3 .2 .  S p raw d zen ie  w yglądu zew n ętrzn eg o  po lega  na 

o g lęd z in ach  obu p ła sz c z y z n  i boków p ły ty . P o w ie rz ch n ię  

p ły ty  n a leży  p rz ed  badaniem  o c zy śc ić  z z a n ie c z y sz c z e ń . O- 

cen ę  wad w y s tęp u jący ch  n a  p o w ie rzch n i p ły ty  n a leży  p r z e ­

p ro w ad zić  p rz y  n a tę ż en ru  św ia tła  800 do 1000 lx p a d a ją c e ­

go p ro s to p a d le  na  sp raw d zan ą  p o w ie rzc h n ię . O cenę n a leży  

p rz e p ro w a d z ić  n ieuzbro jonym  okiem  z o d leg ło śc i 1 ,5  m, w 

p o zy cji s to ją c e j.

D ługość r y s  n a le ż y  m ie rz y ć  z d o k ład n o śc ią  do 1 mm. Z a 

w ie lk o ść  p o w ie rzch n i wady ( r y s y ,  w gn io ty , z a n ie c z y s z c z e ­

n ia  m ec h a n ic zn e , plam y ż y w iczn e , o d p ry sk i)  n a le ż y  p r z y ­

jąć  p o w ie rzc h n ię  czw oroboku  o p isan eg o  w okół w ady.

5 .3 .3 .  S p ra w d z en ie  w ym iarów . D ługość i sz e ro k o ść  

n a le ż y  m ie rzy ć  za  pom ocą p rzym iarów  lin iow ych  z d o k ład ­

n o śc ią  do 1 mm.

P o m iary  d łu g o śc i i s z e ro k o ś c i  n a le ż y  w ykonać w o d le ­

g ło śc i około 10 do 20 mm od k ra w ęd z i p ły ty , p rz y  czym 

p rz y m ia r  pow inien  być u łożony  rów n o leg le  do k raw ęd z i

p ły ty-

S p raw d zen ie  g ru b o śc i n a le ż y  wykonywać za  pom ocą 

g ru b o śc io m ie rz a  o w ie lk o śc i ś re d n ic y  styków  powyżej 10 mm.

P o m iar g ru b o śc i n a le ż y  w ykonyw ać co  najm niej w 5 

m ie jsc a c h , w o d leg ło śc i od k ra w ęd z i p ły ty  n ie  m n ie jsze j 

n iż  20 mm, z d o k ład n o śc ią  do 0 ,1  mm, a  za  w ynik p rz y ją ć  

ś re d n ią  w ykonanych pom iarów .

5 .3 .4 .  S p raw d zen ie  o d ch y len ia  k ra w ęd z i boku p ły ty  od 

k ą ta  p ro s te g o  n a le ż y  w ykonyw ać szablonem  w k s z ta łc ie  

t ró jk ą ta  p ro s to k ą tn e g o  i p rzy m iarem  z pod z ia łk ą  m ilim etro- 

w ą .

O dchy len ie  n a le ż y  m ie rz y ć  w o d leg ło śc i 1 mm od n a ­

ro ż n ik a  z d o k ład n o śc ią  do 0 ,5  mm.

O dchy len ie  od k ą ta  p ro s te g o  o k re ś la  s ię  znakiem  ( + ) ,  

je ż e li  ką t je s t  ro z w a r ty  i znakiem  ( - ) ,  je ż e li  ką t je s t  ostry.

5 .3 .5 .  S p raw d zen ie  w ic h ro w ato śc i - wg P N /D -0 4 2 0 2 .

5 .3 .6 .  S p raw d zen ie  p ro s to lin ijn o śc i n a le ż y  w ykony­

w ać z d o k ład n o śc ią  do 0 ,5  mm p rz e z  u m ieszczen ie  m e ta lo ­

wego lin ia łu  m ie rn ic z e g o , tak  aby do tykał dwóch s ą s ie d ­

n ich  na ro żn ik ó w  p ły ty . M aksym alne o d ch y len ie  d la  każdej 

k ra w ęd z i o k re ś la  s ię  znakiem  ( + ) ,  je ż e li  k raw ęd ź  je s t  w y­

pukła i znakiem  ( - )  , je ż e li  k raw ęd ź  je s t  w k lę s ła .

5 .3 .7 .  S p ra w d z en ie  g ę s to śc i - wg B N -6 9 /7 1 0 2 -0 3 .

5 .3 .8 .  S p raw d zen ie  w llg c tn o śc i - wg B N -Ó 9/7102-02 .

5 .3 .9 .  S p ra w d z en ie  sp ę c zn ien ia  na g ru b o ść  - wg P N -7 5 / 

D -04235.

5 .3 .1 0 .  S p ra w d z en ie  n a s ią k liw o śc i - wg PN-75/D-04234.

5 .3 .1 1 .  S p raw d zen ie  w y trzy m a ło śc i na  zg in an ie  s t a ­

tyczn e wg P N -7 6 /D -0 4 2 3 3 .



BN-78/7124-05/004

5 .3 .1 2 .  S p ra w d z en ie  w y trz y m a ło śc i n a  ro z c ią g a n ie  w 

k ie ru n k u  p ro sto p ad ły m  do p ła sz c z y z n  p ły ty  - wg P N -7 0 /

D -04237.

5 .3 .1 3 .  S p ra w d z en ie  zd o ln o śc i u trzym yw an ia  w krętów  - 

wg P N -6 3 /D -04204.

5 .3 .1 4 .  S p ra w d z en ie  o d p o rn o śc i p o w ie rzch n i d e k o ra ­

cy jn e j n a  ś c ie r a n ie ,  g o rą c e  dno g a rn k a , z a p la m ie n ie , ż a r  

p a p ie ro sa  - wg B N -7 5 /6 3 9 1 -0 5 .

5 .3 .1 5 .  S p ra w d z en ie  p rz y c z e p n o ś c i sz tu c z n e j ok le iny  

typu T ete fo l do podłoża  i pow łoki la k ie ru  p o lie s tro w e g o  do 

fo rm atek  o k le jonych  o k le in ą  typu  T e te fo l - wg B N -7 5 / 

73 6 9 -0 3 .

5 .3 .1 6 .  S p ra w d z en ie  p rz y c z e p n o ś c i m a te ria łó w  u s z la ­

c h e tn ia ją c y c h  typu  lam in at c ien k o w arstw o w y  do p o d łoża . 

B adan ia  n a le ż y  p rz e p ro w a d z ić  m etodą p ie r ś c ie n io w ą . M e­

toda  ta  o k re ś la  w y trz y m a ło ść  spo iny  k le jow ej m iędzy p ły tą  

p a źd z ie rz o w ą  a s z o r s tk ą  s t ro n ą  lam in atu .

P ró b k ę  do b adań  n a le ż y  p rzy g o to w ać  w n a s tę p u ją c y  

sp o só b : n a  ś ro d k u  p ły tk i o w y m iarach  100 X 100 mm n a le ­

ży w y w ie rc ić  o tw ó r o ś r e d n ic y  20 mm, n a s tę p n ie  na  p o ­

w ie rz c h n i lam inatu  n a c ią ć  p ie r ś c ie ń  o ś re d n ic y  5 0  mm o p i­

sany  n a  u p rz e d n io  wykonanym  o tw o rz e . G łęb o k o ść  n a c ię c ia  

pow inna być ta k a ,  aby u k azy w ała  su ro w ą  p ły tę . Do p o ­

w sta łeg o  w te n  sp o só b  n a  p o w ie rzch n i p ły ty  p ie r ś c ie n ia  

n a le ż y  p rz y k le ić  k lejem  fenolowym  AC k lo cek  z d rew n a  bu­

kow ego o te j  sam ej ś re d n ic y  co  p ie r ś c ie ń .

K sz ta łt i  w ym iary  p ró b k i o ra z  schem at d z ia ła n ia  s i ł  

wg r y s .  1.

R y s . 1

B adanie  po leg a  n a  o d erw an iu  d rew n ian eg o  k lo ck a  p rz y ­

k le jo n eg o  do p ie r ś c ie n ia  n a c ię te g o  na p o w ie rzch n i p ró b k i. 

W tym c e lu  b adaną  p ró b k ę  n a le ż y  u m ieśc ić  w m aszyn ie  pro ­

b ie rc z e j  n a  p o d p o rze  w k s z ta łc ie  p ie r ś c ie n ia  o wym ia­

r a c h :  w yso k o ść  5 do 6 cm , ś re d n ic a  70 mm.

N ap o ra  ma k s z ta ł t  c y lin d ra  o ś re d n ic y  19 mm.

Sposób  u m ie sz c ze n ia  p ró b k i w m aszyn ie  p ro b ie rc z e j  

wg r y s .  2.

Napora

R y s . 2

O b liczen ia  p rz y c z e p n o śc i p ły t lam inatu  do pod łoża  ( R f)) 

n a leży  w ykonać z d o k ład n o śc ią  do 0 ,0 1  M Pa - wg w zo ru

R P
P a • 10

w k tó rym :

P  - s i ła  n i s z c z ą c a , d a N ,
_ , 2

a - p o w ie rzc h n ia  p ie r ś c ie n ia ,  cm .

Z a  w ynik n a le ż y  p rz y ją ć  ś re d n ią  a ry tm e ty czn ą  w ykona­

nych o zn aczeń .

5 .4 .  O cen a  wyników badań

5 . 4 .1 .  O cen a  s z tu k i. P ły tę  n a le ż y  uzn ać  za  niedobrą, 

je ż e li  n ie  p rz e jd z ie  z w ynikiem  dodatnim  p rz e z  w szy s tk ie  

b adan ia  w ym ienione w 5 .1 .

5 .4 .2 .  O cena p a r t i i .  P a r t ię  n a le ż y  uzn ać  za  zgodną z 

w ym aganiam i no rm y , je ż e li  l ic z b a  p ły t n ied o b ry ch  n ie  p rz e ­

k ro c z y  lic z b  podanych w ta b l .  1.



n fo rm ac je  dodatkowe do BN- 7 8 /7 1 2 4 -0 5 /0 0 5

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ PŁYT 

NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Je ż e li w ym agania n ie  z o s tan ą  sp e łn io n e  w z a k re s ie  w y­

m ia ró w , k ą ta  p ro s te g o , p ro s to l in i jn o śc i  k ra w ęd z i i w y ­

g ląd u  z ew n ę trzn e g o , c a łą  p a r tię  n a leży  p rz e s o rto w a ć  i p o ­

now nie p rz e d s ta w ić  do o d b io ru .

Je ż e li w ym agania norm y n ie  z o s ta n ą  sp e łn io n e  w z a ­

k r e s ie  w ła śc iw o śc i fizy czn y ch  i m ech an iczn y ch , p a r tię  n a ­

leży  p o zo staw ić  do d y sp o z y c ji p ro d u c en ta .

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. In s ty tu c ja  o p ra co w u ją ca  norm ę - C e n tra ln e  L ab o ­

ra to r iu m  P rz e m y s łu  L n ia rsk ie g o .

2 . Is to tn e  zm iany w sto su n k u  do BN-7 6 /7 1 2 4 -0 5

a ) n o rm a  o p raco w an a  w fo rm ie  a rk u sz o w ej obejm uje, 

poza  w ym aganiam i d la  pły t p a źd z ie rz o w y c h  ok le jonych  

sz tu c z n ą  o k le in ą  typu  Unilam A F , w ym agania d la  p ły t p a ź ­

d z ie rzo w y ch  ok le jonych  sz tu cz n ą  o k le in ą  typu  T ete fo l o ra z  

w ym agania d la  p ły t ok le jonych  o b u s tro n n ie  p ap ie rem  p r z e ­

syconym  żyw icą sy n te ty c z n ą , a  n a s tę p n ie  m alow anych środ­

kami m ala rsk im i ch em o u tw ard za ln y m i,

b) w prow adzono  jed n o s tk i S I.

3 . N orm y zw iązane

PN /D -04-202 P r o je k t .  O zn aczan ie  sp a c z e n ia  i w ich ro w a- 

to ś c i

PN  - 6 3 /D -04-204 F izy czn e  i m echan iczne  w ła śc iw o śc i pły t 

w ió row ych  i p a źd z ie rz o w y c h . O zn aczan ie  z d o ln o śc i 

u trzy m y w an ia  w krę tów

P N -7 0 /D -0 4 2 3 2  P ły ty  p ilśn io w e  o ra z  p ra so w a n e  w iórow e 

i p a ź d z ie rz o w e . O gólne w ytyczne p o b ie ra n ia  i p rz y ­

go tow ania  p ró b ek

P N -7 6 /D -0 4 2 3 3  P ły ty  p ilśn io w e  o ra z  p ły ty  w ió row e i p a ź ­

d z ie rzo w e  p ra so w a n e . O zn aczan ie  w y trzy m a ło śc i na  

zg in an ie  s ta ty c z n e  i  m odułu s p rę ż y s to ś c i  p rz y  zg inan iu  

P N -7 5 /D -0 4 2 3 4  P ły ty  p ilśn io w e  o ra z  w ió row e i p a ź d z ie ­

rzo w e  p ra so w a n e . O zn aczan ie  n a s ią k liw o śc i 

P N -7 5 /D -0 4 2 3 5  P ły ty  p ilśn io w e  o ra z  w ió ro w e  i p a ź d z ie ­

rzo w e  p ra so w a n e . O zn aczan ie  sp ę c z n ie n ia  

P N -7 0 /D -0 4 2 3 7  P ły ty  p ilśn io w e  o ra z  w ió row e i p a ź d z ie ­

rz o w e  p ra so w a n e . O zn aczan ie  w y trz y m a ło śc i n a  r o z ­

c ią g a n ie  w k ie ru n k u  p ro sto p ad ły m  do p ła sz c z y z n  p ły ty

P N -7 3 /H -9 2 3 2 6  T aśm a sta lo w a  w alcow ana na zimno do 

p a n c e rz e n ia  k ab li i opakow ań

P N -7 3 /N -03021 S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o ś c i . K on tro la  

o d b io rcz a  w edług oceny  a lte rn a ty w n e j. P lan y  badan ia  

B N -7 5 /6 3 9 1 -0 5  P ły ty  d e k o rac y jn e  Unilam 

B N -6 9 /7 1 0 2 -0 2  D rew nopochodne m a te r ia ły  p ły tow e. O zn a ­

c za n ie  w ilg o tn o śc i

B N -6 9 /7 1 0 2 -0 2  D rew nopochodne m a te r ia ły  p ły tow e. O zn a ­

c za n ie  g ę s to ś c i  i m asy  p o w ierzchn iow ej 

B N -7 4 /7 1 2 2 -11 /02  P ły ty  p ilśn io w e . R odzaj badań  i ich  

z a k re s

B N -7 4 /7 1 2 2 -1 1 /2 1  P ły ty  p ilśn io w e . P ły ty  tw a rd e  zw ykłe.

W ym agania te ch n iczn e  

B N -7 2 /7 1 2 4 -0 2  P ły ty  p aźd z ie rzo w e  

B N -7 5 /7 3 6 9 -0 3  O kle iną  sz tu c z n a . T ete fo l 

P r z e p is y  o ładow aniu  i w yładow yw aniu wagonów towarowych 

w kom unikacji w e w n ę trz n e j. Z a łą cz n ik  n r  10 do DKP 

(D z .T  i ZK z 1968 r .  n r  4  p oz . 10)

4 . Sym bol wg SWW - 1723.

5 . W ykaz a rk u sz y  szczeg ó ło w y ch

A rk u sz  01 P ły ty  p a źd z ie rz o w e  ok lejone  Unilamem AF 

A rk u sz  02 P ły ty  p a źd z ie rz o w e  ok lejone  sz tu cz n ą  ok le iną  

typu  T ete fo l

A rk u sz  03 E k ran y  osłonow e z p ły t p aźd z ie rzo w y ch

W m ia rę  u ru ch am ian ia  p ro d u k c ji now ych aso rtym en tów  

p ły t p aźd z ie rzo w y ch  u sz lac h e tn io n y ch , norm a b ęd zie  u z u ­

p e łn ian a  dodatkow ym i a rk u sz am i.

6 . A u to rzy  p ro je k tu  norm y - m gr M a ria  P a w la k , m gr 

in ż . U rs z u la  Ś c ig a ła ,  in ż . R y sz a rd  P a w liń sk i, M ieczy ­

sław  Kmieć - Z ak łady  P rz e m y s łu  L n ia rsk ie g o  LENW IT w 

W ita szy cach  k .J a ro c in a .


