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BN-76/7124-04

Grupa katalogowa 0924

1. W S T Ę P

1 . 1 .  P r z e d m i o t  n o rm y .  P r z e d m i o t e m  n o rm y  s ę  w y m a g a ­

n i a  d o t y c z ą c e  p ły t  w i ó r o w o - p a ź d z i e r z o w y c h  z w y k ły ch ,  

s t o s o w a n y c h  ja k o  m a t e r i a ł  k o n s t r u k c y j n y ,  w y p e łn i a j ą c y  

k o n s t r u k c j ę  lub o k ła d z in o w y .

1 .2 .  O k r e ś l e n i a  -  wg B N - 8 2/71 2 4 -0 2 .  00 i P N - 7 4 /  

D - 0 2 0 0 1.

2. PODZIAŁ, I O Z N A C Z E N I E

2. 1. P o d z i a ł  - w g  B N - 8 2/71 2 4 -0 2 .  00

2. 2. O z n a c z e n i e  -  wg KTM, u z u p e ł n io n e  n a z w ę  p ły ty  

i n u m e re m  norm y .

2. 3. P r z y k ł a d  o z n a c z e n i a  p ły ty  w i ó r o w o - p a ź d z i e r  zow ej  

( 1 7 2 3 ) ,  o g ę s t o ś c i  od  500  do 599 k g / m 3 ( - 5 ) ,  n i e o k ld jo -  

n e j  s z l i f o w a n e j  d w u s t r o n n i e ( 3 )  z w y k łe j  ( l ) ,o  g r u b o ś c i  16 mm 

( - 1 6 ) ,  n i e o k l e j o n e j  (o), o n u m e r z e  k o le jn y m  ( —01 ) T l i c z ­

b ie  k o n t r o l n e j  ( 5 ):

KTM 1 7 2 3 - 5 3 1 - 1 6 0 - 0 1 5

P Ł Y T A  W IO R O W O -P A Z D Z IE R Z O W A  ZWYKŁ-A 

2440x1220  B N - 8 2 /71  2 4 -0 2 .  1 2

3. WYMAGANIA

3. 1. W ym ia ry  p ły t  - wg ta b l .  1.

T a b l i c a  1

G r u ­
b o ś ć
mm

D o p u s z c z a l n e  od ­
c h y łk i  g r u b o ś c i  

d la  p ły t  
mm .

S z e ­
r o ­
k o ś ć
mm

D o p u s z ­
c z a l n e
odchy łk i
s z e r o ­
k o ś c i

mm

D ł u ­
g o ś ć
mm

D o p u s z ­
c z a l n e
o d c h y łk i
d łu g o ś c i

mmnie
s z l i f o ­
w a n y ch

s z l i f o ­
w a n y c h
d w u ­
s t ro n n ie

16
18
19
20 
22

od 0, 0 
do +2,0

± 0 ,  5 1 220
od  - 3 , 0  
d o +5,0

2440
od - 3 , 0  
do +5,0

O p r ó c z  w y m ia ró w  z a s a d n i c z y c h  d o p u s z c z a  s i ę  p ły ty  
o w y m i a r a c h  s t a n o w i ą c y c h  w i e l o k r o t n o ś ć  60x60  cm 
o d ł u g o ś c i  k r ó t s z e j  od  n o m in a ln e j  o 50,  100 i 150 mm 
o r a z  in n y c h  w y m ia r a c h  u z g o d n io n y c h  p o m iędzy  p r o d u ­
c e n t e m  i o d b i o r c ę .

D o p u s z c z a  s i ę  p ły ty  o i n n y c h  g r u b o ś c i a c h  i w i e l ­
k o ś c i a c h  t o l e r a n c j i  w z a k r e s i e  uzgo d n io n y m  m iędzy  
p r o d u c e n t e m  i o d b i o r c ę .

3. 2. K s z t a ł t  p ły t

3. 2. 1. O d c h y le n i e  k r a w ę d z i  boku  p ły ty  od k ą t a  p r o s t e g o  

-  n ie  w ię c e j  n iż  2 mm n a  1 m d łu g o ś c i  boku.

3. 2. 2. O d c h y le n i e  boku  p ły ty  od l inii  p r o s t e j  -  n ie  

w i ę c e j  n iż  2 mm n a  1 m d łu g o ś c i  boku.

3. 2. 3. W i c h r o w a t o ś ć  - n ie  w ię c e j  n iż  2 mm n a  1 m 

d łu g o ś c i  p r z e k ę t n e j  p ły ty .

3. 3. Wady w y g ląd u  z e w n ę t r z n e g o  p ły t  -  wg tab l .  2.

T a b l i c a  2

R o d z a j  wady

D o p u s z c z a l n e  g r a n i c e  w y s t ę p o w a n ia  
wad d la  p ły t

sz l  i fow anych n ie  s z l i f o w a n y c h

N ie d o s z l i f o w a n ie
p o w ie r z c h n i
p ł a s z c z y z n

do 5 % p o w i e r z c h ­
ni p ł a s z c z y z n  
płyty

-

U s z k o d z e n ie  po ­
w ie r z c h n i  
p ł a s z c z y z n y  
s p o w o d o w a n e  
w y p a d an ie m  
p a ź d z i e r z y  
lub 'w ió ró w

d o p u s z c z a l n e  do 
5 % p o w ie r z c h n i  
p ł a s z c z y z n y  p ły ­
ty o g łę b o k o ś c i  
do 0, 5 mm

do 10 % po ­
w ie r z c h n i  
p ł a s z c z y z n  p ły ­
ty, o g ł ę b o k o ś ­
c i  do 0, 5 mm

Z a d r a p a n i a  
i w gnio ty

s p o r a d y c z n i e  w ys  
b i e n i a  d łu g o ś c i  dc 
k o ś c i  do 

0, 3 mm

ę p u j ę c e  w g łę -  
20 mm i g łę b o -

1 mm

R o z w a r s t w i e n i a ,
p ę k n ię c i a ,
p ę c h e r z e

n i e d o p u s z c z a l n e

U s z k o d z e n i a  n a ­
r o ż n ik ó w

m a k s y m a ln i e  dw óch  o d łu g o ś c i  do 
20 mm i g ł ę b o k o ś c i  do 5 mm

N ie ró w n y
rza z

w g r a n i c a c h  t o l e r a n c j i  w y m ia ró w  
d łu g o ś c i  i s z e r o k o ś c i

P l a m y

d o p u s z c z a l n e  o p o w ie r z c h n i  n ie  
w i ę k s z e j  n iż  3 c m ^  o ł ę c z n e j  
l i c z b i e  5 s z tu k  n a  p o w ie r z c h n i  
p ły ty :  plamy t ł u s t e  s ę  n i e d o p u s z ­
c z a l n e

N ie d o p u s z c z a l n e  j e s t  w y s t ę p o w a n ie  in n y ch  r o d z a ­
jów  wad.

Zg łoszona  przez Instytut K ra jow ych W łó k ie n  N a tu ra lnych  

U stanow iona  przez M in is tra  P rzem ysłu C hem icznego i Lekkiego dn ia 10 w rześnia 19 82  r. 

jako  no rm a obow iqzu jqca  od dnia 1 lipca 1983  r.

(D z. N o rm . i M ia r nr 1 /1 9 8 3  poz. 2 )

W YDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ..ALFA”  1982. Druk. Wyd. Norm. W*wa. Ark. wyd. 0 j3 5  Nakł.32004" 55^am. 2575/82 C*na zł 4,00



2 B N -8 2 /7 1  2 4 -0 2 . 1 2

3. 4. W ł a ś c i w o ś c i  f i z y c z n e  i m e c h a n i c z n e  p ły t  -  wg 3. 5. M a te r i a ły

3. 5. 1. P a ź d z i e r z e  -  wg B N - 7 4 / 7 5 1 8 - 0 2 .

3. 5. 2. W ió ry  p r a s o w a n e

a )  wymiary w ió r ó w

-  d łu g o ść  do 40 mm,

-  g r u b o ś ć  do 1 , 0  mm,

-  d o p u s z c z a  s i ę  z a w a r t o ś ć  drobnej frakcj i  ( t r o c in y , py ł )  

do 15 %;

b) w i lg o tn o ść  do 20 %;

c )  z a n i e c z y s z c z e n i a  ( c i a ł a  obce: metal,  kam ien ie ,  p ia ­

sek ,  guma)

-  n ie d o p u s zc z a ln e ;

d) p r a s o w a n ie  -  w ióry  na le ż y  p r a s o w a ć  w b e le  o ma­

ksy m a ln y ch  w ym iarach  -  1 , 0 x 0 , 7 x 0 ,  5 m i m as ie  -  5 0 r 7 5 k g .

3 . 5 . 3 .  Aminowe ż y w i c e  k le jo w e  -  wg B N - 7 5 / 6 3 2 7 - 0 1.

3. 5. 4. U t w a r d z a c z e  do am in o w y c h  ż y w ic  k l e jo w y c h  -w g  

B N - 7 0 / 6 0 6 5 -0 6 .

3. 6. O c e n a  w yn ik ó w  badań -  wg B N -8  2 /71  2 4 -0 2 .  01. 

K O N I E C

R o d z a j  w ł a ś c i w o ś c i

W a r t o ś c i  l ic z b o w e  
p o s z c z e g ó l n y c h  

w ł a ś c i w o ś c i  p ły t

/ 3G ę s t o ś ć ,  k g /m do  700

W i lg o tn o ś ć ,  % 6 t 10

S p ę c z n i e n i e  n a  g r u b o ś ć  po 24 h 
z a n u r z e n i a  w w o d z ie  o t e m p e r a -  
t u r z e  293 ±2 K (2 0  ± 2  ° C ) ,  % 
n ie  w ię c e j  n iż

15

N a s i ę k l i w o ś ć  po 24 h z a n u r z e n i a  
w w o d z ie  o t e m p e r a t u r z e  
293 +2  K (2 0  ± 2  ° C ) ,  %, 
n i e  w ię c e j  n iż

80

W y t r z y m a ł o ś ć  n a  z g in a n ie  s t a ­
t y c z n e ,  M P a ,  n ie  m n ie j  niż

15

W y t r z y m a ł o ś ć  n a  r o z c i ę g a n i e  w 
k i e r u n k u  p r o s t o p a d ł y m  do 
p ł a s z c z y z n  p ły ty ,  M Pa,  
n i e  m n ie j  niż

0, 45

Z d o l n o ś ć  u t r z y m y w a n ia  w k r ę tó w  
N /m m
-  w k i e r u n k u  p r o s t o p a d ł y m ,  

n ie  m n ie j  niż
-  w k i e r u n k u  ró w n o le g ły m ,  

n ie  m n ie j  niż

55

40

C h r o p o w a t o ś ć  ^im, n ie  w i ę c e j  niż 60

1. I n s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o rm ę  -  In s ty tu t  

W łó k ie n  N a t u r a l n y c h ,  P o z n a ń .

2. I s t o tn e  zm iany  w s to s u n k u  do B N - 7 6 / 7 1 2 4 -0 4 . W yod­

r ę b n i o n o  w fo r m ie  a r k u s z y ,  r o z s z e r z o n o  i u a k tu a ln io n o  

n a s t ę p u j ę c e  z a g a d n ie n i a :

-  o g ó ln e ,  w tym -  n a zw y  i o k r e ś l e n i a  z z a k r e s u  p ły t  

o r a z  c e c h o w a n i a

-  k o n t r o l i  j a k o ś c i  -  d z i e l ę c  j e  n a  k o n t r o l ę  b i e ż ę c ę ,  r o z ­

j e m c z y  i o k r e s o w y ,

-  b a d a n i a  i w y m a g a n ia  -  w p r o w a d z a j ę c  c h r o p o w a t o ś ć  po­

w i e r z c h n i .

3. N orm y z w ią z a n e

P N - 7 4 / D - 0 2 0 0 1  P ły t y  z c z ę s t e k  I ig n o c e lu lo z o w y c h .  N azwy 

i o k r e ś l e n i a

B N - 7 0 / 6 0 6 5 - 0 6  U t w a r d z a c z e  do a m in o w y c h  ż y w ic  k le jo w y c h  

B N - 7 5 / 6 3 2 7 - 0 1 A m inow e  ż y w i c e  k l e jo w e  c i e k ł e  

B N - 8 2 / 7 1 2 4 -0 2 .  00 P ły t y  p a ź d z i e r z o w e  i w i ó r o w o - p a ź d z i e -  

r z o w e  z w y k łe  i s p e c j a l n e .  P o s t a n o w i e n i a  o g ó ln e  

B N - 8 2 / 7 1 2 4 -0 2 .  01 P ł y t y  p a ź d z i e r z o w e  i w i ó r o w o - p a ź d z i e -  

r z o w e  z w y k łe  i s p e c j a l n e .  K o n t r o l a  j a k o ś c i  

B N - 7 4 / 7 5 1 8 - 0 2  S u r o w c e  p r z e m y s ł u  w łó k ie n  łyk o w y c h .  

P a ź d z i e r z e

4. A u t o r z y  p r o j e k t u  n o rm y  -  m g r  J a n i n a  D y m k o w sk a ,  

doc .  d r  J ó z e f  W a ś k o  -  In s ty tu t  K r a j o w y c h  W łó k ie n  N a tu ­

r a l n y c h ,  P o z n a ń ;  m g r  inż .  B o g d a n  J a n i e c ,  m gr

U r s z u l a  Ś c i g a ł a  -  Z a k ła d y  P r z e m y s ł u  L n i a r s k i e g o  

L E N W I T ,  W i t a s z y c e .

5. W y k az  a r k u s z y  s z c z e g ó ł o w y c h  -  p o d a n o  w a r k .  00.

6. W ym a g an ia  u z u p e ł n i a j ą c e  u z g a d n i a n e  k a ż d o r a z o w o  

m ię d z y  d o s t a w c ę  i o d b io r c ę :  

a )  i z o l a c y j n o ś ć  t e r m i c z n a

G ę s t o ś ć
p ły ty

kg/m '*
700 600 500 400 300

W s p ó ł c z y n ­
nik  p r z e ­
w odn ic tw a  
c i e p ln e g o ,  
W /(m  • K)

0,1 1 2
0,100-f

0 ,106
0,090-:

0 ,100
0,077-t

0 ,089
0,069-:

0 ,0 7 6

b )  i z o l a c y j n o ś ć  a k u s t y c z n a

G ę s t o ś ć
p ły t

k g / m 1 2 3 4

G r u b o ś ć
pły t

mm

W s p ó łc z  
n i a  dźw

ynnik
ęków

p o g ło s o w e g o  p o c h ł a n i a -  
d la  c z ę s t o t l i w o ś c i ,  Hz

100 200 400 800 1600 3200 6400 8000

300 22 0 ,02 0 ,2 2 0,31 0 ,35 0 ,46 0 ,5 5 0 ,52 0 ,50
400 22 0,01 0 ,1 5 0,21 0 ,2 2 0 ,2 5 0 ,36 0 ,47 0 ,3 4
700 22 0,08 0 ,0 4 0,13 0 ,09 0,11 0 ,16 0 ,24 0,21

c ) o d p o r n o ś ć  o g n io w a  -  k l a s a  N wg Dz.  U n r  17 z d n ia  

16 s i e r p n i a  1980 r .

d )  s u b s t a n c j e  t o k s y c z n e  w p o s t a c i  w o ln eg o  fo r m a l d e h y d u  

104-i-IIO mg ze  100 g p ły ty .

IN F O R M A C J E  D O D A T K O W E 

K r a j o w y c h



105 BN-82/7124-02/12 Płyty wiórowo-paździerzowe zwykłe. Wymagania
0924

Dopisuje się punkt 3.7 o treści:
3.7. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej w zakresie 

możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.

zmiana 1
85.01.09

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11—12/85 poz . 103)


