
U K D  6 7 4 .8 1 6 /.8 17 -4 1 :658.562

cW XM, 4 -t i 3 
ó ' 5/98

•30o^  PN -  J) ~  O : 499 ̂
N O R M A  B R A N Ż O W A BN-85

7124-02/01
M A T E R IA Ł Y

Płyty paździerzowe
i w iórowo-paździerzoweP Ł Y T O W E Z am ias t

zwykłe i specjalne B N -8 2 /7 1 24-02/01

Kontrola jakości G ru p a  ka ta lo g o w a  0924

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. P rz e d m io te m  n o rm y  są za sad y  

p o s tę p o w a n ia  p o d c z a s  p rz e p ro w a d z a n ia  k o n t r o l i  o ra z  

o c e n y  ja k o ś c i p ły t  p a ź d z ie rz o w y c h  i w ió ro w o -p a ź d z ie -  

rz o w y c h  z w y k ły c h  i s p e c ja ln y c h . N o rm a  z a w ie ra  zes ta ­

w ie n ie  w ła ś c iw o ś c i p ły t  p o d le g a ją c y c h  s p ra w d z e n iu  na 

z g o d n o ś ć  z w y m a g a n ia m i.

1.2. Określenia
1.2.1. kontrola rozjemcza —  k o n t r o la  p rz e p ro w a d z a ­

na w  tr a k c ie  o d b io ru  o ra z  r e k la m a c ji ja k o ś c io w e j.

1.2.2. kontrola okresowa —  k o n t r o la  p rz e p ro w a d z a ­

na p rz y  u ru c h a m ia n iu  n o w e j p r o d u k c j i ,  p rz y  w p ro w a ­

d z a n iu  z m ia n  te c h n o lo g ic z n y c h , o k re s o w o  ra z  na 

k w a r ta ł o ra z  na ż ycze n ie  o d b io rc y .

1.2.3. kontrola wewnętrzna —  k o n t r o la  p rz e p ro w a ­

d z a n a  na b ie ż ą c o  p o d c z a s  p r o d u k c j i ;  ce le m  je j  je s t za ­

p e w n ie n ie  p o p ra w n e g o  p rz e b ie g u  p ro c e s u  te c h n o lo g ic z ­

n e g o  p o d  w z g lę d e m  z a b e z p ie c z e n ia  p o z io m u  ja k o ś c i 

p ro d u k c j i .

1.2.4. Pozostałe określenia —  w g  B N - 8 2 /7 12 4 -0 2 /0 0  

i P N - 8 l /D - 0 4 2 3 2 .

2. RODZAJE BADAŃ

W  ce lu  p rz e p ro w a d z e n ia  k o n t r o l i  ja k o ś c i n a le ż y  w y ­

k o n a ć  n a s tę p u ją c e  s p ra w d z e n ia :

a ) s p ra w d z e n ie  w y g lą d u  z e w n ę trz n e g o ,

b ) s p ra w d z e n ie  g ru b o ś c i,

c ) s p ra w d z e n ie  d łu g o ś c i i s z e ro k o ś c i,

d )  s p ra w d z e n ie  k s z ta łtu  (o d c h y le n ie  k ra w ę d z i b o k u  

p ły ty  o d  k ą ta  p ro s te g o , o d c h y le n ie  b o k u  p ły ty  o d  l in i i  

p ro s te j,  w ic h ro w a to ś ć ) ,

e) s p ra w d z e n ie  w ilg o tn o ś c i b e z w z g lę d n e j,

0  s p ra w d z e n ie  g ę s to śc i,

g ) s p ra w d z e n ie  sp ę c z n ie n ia  na g ru b o ś ć ,

h )  s p ra w d z e n ie  n a s ią k liw o ś c i,

i )  s p ra w d z e n ie  w y tr z y m a ło ś c i na z g in a n ie  s ta ty c z n e ,

j )  s p ra w d z e n ie  w y tr z y m a ło ś c i na ro z c ią g a n ie , w  k ie ­

r u n k u  p ro s to p a d ły m  d o  p ła s z c z y z n  p ły ty ,

k )  s p ra w d z e n ie  z d o ln o ś c i u t rz y m y w a n ia  w k rę tó w ,

l) s p ra w d z e n ie  c h ro p o w a to ś c i,

n i)  s p ra w d z e n ie  p a ln o ś c i,

n ) s p ra w d z e n ie  s z y b k o ś c i p o w ie rz c h n io w e g o  ro z ­

p rz e s trz e n ia n ia  się p ło m ie n ia .

3. KONTROLA JAKOŚCI

3.1. Skład i liczność partii
a ) p rz y  k o n t r o l i  ro z je m c z e j w  s k ła d  p a r t i i  p o w in n y  

w c h o d z ić  p ły ty  te g o  sa m e g o  a s o r ty m e n tu ,  w y p r o d u k o ­

w a n e  w  ty m  s a m y m  z a k ła d z ie , o b ję te  je d n y m  d o k u m e n ­

te m  p rz e w o z o w y m ,

b ) p rz y  k o n t r o l i  o k re s o w e j w  s k ła d  p a r t i i  p o w in n y  

w c h o d z ić  p ły t y  te g o  sa m e g o  a s o r ty m e n tu ,  w y p r o d u k o ­

w a n e  w  ty m  s a m y m  z a k ła d z ie  w  czas ie  o k re ś lo n y m  

p rze z  z a in te re s o w a n e  s t ro n y ,

c) p rz y  k o n t r o l i  w e w n ę trz n e j w  s k ła d  p a r t i i  p o w in ­

n y  w c h o d z ić  p ły t y  je d n e j g ru b o ś c i n o m in a ln e j,  je d n e g o  

a s o r ty m e n tu ,  w y p ro d u k o w a n e  w  c ią g u  je d n e j z m ia n y .

3.2. Sposób pobierania płyt i próbek laboratoryjnych. 
P ły ty  d o  b a d a ń  n a le ż y  p o b ra ć  w g  P N -8 3 /N -0 3 0 1 0 . 

P ró b k i la b o ra to r y jn e  n a le ż y  w y c in a ć  z p ły t  w g  P N - 8 1 /  

D -0 4 2 3 2 .

3.3. Przepisy dotyczące kontroli rozjemczej i okreso­
wej. K o n t ro le  ro z je m c z e  i o k re s o w e  o b e jm u ją  b a d a n ia  

w g  ro z d z . 2 p o z . a ) -P I) w  p rz y p a d k u  p ły t  z w y k ły c h  

o ra z  w g  ro z d z . 2 p o z . a ) -ł- n ) w  p rz y p a d k u  p ły t  spe ­

c ja ln y c h . D o  b a d a ń  w g  ro z d z . 2 p o z . a ) -P d )  n a le ży  

s to s o w a ć  je d n o s to p n io w e  p la n y  b a d a n ia  p rz y jm u ją c  w a ­

d liw o ś ć  d o p u s z c z a ln ą  W2 =  6 .5 %  z g o d n ie  z ta b l.  1.

W y n ik i  p rz e jś c ia  na k o n t r o lę  u lg o w ą  lu b  o b o s trz o n ą  

—  w g  P N -7 9 /N -0 3 0 2 1 . B a d a n ie  w ła ś c iw o ś c i w g  ro z d z . 2 

p o z . e) -I- n ) n a le ż y  w y k o n a ć  p rz y  z a ło ż e n iu  w a d liw o ś c i 

d o p u s z c z a ln e j Wi =  6 ,5 %  z g o d n ie  z ta b l.  2.

Z a k re s  p rz e p ro w a d z a n y c h  b a d a ń  m oże  b yć  o g r a n i­

c z o n y  d o  w ła ś c iw o ś c i p ły t  w s k a z a n y c h  p rze z  o d b io rc ę .

Z g ło s z o n a  przez In s ty tu t K ra jo w y c h  W łó k ie n  N a tu ra ln y c h  

U s ta n o w io n a  przez M in is tra  P rze m ys łu  C h e m ic z n e g o  i L e k k ie g o  d n ia  19 lip c a  1985 r. 

ja ko  n o rm a  o b o w ią z u ją c a  od  d n ia  1 k w ie tn ia  1986 r.

(Dz. N o rm . i M ia r n r 13 /1985 poz. 24)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm W-wa. Ark. wyd. 0,35 Nakł. 3300 + 55 Zam. 3649/85 Cena zł 9,00



2 BN-85/7124-02/01

Tablica 1

Kontrola

normalna obostrzona ulgowa

partii liczność liczba liczba liczność liczba liczba liczność liczba liczba

N próbki kwalifi- dyskwali- próbki kwalifi- dyskwali- próbki kwalifi- dyskwali-

n kująca ti kująca n kująca fikująca n kująca fikująca

sztuk

do 150 8 1 2 13 1 2 3 0 2

151 4  280 13 2 3 13 1 2 5 I 3

2X1 4- 500 20 3 4 20 2 3 8 1 4

501 4  1200 32 5 6 32 3 4 13 2 5

1201 4  3200 50 7 8 50 5 6 20 3 6

Tablica 2

Liczność partii 
N

Liczność próbki 
n Właściwości wg 

rozdz. 2 poz.
Liczba próbek 

laboratoryjnych
Liczba

kwalifikująca11
sztuk

e) 6 1

do 280 2
f) 4  k) 16 (dla każdej właściwości) 2

1) 6 ,1
m) 4 n) 6 1

e) 9 1

281 4  500 3
0  4- k) 24 (dla każdej właściwości) 4

1) 9 1

m) 4  n) 9 1

e) 15 2
0  4 k) 40 (dla każdej właściwości) 6

501 i powyżej 5
1) 15 2

m) 4  n) 15 2

11 Maksymalna liczba próbek laboratoryjnych, które nie spełniają wymagań.

3.4. Przepisy kontroli wewnętrznej. K o n t r o lę  w e w n ę ­

tr z n ą  n a le ż y  w y k o n a ć  w g  n a s tę p u ją c e g o  s c h e m a tu : 

b a d a n ia  w g  ro z d z . 2 p o z . a ) —- s p ra w d z e n ie  k a ż d e j

płyty,
b a d a n ia  w g  ro z d z . 2 p o z . b )  -1- d )  —  s p ra w d z e n ie  

je d n e j p ły t y  z p a r t i i ,

b a d a n ia  w g  ro z d z . 2 p o z . e) -1- j )  —  s p ra w d z e n ie  

p ró b e k  la b o r a to r y jn y c h  w y c ię ty c h  z je d n e j p ły ty  p o b ra ­

ne j z p a r t i i .

W  z a le ż n o ś c i o d  ro d z a ju  b a d a n ia  n a le ż y  p o b ra ć :  

p rz y  b a d a n ia c h  w g  ro z d z . 2 p o z . e) —  3 p r ó b k i ,  

p rz y  b a d a n ia c h  w g  ro z d z . 2 p o z . t )  -ś- j )  —  8 p ró b e k . 

P rz y  b a d a n ia c h  w g  ro z d z . 2 p o z . e) -1- j )  p o d s ta w ą  

o c e n y  p ły t y  je s t  ś re d n ia  a ry tm e ty c z n a  w y n ik ó w  u z y s k a ­

n y c h  z b a d a n ia  p ró b e k  la b o r a to r y jn y c h  w y c ię ty c h  z je d ­

n e j p ły ty .

4. OCENA WYNIKÓW BADAŃ

4.1. Ocena wyników badań kontroli rozjemczej i okre­
sowej. P a r t ię  n a le ż y  u z n a ć  za z g o d n ą  z w y m a g a n ia m i 

n o rm y ,  je ż e li lic z b a  p ły t  n ie d o b ry c h  je s t m n ie js z a  o d  

l ic z b y  d y s k w a lif ik u ją c e j p o d a n e j w  ta b l.  1 o ra z  lic z b a  

p ró b e k  la b o ra to r y jn y c h  n ie z g o d n y c h  z w y m a g a n ia m i 

je s t m n ie js z a  lu b  ró w n a  lic z b ie  k w a l i f ik u ją c e j  p o d a n e j 

w  ta b l.  2.

4.2. Ocena wyników badań kontroli wewnętrznej.
P a r t ię  p ły t  n a le ż y  u z n a ć  za z g o d n ą  z w y m a g a n ia m i,  

je ż e li k a ż d a  z p ły t  s p ra w d z o n a  w g  ro z d z . 2 p o z . a ) -b n ) 

je s t z g o d n a  z w y m a g a n ia m i z a w a r ty m i w  B N - 8 2 /  

7 1 2 4 -0 2 /1 1 , 12, 21.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Instytut Krajowych Włókien 
Naturalnych, Poznań.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-82/7124-02/01. Przyjęto for­
mę zapisu zgodną z obowiązującymi przepisami SKJ.

3. Normy związane
PN-81/D-04232 Płyty pilśniowe oraz prasowane wiórowe. Ogólne 

wytyczne pobierania i przygotowania próbek 
PN-83/N-030I0 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jed­

nostek produktu do próbki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej. Plany badania

BN-82/7124-02/00 Płyty paździerzowe i wiórowo-paździerzowe 
zwykłe i specjalne. Postanowienia ogóine 

BN-82/7124-02/11 Płyty paździerzowe zwykłe. Wymagania 
BN-82/7124-02/12 Płyty wiórowo-paździerzowe zwykłe. Wymagania 
BN-82/7124-02/21 Płyty paździerzowe specjalne (uodpornione na 

działanie ognia). Wymagania
4. Wykaz arkuszy szczegółowych podano w arkuszu 00.
5. Autorzy projektu normy — doc. dr Józef Waśko, mgr inż. 

Danuta Karaban — Instytut Krajowych Włókien Naturalnych, 
Poznań; mgr Bogdan Janiec — Zakłady Przemysłu Lniarskiego 
LENWIT. Witaszyce.


