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POLFABRYKATY
Z TWORZYW
DRZEWNYCH

BRANZOWA

Ptyty wiérowe prasowane

Piyty typu M

BN-87
7123-04/11

Zamiast
BN-80/7123-04/1111

Wymagania

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania dotyczace phyt widrowych prasowanych, typu M,
0 powierzchni naturalnej szlifowanej.

1.2. Okreslenia

1.2.1. plyty typu M — plyty z warstwami zewnetrz-
nymi z matowymiarowych czastek drewna, nadajgce sie
szczegolnie do oszczednosciowego uszlachetniania przez
laminowanie, lakierowanie oraz oklejanie sztuczng i na-
turalng okleina.

1.2.2. Pozostate okreslenia — wg PN-74/D-02001,
BN-80/7123-04/01, BN-85/7123-04/16.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od wygladu zewnetrznego,
wihasciwosci fizycznych i mechanicznych rozréznia sie
dwie klasy jakosci: klase | i klase Il. Plyty, ktore nie
spetniaja wymagan klasy Il moga by¢ oceniane wg wy-
magan dla ptyty Z wg BN-85/7123-04/16 — klasa Il

W zaleznosci od stopnia wydzielania formaldehydu
przez plyty rozrdznia sie trzy klasy higieny: klasa El,
klasa E2, klasa E3. Piyty klasy higieny E3 nie mogg
by¢ przeznaczone dla przemystu meblarskiego.

1 W zakresie piyt typu A.

Grupa katalogowa 0924

2.2. Oznaczenie — wg BN-85/7123-04/16.

2.3. Przyklad oznaczenia ptyty widrowej prasowanej,
typu M, o powierzchni naturalnej, szlifowanej, o gru-
bosci 18 mm, zakwalifikowanej do Il klasy jakosci
i klasy higieny E2:

PW M — Il — E2 — 18 BN-87/7123-04/11

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary ptyt — wg BN-85/7123-04/16.
3.2. Odchytki grubosci — wg tabl. 1

Tablica 1

Odchytki grubo$ci od wartosci
Grubo$é nominalna nominalnej, mm

mm

klasa | klasa Il

do 13 +0,2 +0,3

powyzej 13 do 19 +0,3" +0,3
powyzej 19 do 25 +0,3 +0,4

1 Réznica pomiedzy najwiekszym i najmniejszym wymiarem
grubosci zmierzonym w obrebie jednej ptyty nie moze by¢ wiek-
sza niz 0,4 mm.

3.3. Odchyiki dtugosci i szerokosci — £5 mm.
3.4. Odchyiki ksztattu — wg BN-85/7123-04/16.
3.5. Wady wygladu zewnetrznego — wg tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa wady

Uszkodzenia powierzchni (wgnioty,

wyrwania wioréw, rysy)

ptyty

Wystepowanie na powierzchni plyty pojedyn-
czych wiéréw

Niedoszlifowanie

Plamy klejowe o $rednicy powyzej 5 mm
Zabrudzenia trwate

Zanieczyszczenia metalowe

Rozwarstwienia, pecherze

klasa |

niedopuszczalne

do 0,01% powierzchni plyty

do 0,02% powierzchni phyty

Dopuszczalny rozmiar wystepowania wady

klasa 1l
do 2,5% powierzchni ptyty o gtebokosci
nie wiekszej niz 0,5 mm

do 1% powierzchni phyty

niedopuszczalne

do 0,15% powierzchni ptyty
niedopuszczalne
niedopuszczalne

niedopuszczalne
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cd. tabl. 2

Dopuszczalny rozmiar wystepowania wad
Nazwa wady P y ystep y
klasa 1 klasa Il

Nieréwny rzaz dopuszcza sie w ramach tolerancji wymiarowych diugosci i szerokosci

. Lo s . nie wiecej jak 2 narozniki uszkodzone na nie wiecej jak 2 narozniki uszkodzone na
Uszkodzenia naroznikéw na dlugosci powyzej o . L o . L
4 mm dtugosci do 10 mm nie wiecej niz 5% dtugosci do 20 mm nie wiecej niz 5%
ptyt w partii ptyt w partii

3.6. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne — wg tabl. 3.

Tablica 3
Wiasciwose .]edn.ostka Grubos$¢ piyt Dopuszczatne wartosci
miary mm klasa | klasa 1l
Chropowato$¢, nie wiecej niz pm — 80 100
Sp_ecz_rlneme po 2 h w wodzie, nie wie- % o 7 9
cej niz
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prosto- do 13 0,40 0,35
padte do plaszczyzn, nie mniej niz MPa powyzej 13 do 19 0,35 0,30
powyzej 19 do 25 0,30 0.30
Wytrzymato$¢ na zginanie statyczne, nie do 13 18 16
mniej niz MPa powyzej 13 do 19 7 14
powyzej 19 do 25 14 12
3.7. Wilgotnos¢ — od 5% do 11% w chwili opusz- Tablica 4

czenia zakiladu producenta.

mg HCHO/100 g ptyt absolutnie

Klasa higieny

(2 suchych
3.8. Zawarto$¢ formaldehydu — wg tabl. 4. | w1
E o 1
3.9. Wymagania  higieniczcne — wg  BN-85/ E2 powyzej 10 do 30
7123-04/16. E3 powyzej 30 do 60
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Technologii Drewna,

Klasa

Poznan.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/7123-04/11
a) nie objeto wymagan dotyczacych ptyt og6lnego przeznaczenia,
ujetych w BN-85/7123-04/16,
b) wprowadzono wymagania dotyczace emisji formaldehydu,
c) nie objeto wymaganiami gestosci,
d) wprowadzono 2 klasy jakosci.

3. Normy zwigzane
PN-74/D-02001 Piyty z czastek lignocelulozowych. Nazwy i okresle-

nia
BN-80/7123-04/01 Ptyty wiérowe prasowane. Podzial, nazwy i okres-
lenia
BN-85/7123-04/16 Ptyty widrowe prasowane. Piyty typu Z. Wyma-
gania

4. Wykaz ustanowionych arkuszy norm podano w arkuszu 00 ni-
niejszej normy.

5. Autorzy projektu normy: mgr M. Musiat, inz. Z. Wojciechowski,
Instytut Technologii Drewna, Poznan.

6. Informacje o wihasciwosciach fizycznych i mechanicznych — wg
tablicy.

Wiasciwosé

Gestos¢, kg/m3

Specznienie na grubo$¢ po 24 h zanu-
rzenia w wodzie, %, nie wiecej niz

Nasigkliwo$¢ po 24 h zanurzenia
w wodzie, %, nie wiecej niz

Zdolno$¢ utrzymania wkreta, N/mm,
nie mniej niz

— kierunek prostopadly

— kierunek réwnolegty

Modut sprezystosci przy zginaniu sta-

tycznym, GPa, nie mniej niz dla gru-
gosci:
do 13 mm
powyzej 13 do 19 mm
powyzej 19 do 25 mm

powyzej 600

13

60

65
35

2,6
2,3
2,0

15

80

55
30

2,3
21
18



obowigzuje od dnia 1 lutego 1989 r.

zmiana 1

BN-87/7123-04/11 Ptyty wiorowe prasowane. Piyty typu M. Wymagania
80.01.31

0924
1. W punkcie 3.6, tabl. 3, (ostatnia pozycja) tres¢ zmienia sie nastepujgco:

Dopuszczalne wartosci

T Jednostka Grubos$¢ piyt
Wi ;
asciwosé miary mm K1 K

Wytrzymato$¢ na MPa do 13 17 16
zginanie statyczne, powyzej 13 do 19 16 14
nie mniej niz powyzej 19 do 25 13 12

(Biuletyn PKNMiJ nr 5—6/89 poz. 55)



