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Grupa katalogowa IX 23
1. WSTEP i fald, widoczne na catej powierzchni, niezaleznie

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace ptyt pilsniowych
twardych gruntowanych petnych i perforowanych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ptyty
pilsSniowe twarde gruntowane stosuje sie jako ma-
terial oktadzinowy i konstrukcyjny, stanowig one
rowniez potabrykat do dalszego uszlachetniania.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Piyta pilsniowa twarda — wg BN-74/
7122-11 ark. 0,1.

1.3.2. Piyta pilSniowa twarda gruntowana —
ptyta pilSniowa twarda, ktérej powierzchnie pra-
wa lub prawg i lewg pokryto farbg do gruntowa-
nia, majacg powierzchnie matowsa, przystosowang
po szlifowaniu do nakfadania emalii nawierzch-
niowej lub uzytkowania jako wyréb gotowy.

1.3.3. Powierzchnia prawa ptyty — gtadka po-
wierzchnia ptyty pilsSniowej pokryta farba pod-
ktadowg termoutwardzalng.

1.3.4. Powierzchnia lewa ptyty — powierzchnia
ptyty pilSniowej z widocznym odciskiem sita
(siatki).

1.35. Plamy — miejsca na prawej powierzchni
ptyty wyrodzniajace sie barwg, 0 wyraznie zaryso-
wanych konturach i $rednicy do 10 mm.

1.3.6. Odcienie — nieznaczne rdznice w zabar-
wieniu powierzchni ptyty gruntowanej o kontu-
rach nieregularnych i zanikajacych.

1.3.7. Zacieki — zgrubienia powtoki utworzone
z natozonej farby, o nieregularnych konturach,
spowodowane sptywaniem farby.

1.3.8. Pomarszczenia — znieksztatcenia powtoki
utworzone z natozonej farby w postaci zmarszczek

od struktury ptyty pilsniowej.

1.3.9. Kratery — miseczkowate lub lejkowate
wgtebienia w powtoce lakierowej o $rednicy do
5 mm, siegajace poditoza.

1.3.10. Dotki — wagtebienia w plycie glebokosci
do 0,5 mm pokryte rbwnomiernie materiatem la-
kierniczym.

1.3.11. Spekania — uszkodzenia natozonej farby
siegajace podtoza widoczne jako linie na powierz-
chni piyty.

1.3.12. Rysy liniowe — powierzchniowe uszko-
dzenia powloki nie siegajgce podioza surowej pty-
ty, rozmieszczone zwykle nieregularnie. .

1.3.13. Lysiny — miejsca na powierzchni plyiy
nie pokryte materiatem podktadowym o Srednicy
powyzej 5 mm.

1.3.14. Wtracenia obce — witrgcenia substancji
obcych o zabarwieniu rownym, barwie catej ptyty,
pokryte warstwg lakierowg, o wielkosci do 1 mm,
punktowo zatamujgce Swiatto.

1.3.15. Zanieczyszczenia — wtrgcenia substancji
obcych o barwie odmiennej, widoczne na prawej
powierzchni ptyty i pokryte warstwg materiatu
lakierniczego:

a) drobne — o $rednicy do 1 mm,

b) grube — o $rednicy do 1—3 mm.

1.3.16. Nieréwnosci — odksztatcenia widoczne
na prawej powierzchni ptyty w postaci wglebien
i wypuktosci o tukowatym profilu.

1.3.17. Zatarcia liniowe — szorstkie lub matowe
powierzchnie na powloce gruntowanej ptyty o sze-
rokosci do 5 mm.

1.3.18. Uszkodzenia naroznikéw — odtamanie,
zgniecenie lub rozwarstwienie narozy ptyty o pro-
mieniu do 20 mm.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Plyt, Sklejek i Zapatek
Ustanowiona przez Naczelhego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Piyt,
Sklejek i Zapatek dnia 3 grudnia 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1976 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJNE 1976. Wptyw do WN 19.1.76. Oddano do sktadu 16.2.76.

Druk ukoficzono w maju 76. Obj. 1,10 a. w. Naktad 4200+42 egz.

Cena zt 3,60
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1.3.19. Smugi i cienie — nieznaczne sfalowania
widoczne w Swietle odbitym na powierzchni piyty.
Wynikajgce ze struktury wioknistej ptyty.

1.3.20. Przebarwienia powloki — nieznaczne
roznice w zabarwieniu powierzchni ptyty grunto-
wej oraz w stopniu matowosci, wynikajace z tech-
nologii komorowego wypalania ptyt.

1.3.21. Znieksztalcenia perforacji — zgrubienia
na obwodzie otworéw i nieznaczne uszkodzenia
ich krawedzi, wynikajgce z procesu technologicz-
nego.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje ptyt. W zaleznosci od struktury
rozréznia si¢ dwa rodzaje piyt:

a) gtadkie (petne lite) — G,

b) perforowane (dziurkowane) — P.

W obrebie rodzajow wyréznia sie dwie odmiany
piyt:

— plyty gruntowane z niepokrytg lewg po-
wierzchnig materiatem lakierniczym, przy wyste-
pujgcych miejscowych pokryciach masg szpachlo-
wa — nie przekraczajgcych 10% powierzchni ply-
ty, a wynikajacych z procesu technologicznego,

— plyty gruntowane z pokrytg lewg powierz-
chnig materiatem lakierniczym lub innym S$rod-
kiem zabezpieczajgcym na catej powierzchni.

2.1.2. Klasy. W zaleznosci od parametréw fi-
zycznych, mechanicznych, chemicznych oraz roz-
miaru wystepowania wad rozroznia sie dwie klasy
jakosci ptyt oznaczone cyframi rzymskimi I i Il.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Ptyty pil$nio-
we gruntowane oznacza sie podajac kolejno naste-
pujgce dane:

a) skrécong nazwe produktu — plyta grunto-
wana,

b) symbol rodzaju wg 2.1.1,

c) symbol klasy wg 2.1.2,

d) wymiary,

€) numer normy.

2.2.2. Przykiad oznaczenia ptyty pilsniowej
gruntowanej biatej gtadkiej (G), | klasy jakosci (I)
0 grubosci 3,2 mm, szeroko$ci 122 cm i dtugosci
275 cm;

PLYTA GRUNTOWANA BIALA — G-1-3,2X 122X275
BN-75/7122-17

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i ksztatt piyt
3.1.1. Wymiary ptyt w mm — wg tabl. 1

Tablica 1
Dtugos¢ Dopuszczalna
® ® < réznica
- = < < najwiekszej
« N © NS < < inajmniej-
2 : E'_Q'; 3 §_§§ ;3% EE'; szej grubosci
< £ 238 ¥ 23x o= 2398 tyty
s © 38 ° 3o o= 3=23 w klasach
b ° 25 2 © 26 = S E =)
< o O35 2 N o5 2 = o o5 2
N ES] Qoo %) Doy Oc Doo | 1
2500 1700 32 03 03
2750 2300 +6 +3 4,0 +0,3 04
2000 1220 5,0 ' 04

Za zgodg stron dopuszcza sig ptyty o innych wymiarach.

3.1.2. Odchylenie krawedzi od kata prostego nie
powinno przekracza¢ 2,0 mm na 1 m dtugosci kra-
wedzi ptyty.

3.2. Materiaty

3.2.1. Pyty pil$niowe twarde klasy I i Il — wg
BN-74/7122-11. Dopuszcza sie ptyty z klasy I
tylko w zakresie ich wilasciwosci fizycznych i me-
chanicznych.

3.2.2. Materiaty lakiernicze — wg obowiagzuja-
cych norm, np. BN-72/6113-04.

33.
miczne — wg tabl. 2.

Tablica 2
Rodzaje ptyt
G P
Klasy jakosci
| 1 | u
1 2 3 4 5

powyzej  nie norma-
800 lizuje sie

Wihasciwosci

Gestos¢ kg/m3

0 niepokrytej
lewej powierz-

WilgOt- chni

nos¢ piyt
o0 pokrytej le-
wej powierzchni

nie norma-
lizuje sie

Wytrzymato$¢ na zginanie 350 250
statyczne kG/cm2 (N/mmJ) 3

Nasigkliwo$¢ po 24 godz 0 20
moczenia w wodzie, o

Pecznienie po 24 godz mo- 20 5
czenia w wodzie, °/o

Gietkos¢ ptyt w cm nie wie-

cej niz:

— dla powierzchni
przy grubosci piyt
32 mm
40 mm
50 mm

— dla  powierzchni
przy grubosci piyt
3.2 mm
40 mm
50 mm

prawej .
nie norma-

lizuje sie

888

lewej

888

Wiasciwosci fizyczne, mechaniczne i che-
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cd. tablicy 2
Rodzaje ptyt
G | P
Klasy jakosci

| 1 | 1

Wihasciwosci

1 2 3 4 5
Odpornos¢ powtoki na dzia- nie norma-
fanie pary wodnej w ciggu 1 lizuje sie
15 min
Przyczepno$¢ powtoki nie 2
mniej niz

\':’V\é\gardos'é powtoki lakiero- 03 02 03 02

3.4. Wady wygladu zewnetrznego — wg tabl. 3.
Dopuszcza sie $rednio wystepowanie 2 wad na
1 m2w klasie | oraz 5 wad w klasie Il. Dopuszcza
sie robwniez wystepowanie wszystkich wad przy
krawedziach ptyty w pasach o szeroko$ci do
10 mm w klasie | oraz do 15 mm w klasie II.

Tablica 3

Rozmiar wystepowania wady
G | P

cd. tabl. 3
Rozmiar wystepowania wady
G P
Nazwa wady
Klasy jakosci
| 1
1 2 3
dopuszczalne
ini o tacznej diu- dopuszczalne
Rysy liniowe gosci do 50 cm P
na 1 m2
Lysiny niedopuszczalne
Wirgcenia dopuszczalne
obce
Zanieczy- gopuszczilne dopuszczalne do 10
szczenia 05 SZtUh na sztuk na powierz-
grube Fl)Or\T/1V£€fZC nt chni 1 m2
dopuszczalne
1 sztuka o $red-
Nierownosci  nicy do 5cm na  dopuszczalne
powierzchni
1m2
P_rzebarW|e: niedopuszczalne  dopuszczalne
nia powtoki
dppuszczalne dopuszczalne nie-
E:gﬁ?:c\:,r;/iiigam- znaczne  uszkodze-
; . i nie krawedzi otwo-
angkszta}- Jace z procesu résv oraze niez(;]acg-
genia perfo- technologicz- ne odpryski lakieru
racji nego

Nazwa wady
Klasy jakosci
| 1
1 2 3
Odcienie dopuszczalne
Zatarcia li- dopuszczalne o
niowe niedopuszczalne  tacznej dtugosci do
30 cm/m2
Plamy dopuszczalne dopuszczalne

1 sztuki/m2

dopuszczalne
0 $rednicy do

2 sztuki/m2

dopuszczalne o

Kratery $rednicy do 5 mm
2.mm 2 sztu- 5 sztuk/m2
ki/m2
Zacieki niedopuszczalne
E&marszcze- niedopuszczalne  dopuszczalne
dopuszczalne
5 sztuk o $red-
. . dopuszczalne o
Dokki nicy do_3 mm $rednicy 3 mm
na powierzchni
1 m2
dopuszczalne o
Spekania niedopuszczalne  tgcznej diugosci do
20 cm na 1 m2
Smugi i cie- dopuszczalne
nie

w plytach gtadkich nie normalizuje
sie
dopuszczalne
10Ro ptyt w par-
tii

dopuszczalne 20°/0
ptyt w partii

Uszkodzenia
naroznikow

Wady wygladu zewnetrznego nie wymienione w
tabl. 3 sg niedopuszczalne.

3.5. Cechowanie. Na lewej powierzchni kazdej
ptyty w narozniku nalezy umiesci¢ w sposéb trwa-
ty znaki zawierajgce co najmniej nastepujace
dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) klase jakosci,

C) numer normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Wytyczne ogo6lne. Poszczeg6lne asorty-
menty ptyt ze wzgledu na rodzaj, klase, kolor
i wymiary powinny by¢ pakowane oddzielnie. Za
zgodg stron dopuszcza sie pakowanie razem piyt
o réznych rodzajach, klasach i kolorach.
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4.1.2. Sposéb pakowania. Podstawowym opako-
waniem powinna by¢ paleta dwuczesSciowa, w kto-
rej jeden element stanowi podstawe a drugi po-
krywe, spiete taSmg stalowg w sposdb zabezpie-
czajacy przed uszkodzeniem i przesuwaniem piyt.
Dopuszcza sie stosowania innych sposobéw pako-
wania zabezpieczajgcych ptyty przed uszkodze-
niem, przesunieciem i utratg wasciwosci okreslo-
nych normg. Na kazdym opakowaniu nalezy umie-
$ci¢ napis wg 3.5.

4.2. Przechowywanie. Ptyty nalezy sktadowac
na paletach, w paczkach lub luzem. Palety powin-
ny by¢ skladane pojedynczo, paczki ustawione
pionowo, ptyty luzem nalezy ukfada¢ w stosy do
wysokosci 1 m. Pomieszczenia przeznaczone do
przechowywania ptyt powinny by¢ suche i prze-
wiewne, powinny zapewnia¢ utrzymanie tempera-
tury do 30°C.

4.3. Transport. Ptyty mozna przewozi¢ dowolny-
mi $rodkami transportu na paletach lub w pacz-
kach, po uprzednim zabezpieczeniu przed przesu-
waniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem lub utratg
wiasciwosci okreslonych wymaganiami normy.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

b) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.2),

c) sprawdzenie wilgotnosci (3.3),

d) sprawdzenie gietkosci (3.3),

e) sprawdzenie twardosci (3.3),

f) sprawdzenie przyczepnosci (3.3).

Badanie niepetne nalezy przeprowadzi¢ przy
kazdorazowym biezacym odbiorze partii piyt.

5.1.2. Badanie petne obejmujg sprawdzenia wy-
mienione w 5.1.1 oraz:

a) sprawdzenie gestosci (3.3),

b) sprawdzenie nasigkliwosci (3.3),

c) sprawdzenie specznienia (3.3),

d) sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie sta-
tyczne (3.3),

e) sprawdzenie odpornosci powtoki na dziatanie
pary wodnej (3.3).

Badania petne nalezy przeprowadzi¢ przy uru-
chomieniu nowej produkcji, przy wprowadzeniu
zmian technologicznych, okresowo raz na kwartat
oraz na zadanie odbiorcy.

5.2. Liczno$¢ partii. Partia powinna zawieraé
ptyty pochodzgce od jednego producenta, tego sa-
mego rodzaju, klasy, barwy i wymiaru.

5.3. Sposob pobierania ptyt do badan — wg
PN/N-03010.

54. Liczno$¢ probek do badan — wg PN-73/
N-03021 tabl. 1 — Il og6lny poziom kontroli.

5.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna — wg PN-73/
N-03021.

5.6. Procedura wyboru i stosowania planéw ba-
dania — wg PN-73/N-03021.

5.7. Sposdb pobierania probek do badan oraz do-
puszczalng liczbe probek niedobrych dla poszcze-
gélnych wiasnosci w zaleznosci od liczby ptyt po-
branych do badan petnych podano w tabl. 4 i 5,
do badan niepetnych — wg PN-73/N-03021.

Tablica 4

Prébki do badan
Liczba sztuk Wymiary
z jednej ptyty w mm
1 2 3 4

Lp. Rodzaje badan

1 Oznaczanie gestosci

2 Oznaczanie nasigkli-
wosci
. - BN-74/
3 Oznaczanie specznienia %%2_11
Lo .. Arkusz 04
4 Oznaczanie wilgotnosci
5  Oznaczanie  wytrzy-
matosci na zginanie
statyczne
6  Oznaczanie gietkosci
ptyt gruntowanych 2 30X750
7  Oznaczanie twardosci
powtoki 2 150X150
8  Sprawdzanie przy-
czepnosci powtoki 2 150X150
9 Sprawdzanie  odpor-
nosci na dziatanie pa-
ry wodnej 2 150X 15
Tablica 5

Badanie wygladu
zewnetrznego oraz
wymiaréw i ksztattu

Badanie wiasciwosci
fizycznych i mecha-
nicznych

Licznos¢ arkuszy piyt
partii
sztuk liczba dopuszczal- liczba dopuszczal-
pobra- na liczba pobra- na liczba
nych ptyt nie- nych ptyt nie-
piyt dobrych piyt dobrych
do 100 5 1 1 0
101-e 400 15 2
5 1
401-e 630 3
631-el000 % )
10014-2500 40 b
2501e-6300 60 3
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5.8. Opis badan

5.8.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego po-
lega na okre$leniu barwy wg Karty Koloréw i wad
wygladu zewnetrznego ptyt. Ptyty nalezy ogla-
dac nieuzbrojonym okiem z odlegto$ci okoto 30 cm
pod katem 45° przy oswietleniu okoto 800 Lx.

5.8.2. Sprawdzenie wymiaroéw; o0znaczanie ge-
stosci, nasigkliwosci i specznienia — wg BN-74/
7122-11/04.

5.8.3. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie sta-
tyczne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-74/
7122-11 arkusz 04 zachowujac wymiary préobek
50X150 m/m.

5.8.4. Oznaczanie odpornosci na dziatanie pary
wodnej. Badanie polega na dziataniu pary wodnej
na powloke ptyty gruntowe;j.

Spos6b przeprowadzenia badania: badang prob-
ke poddaje sie dziataniu pary wodnej wytwarza-
nej w tazni wodnej i ulatniajgcej sie przez otwor
0 $rednicy 20-4-30 mm w pokrywie tazni. Plytke
nalezy umiesci¢ w odlegtosci 10 mm od pokrywy
na podkiadkach drewnianych.

Ocena wynikéw. Po 15-minutowym dziataniu
pary ptytke nalezy wytrzeé do sucha i oceni¢ po
2 godz klimatyzacji.

Rozroznia sie 2 stopnie oceny:
pierwszy (1) — powtoka bez zmiany,
drugi (2) — lekkie zmatowienie, lecz bez pe-

cherzy, peknie¢ i odpryskéw po-
wioki.

5.8.5. Oznaczanie gietkosci ptyty lakierowanej.
Badanie gietkoSci wykonuje sie przez wyginanie
paskow ptyt o szerokosci 3 cm i diugosci 61-4-
75 cm po tuku zewnetrznym lub wewnetrznym
¢wiartki walca o promieniu 5-4-60 cm w stopnio-
waniu co 5 cm.

Wyginanie paskoéw ptyt przeprowadza sie kolej-
no po tukach zaczynajagc od najwiekszej wartosci
promienia.

Najmniejszy promien wygiecia, przy ktorym
nastapito ztamanie probki, uszkodzenie lub pek-
niecie powtoki na prawej powierzchni obserwowa-
nej pod lupg o 4-krotnym powiekszeniu, daje
oznaczenie maksymalnej gietkosci ptyty wyrazo-
nej w cm.

Badanie przeprowadza sie¢ na dwodch prébkach,
a zachodzace zmiany w powloce obserwuje sie
przez lupe o 4-krotnym powiekszeniu i przez prze-
suwanie palcem. Obserwacje prowadzi sie zawsze
po zdjeciu prébki z urzadzenia do giecia na prawej
jej powierzchni.

Za wynik koncowy nalezy przyja¢ Srednig aryt-
metyczng dwoch pomiaréw z dokladnoscig do
5 cm.

5.8.6. Badanie twardosci przeprowadza sie wg
PN-53/C-81530, przy czym powioke na szkle za-
stepuje sie ptyta pilSniowg twardg gruntowana.

5.8.7. Badanie przyczepnosci powtoki lakierowej.
Na badanej powtoce wykonuje sie 10 sztuk nacie¢
wzdtuznych oraz 10 sztuk nacie¢ pod katem 90°
w stosunku do wzdtuznych. Naciecia powinny sie-
ga¢ podioza, a ich wzajemna odlegto$¢ od siebie
powinna wynosi¢ 1-4-15 mm. Naciecia wykonuje
sie zyletka lub nozem kragzkowym wg PN-64/
C-81531.

Po nacieciu nalezy po powierzchni powioki
przesung¢ pedzlem ptaskim zgodnie z kierunkiem
nacieg.

Ocena wynikéw. Jezeli naciete kwadraciki nie
odpadajg lub odpadajg wraz z warstewkyg przy-
czepionych widkien (ptyty), przyczepnos$¢ nalezy
uzna¢ za dobra.

Jezeli kwadraciki odpadajg bez przyczepionej
warstewki widkien (ptyty), przyczepno$¢ nalezy
uznac za zkg. Wyniki pomiaréw poréwna¢ z wyma-
ganiami okre$lonymi w tabl. 2.

5.8.8. Oznaczenie wilgotnosci nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z wymaganiami BN-74/7122-11/04.

5.9. Ocena wynikow badan

5.9.1. Plyta dobra. Ptyte nalezy uzna¢ za dobrg,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania z wyni-
kiem dodatnim.

5.9.2. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partie ptyt nalezy uznaé za zgodng z wymagania-
mi normy, jezeli liczba ptyt niedobrych w partii
nie przekroczy liczb podanych w tabl. 5.

5.9.3. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie od-
biorcy producent jest obowigzany wydaé zaswiad-
czenie stwierdzajace zgodno$¢ partii ptyt z wyma-
ganiami normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Prze-
mystu Plyt, Sklejek i Zapatek — Warszawa, ul. Wawelska
52/54.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/7122-17

a) wprowadzono dwie klasy jakosci dla ptyt gruntowa-
nych gladkich i perforowanych,

b) rozszerzono ilos¢ wad wygladu zewnetrznego o na-
stepujgce: dotki, wtragcenia obce, zanieczyszczenia drobne
i grube, zatarcia liniowe, tysiny, uszkodzenia naroznikdw,
smugi i cienie, przebarwienia powloki, znieksztatcenia per-
foracji,

c) dopuszczono jednoczesne wystepowanie 5 wad wygla-
du zewnetrznego w klasie I i 10 wad w klasie I,

d) obnizono poziom wilgotnosci ptyt gruntowanych
dwustronnie z 6 +2°/o do 3 +2%),

€) wprowadzono badania odpornosci chemicznej po-
wioki na dziatanie takich czynnikéw, jak para wodna.

3. Normy zwiazane

PN-53/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie wzglednej
twardosci powtok lakierowych
PN-64/C-81531 Woyroby lakierowe.

powtok lakierowych
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyréb
sztuk do prébek
BN-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe SYNTO-
KOR
BN-74/7122-11 ark. 04 Ptyty pil$niowe

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Jerzy Brunka
z Zaktadow Piyt Pilsniowych w Czarnej Wodzie i inz.
Eugeniusz Nowakowski z Osrodka Badawczo-Rozwojowe-
go Przemystu Ptyt Drewnopochodnych w Czarnej Wodzie.

Préba przyczepnosci

Kontrola



BN-75/7122-17 Ptyty pilsniowe twarde gruntowane zmiana 2
0924 24185 r.

Dopisuje sie punkt wraz z trescig:

3.6. Wymagania higieniczne. Wyrdb wymaga oceny higienicznej, w zakresie mo-
zliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, doko-
nywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i Tro-
pikalnej dla danej receptury i technologii produkcji. Po uzyskaniu oceny higienicz-
nej producent powinien informowa¢ odbiorcow wyrobu o zawartosSci substancji
toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wyrobow.
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