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NORMA BRANZOWA

BN-74

Sklejka

DRZEWNICTWO

Oznaczanie wytrzymatosci

7121-06

spoiny klejowej na rozcigga-
nie w kierunku prostopadtym

do ptaszczyzn sklejenia

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest metoda oznaczania
wytrzymatosci dowolnej spoiny klejowej w sklejce
na rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptasz-
czyzn sklejenia.

2. OZNACZANIE

2.1. Pobieranie i przygotowanie prébek labora-
toryjnych

2.1.1. Licznos$¢ i sposob pobierania probek. Prob-
ki w liczbie 5 sztuk z 1 arkusza, dla kazdej bada-
nej spoiny Kklejowej, pobiera sie wg PN-72/
D-04238.

2.1.2. Ksztatt i wymiary probki. Probka powinna
mie¢ ksztatt kwadratu o boku 80-1-100 mm lub
pasa o0 analogicznej szerokosci i diugosci stano-
wiacej jej wielokrotnosc.

W kazdej prébce nawierca sie specjalnymi wiert-
tami z dwu stron otwory wg rys. 1

Rys. 1
h — grubos¢ sklejki, mm, hc — gtebokos¢ otworu cylin-
drycznego, mm, hn — gteboko$é otworu pierScieniowego,
mm, a — odlegto$¢ badanej spoiny od powierzchni sklejki,
mm, b — grubo$¢ forniru, mm.

Giebokos$¢ otworéw oraz sposéb przygotowania
probki zalezna jest od grubosci sklejki (h) oraz
od odlegtosci badanej spoiny klejowej od powierz-
chni sklejki ().

Grupa katalogowa IX 29

Dla sklejek o grubosci h™ 12 i a” 4 mm
hp=a+ 1Ib
h. —h —hp + b
Dla sklejek o grubosci h~ 12 mm i odlegtosci
badanej spoiny od powierzchni sklejki a< 4 mm
probke sklejki pogrubia sie jednostronnie od stro-
ny badanej spoiny klejowej przez doklejenie do-
klejki w postaci krgzka wykonanego ze sklejki
0 grubosci h,, > 10 mm, o S$rednicy identycznej
jak wewnetrzna Srednica otworu pierscieniowego
wg rys. 2.

Dla sklejek o grubosci h < 12 mm i odlegtosci
badanej spoiny klejowej od powierzchni sklejki
a<4 mm probke sklejki okleja sie dwustronnie
jak narys. 3.

-_ Doklejka
§ b

rBN-74/712i-06-3
Rys 3

Doklejka od strony otworu cylindrycznego po-
winna mie¢ ksztalt i wymiary analogiczne jak
wymiary badanej sklejki.

Obydwie doklejane do badanej prébki doklejki
powinny mie¢ grubo$¢ hk> 10 mm.

Giebokos¢ otworow hp i hc oblicza sie analo-
gicznie jak dla sklejki o grubosci h”~ 12 mm,
przyjmujac kazdorazowo za grubos¢ sklejki h gru-
bos¢ sklejki badanej bez elementow doklejonych.
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Probki w ksztatcie paséw, stanowigce wielokrot-
no$¢ probek kwadratowych, przygotowuje sie ana-
logicznie jak probki kwadratowe.

PN-72/

2.1.3. Klimatyzacja probek — wg

D-04238.
2.2. Wykonanie oznaczania

2.2.1. Przyrzady

a) Wiertto bebenkowe o symbolu DNWUa wg
PN-64/D-55000 (do wykonania otworu cylindrycz-
nego), o $rednicy Rc = 20 mm.

b) Wiertto cylindryczne o symbolu DNWWa
wg PN-64/D-55000 (do wykonania otworu pierscie-
niowego), o $rednicy wewnetrznej Rp = 40 mm.

c) Wiertarka stotowa pionowa 2z nastawnym
ogranicznikiem gtebokosci wiercenia.

d) Maszyna probiercza o zakresie obcigzen do
500 kG (daN) i doktadnosci pomiaru =+ 1%.

e) Podstawa metalowa do centrycznego moco-
wania prébki w maszynie probierczej jak na rys. 4.

hQ — gieboko$¢ otworu 15H-20 mm, m — $rednica ze-
wnetrzna otworu pier$cieniowego Rp — 1 mm, n — otwér
do wyciskania po badaniu oderwanej czesci probki.
Podstawa ta moze stuzy¢ rowniez jako oprzyrza-
dowanie do centrycznego wiercenia otworéw cylin-
drycznych w wiertarce pionowej, w potozeniu jak
na rys. 5 przytwierdzona do stotu wiertarki (s).
f) Stempel
probki, w ksztatcie walca wg rys. 6.

2.2.2. Przebieg oznaczania

a) Podstawe metalowg z utozong na niej préb-
ka umieszcza sie w maszynie probierczej przygo-
towanej do $ciskania materiatu.

b) Do otworu cylindrycznego w probce wkiada
sie zaokrgglong powierzchnig do otworu stempel
metalowy.

c) Obcigza sie prébke z takg predkoscig, aby
jej zniszczenie nastgpito w ciggu 1 min 30 s.

d) Odczytuje sie site potrzebng do rozerwania
(rozwarstwienia) probki z dokiladnoscig do 1 kG
(daN).

metalowy w mm do obcigzania

, rfin.

IBN-74/712t-06-5I

Rys. 5

Rys. 6

2.2.3. Obliczanie wynikow

2.2.3.1. Wytrzymato$¢ spoiny na rozcigganie

w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny skleje-

nia (R.j* spoiny) oblicza sie z doktadnoscig do
0,1 kG/cm2 (daN/cm2) wg wzoru
P

Rrl spoiny =

w ktoérym:
P max — warto$¢ sity, ktdra spowodowata rozer-
wanie sie probki, kG (daN),
A — powierzchnia obcigzonego przekroju
probki, cm2.

Przy uzyciu wiertet o $rednicach po-
danych w 221 A = 9,42 cm2

2.2.3.2. Jakos¢ sklejenia. W celu oceny jakosci
sklejenia na oderwanej czesci prébki ocenia sie
szacunkowo (w %) warto$¢ powierzchni spoiny
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klejowej, na ktorej wystepuja oderwane lub wyr- lub gdy zniszczenie prébki nastapito nie w spoinie,
wane widkna tkanki drzewnej. lecz w strefie drewna, rzeczywista wytrzymatosc

W przypadku gdy na catej powierzchni badanej spoiny klejowej jest wieksza od wytrzymatosci
spoiny wystepujg wyrwane lub oderwane wiokna zaobserwowanej.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Techno- PN-64/D-55000 Narzedzia do maszynowej obrobki drew-

logii Drewna. na. Podziat i symbole. Dziat DN
2. Normy zwigzane
PN-72/D-04238 Sklejka i ptyty stolarskie. Ogoélne wytycz- 3. Autor projektu normy — doc. dr inz. Tadeusz

ne pobierania i przygotowania probek Grzeczynski, Instytut Technologii Drewna.
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1 W punkcie 2.2.1d), zamiast: 500 kG (daN), powinno by¢: 5000 N.
2 W punkcie 2.2.2d), zamiast: doi kG (daN), powinno by¢: 10 N.

3. W punkcie 2231, wiersz 4, zamiast: 01 kG/cm« (daN/cm*), powinno byc:
001 MPa;

wiersz 8, zamiast: kG (daN), powinno by¢: N;
wiersz 9, zamiast: .A-powierzchnia obcigzonego przekroju probki, cm*. Przy uzy-

ciu wiertet o $rednicach podanych w 221 A = 942 cm*, powinno by¢: ~-powierzch-

nia obcigzonego przekroju prébki, mm*. Przy uzyciu wiertet o $rednicach podanych
w 221 A = 942 mm*.

(Biuletyn PKN1M nr 578 poz. 53)

zmiana 1
29.1.79 r.



