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1. WSTĘP

Przedm iotem  norm y jest m etoda oznaczania 
w ytrzym ałości dowolnej spoiny klejow ej w  sklejce 
na rozciąganie w  k ierunku  prostopadłym  do płasz
czyzn sklejenia.

2. OZNACZANIE

2.1. Pobieranie i przygotowanie próbek labora
toryjnych

2.1.1. Liczność i sposób pobierania próbek. Prób
ki w  liczbie 5 sztuk z 1 arkusza, dla każdej bada
nej spoiny klejow ej, pobiera się wg PN-72/ 
D-04238.

2.1.2. Kształt i wymiary próbki. Próbka powinna 
m ieć kształt kw adra tu  o boku 80-1-100 m m  lub 
pasa o analogicznej szerokości i długości stano
w iącej jej wielokrotność.

W każdej próbce naw ierca się specjalnym i w iert
łam i z dwu stron otwory wg rys. 1.

Rys. 1

h — grubość sklejki, mm, h c — głębokość otworu cylin
drycznego, mm, h n — głębokość otw oru pierścieniowego, 
mm, a — odległość badanej spoiny od powierzchni sklejki, 

mm, b — grubość forn iru , mm.

Głębokość otworów oraz sposób przygotowania 
próbki zależna jest od grubości sklejki (h) oraz 
od odległości badanej spoiny klejow ej od powierz
chni sklejki (a).

Dla sklejek o grubości h ^  12 i a ^  4 mm 

h p = a +  Ib 

h. — h — h p +  b

Dla sklejek o grubości h ^  12 mm i odległości 
badanej spoiny od powierzchni sklejki a <  4 mm 
próbkę sklejki pogrubia się jednostronnie od stro 
ny  badanej spoiny klejowej przez doklejenie do- 
klejk i w  postaci krążka wykonanego ze sklejki 
o grubości h,, >  10 mm, o średnicy identycznej 
jak w ew nętrzna średnica otworu pierścieniowego 
wg rys. 2.

Dla sklejek o grubości h <  12 m m  i odległości 
badanej spoiny klejow ej od powierzchni sklejki 
a < 4 mm próbkę sklejki okleja się dw ustronnie 
jak na rys. 3.

Doklejka
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Rys 3

Doklejka od strony otworu cylindrycznego po
w inna mieć kształt i w ym iary  analogiczne jak 
w ym iary badanej sklejki.

Obydwie doklejane do badanej próbki doklejki 
powinny mieć grubość hk >  10 mm.

Głębokość otworów hp i hc oblicza się analo
gicznie jak dla sklejki o grubości h ^  12 mm, 
przyjm ując każdorazowo za grubość sklejki h g ru 
bość sklejki badanej bez elem entów doklejonych.
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Próbki w  kształcie pasów, stanowiące w ielokrot
ność próbek kw adratow ych, przygotow uje się ana
logicznie jak próbki kw adratow e.

2.1.3. Klimatyzacja próbek — wg PN-72/ 
D-04238.

2.2. Wykonanie oznaczania

2.2.1. Przyrządy
a) W iertło bębenkowe o sym bolu DNWUa wg 

PN-64/D-55000 (do w ykonania otworu cylindrycz
nego), o średnicy Rc =  20 mm.

b) W iertło cylindryczne o symbolu DNWWa 
wg PN-64/D-55000 (do w ykonania otworu pierście
niowego), o średnicy w ew nętrznej Rp =  40 mm.

c) W iertarka stołowa pionowa z nastaw nym  
ogranicznikiem  głębokości wiercenia.

d) M aszyna probiercza o zakresie obciążeń do 
500 kG (daN) i dokładności pom iaru ± 1%.

e) Podstaw a m etalow a do centrycznego moco
w ania próbki w m aszynie probierczej jak na rys. 4.

hQ — głębokość otw oru 15H-20 mm, m — średnica ze
w nętrzna otw oru pierścieniow ego Rp — 1 mm, n — otwór

do w yciskania po badan iu  oderw anej części próbki.

Podstaw a ta  może służyć rów nież jako oprzyrzą
dowanie do centrycznego w iercenia otworów cylin
drycznych w w iertarce pionowej, w  położeniu jak 
na rys. 5, przytw ierdzona do stołu w iertark i (s).

f) Stem pel m etalow y w m m  do obciążania 
próbki, w  kształcie w alca wg rys. 6.

2.2.2. Przebieg oznaczania

a) Podstaw ę m etalow ą z ułożoną na niej prób
ką umieszcza się w  m aszynie probierczej przygo
tow anej do ściskania m ateriału .

b) Do otworu cylindrycznego w próbce wkłada 
się zaokrągloną pow ierzchnią do otworu stem pel 
m etalowy.

c) Obciąża się próbkę z taką prędkością, aby 
jej zniszczenie nastąpiło  w ciągu 1 min ± 30 s.

d) O dczytuje się siłę potrzebną do rozerwania 
(rozwarstw ienia) próbki z dokładnością do 1 kG 
(daN).

, rfin.
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Rys. 5
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2.2.3. Obliczanie wyników

2.2.3.1. Wytrzymałość spoiny na rozciąganie 
w kierunku prostopadłym do płaszczyzny skleje
nia (R.j^ spoiny) oblicza się z dokładnością do 
0,1 kG /cm 2 (daN/cm2) wg wzoru

P
R r l  spoiny =  —

w którym :

P max — wartość siły, k tóra spowodowała rozer
w anie się próbki, kG (daN),

A  — powierzchnia obciążonego przekroju 
próbki, cm2.
P rzy  użyciu w ierteł o średnicach po
danych w 2.2.1 A  =  9,42 cm2.

2.2.3.2. Jakość sklejenia. W celu oceny jakości 
sklejenia na oderwanej części próbki ocenia się 
szacunkowo (w %) wartość powierzchni spoiny

Rys. 6
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klejow ej, na k tórej w ystępują oderw ane lub w yr
wane w łókna tkanki drzew nej.

W przypadku gdy na całej powierzchni badanej 
spoiny w ystępują  w yrw ane lub oderw ane włókna

lub gdy zniszczenie próbki nastąpiło nie w spoinie, 
lecz w strefie drewna, rzeczywista wytrzym ałość 
spoiny klejow ej jest większa od w ytrzym ałości 
zaobserwow anej.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — In sty tu t Techno
logii D rewna.

2. Normy związane
PN-72/D-04238 S klejka i p łyty stolarskie. Ogólne w ytycz

ne pobierania i przygotow ania próbek

PN-64/D-55000 Narzędzia do m aszynowej obróbki d rew 
na. Podział i symbole. Dział DN

3. Autor projektu normy — doc. d r inż. Tadeusz 
Grzeczyński, In sty tu t Technologii Drewna.
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1. W punkcie 2.2.1d), zamiast: 500 kG (daN), powinno być: 5000 N.
2. W punkcie 2.2.2d), zamiast: do i  kG (daN), powinno być: 10 N.
3. W punkcie 2.2.3.1, wiersz 4, zamiast: 0,1 kG/cm« (daN/cm*), powinno być: 

0,01 MPa;
wiersz 8, zamiast: kG (daN), powinno być: N;

wiersz 9, zamiast: .A-po wierzchnia obciążonego przekroju próbki, cm*. Przy uży
ciu wierteł o średnicach podanych w 2.2.1 A  =  9,42 cm*, powinno być: ^-powierzch
nia obciążonego przekroju próbki, mm*. Przy użyciu wierteł o średnicach podanych 
w 2.2.1 A  =  942 mm*.

zmiana 1
29.1.79 r.

(Biuletyn PKN1M nr 5̂ 78 poz. 53)


