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NORMA BRANZOWA
BN-76
, 7116-02
POLFABRYKATY
Z DREWNA Zamiast

Liny z weiny drzewnej BN-66/7116.02

Grupa katalogowa IX 23

1. WSTSP

Przedmiotem normy sg liny z wedny drzewnej przeznaczone do opako-
wania wyrobow metalowych, ceramicznych i innych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Podziat

2.1.1. Typy-. W zaleznosci od zastosowania rozroznia sie dwa typy
lin:

Lk - liny do opakowania wyrobdow podatnych na korozje,

Lz - liny do opakowania pozostatych wyrobdéw niepodatnych na koro-
zje oraz do opakowania rdzeni odlewniczych.

2.1.2. Numery. W zaleznosSci od Srednicy rozroéznia sie 6 numerdw
lin (wg tablicy). Numer liny odpowiada jej Srednicy wyrazonej w mm.

2.2. Przyk#ad oznaczenia liny z wedny drzewnej przeznaczonej do
opakowania wyrobéw podatnych na korozje (Lk), nr 15:

LINY Z WEENY DRZEWNEJ Lk-15 BN-76/7116-02

5. WYMAGANIA

3.1. Wilgotnos¢ lin w stosunku do masy drewna zupe#nie suchego po-
winna miesci¢ sie w przedziatach:

18 + 22% - dla lin rodzaju Lk,

18-4- 30% - dla lin rodzaju Lz*

3»2. Srednica lin - wg tablicy.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobdéw Drzewnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych
dnia 11 lutego 1976 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 stycznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz.23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976. Wplyw do WN 23.2.76. Oddano do sktadu 17.3.76. Cena zt 3,60
Druk ukonczono we wrzeéniu 76. Obj. 0,4-0 ark. wyd. Naktad 4200+55 egz. Zam. 846/76
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Srednia liny, mm,lub jej numer Odchy+ka, mm

10
15

20
25
30
35

Za zgoda stron dopuszcza sie inne Srednice lin o stopniowaniu
co 5 mm.

3.3. Materiaty

a) Wedna drzewna sosnowa typu WZ nr 1 1 2 wg PN-74/D-94000; do
produkcji blin nr 20 1 wyzej dopuszcza sie stosowanie wedny drzew-
nej sosnowej typu WZ nr 3«

b) Drut zarzony o grubosci 1,8 + 2,5 mm wg PN-67/M-80026.

3.4. Wykonanie. Lina z wedny drzewnej powinna by¢ skrecona rowno-
miernie 1 Scisle, tak aby Srednica jej na catej dtugosci byta jed-
nakowa. Dopuszcza sie nieréwnomierne i nieSciste skrecenie liny na
Ys jej ddugosci. Lina powinna by¢ zwinieta w zwdj o masie 20 + 30kg.
Pomiar masy wykonuje sie przez wazenie z dokdadnoscig do 1 kg.

3.5. Oechowanie. Do kazdego zwoju liny nalezy przymocowaC etykie-
te zawierajacg co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) symbol typu 1 numer liny,

C) numer normy,

d) mase zwoju.

Przyk4ad cechowania zwoju liny z wedny drzewnej przeznaczonej do
opakowania wyrobow podatnych na korozje (Lk), o masie 20 kg, nr 15,
wykonanej przez Zaktady Przemysdtu Drzewnego w Miatach:

ME

Lk-15 BN-76/7116-02
20

4. PAKOWANIET PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zwoje lin powinny by¢ wigzane drutem zarzonym wg

3.3 w trzech lub czterech miejscach, wzd¥uz promienia i pobocznicy
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zwoju. Odstepy pomiedzy wigzaniami powinny by¢é praktycznie roéwne.
Przykdad wigzania zwoju przedstawiono na rysunku.

IBN-76/7H021

4_.2. Przechowywanie. Liny z wedny drzewnej powinny by¢ przechowy-
wane w miejscach suchych 1 przewiewnych, zabezpieczone przed bezpo-
Srednim dziataniem czynnikow atmosferycznych.

4.3. Transport. Liny z wedny drzewnej nalezy przewozi¢ krytymi lub
okrywanymi Srodkami transportu, zgodnie z przepisami o transporcie
kolejowym 1 samochodowym.

5. BADANIA

3.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wilgotnosci (3.1),
b) sprawdzenie Srednicy (3*2),

Cc) sprawdzenie materiatow (3.3)*
d) sprawdzenie wykonania (3.4),
e) sprawdzenie cechowania (3.3).

3.2. Sk#ad i licznosc partii. Partia przedstawiona do badanh powin-
na sie sktada¢ ze zwojow lin tego samego typu 1 Srednicy. Licznosc
partiit 25 s 500 sztuk. Zwoje lin odbierane w liczbie 1 r 24 nalezy
sprawdza¢ posztucznie.
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5.3. Sposéb pobierania probek - wg PN/N-03010.
5.4. Poziom kontroli - 11 og6lny wg PN-73/N-03021, tabl. 1.

5.5. Wadliwos¢ dopuszczalna - w2 maksimum dla wszystkich wymaganh
- 4%.

5.6. Wybdér i stosowanie planéw badania - wg PN-73/N-03021,
5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie wilgotnosci nalezy przeprowadzac zgodnie zPN-69/
D-04100 metodg elektronietiyczng za pomocg wilgotnoseiomierza z dtu-
gimi elektrodami, a w przypadku sporu - metodg suszarkowo-wagows.

5.7.2. Sprawdzenie $rednicy. Srednice nalezy mierzyé kilkakrotnie
wzdduz catej dHugosci liny, z wydgczeniem koricowych odcinkéw o ddu-
gosci 0,5 m. W miejscu pomiaru Srednice mierzy¢ dwukrotnie (nhakrzyz)
suwmiarka, z dokdadnoscig dopuszczalnych odchytek podanych w tabli-
cy, Jako wynik nalezy przyjac¢ Srednig arytmetyczng z obu pomiaréw.

5.7.5. Sprawdzenie materiatédw. Sprawdzenie wedny drzewnej nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem; w przypadku spo-
ru z probki do badan nalezy pobra¢ trzy zwoje, rozwinag¢ je, liny roz-
kreci¢ i1 bada¢ wg PN-74/D-94000, p. 5.4.2 * 5.4.4.

Srednice drutu nalezy mierzyé suwmiarkg*

5.7.4. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie roéwnomiernosci 1 Scis-
+osci skrecenia nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem; sprawdzenie masy - przez wazenie zwoju*

5.7.5. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢ przez ogle-
dziny.

5.8. Ocena wynikéw badan

5.8.1. Zwéj dobry. Badany swdj nalezy uznac¢ za dobry, jezeli przej-
dzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie sprawdzenia wg 5.1.

5.8.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie lin nalezy uznac
za zgodnag z wymaganiami normy, jezeli liczba zwojéw niedobrych w
probce jest mniejsza od mz (liczby dyskwalifikujacej) wg PN-73/
N—-03021.

KONITEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Przemysdu Tartacznego 1 Wy-

robéw Drzewnych, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7116-02

a) dopuszczono stosowanie do wyrobu lin wedne typu WZ nr 3»

b) wprowadzono pomiar wilgotnosci metoda elektrometrycznag,

Cc) przyjeto, w przypadku sporu, badanie zgodnosci wedny drzewnej z wymaga-

niem PN-74/D-94000.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do prdébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza wedtug oceny
alternatywnej. Plany badania
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci
PN-74/D-94000 Wedna drzewna
PN-67/M-B0026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdélnego przeznaczenia
Przepisy dotyczace transportu kolejowego i samochodowego - Zatgcznik Nr 10 DKP
OzT 12ZK) z 1968 r. nr 4 poz. 10 wraz z pézniejszymi zmianami
Zarzgadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie +adowania

samochodéw ciezarowych 1 przyczep (Mon. Polski nr 24 z dnia 23.03. 1973 r.
poz. 123)

4. Orientacyjna ddugos¢ liny w zwoju w zaleznosci od Srednicy - wg tablicy.

Srednica liny D¥ugos¢ liny

mm m

10 340
15 280
20 200
25 130
30 70
35 40

5. Przyk#ad wyboru planu badania - wg PN-73/N-03021 dla 1l ogélnego poziomu

kontroli normalnej 1 wadliwosci dopuszczalnej iv2 = 4,0%, przy licznosci par-

tii 26 + 500 sztuk (tablica),

Liczno$¢ partii  Licznosé probki Liczba Liczba
kwalifikujaca dyskwalifikujaca
N n ml m 2
26*50 8 1 2

51t 90 13 1 2
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cd. tablicy

, . . . ‘o AL Liczba Liczba
LicznosS¢ partii LicznosC probki kwalifikujaca dyskwal i Fikujaca
N n m1l m 2
91+150 20 2 3
151+280 32
281+500 50 5 6
6. Autorzy projektu normy - mgr inz. Stanistawa Nowak i1 mgr inz. Danuta To-

maszewska - Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych w Warszawie.



