uwzglednia zmiany i1 poprawki

Naktad wznowiony,

UKD 674.031-419.3

NORMA BRANZOWA BN_64
WYROBY Z DREWNA 7113_05
Sklejka teletechniczna Zamiast

RN-61/MLiPD-04026
Grupa katalogowa IX 24

1. WSTgP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sklejka teletechniczna.
1.2. Okreslenia

1.2.1. Sklejka teletechniczna - sklejka suchoklejona z drewna lisciastego, klejo-
na zywica mocznikowo-formaldehydowg lub za zgoda stron inng zywica syntetycznag, prze-
znaczona do wyrobu skrzynek teletechnicznych.

1.2.2. Podobtogi - wewnetrzne forniry znajdujace sie pod obdogami w sklejce wielo-
warstwowej -

1.2.3. Srodek sklejki teletechnicznej - fornir skrawany obwodowo, znajdujacy sie
miedzy obtogami w sklejce trojwarstwowej lub jeden albo kilka forniréw w sklejce wie-
lowarstwowej, znajdujacych sie pomiedzy podobfogami .

1.2.4. Wady drewna - wg FN-54/D-01000.
1.2.3. Pozostate okreslenia - wg FN-62/D-97003.

1.3. Rodzaje. W zaleznosci od rodzaju drewna, z ktdrego wykonane sg obtogi sklej-
ki, rozroznia sie rodzaje sklejki- teletechnicznej podane w tabl. 1.

Tablica 1
Nazwa rodzaju sklejki Symbol
Olchowa ol
Brzozowa brz
Bukowa bu
Grabowa gr

Za zgoda stron dopuszcza sie rowniez produkcje innych rodzajow sklejki teletech -
nicznej .

n

i oznacza symbolem T.

(Wyd.

1.3. Przyktad oznaczenia sklejki teletechnicznej brzozowej o dhugosci 213 cm,sze

rokosci 122 cm 1 grubosci 8 mm:

SKLEJKA T-brz-213 X 122 X 0,8

Zjednoczenie Przemystu Piyt, Sklejek i Zapatek
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPSiZ dnia 25 marca 1964 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 13 czerwca 1964 r.
(Mon. Pol. nr 39 poz. 185)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. Wyd.1,05 Naki. 3500+ 133 Zam. 2837/66 Cena zt 4,80

wprowadzone do dnia 3.1X.1966 r,

1.4. Klasy jakosci. Sklejke teletechniczng produkuje sie w jednej klasie jakosc
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1.6. Cechowanie sklejki. Cecha umieszczona na kazdym arkuszu sklejki powinna za-
wiera¢ nastepujace wyrazne znaki:

a) znak wytworni,

b) znak jakosci sklejki (1),

c) wymiar grubosci,

d) znak BN.

1.7. Sposob 1 miejsce cechowania - wg PN-62/D-97003.

1.8. Normy zwigzane
PN-62/D-97003 Sklejka ogélnego przeznaczenia
PN-54/D-01000 Wady drewna

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania ogolne. Sklejka powinna by¢ dwustronnie szlifowana. Za zgoda stron
moze by¢ nieszlifowana. Inne wymagania ogolne - wg PN-62/D-97003.

2.2. Wymagania szczegoOtowe

2.2.1. Rodzaje drewna. Obtogi obydwu ptaszczyzn arkusza powinny by¢ z jednego ro-
dzaju drewna lisciastego. Podobtogi moga by¢ z innego rodzaju drewna lisciastego.sSro-
dek powinien by¢ z drewna lisciastego, a za zgoda stron dopuszcza sie sSrodki z drewna
iglastego.

Przy sklejce bukowej obtdég i podobddg powinny by¢ wykonane z drewna bukowego.

2.2.2. Wymiary

2.2.2.1. Grubos¢ warstwy. Grubos¢ obtogéw i1 podobtogéw powinna wynosi¢ 1,031,5 mm.

Maksymalna grubos¢ fornirow sSrodkowych nie powinna przekracza¢ 2,7 mm. Za  zgoda
odbiorcy dopuszcza sie grubos¢ podobtogéw 1,5t2,0 mm oraz sSrodkowych arkuszy fornirow
do 3 mm.

2.2.2.2. Grubos¢ sklejki. Sklejka teletechniczna jest produkowana w zasadniczych
grubosciach 5> 8, 10 i 12 mm z dopuszczalng odchytka grubosci zgodnie z PN-62/D-97003.

2.2.2.3. Dopuszczalne odchylenia grubosci jednego arkusza sklejki. Ro6znica miedzy
najwieksza a najmniejszg grubosciag arkusza, stwierdzona wg 4.3*2, nie powinna prze-
kracza¢ dla grubosci:
5mm - 0,4 mm,
8 1 10 mm - 0,6 mm,
12 mm - 1,0 mm.

2.2.2.4_ Zasadnicze formaty sklejki podano w tabl. 2.
Tablica 2

Dhugos¢ arkusza sklejki mie-
rzona wzdtuz wikokien oblogow,
cm

Szerokos¢ arkusza sklejki mierzona w poprzek
wkokien obdogéw, cm

225 - - - - - - - 1N - - - -
223 - - - - - - - - - - -
213 - - - - - - - - - -
210 - - - - - - - B - - 122 -
205 - - - - - - - - - - -
204 120
183 - - - - - - - - 1bb - - -
172 - B B - - - - - - "T25

155 2> - - - - - - - -

" 223" B B
12n - - 213" - 205
120 ) B - B B
120 - -, - - - m2W -



Poza podanymi w tabl.

waniu co 2 1 co 3 om.

Dopuszczalne odchydki
katéw od kata prostego nie powinny przekracza¢ 2 mm na 1 m krawedzi.

2.2.3. Wady sklejki podano w tabl.

ddugosci

BN-64/7113-05

31+

i szerokosci sklejki

+5 mm.

2 dopuszcza sie formaty zblizone do zasadniczych w odstopnio-

Dopuszczalne odchy4ki

Jezeli jedna wada przekracza nieznacznie granice przewidziane w normie dla sklejki
teletechnicznej, pozostate zas wady wystepuja w stopniu mniejszym niz przewidziano w

tabl.
nicznych.

Tablica 3. Wady drewna

Nazwa wady drewna

Zmiany
barwy

Zgniliz-

twarda

Seki

Ootwory

brunatne zydki,
zabliznione
chodniki po
larwach

smugi,
plamy

jJasna

zaciagi,

ciemna

zdrowe zrosnie-

te

Czarne

wypadajace

po sekach zapra-

wione wstawka
drewna

po sekach zapra-
wione Kitem

po sekach nie-
zaprawione

po owadach nie-
zaprawione

3 1 4, wowczas wada ta nie decyduje o nieprzydatnosci sklejki do celow teletech-

Stopien wystepowania wady

prawej ptaszczyz-

ny sklejki

dopuszczalne

dopuszczalne

niedopuszczalna

dopuszczalna w
smugach do V4 po-
wierzchni arku-
sza

dopuszczalne o
Srednicy do 15 uf
do 3 sztuk na im2

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne ma-
+e otwory po
drwalnikach do
20 sztuk,otwory
po kézkach nie-
dopuszczalne

lewej ptaszczyzny
sklejki

dopuszczalne

dopuszczalne

niedopuszczalna

dopuszczalna do
23powierzchni ar-
kusza

dopuszczalne o
Srednicy do 30 mm

dopuszczalne o
Srednicy do 15 mm

dopuszczalne do

3 sztuk o Sredni-
cy do 15 mm na

1 mr

dopuszczalne do

10 sztuk o Sredni-

cy do 35 mm na
1 m2

dopuszczalne o
Srednicy do 15 mm

niedopuszczalne

dopuszczalne do ¥3
powierzchni arku-
sza pokrytej ot-
worami matymi lub
do 5 otworéw du-
zych

warstw podobtogu

i Srodka

dopuszczalne

dopuszczalne

dopuszczalna

dopuszczalna

dopuszczalne
dopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne pray
zachowaniu zgodno-
Sci przebiegu
whokien wstawki i
warstwy zaprawio-
nej

dopuszczalne w
srodkach i1 w pod-
obtogu lewej pta-
szczyzny o sred-
nicy do 15 mm

dopuszczalne w
srodkach o Sred-
nicy do 10 mm

dopuszczalne



cd. tdbl.

Otwory

3

po gwozdziach
niezaprawione
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Stopien wystepowania wady

prawej ptaszczyz-
ny sklejki

niedopuszczalne

lewej plaszczyzny warstw podobtogu

sklejki

dopuszczalne do
5 sztuk o Sredni-
cy do 4 mm

Wady drewna nie wymienione w tablicy sa niedopuszczalne.

Nazwa wady

Wady skra- szorstkie smugi

wania ob-
wodowego

Plamy

Spajanie

szorstkie pta-
szczyzny

zabrudzenia

przebicie kleju

dobrze zaprawio-
ne wstawka drew-
na w arkuszu
forniru

zaprawione kita-
mi z estrow ce-
lulozowych

zaprawione inny-
mi wypedniaczami

niezaprawione

doktadne

niedoktadne

Tablica 4, Wady produkcji

i Srodka

dopuszczalne

Dopuszczalne liczby i1 rozmiary wad produkcji

prawej ptaszczyz-
ny sklejki

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne do yz20
powierzchni arku-
sza z wyjatkiem

po smarach i tdu-
szczach

na matych ptaszczy-
znach #acznie do 14
powierzchni arku-
sza

dopuszczalne naj-
wyzej 4 o dhugosci
do 25 cm 1 szeroko-
Sci do 35 nim dob-
rane kolorem i us-
+ojeniem

dopuszczalne najwy-
zej 4 o dhugosci dc
25 cm 1 szerokosci
do 5 mm

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne naj-

wyzej z 5 pasm do-

branych kolorem

niedopuszczalne

lewej ptaszczyzny

dopuszczalne 3 smu-
gi
dopuszczalne do V*

powierzchni arku-
sza

dopuszczalne do Yio
powierzchni arkusza

dopuszczalne do Vio
powierzchni arkusza

dopuszczalne najwy-
zej 8 o ddugosci do
55 cm 1 szerokosci
do 75 nim

dopuszczalne najwy-
zej 8 diugosci do
B5 cm 1 szerokosci
do 8 mm

niedopuszczalne

dopuszczalne o dtu-
gosci do 20 cm i
szerokosci do 1 mm

dopuszczalne najwy-
zej 10 pasm dobra-
nych kolorem
dopuszczalne, o ile
szczeliny przy
brzegach nie sg dhuz-
sze niz 20 cm i nie
szersze niz 1 mm

warstwy podob+ogu

i Srodka

dopuszczalne

dopuszczalne

dopuszczalne

dopuszczalne na

podobdogu o sze-
rokosci do 5 mm

w Srodkach do

10 mm

dopuszczalne tyl
ko w Srodkach o
szerokosci do
10 mm

niedopuszczalne

w podob4ogach,
dopuszczalne w

sSrodku do 4 mm

dopuszczalne

dopuszczalne,
ile szczeliny
nie sg szersze w
podobdogach w
Srodkach niz

4 mm

(o}



BN-64/7113-05 5

cd. tabl. 4

Dopuszczalne liezb.y 1 rozmiary wad produkcji

Nazwa wady warstwy podobto-

prawej plaszczyzny lewej plaszczyzny >

sklejki gu 1 Srodka
Przeszlifowanie niedopuszczalne niedopuszczalne -
) zewnetrzne niedopuszczalne niedopuszczalne -
Zaktadki
wewnetrzne - - niedopuszczalne
Odciski niedopuszczalne dopuszczalne naj-

wyzej 3 przy brze-
gach arkusza, tj.
w pasie o0 szeroko-
sci okoto 30 cm

2.2.4. Wilgotnos¢ sklejki nie powinna przekracza¢ 12%.

2.2.3. Jakos¢ sklenenia arkusza sklejki nie powinna wykazywa¢ nastepujacych oznak
stabego sklejenia, nawet przy wilgotnosci doprowadzonej do 18% i1 w temperaturze 80°C
dziatajacej w ciaggu 3 min:

a) sfatdowanie obtogow,

b) rozwarstwiania rogow, krawedzi i naroznikoéw,

c) rozwarstwiania w postaci tzw. pecherzy.

2.2.6. Odpornos¢ na dziatanie wody - wg FN-62/D-97003.

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
3.1. Opakowanie - wg FN-62/D-97003.

3.2. Przechowywanie. Pomieszczenie do przechowywania sklejki powinno by¢ suche i
mie¢ urzadzenie do przewietrzania. Sklejke nalezy uktada¢ w stosy o“prostopadtych sia
nach. Stosy powinny spoczywa¢ na suchych, gesto utozonych i plaskich podktadach.

3.3» Transport. Sklejke przewozi sie w krytych wagonach lub samochodach luzem.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Rodzaje badan. Sklejke nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne,

b ) sprawdzenie grubosci arkuszy,

c) sprawdzenie formatu,

d) sprawdzenie wilgotnosci,

e) sprawdzenie jakosci sklejenia,

) sprawdzenie wodoodpornosci.

4_.2. Pobieranie probek. Badanie wymienione w 4.1 a) przeprowadza sie na wszystkich
arkuszach sklejki.

Do badann wymienionych w 4.1 b)-rf) pobiera sie w zaleznosci od wielkosci partii,
+aczng liczbe arkuszy do wszystkich badan podang w tabl. 5 kol. 2. Arkusze do badan
pobiera sie losowo. Badania wymienione w 4.1 b) i c) przeprowadza sie na wszystkich
calych arkuszach sklejki pobranych do proébki. Nastepnie z tych samych arkuszy odcina
sie pasek o szerokosci 15 cm wzdduz catej dbugosci arkusza. Kazdy pasek dzieli sie na
wycinki o wymiarach 15 X 15 cm. Z otrzymanych wycinkow pobiera sie losowo do badan ich
liczbe podang w tabl. 5 kol. 3, rozkkadajac je rownomiernie na wszystkie badania, tj.
wg kol. 4.
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Tablica 5. Zaleznos¢ miedzy wielkoScig partii a licznosciag probek

Liczba wycinkéw prze- Liczba wycinkéw prze-

. Lz .. Liczba arkuszy, kto- - ;
WielkoSé partii . 7 znaczonych do badan znaczonych do kazdego
Kes¢ P ra nalggxéaﬂ?grac o g 4.1 d), e), F) badania wg 4.1 d), e),
)

------ IR 2. 5 4

do 5 4 30 10

6+ 15 6 45 15

16* 25 10 75 25

26* 63 15 120 40

64*160 23 180 60

"4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na:

a) sprawdzeniu rodzaju drewna (2.2.1),

b) sprawdzeniu jakosci sklejek (2.2.3) na wszystkich arkuszach sklejki wchodzacych
w skd#ad partii.

Dopuszcza sie w partii:

1% arkuszy nie odpowiadajgacych wymaganiom podanym w 2.2.1,

10% arkuszy nie odpowiadajgcych wymaganiom podanym w 2.2.3.

4.3.2. Sprawdzenie grubosci arkusza. Kazdy arkusz probki nalezy zmierzy¢ w czte -
rech punktach odlegdych o 3 cm od Srodkéw jego krawedzi. Pomiar nalezy wykona¢ z do-
k#adnoscig do 0,1 mm za pomoca mikrometru zaopatrzonego w plaskie tarcze przyciskowe
o $rednicy 10-S25 mm.

Za grubos¢ arkusza przyjmuje sie sSrednig arytmetyczng czterech pomiaréw.

Liczba arkuszy nie speiniajgcych wymagan wg 2.2.2.2 i 2.2.2.3 nie powinna przekra-
cza¢ liczb podanych w tabl. 6 kol. 2.

4.3.3. Sprawdzenie formatu. Nalezy wykona¢ jeden pomiar ddtugosci i1 jeden szeroko-
sciw srodku ptaszczyzny kazdego badanego arkusza z dokdadnoscig do 1 mm.

Nalezy stwierdzi¢ odchytke dwoéch przeciwlegtych katow sklejki od kata prostego
przez przytozenie do krawedzi przykdadnicy o ddugosci ramion 50 i 100 cm.

Liczba arkuszy nie odpowiadajgca wymaganiom podanym w 2.2.2_.4 nie powinna przekra-
cza¢ liczb podanych w tabl. 6 kol. 3.

Tablica 6. Dopuszczalna liczba arkuszy niedobrych ze wzgledu na badania
wymienione w 4.1 b) i1 ©)

Liczba arkuszy przeznaczonych do Dopuszczalne liczby arkuszy niedobrych  ze
badan wymienionych w 4.1 b) i c) wzgledu na
gruboscé format
1 d 5
4 1 1
6 2 2
10 5 5
15 5 5
23 7 1
4.3.4. Sprawdzenie wilgotnosci. Wilgotnos¢ nalezy bada¢ wg PN-62/D-97003 p. 4.3.4.

Liczba wycinkéw o wilgotnosci wiekszej niz 12% (p. 2.2.4) nie powinna przekraczac¢
liczb podanych w tabl. 7 kol. 2.
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Tablica 7. Dopuszczalna liczba wycinkéw niedobrych ze wzgledu na badania
wymienione w 4.1 d), e) i )

Dopuszczalne liczby wycinkéw niedob-

Liczba wycinkéw przeznaczonych do rych ze wzgledu na
kazdego z badan wymienionych w 4.1 ) »
e)yif) wi lgotnosé sﬂ?ggggia wodoodpornos$é
1 2 3 4
10 2 1
15 3 1 2
25 5 2 2
40 7 2 3
60 10 3 4
4.3.3. Sprawdzenie _jakosci sklejenia. Wycinki przeznaczone do badan jakosci skle-

jenia w liczbie podanej w tabl. 7 kol. 1 bada sie w nastepujacy sposob. Miedzy obkdg a
srodek wycinka (zaczynajac od kazdego z czterech, rogéw wycinka) nalezy wciska¢ noéz tak,
aby jego ostrze w miare moznosci nie przecinato forniréw, lecz tylko rozkl inowywato
samg spoine klejowg. Obddg nalezy podwaza¢ od spodu przez odchylanie grzbietu noza od
ptaszczyzny spoiny.

U sklejek wielowarstwowych nalezy po oderwaniu obu obtogéw kolejno odrywa¢ naste-
pne warstwy zewnetrzne. Jakos¢ sklejenia wycinkow nalezy ocenia¢ wg tabl. 8.

Tablica 8. Ocena jakosci sklejenia wycinkow

Podczas proby rozwarstwiania WHbékna przyklejone pozostate Jakosé
sklejki udato sie oddzieli¢ w je- z usunietego forniru zajmuja skleienia
dnym kawatku po rozwarstwieniu ]
skrawki forniru powierzchni do ponad 5% powierzchni oderwa-
50 c€m2 nego skrawka dostateczna
do 5% powierzchni oderwanego niedostateczna
skrawka
skrawki forniru o powierzchni ponad 10% powierzchni oder- dostateczna
ponad 50 cm wanego skrawka
do 10% powierzchni oderwa- niedostateczna

nego skrawka

Liczba wycinkow wykazujacych niedostateczne sklejenie nie powinna przekraczac
liczb podanychw tabl. 7 kol. 3.

4.3.6. Sprawdzenie wodoodpornosci. Wycinki przeznaczone do badania wodoodpornosci
w liczbie podanej w tabl. 7 kol. 1 nalezy zanurzy¢ w wodzie o temperaturze 20+2°C w
ciggu 18 godz, a nastepnie podda¢ Suszeniu w tej samej temperaturze w ciagu 6 godz
przy wilgotnosci wzglednej powietrza 60-f65%. Po tej probie sklejka nie powinna sie
rozwarstwiac.

Liczba wycinkoéw wykazti.jacych niedostateczng wodoodpornos¢ nie powinna przekraczac
liczb podanych w tabl. 7 kol. 4.

4_.4_ Ocena wynikow badan
4.4.1, Arkusz sklejki dobry. Badany arkusz sklejki nalezy uzna¢ za dobry, jeshi
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przejdzie z dobrym wynikiem przez wszystkie badania wymieniowe w 4.1 a), b), ©).

4-.4.2. Arkusz sklejki niedobry. Badany arkusz sklejki nalezy uznac za niedobry,
jesli nie przejdzie z dobrym wynikiem chociazby przez jedno z badan wymienionych w
4.1 a), b), ¢). Arkuszy niedobrych nie nalezy bada¢ dalej na inne cechy.

4.4.3, Wycinek dobry. Badany wycinek nalezy uzna¢ za dobry, jesli przejdzie z do-
brym wynikiem przez wszystkie badania wymienione w 4.1 d), e), ).

4.4_.4. Wycinek niedobry. Badany wycinek nalezy uzna¢ za niedobry, jesli nie przej-
dzie z dobrym wynikiem przez jedno z odpowiednich badann wymienionych w 4.1 d), e), F),

4.4.3. Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za dobra, jezeli liczba arkuszy niedob-
rych nie przekroczy liczb podanych w 4.3.1, w tabl. 6 kol. 2 i 3 oraz jezeli liczba
wycinkoéw niedobrych w probce nie przekroczy liczb podanych w tabl. 7 kol. 2,3 1 4.

Partie nalezy uzna¢ za-niedobrg, jezeli liczba arkuszy niedobrych przekroczy choc-
by jedng z liczb podanych w 4.3.1, w tabl. 6 kol. 2 i 3, badz jezeli liczba wycinkéw
niedobrych przekroczy choéby jedng z liczb podanych w tabl. 7 kol. 2, 3 lub 4.

4.3. Stwierdzenie zgodnosci sklejki z wymaganiami normy na podstawie zaswiadczenia.
Dostawca na zgdanie zamawiajgcego powinien wystawi¢ zaswiadczenie, w ktorym stwierdza,
ze cechowana przez niego partia sklejki czyni zados¢ wymaganiom technicznym podanym
w rozdz. 2.

3. POMIAR
Jednostkag miary migzszosci sklejki jest 1 m™. Pomiaru dokonuje z dok#adnoscig do
0,001 m5.

KONIEC



