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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot nomy. Przedmiotem normy jeet po

dział, grubość i wymagania jakościowe dotyczące 

obłogów bez względu na ich sposób skrawania.

1.2. Zakres stosowania normy. Normę stosuje się 

przy określaniu podziału, grubości i wymagań ja

kościowych obłogów. Wymagania dotyczące określeń, 

podziału, oznaczenia, ogólnych wymagań technicz

nych, pomiaru, przechowywania i transportu oraz 

badań technicznych - wg FN-67/D-97001.

1.5. Normy związane

FN-67/D-97001 Forniry. Okleiny i obłogi. Wyma

gania podstawowe i badania

2. PODZIAŁ

2.1. Podział wg rodzajów drewna. Rozróżnia się 

następujące podgrupy obłogów określone rodzajem 

drewna używanego do produkcji obłogów, podane w 

tabl. 1.

Tablica 1

Nazwa rodzaju drewna
Symbol podgrupy 

obłogów
polska łacińska (botaniczna)

Brzoza B e tu la  spec ies brz

Buk F a g u s  s i lv a t ic a bk

Lipa T i l ia species ip

Olcha A ln u s  g lu t in o s a ol

Topola P o p u lu s  species tp

Wierzba S a l ix  spec ies wb

Sosna P in u s  species 80

Świerk P ic e a  spec ies św

Jodła A b ie s  spec ies jo

Dopuszcza się za zgodą stron produkcję i obrót towa- 
rowy obłogaml z Innych rodzajów drewna.________________

2.2. Podział wg jakości. Rozróżnia się dwie klar- 

sy jakości obłogów: I i II.

5. WYMAGANIA

5.1. Grubość i dopuszczalne odchyłki podano w 

tabl. 2.

Tablica. 2

Grubość Dopuszczalne odchyłki

mm

1,0 ±0,0A

1f2

1,5
±0,1

2,0

2.5

3.0

Dopuszcza się za zgodą stron produkcję i obrót towa-
rowy obłogaml o innych grubościach.

5.2. Wymagania jakościowe stawiane obłogom, o- 

kreślone dopuszczalnymi wadami drewna i produkcji, 

podano w tabl. 3.

Tablica 3

Nazwa wady

Zakres dopuszczalnych wad w klasach 
jakości:

I II

Zgnilizna
miękka niedopuszczalna

twarda dopuszczalna w postaci pasm zajmująjcych 
nie więcej niż:

1/5 | 1/2
powierzchni piata

Sęki
zdrowe,
zrośnięte

nie bierze się 
pod uwagę sęków 
o średnicy do 
20 mm, dopusz
czalne o średni
cy do JO mm

dopuszczalne

częściowo dopuszczalne o średnicy do:
zrośnięte 20 mm 35 mm
wypadające
(niezrośnię- w liczbie do:
te), nadpsute 5 sztuk
i zepsute
oraz otwory na 1 m powierzchni płata
po sękach

Pęcherze żywi- dopuszczalne o długości do:
czne, zabitki 50 mm 100 mm
i zakorki

w liczbie do:
2 sztuk I A sztuk

2
na 1 m powierzchni płata

Z jednoczen ie  Przem yślu Tarfacznego i W yrobów  D rzew nych 

U stanow iona przez D yrek to ra  Z jednoczen ia  Przem yślu Tartacznego i W yrobów  D rzew nych dnia 6 s ierpn ia  1 9 7 0  r. 
jako norm a obow iqzu jqca w zakres ie  p rodukc ji i ob ro tu  od dnia 1 stycznia 1971 r.

(M on. Pol. nr 3 7 /1 9 7 0 poz. 2 8 2  )
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o (U tab l. 3

Nazwa wady

Zakres dopuszczalnych wad w klasach 
jakości:

I II

Przeływlczenie dopuszczalne doi

1/10 | 1/5 

powierzchni piata

Pęknięcia
schodzące się

nie scho
dzące się

dopuszczalne do:

1/2 | 2/3 

grubości płata

dopuszczalne na obu końcach płata 
długości doi

20 cm | 40 cm 

i szerokości doi 

2 ma | 5 mm 

w liczbie doi
2 sztuk . 5 sztuk 

na 1 m2 powierzchni płata

Chodniki owa
dzie

dopuszczalne 0 średni
cy od 5 do 10 mm w 
liczbie 2 otworów na 
1 m2 płata, mniejsze 
- niedopuszczalne

dopuszczalne 
w liczbie do 
20 otworów na 
1 m2 płata

od. tabl. 3

Nazwa wady

Zakres dopuszczalnych wad w klasach 
jakości;

I II

Siady po gwoź
dziach i usz
kodzenia mecha 
nlczne

dopuszczalne o śred 
liczbie d

2 sztuk

na 1 m2 powierzc

nicy do 4 mm w 
Ol

4 sztuk 

hnl płata

Wyrwy niedopuszczalne dopuszczalne 
do 1/5 powie
rzchni płata

Szorstkość i
mecbowatość
powierzchni

dopuszczalne do:

1/10 | 1/4 
powierzchni płata

Rysy powstałe 
w czasie 
skrawania

dopuszczalne doi 

1 rysy j 3 rys 

na 1 m długości płata

Sfałdowanie 
powlerzchnl

niedopuszczalne dopuszczalne

Vad nic wymienionych w tablicy nie bierze się pod 
uwagę.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/7112-03

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7112-03 i BH-66/7112-08. Przystosowano warunki techniczne ao warunków podanych 

w PN-67/0-97001 (nowe wydanie;.



5 BN-70/7112-03 Forniry. Oblogl. Podział, grubość i w ym agania ja - zm iana 1
kościow e 3.8.71 r.

IX 24
W tablicy 3 w poz. Pęknięcia schodzące się — zamiast: w kl. I dopuszczalne 

do 1 / 2  w kl- II do 2/3 grubości płata, powinno być: długości płata.
( B iu l e ty n  P K N  n r  12/71, p o z .  163)


