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TA R C IC A

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -7 7

Tarcica iglasta

do produkcji podłóg kontenerow ych

7111-26

Grupa katalogowa IX 21

1. W STĘP

1 .1 . Przedm iot norm y. Przedmiotem  normy jest t a r 

c ica  obrzynana produkowana z drew na drzew  iglastych 

przeznaczona do produkcji podłóg kontenerow ych, w d a l

sze j częśc i normy zwana ta rc ic ą .

1 .2 . Nazwy i o k reślen ia

1 .2 .1 .  Wady drew na - wg PN -66/D -01000.

1 .2 .2 .  Nazwy i o k reślen ia  ta rc icy  - wg PN-75/D-01001.

2. PODZIAŁ 1 OZNACZENIE

2 .1 . P o d z ia ł. W zależności od rodzaju  drew na, ta r c i 

cę dz ie li się  n a :

- sosnową ( So) ,

- św ierkow ą (Sw ) .

2 .2 , Przykład  oznaczenia ta rc icy  sosnowej (S o ) p rz e 

znaczonej do produkcji podłóg kontenerow ych o wymia

ra ch  3 8 X 1 2 5 X 3 ,1 :

TARCICA. NA PODŁOGI KONTENEROWE So - 38 X 125 X 3,1 

B N -77/7111-26

3. WYMAGANIA

3 .1 . W ilgotność drew na. W ilgotność ta rc icy  nie powin

na p rzek raczać  25%. Za zgodą stron  dopuszcza się  inny 

procent w ilgotności.

3 .2 , Wymiary

3 .2 .1 .  Wymiary nom inalne. Podane w norm ie wymiary 

nominalne ta rc icy  dotyczą drew na o w ilgotności 15% w s to 

sunku do m asy drew na zupełnie suchego. W przypadku in 

nej w ilgotności drew na należy uwzględnić nadm iary na z e 

schnięc ie  wg PN -57/D -03003.

3 .2 .2 .  Wymiary i odchyłki - wg tab l. 1.

Tablica 1

Wymiary Odchyłki

g ru 
bość

sz e 
r o 
kość

d łu 
gość

grubość
sz e ro 
kość długość

mm m mm m

100 powy
żej
2 .5 1)

+ 1 ,0  w 
dowolnej 
liczbie 
sztuk w 
partii

+3,0 w 
dowlonej 
liczbie 
sztuk w 
partii

+0,02 w 
dowolnej 
liczbie 
sztuk w 
p a rtii

38 125

150 -1 ,0  n a j
wyżej w 
20% sztuk 
w partii

-2 ,0  n a j
wyżej w 
20% sztuk 
w partii

-0 ,0 2  n a j
wyżej w 
20% sztuk 
w partii

Za zgodą stron  dopuszcza się  ta rc icę  o innych wymia-

rach  niż podano w tablicy

V Dla ta rc icy  o długości powyżej 2 ,5  m dającej co 
najmniej dwa wyrzynki o długości 1850 i 550 mm z m ożli
w ością stosow ania redukcji w m iejscach występowania 
niedopuszczalnych wad.

3 .3 . jakość

3 .3 .1 .  Podstawy do określen ia  jakości. Jakość tarc icy  

należy o k reślać  na podstawie rodzaju , liczby , rozm iaru  i 

stopnia nasilen ia  wad drew na oraz wad obróbki w ystępują

cych na go rsze j p łaszczyźnie sztuki

3 .3 .2 .  S ło is to ść . Szerokość przyrostów  rocznych po

winna wynosić nie w ięcej n iż , dla:

sosny do 5 mm,

św ierku do 3 mm.

Zgłoszone przez Zjednoczenie Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych dnia 18 kwietnia 1977 r. 

jako norma obowiązującą w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1977 poz. 42)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wpływ do WN 3.5.77. Oddano do składu 14.6.77. Druk ukończono w sierpniu 77. Cena zł 2.40
Obj. 0,50 a. w. Nakład 5000 +55 egz. Zam. 1835/77
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3 .3 .3 .  C harak te rystyka  jakości ta rc icy  wg wad drew na- 

tab l. 2.

T ablica 2

Nazwa wady drew na 
wg PN -66/D -01000

Dopuszczalny rozm iar 
w ystępowania wad

Sw So

Sęki zdrowe
z ro śn ię 
te

o k rą g łe , 
owalne i 
podłużne

a) na płaszczyznach do
puszczalne o ś re d n i
cy do

yi %

grubości sztuki w 
liczbie  do 2 sęków 
na 1 m długości

b) na bokach - n iedo
puszczalne

sk rzyd la 
te ( lic z o 
ne p a ra 
mi)

a) na p łaszczyznach  do 
puszczalne obejmu
jące  pas nie sze rszy  
niż

k  y2
szerokości sztuki w 
liczbie  do 2 sęków 
na 1 m długości

b) przechodzące na bo
ki - niedopuszczalne

nadpsu- 
te ,  częś
ciowo 
z ro śn ię 
te

okrągłe 
owalne i

podłużne

a) na płaszczyznach do
puszczalne o ś re d n i
cy do

*3 Vz
grubości sztuki n ie- 
przechodzące na 
kraw ędzie  w liczbie 
do 2 sęków na 1 m 
długości

b) na bokach - n iedo
puszczalne

P ęk 
n ię 
cia

nie prze
chodzą
ce na 
p ła sz 
czy 
znach

proste dopuszczalne o głębo
kości

- do 2 mm, na całej 
długości sztuki

- do 8 mm, o łącznej 
długości do Yb 
długości sztuki

czo ło 
we

jedno
stronne

dopuszczalne o głębo

kości do grubości 

sztuki i o łącznej d łu 

gości do V$ d ługości 

sztuki

dwu
stronne

dopuszczalne na obu 
czo łach , o łącznej d łu 
gości do 100 m

Z abarw ienia sin izna i za- 
sza rzen ie

dopuszczalne, zan ika 
jące przy  strugan iu

brunatni ca 
i podobne 
zmiany barwy

niedopuszczalne

Zgnilizna tw arda
niedopuszczalnamiękka

cd. ta b l . 2.

Nazwa wady drewna 
wg PN -66/D -01000

Dopuszczalny rozm iar 
występowania wad

Sw So

Wady budowy 
drew na

sk rę t włókien dopuszczalny, przy  od
chyleniu włókien od po
dłużnej osi sztuki 
do 20 mm na 1 m d ługoś
ci sztuki

rdzeń niedopuszczalny

pęcherze 
żyw iczne, 
zakorki

dopuszczalne o długości 
do:

50 mm 

szerokości do:

10 mm

i głębokości do:

10 mm

w liczbie 1 sztuki na 1 m 
długości

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Z ran ien ia zabitki dopuszczalne o długości 
do 50 mm i szerokości 
do 10 mm, w liczbie 
1 sztuki na 1 m długości

uszkodzenia 
od pocisków 
i odłamków 
m etali

niedopuszczalne

Wady nie wymienione w tab licy  są n iedopuszczalne.

3 .3 .4 .  C harak te rystyka  jakości ta rc icy  wg wad obrób- 

ki - tab l. 3.

T ablica 3

Nazwa wady 
obróbki

Dopuszczalny rozm iar występowa
nia wad

Oblina

dopuszczalna wzdłuż jednej 
kraw ędzi, o łącznej szerokości

do grubości sztuki

Krzywizna i 
w ich row atość , 
fa listo ść  rzazu

dopuszczalne w gran icach  do
puszczalnych odchyłek grubości 
i szerokości ustalonych dla no 
m inalnych wymiarów

Rysy z p rz e 
ta rc ia

dopuszczalne zanikające 
przy  struganiu

Nierów noległość 
płaszczyzn 
i boków

płaszczyzny powinny być wza
jemnie rów noległe, bloki powin
ny być prostopadłe  do p ła sz 
czyzn, odchylenia od rów noleg
łośc i powinny m ieścić się  w 
gran icach  dopuszczalnych od
chyłek grubości i szerokości

N ieprostapadłość
czół niedopuszczalna

3 .4 . Cechowanie. Na p łaszczyźnie każdej sztuki t a r 

c icy , mniej w ięcej w połowie d ługości, należy um ieścić
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czytelny napis podający długość w m etrach  i szerokość  w 

m ilim etrach. Na co p ięćdz iesią te j sztuce w p a rtii na czole 

lub w przypadku braku m iejsca  na jadnej z p łaszczyzn  tuż 

p rzy  czole ta rc icy  powinien być um ieszczony w sposób 

trw ały  znak producenta.

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4 .1 .  Pakow anie. T arc icę  d o sta rcza  się  bez opakowa

n ia .

4 .2 .  Przechow yw anie. T arc ica  powinna być p rzecho 

wywana zgodnie z zasadam i podanymi w In strukc ji n r

l8 /T p -6 5 .

4 .3 .  T ranspo rt

4 .3 .1 .  Wymagania ogólne. T arc icę  należy  układać na 

środkach  transportow ych  stosow nie do podziału wg 2 .1 . 

Poszczególne rodzaje  powinny być w sposób widoczny od

dzielone od sieb ie  przekładkam i.

4 .3 .2 .  T ran sp o rt kolejowy i samochodowy - ułożenie 

i zabezp ieczen ie  ładunku powinno być zgodne z obowiązu

jącymi przepisam i PK P.

5. BADANIA

5 .1 . Rodzaje badań

a) spraw dzenie  rodzaju  drew na (2 .1 )  ,

b) spraw dzenie  w ilgotności ( 3 .1 ) ,

c) spraw dzenie wymiarów ( 3 .2 ) ,

d) spraw dzenie jakości wg wad drew na i wad obróbki

( 3 .3 ) ,

e) spraw dzenie cechowania ( 3 .4 ) .

5 .2 .  Przygotow anie do badań. T arc ica  do badań powin

na być rozso rtow ana wg rodzajów  drew na, wymiarów sz e 

rokośc i i d ługości. Do każdego stosu  powinien być zape 

wniony swobodny dostęp . S tosy  powinny być osłonięte przed 

bezpośrednim  promieniowaniem słonecznym i opadami atmo

sferycznym i.

5 .3 . Pobieran ie  próbek do badań. Badaniom wymienio

nym w 5 .1  należy poddać każdą sztukę.

5 .4 . Opis badań

5 .4 .1 .  Spraw dzenie rodzaju  drew na przeprow adza się 

p rzez  oględziny nieuzbrojonym  okiem.

5 .4 .2 .  Spraw dzenie w ilgotności należy p rzeprow a

dzać zgodnie z PN - 6 9 /D-04100 metodą e lek trom etryczną , 

a w przypadku sporu  - metodą suszarkow o-w agow ą,

5 .4 .3 .  Spraw dzenie wymiarów. Wymiary grubości, sze

rokośc i i długości należy spraw dzać przy  użyciu suw m iar

ki i przym iaru  liniowego wg PN -74/D -03001. Z ależnie od 

w ilgotności drew na wymiary podane w tab l. 1 należy w r a 

zie  potrzeby skorygować o wielkość nadmiarów na zesch 

n ięc ie  wg PN - 5 7 /D-03003.

5 .4 .4 .  Spraw dzenie jakości i obróbki należy p rz ep ro 

wadzać przez oględziny nieuzbrojonym  okiem. W przypad

ku sporu  wymiary dopuszczalnych wad należy m ierzyć suw

m iarką i przym iarem  liniowym wg zasad podanych w PN-66/ 

D-01000.

5 .4 .5 .  Spraw dzenie cechowania należy przeprow a

dzić p rzez  oględziny nieuzbrojonym  okiem.

5 .5 . Ocena wyników badań. Badaną sztukę ta rc icy  n a 

leży uznać za d o b rą , jeże li p rze jdzie  z wynikiem dodatnim 

przez  w szystk ie spraw dzenia objęte badaniami.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Insty tucja  opracow ująca normę - Zjednoczenie P rze 

myślu T artacznego  i Wyrobów Drzew nych, W arszaw a.

2. Normy i dokumenty związane 

PN -66/D -01000 Wady drew na

PN -75/D -01001 T a rc ica . Podz ia ł, nazwy i ok reślen ia  

PN -74/D -03001 T a rc ica . Pom iar i obliczanie m iąższości 

PN -57/D -03003 M ateria ły  ta r te .  Nadm iary na zeschnięcie  

PN -69/D -04100 Drewno. O znaczanie w ilgotności 

In strukc ja  Nr 18 Tp-65 w spraw ie warunków suszenia  na 

pow ietrzu , konserw acji i magazynowania ta rc icy  w za 

k ładach produkcyjnych, na składach magazynowych i 

handlowych, wydana w 1965 r .  p rzez  Wydawnictwo 

R olnicze i Leśne na zlecenie  Zjednoczenia Przem yślu  

T artacznego  i Wyrobów Drzewnych.

3. Normy i zalecen ia  międzynarodowe

ISO 3179-1974 Coniferous sawn tim ber - Nominał dimen- 

sions

4. P rzep isy  dotyczące tran sp o rtu  kolejowego i samo

chodowego

Załącznik Nr 1 0 D K P ( D z . T .  i Z . K .  z 1968 r . n r  4 poz. 10 

w raz z późniejszymi zmianam i).

Z arządzen ie  M in istra  Komunikacji z dnia 7 m arca 1963 r. w 

spraw ie ładowania samochodów ciężarow ych i p rzy 

czep (M on. Pol. n r  24 z dnia 23 m arca 1963 r .  poz. 123),

5. A utorzy projektu normy - inż. A leksandra S trz e 

lec - Z jednoczenie Przem ysłu  T artacznego  i Wyrobów 

D rzew nych, W arszaw a, - Sy lw ester W oltański - Zakład 

P rzem ysłu  Drzewnego w Dębnie.


