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NORMA BRANZOWA

POLFABRYKATY
Z DREWNA

1 WSTEP

11 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
iglaste i lisciaste poHabrykaty przeznaczone do
opakowania mebli, zwane w dalszej tresci normy
potfabrykatami.

1.2. Okreslenia
12.1. Wady drewna — wg PN-66/D-01000.

1.2.2. Okreslenia elementéw poéHabrykatéw i ich
nazwy — wg PN-57/D-01001.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Podziat wedtlug przeznaczenia. W zala-
nosci od przeznaczenia rozrdznig sie dwie odmiany
poHabrykatow:

krajowe — K.

eksportowe — E.

2.1.2. Podziat potfabrykatow wedtug dtugosci.
W zaleznosci od dtugosci rozroznia sie poHabry-
katy:

najkrétsze — n, do 048 m; stopniowanie co
0,02 m,

krotkie — k, 0,50-L1,48 m; stopniowanie co
0,02 m,

$rednie — s, 1,50d-1,98 m; stopniowanie co
0,02 m,

dtugie — d, 200 m i wyzej, stopniowanie co
0,05 m.

2.2. Przyklad oznaczenia péHabrykatow sosno-
wych (So), krajowych (K), o wymiarach: grubosé
19 mm, szeroko$¢ 70 mm, Srednich (s):

POLFABRYKATY DO OPAKOWANIA MEBLI
So, K, 19-70-s BN-74/7111-23

Pétfabrykaty
do opakoruan mebli

BN-74
7111-23

Zamiast

BN-73/7140-08 p. 2.2.1,
2222, 2223

Grupa katalogowa I1X 22

3. WYMAGANIA

3.1. Wilgotnos¢ potfabrykatow w chwili dostawy
nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do masy
drewna zupetnie suchego w okresie od maja do
pazdziernika. W pozostatych miesigcach dopuszcza
sie dostawe potfabrykatéw o wilgotnosci do 30%

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary nominalne. Podane wymiary no-
minalne potfabrykatow odnoszg sie do drewna
0 wilgotnosci 15% w stosunku do masy drewna zu-
petnie suchego.

3.2.2. Wymiary pétfabrykatow — wg tabl. 1

Tablica 1
Odchytki

) ‘s Dtu-
Grubos¢ Szeroko$¢ gosé gru- szero- dhu-
bosci kosci gosci

nim symbo) mm m

19 60, 70, 100 V:
2 50, 60, 70, 100 %10 20 0,01

S

25 50, 60, 70, 100

d

Za zgoda stron dopuszcza sie stosowanie potfabryka-
téw o innych wymiarach niz podano w tabl. 1

3.3. Materiat

a) Drewno

— iglaste: sosnowe (So), Swierkowe (Sw) i jo-
dtowe (Jd),

— lisciaste: brzozowe (Brz), lipowe (Lp), olcho-
we (Ol) i topolowe (Tp).

Za zgodg stron dopuszcza sie stosowanie innych
rodzajow drewna.

b) Drut okragty ze stali niskoweglowej ogdlnego
przeznaczenia, zarzony o Srednicy 1,8-b2,2 mm,
wg PN-67/M-80026.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyroboéw Drzewnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
dnia 18 listopada 1974 r. jako norma obowigzujgcaw zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1975 poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wptyw do WN 23.11.74. Oddano do sktadu 31.12.74.

Druk ukonczono w lutym 75. Obj. 0,65 a. w. Naktad 4700+ 50 egz.
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34. Jakosc
34.1. Jako$¢ drewna — wg tabl. 2

Seki

Pekniecia

Zabarwie-

nia

Zgnilizna

Wady
budowy
drewna

Chodniki
owadzie

Zranienia

BN-74/7111-23

Tablica 2

Nazwa wady lub cechy drewna

zdrowe, zro$niete, okragte, owalne i po-

dtuzne

zdrowe, zro$niete, skrzydlate

nadpsute, zepsute, czeSciowo zrosniete,
wypadajgce i otwory po sekach

nieprzechodzace

okrezne i tukowe
sinizna
brunatnica

plesn

zaszarzenie
twarda

miekka

skret widkien

rdzen

pecherze zywiczne

mate

duze

zabitki

na ptaszczyznach
i bokach

na plaszczyznach
i czotach

Zakres wystepowania wad w odmianie
K E

dopuszczalne nie wystepujgce w skupieniu o Srednicy
— na plaszczyznach do
% | U
szerokosci sztuki
na bokach — do V3 grubosci sztuki

dopuszczalne nie wystepuja-

ce w skupieniu, o Srednicy:

— na ptaszczyznach — do 23
szerokosci,

— na bokach — do \& gru-
bosci sztuki, najwyzej w
30% sztuk w partii

niedopuszczalne

dopuszczalne nie wystepujace w skupieniu o $rednicy:
— na plaszczyznach do

V, | V,
szerokosci sztuki
— na bokach — nieprzechodzace na ptaszczyzne do V3

grubosci sztuki
najwyzej w 30% sztuk w partii

dopuszczalne

dopuszczalne o gtebokosci mierzonej na czole do V2 grubosci
sztuki

niedopuszczalne

dopuszczalna

dopuszczalna

dopuszczalna w postaci plam i smug

dopuszczalne

dopuszczalna do 50% szero-

. . niedopuszczalna
kosci sztuki P

niedopuszczalna

dopuszczalny przy odchyleniu wiékien od kierunku osiowe-
go nie wiekszym niz 7 cm na 1 m dbugosci sztuki

niedopuszczalny

dopuszczalne o szerokosci do 20 mm i dtugosci do 200 mm
niedopuszczalne

dopuszczalne w liczbie 1 sztuki na 1 m diugosci

dopuszczalne o szeroko$ci do 20 mm i dtugosci do 200 mm

Wad drewna wg PN-66/D-01000 nie wymienionych w tablicy nie bierze sie pod uwage.
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3.4.2. Kumulacja wad. Na 1 m dhugosci kazdej
sztuki potfabrykatu dopuszcza sie rownoczesne wy-
stepowanie 6 rodzajow wad wymienionych w
tabl. 2

3.5. Obrobka — wg tabl. 3.

Tablica 3

Dopuszczalny rozmiar

Wada obrébki .
wystepowania wad

Rysy z przetar-
cia i mechowa-
tos¢

dopuszczalne w granicach odchytek
wg tabl. 1

ptaszczyzny potfabrykatéw powinny
by¢ wzajemnie réwnolegte, boki po-
winny by¢ prostopadie do ptasz-
czyzn; odchylenia od réwnolegtosci
powinny miesci¢ sie w granicach
dopuszczalnych odchytek grubosci
i szerokosci wg tabl. 1

Roéwnolegtosc
ptaszczyzn

czota potfabrykatdw powinny byé
praktycznie prostopadte do podiuz-
nej osi sztuki

Prostopadtosc
cz6t

dopuszczalna na catej dlugosci
dwoch krawedzi, nie przekraczajaca
23 grubosci sztuki

Oblina

3.6. Pomiar i obliczanie migzszosci nalezy prze-
prowadza¢ zgodnie z PN-74/D-03001. Jednostka
obliczeniowg jest m3 (metr szeScienny), wyrazony
z dokfadnoscig do trzech znakéw po przecinku.

3.7. Cechowanie

3.7.1. Cechowanie poHabrykatéw dostarczanych
w wigzkach. Na ptaszczyznie jednej z zewnetrz-
nych sztuk péHabrykatéw w kazdej wigzce nalezy
wykonaC czarng farbg olejng czytelne znaki za-
wierajace co najmniej:

— znak wytworni,

— znak odmiany (K lub E).

3.7.2. Cechowanie poHabrykatow dostarczanych
luzem. Dwa procent (2%) péHfabrykatow w partii
powinno mie¢ na jednym z czét, a w przypadku
braku miejsca — na jednej z ptaszczyzn tuz przy
czole, czytelne znaki wg 3.7.1.

3.7.3. Przykiad cechowania wigzki potfabrykatéw
opakowaniowych odmiany krajowej (K), wykona-
nych przez Hajnowskie Zaktady Przemystu Drzew-
nego w Hajndwece:

K
Hjn

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Dostawa w wigzkach. PéHabrykaty po-
winny byC¢ dostarczone w wigzkach o masie do

25 kg. Potabrykaty nalezy wigza¢ drutem zarzo-
nym o grubosci 1,8-P2,2 mm wg PN-67/M-80026.
Kazdg wigzke potfabrykatow o diugosci do 1,48 m
nalezy wigza¢ w dwoch miejscach, poHabrykaty
o dtugosci 1,50 m i wyzej — w trzech miejscach,
w poprzek dtugosci.

Za zgodg stron dopuszcza sie stosowanie do wig-
zania innych materiatow, np.: taSmy stalowej, tas-
my z tworzyw sztucznych.

4.1.2. Dostawa luzem. Za zgodg stron potfabry-
katy moga by¢ dostarczane luzem — bez opakowa-
nia.

4.2. Przechowywanie. Potfabrykaty nalezy prze-

chowywac zgodnie z zasadami podanymi w In-
strukcji nr 18/Tp-65.

4.3. Transport. Potfabrykaty nalezy przewozi¢
krytymi lub okrywanymi Srodkami transportowy-
mi, ulozone na podkiadkach ScisSle obok siebie
wzdtuz Srodka transportowego, tak aby tworzyty
zwartg catoSC zabezpieczong przed przemieszcza-
niem sie w czasie transportu. W przestrzeniach
miedzy drzwiami potfabrykaty nalezy uktadac pro-
stopadle do $rodka transportu. Potfabrykaty z réz-
nych rodzajow drewna i réznych wymiaréw po-
winny by¢ w sposob widoczny oddzielone od siebie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wilgotnosci (3.1),

b) sprawdzenie wymiarow (3.2.2),

) sprawdzenie materiatu (3.3),

d) sprawdzenie jakosci i obrébki (3.4, 35),
e) sprawdzenie cechowania (3.7).

5.2. Przygotowanie partii p&tfabrykatéw do ba-
dan. Pétabrykaty powinny by¢ posortowane i uto-
zone na podkiadkach w oddzielne stosy wg odmian,
rodzaju drewna i wymaganych wymiardw.

Do kazdego stosu powinien by¢ zapewniony swo-
bodny dostep. Stosy powinny by¢ ostoniete przed
bezposrednim nastonecznieniem i opadami atmo-
sferycznymi.

5.3. Pobieranie probek do badan

53.L
dostarczanych w wigzkach. Do badan nalezy po-
bra¢ w sposob losowy (na $lepo) prébke o licznosci:

a) dla sprawdzen wymienionych w 51a) — wg
tabl. 4,

b) dla sprawdzen wymienionych w 5.1 b)-Pe) —
wg tabl. 5.

Pobieranie probek do badan pétfabrykatow
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Tablica 4
. Dopuszczalna
Liczba wigzek, IT'CZba liczba potfabry-
z ktérych potabry- "\ i6w niedo-
Liczno$¢ partii nalezy pobrac katow brych w prébce
p6fabrykaty pobra- pobranej
do badan nych do do badan
badan wg 51 a)
sztuk
do 2500 5 40 5
2501 6300 10 60 8
63014-16000 15 100 10
16001 i powyzej 25 150 14
Tablica 5
. Dopuszczalna
Liczba wiazek,  =1¢2P2  icoha potfabry-
z ktorych potfabry- "\ isw niedo-
. 2 . . . katow .
Licznos¢ partii nalezy pobraé b brych w prébce
p6tfabrykaty pobra- pobranej
do badan nych do do badan
bada wg 5.1 b)-r-e)
sztuk
do 1000 5 40 5
10014- 2500 10 60 8
25014- 6300 15 100 10
63014-16000 5 150 14
16001 i powyzej 40 250 2

53.2.
tow dostarczanych luzem. Probke o licznosci 6-r-
10% sztuk potfabrykatow w partii nalezy pobraé
w sposob losowy na Slepo z réznych miegjsc
(warstw) stosu. Jezeli w wyniku badan liczba sztuk
niedobrych przekroczy 5% prébke nalezy odrzucic,
pobra¢ probke nastepng dwukrotnie wiekszg i ba-
dania powtorzyg.

54. Opis badari

5.4.1. Sprawdzenie wilgotnosci nalezy przepro-
wadza¢ zgodnie z PN-69/D-04100 metodg elektro-

Pobieranie prdébek do badan pétfabryka-

metryczng, a w przypadku sporu — metodg su-
szarkowo-wagowa.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykony-
wac suwmiarkg i przymiarem liniowym z podziatka
milimetrowg zgodnie z PN-74/D-03001. W zalez-
nosci od wilgotnosci drewna wymiary podane w
tabl. 1w razie potrzeby nalezy skorygowaé o wiel-
kos¢ nadmiardéw na zeschniecie zgodnie z PN-57/
D-03003.

5.4.3. Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowa-
dza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.4. Sprawdzenie jakosci i obrobki nalezy prze-
prowadza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.
W przypadku sporu rozmiar dopuszczalnych wad
nalezy ocenia¢ za pomocg suwmiarki i przymiaru
liniowego.

54.5. Sprawdzenie cechowania nalezy przepro-
wadza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.5. Ocena wynikéw badan

55.1. Poifabrykat dobry. Badany potabrykat
nalezy uznac za dobry, jezeli przejdzie z wynikiem
dodatnim przez wszystkie sprawdzenia wg 5.1.

55.2. Partia pdifabrykatow dostarczonych w
wigzkach zgodna z wymaganiami normy. Partie
potfabrykatow nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli w probce liczba sztuk niedob-
rych nie przekroczy liczb podanych w tabl. 4i 5.

5.5.3. Partia pétfabrykatow dostarczanych luzem
zgodna z wymaganiami normy. Partie potfabryka-
tow nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli w probce liczba sztuk niedobrych z powodu
wymiarow lub jakosci nie przekroczy 5% a ogolna
liczba sztuk niedobrych nie przekroczy 7%

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Prze-
mystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych w Warszawie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/7140-08

Norma anuluje postanowienia zawarte w BN-73/7140-08
p. 221, 2222 i 2223 w zakresie potfabrykatéw do opako-
wania mebli, podajgc szczegélowe wymagania dotyczace
tego sortymentu.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-66/D-01000 Wady drewna
PK-57/D-01001 Materiaty tarte. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-74/D-03001 Tarcica. Pomiar i obliczanie migzszosci
PN-57/D-03003 Materiaty tarte. Nadmiary na zeschniecie

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogol-
nego przeznaczenia

Instrukcja Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyro-
béw Drzewnych nr 18/TP-65 w sprawie warunkéw su-
szenia na powietrzu, konserwacji i magazynowania tar-
cicy w zaktadach produkcyjnych, na sktadach magazy-
nowych i handlowych wydana przez Panstwowe

WydayTnictwo Rolnicze i LeSne w 1968 r.

4. Autorzy projektu normy —dr inz. Danuta Starecka —
Akademijg/ ftolnicza w Warszawie, mgr inz. Jerzy Sarnow-
ski - noczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobow
Drzewach w Warszawie.



