
UKD 674.038:674.031.11:691.1 12

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -73

MATERIAŁY
TARTE

7111-17

Tarcica dębowa eksportowa Zamiast
BN-68/7111-17

Grupa katalogowa IX 21 *)

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest 

tarcica dębowa przeznaczona na eksport, w dalszej 

części normy zwana tarcicą.

1.2. Określenia

1.2.1. Tarcica nieobrzynana luźna - tarcica ma

jąca płaszczyzny i czoła obrobione piłą, a nie

obrobione (obłe) boki.

1.2.2. Tarcica nieobrzynana blokowa (bulsy) - 

deski lub bale nieobrzynane, dostarczane w komple

tach składających się ze sztuk tarcicy wyproduko

wanych z tej samej kłody. W zależności od gruboś

ci i od sposobu przetarcia rozróżnia się:

a) bloki (bulsy) zwykłe - składające się z tar

cicy o jednakowej grubości; w blokach tych dostar

cza się Jedynie materiał główny z przetartej kłody,

b) bloki (bulsy) dopełnione - bloki zwykłe z do

łączonymi deskami bocznymi o pełnej długości prze

tartej kłody.

1.2.3. Tarcica obrzynana - deski lub bale, któ

rych "boki są obrzynane równolegle, a czoła są prosto

kątami .

1.2.4. Tarcica błyszczowa i półbłyszczowa - tar

cica nieobrzynana lub obrzynana, w której słoje 

roczne przebiegają następująco:

a) dla tarcicy błyszczowej - prostopadle lub pra

wie prostopadle do płaszczyzny, tj. pod kątem 70-r 

90°,

b) dla tarcicy półbłyszozowej - pod kątem 45r70°.

Tarcicę błyszczową i półbłyszczową produkuje się

albo na specjalne zamówienie Jako tarcicę obrzy

naną, albo otrzymuje się Jako tarcicę ponożov.'ą 

stanowiącą pozostałość przy pozyskiwaniu z kłód 

fornirów płaskoskrawanych.

1.2.3. listwy (elementy meblowe) - tarcica ob

rzynana o grubości 25 i 32 mm oraz o szerokości 

nie większej niż 80 mm.

1.2.6. Łaty (graniaki) - tarcica obrzynana o 

przekroju kwadratowym lub zbliżonym do kwadratu w 

przedziale 32X32 do 100X100 mm. 1

1) Symbol wg SWW: 1712-12 i 1712-14.

1.2.7. Wady drewna - wg PN-66/D-01000.

1.2.8. Pozostałe określenia i nazwy tarcicy 

wg PN-57/D—01001.

1.3. Normy 1 dokumenty związane 

PN-66/D-01000 Wady drewna

PN-57/D-01001 Materiały tarte. Podział, nazwy i 

określenia

PN-58/D-03001 Materiały tarte. Pomiar i oblicza

nie miąższości

PN-57/D-03003 Materiały tarte. Nadmiary na ze

schnięcie

PN-69/D—04100 Drewno. Oznaczanie wilgotności 

PE-56/D-06000 Korowanie

PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglo- 

wej, ogólnego przeznaczenia 

Instrukcja Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i 

Wyrobów Drzewnych nr 18/Tp-65 w sprawie warun

ków suszenia na powietrzu, konserwacji i maga

zynowania tarcicy w zakładach produkcyjnych, 

na składach magazynowych i handlowych. Warsza

wa: FWRiL 1968

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Zasada podziału. Tarcicę dębową eksportową 

dzieli się w zależności od:

- stopnia obróbki i przekroju,

- sposobu kompletowania i sposobu przetarcia,

- Jakości drewna.

2.2. Podział według stopnia obróbki i przekroju. 

W zależności od stopnia obróbki i przekroju po

przecznego rozróżnia się następujące grupy sorty

mentów dębowej tarcicy eksportowej:

- nieobrzynane deski i bale - noe,

- obrzynane deski i bale - oe,

- listwy (elementy meblowe) i łaty (graniaki) - 

le, łe (ge).

2.3. Podział według sposobu kompletowania i spo- 

spobu przetarcia. W zależności od sposobu komple

towania i sposobu przetarcia dębową tarcicę eks

portową dzieli się na:

- tarcicę nieobrzynana, luźną - lu,

- tarcicę riieobrzynaną blokową (bulsy) — bl - 

z uwzględnieniem grup Jakościowych A, B i C,

- tarcicę błyszczową i półbłyszczową - bł.

Z jednoczen ie  Przem ysłu T a rtacznego i W yrob ów  D rzew nych

U stanow iona przez N acze lnego  D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu Tartacznego i W yrob ów  D rzew nych dnia 21 grudnia 1 9 7 3  r. 

jako norm a obow iazu jgca  w zakres ie  p ro d u kc ji i ob ro tu  od dnia 1 lipca 19 7 4  r.

(D z. N o rm . i M ia r n r 8 /1 9 7 4  poz. 2 1 )
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2.4. Podział według jakości drewna. W zależnoś

ci od Jakości drewna rozróżnia się:

- w nieobrzynanych deskach i balach - I, IX,III 

i IV klasę Jakości,

- w obrzynanych deskach i balach - I, II, III i 

IV klasę jakości,

- w tarcicy błyszczowej i jółbłyszczowej - I i 

II klasę jakości,

- w listwach (elementach meblowych) i łatach 

(graniakach) - I i II klasę jakości.

2.5. Oznaczenie

2.5.1. Sposób oznaczenia. Tarcicę eksportową na

leży oznaczać w normach, zamówieniach, kartach ma

gazynowych, cennikach i innych dokumentach tech

nicznych i handlowych, podając kolejno nazwę sor

tymentu, stopień obróbki, sposób kompletowania i 

przetarcia, grubość lub wymiar przekroju, klasę 

lub grupę jakości oraz numer normy przedmiotowej.

2.5.2. Przykład oznaczenia

- dębowej tarcicy nieobrzynanej (noe), luźnej 

(lu), o grubości 38 mm, II klasy jakości:'

DĘBOWA TARCICA noe - lu - 38/11 BN-73/7111-1 7

- dębowej tarcicy nieobrzynanej (noe), blokowej 

(bl), o grubości 50 mm, grupy B:

DĘBOWA TARCICA noe - bl - 50/B BR-73/7111-17

- dębowej tarcicy nieobrzynanej (noe), błyszczo

wej i półbłyszczowej (bł), o grubości 19 mm, II 

klasy jakości:

DĘBOWA TARCICA noe - bł - 19/11 BN-73/7111-17

- dębowej tarcicy obrzynanej (oe), o grubości 

45 mm, I klasy jakości:

DĘBOWA TARCICA oe - 4-5/1 BN-73/7111-17

- dębowyoh graniaków (ge) o przekroju 50X 50 mm, 

IĘ klasy Jakości:

DĘBOWA TARCICA ge - 50X 50/11 BN-73/7111-1 7

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary nominalne. Podane wymiary nomi

nalne dotyczą drewna o wilgotności 15+18% w sto

sunku do masy drewna zupełnie suchego. W przypad

ku innej wilgotności należy uwzględnić nadmiary 

na zeschnięcie wg PN-57/D-03003.

3.1.2. Wilgotność tarcicy nie powinna przekra

czać 25% w stosunku do masy drewna zupełnie suche

go. Za zgodą stron dopuszcza się inny procent wil

gotności tarcicy.

3.1.3. Wymiary sortymentów tarcicy podano w tabl. 

1 + 5.

Tablica 1 . Wymiary luźnych nieobrzynanych desek i bali

Nazwa
sortymentu

Wymiary Odchyłki

grubość1) najmniejsze
odkrycie2) długość grubość długość

mm m mm m

Nieobrzyna- 
ne deski

19

25
1 2 0 3,0 i wyżej ze stopniowa

niem co 0,1; 
dopuszcza się długość 
2,0+2,9 dla tarcicy I-III 
klasy do 20% miąższości 
partii, dla tarcicy IV 
klasy do 40% miąższości 
partii w deskach i do 30% 
miąższości partii w ba
lach

+1,0 w dowolnej liczbie 
sztuk
-0,5 najwyżej w 10% sztuk 
w partii odchyłki plusowe dozwo

lone w granicach stopnio
wania -0,02 najwyżej w 
10% sztuk w partii

32

38

45

140

Nieobrzyna- 
ne bale

50
(63), 6 5

1 6 0 +2 , 0  w dowolnej liczbie 
sztuk
-1,0 najwyżej w 10% sztuk 
w partii75, (76) 180

100 2 0 0

1) Wymiary podane w nawiasach są niezalecane.
2) Stopniowanie szerokości co 10 mm. Dla tarcicy IV klasy jakości dla bali o grubości 75» (?6) nim minimalne odkry

cie powinno wynosić 160 ram, dla bali o grubości 100 - 180 ram.

Tablica 2 .  Wymiary nieobrzynanych desek i bali w blokach

Nazwa
sortymentu

Wymiary

Najmniejsza 
liczba sztuk 
tarcicy w 
bloku

Odchyłki

gru-
bóść1)

najmniej sze 
odkrycie ma
teriału głów
nego2)

najmniej sza 
czubośredni- 
ca bloku

długość grubość długość

mm cm m mm m

Nieobrzyna
ne deski

19 120 25t29 3,0 i wyżej ze 
stopniowaniem co 
0,1, z tolerancją 
do 20% miąższości 
partii, tarcicy o 
długości 2,2r2,9

7 +1 , 0  w dowolnej 
liczbie sztuk 
-0,5 najwyżej w 
1 0% sztuk w partii

odchyłki plusowe 
dowolne w grani
cach stopniowania; 
-0 , 0 2  najwyżej w 
10% sztuk w par
tii

25
140

30 6

32
38

35 5
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cd. tabl. 2

Nazwa
sortymentu

Wymiary

Najmniejsza 
liczba sztuk 
tarcicy w 
bloku

Odchyłki

gru
bość1)

najmniejsze 
odkrycie ma
teriału 
głównego2)

najmniejsza 
czubośredni- 
ca bloku

długość grubość długość

mm cm m mm m

Nieobrzyna- 
ne bale

50
(63)

1 6 0 4-0
3,0 i wyżej ze 
stopniowaniem co 
0,1, z tolerancją 
do 2 0% miąższości 
partii, tarcicy o 
długości 2,2 r 2 ,9

4 +2 , 0  w dowcinej 
liczbie sztuk 
-1 , 0  najwyżej w 
1 0% sztuk w partii

odchyłki plusowe 
dowolne w gra
nicach stopnio- 
wania;-0 , 0 2  naj
wyżej w 1 0% sztuk 
w partii

75
(76)

1 8 0
5̂ 3

1 0 0 2 0 0

■n
' Wymiary podane w nawiasach są niezalecane. 
2) Stophiowanle szerokości co 10 mm.

Tablica 3. Wymiary tarcicy błyszczowej i półbłyszczowej

Nazwa
sortymentu

Wymiary Odchyłki

grubość1) szerokość długość2) grubość szerokość długość

mm m mm m

Tarcica
ponożowe

16+79 ze stopniowaniem co 3, 
dopuszcza się do 5% tarcicy 
0 grubości 13

80

0,50*r0,93 ze
stopniowaniem 
co 0,05

1 ,0 0+1 , 7 0  ze 
stopniowaniem 
co 0 , 1 0

1 , 8 0  i wyżej 
ze stopniowa
niem co 0 , 1 0

+ w granicach 
stopniowania

-0 , 5  najwyżej 
w 10% sztuk w 
partii

+5,0
-1 , 0

+ w granicach 
stopniowania

-0 ,0 1 najwyżej 
w 1 0% sztuk w 
partii

16t92 ze stopniowaniem co 3, 
dopuszcza się do 5% tarcicy 
o grubości 13

90

1 6 + 1 0 0 ze stopniowaniem co 3, 
dopuszcza się do 5% tarcicy 
o grubości 13

1 0 0 i wyżej 
ze stopniowa
niem co 1 0 , 
przeciętna 
szerokość mi
nimum 130

Tarcica

(1 6 )

19
2 2

25

32

38

45

50

(63), 65 

75, (76)

8 0 i 9 0

(1 6 )

19

2 2

25

32

38

45

50

(63), 65 

75, (76)

1 0 0 i wyżej 
ze stopniowa
niem co 1 0, 
przeciętna 
szerokość mi
nimum 130

1) Wymiary podane w nawiasach są niezalecane.
2) Każda sztuka tarcicy powinna mieć obowiązujący nadmiar długości równy 20 mm,
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Tablica 4. Wymiary desek i bali obrzynanych

Nazwa
sorty
mentu

Wymiary Odchyłki

grubość1) szerokość2 długość3) grubość szerokość długość

mm m mm m

Obrzynane
deski

25

32

38

45

80 i wyżej ze stop
niowaniem co 10

0,5040,95 ze stop
niowaniem 0 0 0,05

1,0041,70 ze stop
niowaniem co 0,10

1,80 i wyżej ze 
stopniowaniem co 
0,10

+1,0 w dowolnej 
liczbie sztuk 
-0,5 najwyżej w 
10% sztuk w partii

♦5 , 0

-1 . 0

+ w granicach 
stopniowania 
-0,01 najwy
żej w 10% 
sztuk w partiiObrzynane

bale

50

(63), 6 5  

75, (76)

100 i wyżej ze sto
pniowaniem co 10

+2,0 w dowolnej 
liczbie sztuk

-1,0 najwyżej w 
10% sztuk w partii

1) Wymiary podane w nawiasach są niezalecane.

' Ilość desek o szerokości 80 190 mm oraz bali o szerokości 100 i 110 mm w partii powinna być każdorazowo uzgad
niana między stronami.

3)Każda sztuka tarcicy powinna mieć obowiązujący nadmiar długości równej 20 mm. Ilość tarcicy o długości 
0,50 4 0,95 m i 1,00 4 1,70 m w partii powinna być każdorazowo uzgadniana między stronami.

Tablica 5. Wymiary listew (elementów meblowych) 1 łat (graniaków)

Nazwa
sorty
mentu

Wymiary Odchyłki

poprzeczny przekrój
grubość X szerokość długość*) grubość szerokość długość

mm m mm m

Listwy
(elementy 
meblowe)

25X25, 25X60, 

25X70, 25X75, 

25X80, 32X60, 

32X70, 32X75, 

(32X76), 32X80
krótkie - o dłu
gości 0,40r0#95 
ze stopniowaniem 
co 0,05

długie - 0 długoś- 
ci 1,00 i wyżej ze 
stopniowaniem co 
0,10

+1,0 w dowolnej 
liczbie sztuk

-0,5 najwyżej w 
10% sztuk w partii

+5 , 0
-1 , 0

+2,0 w dowolnej 
liczbie sztuk

-0,5 najwyżej w 
10% sztuk w partii

Łaty
(grania
ki)

32X32, 38X38, 

45X45

50X50, (63X63), 

65X65, 70X70, 

75X75, (76X76), 
80X80, 90X90, 

100X100

+2,0 w dowolnej 
liczbie sztuk

-1,0 najwyżej w 
10% sztuk w partii

1) Wymiary podane w nawiasach są niezalecane.

2) Każda sztuka tarcicy powinna mieć obowiązujący nadmiar długości równy 20 mm.

3.1.4. Dopuszczalne odstąpienia od wymiarów. Za 

zgodą stron dopuszcza się tarcicę o innych wymia

rach niż podano w tabl. 14-5.

3.2. Jakość

3.2.1. Podstawy do określania jakości. Jakość 

tarcicy określa się -na podstawie rodzaju, liczby, 

rozmiarów i stopnia nasilenia wad i ceoh drewna 

oraz wad obróbki występujących w sztuce tarcicy.

Jakość desek i bali nieobrzynanych luźnych o- 

kreśla się według wad i ceoh występujących na lep

szej płaszczyźnie sztuki, płaszczyzna przeciwleg

ła (gorsza) powinna odpowiadać co najmniej warun

kom niższej klasy jakości. W przypadku występowa

nia krańcowych różnic w jakości przeciwległych 

płaszczyzn (klasa I i III), sztukę tarcicy zali

cza się do klasy II, a więc o jedną klasę wyżej 

niż klasa gorszej płaszczyzny.

W przypadku gdy lepsza płaszczyzna sztuki odpo

wiada wymaganiom klasy I, a na płaszczyźnie gor

szej występuje wyłącznie jedna wada kwalifikująca 

tę płaszczyznę do klasy III, sztukę taką należy 

zaliczyć do klasy I.

Jakość tarcicy nieobrzynanej blokowej (bulsy) 

określa się na podstawie zakwalifikowania posz

czególnych sztuk tarcicy, wchodzących w skład blo

ku (bulsa) według zasad przyjętych dla tarcicy 

nieobrzynanej luźnej.
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Jakość tarcicy obrzynanej (desek, bali) określa 

się na podstawie wad i cech występujących na lep

szej płaszczyźnie sztuki i obu bokach.

Jakość tarcicy błyszczowej i półbłyszczowej o- 

kreśla się w zależności od stopnia obróbki: tar

cicę błyszczov;ą i półbłyszczową ponożową (nieobrąy- 

naną) określa się według zasad podanych dla tar

cicy luźnej, tarcicę błyszczową i półbłyszczową 

obrzynaną - według zasad podanych dla tarcicy ob

rzynanej.

Jakość listew (elementów meblowych) i łat (gra

niaków) określa się na podstawie wad i ceoh wy

stępujących na najgorszej z płaszczyzn (boków).

3.2.2. Hozmiary występowania wad w deskach 1 ba

lach nieobrzynanych, W każdej sztuce tarcicy mogą 

występować wszystkie wady wymienione w tabl. 6, 

jednakże powierzchnia płaszczyzny wolna od wad po

winna wynosić:

- w klasie I - nie mniej niż 90$,

- w klasie II - nie mniej niż 75$,
- w klasie III - nie mniej niż 65$,
- w klasie IV - nie mniej niż 50$.

Powierzchnię pokrytą plamami garbnikowymi oraz

pęknięciami zewnętrznymi występującymi na płasz

czyznach w rozmiarach dopuszczalnych dla danej 

klasy jakości należy uznać za wolną od wad.

3.2.3. Wady nie wymienione w tablicach kwalifi

kacyjnych (tabl. 6 1 10). Wad drewna i obróbki nie 

wymienionych w tablicach kwalifikacyjnych nie bie

rze się pod uwagę.

3.2.4. Charakterystyka klas jakości sortymentów 

tarcicy według wad 1 cech drewna jest podana w 

tabl. 6 4 10, a według wad obróbki - w tabl. 1.

3.3. Sortowanie. Każda sztuka tarcicy powinna 

być zakwalifikowana do określonej klasy jakości 

zgodnie z wymaganiami podanymi w tabl. 6 4- 11.

Dopuszcza się łączenie klas I i IX tarcicy w 

grupę klas jakości I/II. Udział tarcicy I i  II 

klasy jakości w grupie klas powinien odpowiadać 

naturalnemu układowi jakości tarcicy przy jej pro

dukcji.

3.4. Obróbka

3.4.1. Oczyszczanie tarcicy. Tarcica powinna 

być oczyszczona z trocin i zanieczyszczeń wąsów i 

zadziorów występujących na krawędziach. Obliny po

winny być okorowane na czerwono zgodnie z PN-56/ 

D-06000. Zepsuty i nadpsuty biel powinien być u- 

sunięty.

3.4.2, Przycinanie tarcicy. Przed wysyłką tar

cicę należy przyciąć na wymagane długości. Tarci

ca nieobrzynana blokowa (bulsy), po ułożeniu jej 

w blok w kolejności według położenia w kłodzie, 

powinna mieć czoła równo przycięte. Czoła tarcicy 

powinny być. praktycznie prostopadłe do osi tar

cicy.

3.5. Pomiar 1 obliczanie miąższości należy prze

prowadzać zgodnie z PN-58/D-03001.

W tarcicy nieobrzynanej zdrowy biel zalicza się 

do szerokości, jeśli nie przekracza 1/5 szerokości 

sztuki. Jeżeli szerokość bielu jest większa, wów

czas do ustalenia szerokości zalicza się tylko 

część wynoszącą 1/5 szerokości sztuki.

W tarcicy nieobrzynanej luźnej i blokowej do

puszcza się za zgodą stron redukcję szerokości lub 

długości w przypadku wad przekraczających granice 

określone w tabl. 6 i 7 dla danej klasy jakości.

W jednej sztuce tarcicy może być zastosowany 

tylko jeden rodzaj redukcji, tj. szerokości lub 

długości.

3.6. Cechowanie. Każdą sztukę desek i bali nie- 

obrzynanyoh luźnych i w blokach, desek i bali ob

rzynanych oraz tarcicy błyszczowej 1 półbłyszczo

we j należy cechować na jednym z czół lub - w przy

padku braku miejsca - na jednej z płaszczyzn, tuż 

przy czole znakiem eksportera: godło państwowe 

między literami L i P.

Na płaszczyźnie należy umieścić znak producenta 

- skrót nazwy zakładu produkcyjnego, np. Hjn - dla 

Hajnowskich Zakładów Przemysłu Drzewnego, wykona

ny czytelnie farbą olejną "czerwień sygnałowa".

Listwy i łaty cechuje się w wiązkach, wykonując 

na jednej wiązce na płaszczyźnie lub boku jednej 

ze sztuk znaki eksportera (godło państwowe między 

literami L i P) i producenta.

Ponadto należy:

- tarcicę nieobrzynaną luźną cechować podając 

na jej drugim czole znaki określające klasę ja

kości oraz w połowie długości,na węższej płasz

czyźnie sztuki, opis wykonany kredką grafitową (łu- 

bryką) zawierający, w postaci ułamka, szerokość 

w centymetrach i długość w metrach;

- tarcicę nieobrzynaną w blokach (bulsy) cecho

wać na drugim czole środkowej sztuki tarcicy w 

bloku znakiem określającym grupę jakościową bloku 

oraz podając na każdej sztuce tarcicy, na węższej 

płaszczyźnie, przy czole opis zawierający numer 

porządkowy bloku oraz kolejny numer sztuki tarci

cy w bloku. V/ połowie długości sztuki na węższej 

płaszczyźnie należy tarcicę opisać kredką grafi

tową (lubryką) podając znaki jak dla tarcicy nie

obrzynane j luźnej;

- tarcicę obrzynaną i tarcicę błyszczową i pół- 

błyszczową należy cechować na drugim czole znaka

mi określającymi klasę jakości oraz opisać na 

płaszczyźnie każdą sztukę tarcicy, podając grubość 

w milimetrach, szerokość w centymetrach i długość 

w metrach;

- listwy (elementy meblowe) i łaty (graniaki) 

należy cechować na jednym z czół znakami określa

jącymi klasę jakości oraz opisać na płaszczyźnie 

lub boku, przy czole, podając wymiary przekroju i 

długości.

Dopuszcza się, za zgodą stron, inne sposoby ce

chowania.
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Tablica 6. Charakterystyka klas jakości nieobrzynanych desek 1 bali według wad i cech drewna

Wady i cechy drewna
Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasach

II III IV

Sęki

w deskach do: 

balach do:

nie bierze się pod uwagę pojedynczych sęków o średnicy 

6 mm

niedopuszczalne

10 mm
skupienia sęków

15 mm 

30 mm

dopuszczalne

zdrowe, zroś 
nięte, jasne 
i ciemne

2/3 | i/2 | minimum 1,40 m długości

tarcicy sęki niedopuszczalne, na pozostałej części tarcicy dopuszczalne; 
do 2 sęków I do 5 sęków| do 5 

o średnicy

nie większej niż 
1 /2 grubości 
sztuki

do 15 mm oraz do 2 
sęków o średnicy 
równej grubości 
sztuki, jednak nie 
większej niż 30 mm 
w deskach i 5 0 mm 
w balach

0 średnicy do 20 mm w deskach
1 do 40 mm w balach lub przy 
rozmieszczeniu sęków tych na 
jednej osi - na całej długoś
ci sztuki;
ponadto dopuszczalne o śred
nicy do 30 mm w deskach o 
szerokości do 24 cm w liczbie 
1 sęk na 1 m;
o średnicy do 60 mm w deskach 
o szerokości 25 cm i wyżej w 
liczbie 2 sęki na 1 m oraz w 
balach o szerokości do 29 cm 
w liczbie 2 sęków na 1 m; 
o średnicy do 80 mm w balach 
o szerokości 30 cm i wyżej w 
liczbie 1 sęk na 1 m

dopuszczalne o śred
nicy do 2 grubości 
sztuki w liczbie do 
2 sęków na 1 m dłu
gości

nie bierze się pod uwagę pojedynczych sęków o średnicy

- w deskach do:

- w balach do:

nadpsute
częściowo
zrośnięte

3 mm

6 mm

skupienia sęków

niedopuszczalne

w ogólnej liczbie i rozmieszczeniu sęków zdrowych

w tarcicy o dłu 
gości powyżej 
3,50 m dopusz
czalny 1 sęk
0 średnicy do 
6 mm w deskach
1 o średnicy 
do 20 mm w ba
lach

o średnicy nie więk
szej niż 1 /2 gruboś
ci sztuki

10 mm 

15 mm

dopuszczalne

dopuszczalne 2 sęki

na 1 m długości, o średnicy

Vi

grubości sztuki
25 mm w deskach i o średnicy 
do 40 mm w balach

w ogólnej liczbie i rozmieszczeniu sęków zdrowych

zepsute, 
wypadaj ą- 
ce i otwo
ry po sę
kach

niedopuszczalne

10 mm

15 mm

dopuszczalny 1 sęk o średnicy do: 
20 mm

w deskach

I
w balach 

na 1 m długości

30 mm
V1

grubości sztuki

zewnętrz
ne na 
płaszczyz
nach

pojedynczo

dopuszczalne zanikające przy struganiu występuje®

w pasie nie szerszym niż:

V i O  | 1/ 5

szerokości sztuki

dopuszczalne o głę
bokości do 1/io 
grubości sztuki

lub rozrzucone na całej po
wierzchni sztuki

Pęk
nięcia

zewnętrz
ne głębo
kie nie- 
pr z scho
dzące

- występujące na jednej podłużnej powierzchni dopuszczalne o głębokości nie większej niż 
1 /2 grubości sztuki o łącznej długości nie przekraczającej:

szerokości
sztuki

podwójnej szerokości 
sztuki

potrójnej szerokości sztuki, 
nie większej jednak niż Vs 
długości sztuki

1/3
długości sztuki
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cd. tabl. 6

Wady i cechy drewna
Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasach

I II ni IV

1J* o
<D»
O,

zewnętr zne 
głębokie 
nieprzecho- 
dzące

- występujące na dwóch przeciwległych pc 
przekraczającej!

- w deskacn o szerokości do 2 9 cm i w be

VtO | 1/5

długości sztuk

- w deskach o szerokości 3 0 cm i wyżej i 
i wyżej dot

'/5 | 'U  

długości sztuki

wierzchniach dopuszczalne o łąc

tłach o szerokości do 34 cm do:

| Vs 

1

w balach o szerokości 35 cm

o dowolnej długości pod wa
runkiem zachowania minimal
nego odkrycia dla obu części 
pękniętej sztuki

znej długości nie

V3

długości sztuki

wewnętrzne 
okrężne i 
łukowe

niedopuszczalne
dopuszczalne o d 

równej szerokości sztuki

ługośći

podwójnej szerokoś
ci sztuki

Zabar
wie
nia

pleśń (pla
my po pleś
ni)

dopuszczalna zanikająca przy struganiu

zaparzenie niedopuszczalne
dopuszczalne zan

przy struganiu w postaci drob
nych plam

ikające

zaciągi 
garbnikowe 
(słoneczne)

dopuszczalne słabo zabarwione nie większe niż:

Vio | Vs | V3

długości sztuki

Vz

Zgni-
lizną

twarda niedopuszczalna

dopuszcza

1 cm

oraz do

Vio
długości sztuki, tyl
ko w balach

Ina w postaci pasma o szerokość

1/-io

szerokości szt 

1/4

długości szt

i do: 

uki oraz

uki

w deskach i o sze
rokości do V 5 

szerokości sztuki i 
1 /2 długości sztu
ki w balach

miękka niedopuszczalna

dopuszczalna tylko w balach 
jednostronna w postaci pasma 
o szerokości do 1 cm i dłu
gości do Vio długości sztuki

dopuszczalna w 
postaci:

- pasma 0 szerokoś
ci do Vio szero
kości sztuki i dłu
gości do V3 dłu
gości sztuki w des
kach

- pasma 0 szerokoś
ci do Vs szerokoś
ci sztuki i długoś
ci do V3 długości 
sztuki w balach

Wady
kształ
tu

krzywizna
jedno
stronna

2 cm

dopuszczalna o strzałce do: 

3 cm | 5 cm 

na 1 m

10 cm

krzywizna
dwustronna

niedopuszczalna dopuszczalna o strzałce dwukrotnie mniejszej niż dla krzywizny jedno
stronnej

Wady i

słoistość
3 słoje roczne i więcej na 1 cm przekro
ju poprzecznego drewna, mierzona w kie
runku promieniowym

dowolna

cechy
budo
wy
drewna

skręt
włókien

dopuszczalny przy odchyleniu włókien od kierunku osiowego do:

3 cm | 5 om j 1 0 cm

na 1 m
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cd. tabl. 6

Wady i cechy drewna
Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasach

I ii III IV

Wady i 
cechy 
budo
wy
drewna

zawój niedopuszczalny dopuszczalny jednostronny dopuszczalny

rdzeń
otwarty

dopuszczalny

tylko w balach o 
szerokości powy
żej 30 cm

niełuszczący się:

w deskach o szerokoś
ci powyżej 25 cm i w 
balach o szerokości 
powyżej 30 cm

dopuszczalny w deskach o sze
rokości powyżej 25 cm i w ba
lach o szerokości powyżej 3 0 cm

dopuszczalny

zakorek

dopuszczalny w 
bielu oraz zanika
jące ślady w 
twardziel!

dopuszczalny zamknięty rozmieszczony-jak sęki o 
długości do:

10 cm I 20 cm 

w bielu bez ograniczenia

dopuszczalny o dłu
gości do 30 cm wy
stępujący najwyżej w 
30% sztuk w partii

zewnętrzny
biel zgnilizna bielu dopuszczalna pod warunkiem odliczenia jej przy pomiarze szerokości

wewnętrzny
biel

niedopuszczalny dopuszczalny jasny, zdrowy

Chodni
ki 0- 
wadzie

duże niedopuszczalne
dopuszczalne występujące

w bielu w liczbie do 3 sztuk 
najwyżej w 1Q% sztuk w partii

w bielu i twardzieli 
najwyżej w 30% sztuk 
w partii

małe niedopuszczalne

Zranie
nia

zabitki

dopuszczalne w 
bielu oraz zanika
jące ślady w 
twar dzieli

dopuszczalne zamknięte rozmieszczone jak sęki 
o długości do:

10 cm | 20 cm 

w bielu bez ograniczenia

dopuszczalne o dłu
gości do 30 cm wy
stępujące najwyżej w 
30% sztuk w partii

uszkodzenia 
przez pocis
ki i odłamki 
metali

niedopuszczalne dopuszczalne w granicach określonych dla sęków zepsutych i wypadających; 
widoczne odłamki powinny byó usunięte

Tablica 7. Charakterystyka grup .jakości(udział klas jakości nleobrzynanej tarcicy blokowej - bulsów)

Orupa jakości 
bloku (bulsa) Charakterystyka jakościowa bloku (bulsa) Udział klas jakości w grupie jakości bloku 

(bulsa)

A

tarcica wyprodukowana z kłód odziomkowych z 
dopuszczalną krzywizną o strzałce do 2 cm na 
1 m długości, słoistość od 3 słojów rocznych 
i więcej na 1 cm przekroju poprzecznego drew
na, mierzonych w kierunku promieniowym

każdy blok (buls) powinien składać się z: 
około 30% sztuk tarcicy I klasy jakości 1 około 
50% sztuk tarcicy II klasy jakości; w blokach 
składających się z 6 i wyżej sztuk tarcicy do
puszczalna 1 sztuka tarcicy III klasy wg tabl. 6

B

tarcica wyprodukowana z kłód odziomkowych i 
środkowych z dopuszczalną krzywizną o strzałce 
do 3 cm na 1 m długości, słoistość od 3 słojów 
rocznych i więcej na 1 cm przekroju poprzecz
nego drewna, mierzonych w kierunku promieniowym

każdy blok (buls) powinien składać się z:
65% i więcej sztuk tarcicy I i II klasy jakości 
i do 35% sztuk tarcicy III klasy jakości lub z 
100% sztuk tarcicy II klasy jakości

C

tarcica wyprodukowana z kłód odziomkowych i 
środkowych z dopuszczalną krzywizną do 4 cm na 
1 m długości, słoistość od 2 słojów rocznych i 
więcej na 1 cm przekroju poprzecznego drewna 
mierzonych w kierunku promieniowym

każdy blok (buls) powinien składać się z: 
około 40% sztuk tarcicy II klasy jakości i oko
ło 60% sztuk tarcicy III klasy jakości; w blo
kach (bulsach) wyprodukowanych z kłód o czubo- 
średnicy 40 cm i wyżej dopuszcza się 100% sztuk 
tarcicy III klasy jakości, w blokach(bulsach) 
składających się z 6 i więcej sztuk tarcicy, 
zawierających około 40% sztuk tarcicy II klasy 
jakości dopuszczalna 1 sztuka tarcicy o jakości 
IV klasy wg tabl. 6

i
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Tablica 8. Charakterystyka klas .jakości obrzynanych desek 1 bali według wad 1 cech drewna

Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasach
Wady i cechy drewna

i ' II ni IV

nie bierze się pod uwagę sęków o średnicy:

- w deskach do:

3 mm 6 mm 15 mm

- w balach do:

zdrowe, zrośnię- 6 mm 1 5 mm 25 mm
te, jasne i skupienia sęków niedopuszczalne
ciemne

- na płaszczyznach dopuszczalne o średnicy do:

10 mm V-:

wystepu.iace tylko w w deskach i 30 mm w grubości sztuki
balach w liczbie balach w liczbie w licznie
1 sęk najwyżej w 1 sęk na 1 m długoś- 1 sęk
10% sztuk w partii ci tarcicy na 1 m długości tarcicy

- na bokach:

niedopuszczalne dopuszczalne wycho
dzące na krawędzie

nie bierze się pod uwagę sęków o średnicy do:

3 mm - w deskach i 3 mm przechodzących
6 mm - w balach i 6 mm jednostron

nych
6 mm

Sęki
* skupienia sęków niedopuszczalne

w ogólnej liczbie sęków zdrowych dopuszczalne

nadpsute i 
częściowo

- na płaszczyznach:

niedopuszczalne o średnicy do jednostronne c średnicy do

zrośnięte 20 mm 20 mm 25 mm

występujące tylko w w deskach i 30 mm w liczbie do 2 sęków
balach w liczbie w balach w liczbie na sztuce materiału,
1 sęk na sztuce ma- 1 sęk na sztuce ma- ponadto dopuszcza
teriału najwyżej w teriału najwyżej w się 1 sęk o średnicy
30% sztuk w partii 30# sztuk w partii do 1 /1 grubości tar

cicy najwyżej w 10# 
sztuk tarcicy w 
partii

- na bokach: dopuszczalny wystę-
niedopuszczalne pujący na krawędzi

1 sęk o średnicy do 
25 mm

w ogólnej liczbie

zepsute i
niedopuszczalne

sęków zdrowych do
puszczalny 1 sęk o

otwory po średnicy do 20 mm w
sękach deskach i 25 mm w 

balach, występujący 
najwyżej w 10# sztuk 
w partii

zewnętrzne dopuszczalne zanikające przy struganiu:

na płasz- w liczbie 1 sztu- rozrzucone, zajmujące pas nie szerszy niżt
czyznach i ka na 1 m długoś- Vto Vs 1/3
bokach ci tarcicy szerokości tarcicy

dopuszczalne o łącznej długości mierzonej na płaszczyźnie nie
zewnętrzne 
głębokie 
jedno- i niedopuszczalne

większej niż:

Vż 1/1 Vl

dwustronnie
nieprzecho-
dzące 0 głębokości do 1/2 0

szerokości sztuki

Pęknię- grubości sztuki

cia
zewnętrzne dopuszczalne o łącznej długości mierzonej
przechodzą- ni e dopu szc zal ne na płaszczyźnie nie większej niż
ce na płasz- 1/1
czyzny szerokości sztuki

wewnętrzne
lukowe i niedopuszczalne
okrężne
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cd. tabl. 8

Wady i cechy drewna
Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasach

i ii ni IV

Zabar
wienia

pleśń (plamy 
pleśni) niedopuszczalna dopuszczalna zanikająca przy struganiu występująca najwyżej na 

30# sztuk w partii

zaciągi garbni
kowe (słoneczne) niedopuszczalne

dopuszczalne występujące na obu czołach o 
łącznej długości do:

1/5 |
długości sztuki

plamy garbni
kowe dopuszczalne zanikające przy struganiu

zabarwienia od 
metali

dopuszczalne zanikające przy struganiu

Zniliz-
na

twarda niedopuszczalna dopuszczalne ślady

miękka niedopuszczalna

Wady
budo
wy
drewna

słoistość 3 słoje roczne i więcej na 1 cm przekroju poprzecznego drewna mierzone w kierunku pro
mieniowym

skręt włókien

dopuszczalny przy odchyleniu w 

2 cm | 3 cm

na

łókien od kierunku osiowego do:

10 cm | 15 cm

1 m

zawój i splot 
włókien

dopuszczalne o nie
wielkim odchyleniu 
słojów rocznych od 
kierunku osiowego

dopuszczalne jedno
stronne dopuszczalne

rdzeń niedopuszczalny
dopuszczalny w tarci
cy o szerokości od 
16 cm wzwyż

biel zewnętrzny 
zdrowy

dop

jednej krawędzi do 
10 cm szerokości i 
do 3 cm grubości

uszczalny występujący na:

dwóch krawędziach jednej płaszczyzny do:

V 5 szerokości tarcicy i do V3 grubości 
tarcicy

dopuszcżalny

biel wewnętrzny 
zdrowy niedopuszczalny dopuszczalny

zakorek niedopuszczalny

dopuszczalny zrośnięty o długość 

5 cm | 10 cm

występujący w liczbie 1 na sztuce tarcicy 
najwyżej w 10% sztuk w partii

1 do:

20 cm

występujący w licz
bie 1 na sztuce tar
cicy najwyżej w 30# 
sztuk w partii

Chodniki
owadzie

duże niedopuszczalne
dopuszczalne w gra
nicach określonych 
dla sęków zepsutych

małe niedopuszczalne

Zranie
nia

zabitka niedopuszczalna

dopuszczalna 

5 cm

występująca w liczbie 
najwyżej w 10% sztuk

zarośnięta o długości 

10 cm

1 na sztuce tarcicy 
w partii

do:

20 cm

występująca w liczbie 
1 na sztuce tarcicy 
najwyżej w 30# sztuk 
w partii

uszkodzenia 
przez pociski 
i odłamki me
tali

niedopuszczalne
dopuszczalne w granicach określonych dla 
sęków zepsutych, widoczne odłamki powinny 
być usunięte
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Tablica 9. Charakterystyka klas jakości tarcicy błyszczowej 1 pćłbłyszczowej według wad 1 cech drewna

Wady 1 cechy drewna
Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasie

i 11

Sęki

zdrowe, zrośnięte, jasne

sęków o średnicy do 3 mm nie bierze się pod uwagę

- na płaszczyznach

dopuszczalne o średnicy do 6 mm występujące w liczbie:

1 sztuki - dla tarcicy o grubości do 49 mm,

2 sztuki - dla tarcicy o grubości 30 mm i wyżej na 1 m dłu
gości

- na bokach i w tarcicy do 0,95 m długości

niedopuszczalne

ciemne, nadpsute zepsute i otwo
ry po sękach niedopuszczalne

Pęknięcia zewnętrzne na płaszczyznach, bo
kach i czołach niedopuszczalne

Zabarwienia

pleśń (plamy pleśni) niedopuszczalna

zaciągi garbnikowe (słoneczne) dopuszczalne zanikające przy 
struganiu

dopuszczalhe słabo zabarwio
ne 0 łącznej długości do

5 0 mm

występujące na jednym z czół 

w 10% sztuk w partii

plamy garbnikowe dopuszczalne zanikające przy struganiu

Zgnilizna
twar da niedopuszczalna

miękka niedopuszczalna

Wady i cechy 
budowy drewna

słoistość 3 słoje roczne i więcej na 1 cm przekroju poprzecznego 
drewna mierzone w kierunku promieniowym

skręt włókien
dopuszczalny przy odchyleniu włókien od kierunku osiowego 
do

2 ci na 1 0

zawój i skręt włókien niedopuszczalny

rdzeń niedopuszczalny

biel zewnętrzny i wewnętrzny niedopuszczalny

zakorek niedopuszczalny

Chodniki owadzie
duże

niedopuszczalne
małe

Zranienia

zabitka niedopuszczalna

uszkodzenia przez pociski i 
odłamki metali

niedopuszczalne

Tablica 10. Charakterystyka klas jakości listew (elementów meblowych) 1 łat (graniaków) według wad 1 cech drewna

Sęki

cechy drewna
Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w 

klasach

1 11

nie bierze się pod uwagę pojedynczych sęków 0 średnicy do 
b ram

zdrowe, zrośnięte, jasne i 
ciemne

skupienie sęków 

- na płaszczyznach i bokach:

niedopuszczalne większe od 
6 mm

- niedopuszczalne

dopuszczalne 0 średnicy do 
10 mm w liczbie 1 sęk na 1 m 
długości

- na krawędziach - niedopuszczalne

nadpsute, zepsute wypadające 
i otwory po sękach

niedopuszczalne
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cd. tabl. 10

Wady i cechy drewna
Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna w klasach

I ii

PęKnięcia

zewnętrzne na płaszczyznach i 
bokach

dopuszczalne zanikające przy struganiu w liczbie 1 pęknięcie 
na 1 m długości

wewnętrzne niedopuszczalne

Zabarwienia

pleśń (plamy pleśniowe) niedopuszczalne
dopuszczalne zanikające przy 
struganiu występujące najwy
żej w 30% sztuk w partii

zaciągi garbnikowe (słoneczne) niedopuszczalne

plamy garbnikowe i zabarwienia 
od metali dopuszczalne zanikające przy struganiu

Zgnilizna
twarda

niedopuszczalna
miękka

Wady i cechy budowy 
drewna

słoistość 3 słoje roczne i więcej 1 cm przekroju poprzecznego drew
na mierzona w kierunku promieniowym

skręt włókien
dopuszczalny przy odchyleniu w

Vio
grubości lub

łókien od kierunku osiowego do:

v6

szerokości sztuki

zawój i splot włókien ni e dopuszc z al ne

rdzeń niedopuszczalny

biel zewnętrzny zdrowy

dopuszczalny występują 

3 mm

grubości i szerokości sztuki

cy na jednej krawędzi:

Vio
grubości i szerokości sztuki 
o długości do 1/5 długości 
sztuki

biel wewnętrzny niedopuszczalny

zakorek niedopuszczalny

dopuszczalny o długości do:

5 cm

występujący najwyżej w 10% 
sztuk w partii bez śladów 
zgnilizny w otaczającym drew
nie

Chodniki owadzie
duże

niedopuszczalne
małe

Zranienia

zabitka niedopuszczalna

dopuszczalna o długości do 
5 cm występująca najwyżej w 
10$ sztuk w partii bez śla
dów zgnilizny w otaczającym 
drewnie

uszkodzenia przez pociski i 
odłamki metali niedopuszczalne

Tablica 11. Charakterystyka klas .jakości tarcicy eksportowej wg wad obróbki

Wada obróbki Sortyment
Dopuszczalny rozmiar występowania wad w klasie

I II III IV

Eysy z przetar
cia i raecho- 
watość

wszystkie
sortymenty

dopuszczalne w granicach odchyłek grubości ustalonych dla nominalnych wymiarów

Równoległość
płaszczyzn

płaszczyzny tarcicy powinny być wzajemnie równoległe, w tarcicy obrzynanej bo
ki powinny być prostopadłe do płaszczyzny, odchylenia od równoległości powin
ny mieścić się w granicach dopuszczalnych odchyłek grubości i szerokości

Prostopadłość
czół czoła tarcicy powinny być praktycznie prostopadłe do podłużnej osi sztuki
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cd. tabl. 11

Wada obróbki Sortyment
Dopuszczalny rozmiar występowania wad w klasie

i ii ni IV

Obi i na

deski i bale 
obrzynane niedopuszc żalne

dopuszczalne do 
V5 grubości sztu
ki o szerokości 
do Vi0 szerokoś
ci sztuki, zanika
jąca na V5 dłu
gości sztuki

tarcica obrzynana 
z błyszczem i pół- 
błyszczem

ni edopu szc zalna - -

listwy (elementy 
meblowe) i łaty 
(graniaki)

niedopuszczalna - -

4. PAKOWANIE. PRZECHOy/TOAMI-B I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Deski i bale nieobrzynane luźne, 

deski i bale obrzynane, tarcicę błyszczową i pół- 

błyszczową o długości powyżej 1,0 m należy dostar

czać bez opakowania.

Deski i bale nieobrzynane w blokach (bulsy) po 

ułożeniu ich w bloki wg kolejności położenia w 

kłodzie powinny być związane, w zależności od dłu

gości, dwu-, trzy- lub czterokrotnie linką sple

cioną z 3 miękkich drutów o średnicy 2,0 + 2,5 mm 

wg PN-67/M-80026.

Tarcicę błyszczową i półbłyszczową o długości 

powyżej 1,0 m, listwy (elementy meblowe) i łaty 

(graniaki) należy dostarczać w wiązkach.

Za zgodą stron dopuszcza się przesyłkę listew i 

łat nie wiązanych.

4.2. Przechowywanie. Tarcica powinna być prze

chowywana zgodnie z zasadami podanymi w Instrukcji 

nr 18/Tp-65.

4.3. Transport. Tarcicę należy ładować do środ

ków transportu oddzielnie według sortymentów i wy

miarów. W przypadku konieczności ładowania do jed

nego środka transportu tarcicy różnych sortymen

tów, o różnych wymiaraoh, poszczególne jej rodza

je powinny być w sposób widoczny oddzielone od . 

siebie.

Tarcicę nieobrzynaną luźną, bloki i tarcicę ob

rzynaną należy ładować do wagonów otwartych i za

bezpieczyć przed wpływami atmosferycznymi przez 

okrycie dachem z desek iglastych lub plandeką.

Tarcica obrzynana IV klasy może być wysyłana 

bez nakrycia.

Za zgodą stron tarcica nieobrzynana luźna i w 

blokach oraz obrzynane deski i bale mogą być prze

wożone bez nakrycia.

Tarcicę błyszczową i półbłyszczową oraz listwy 

(elementy meblowe) i łaty (graniaki) należy prze

wozić wagonami krytymi.

Ponadto należy kierować się instrukcją załadow- 

czo-odbiorczą.

5. BADAMIA

5.1. Rodzaje badań. Badania tarcicy eksportowej 

obejmują:

a) sprawdzenie rodzaju drewna,

b) sprawdzenie wymiarów,

c) sprawdzenie jakości,

d) sprawdzenie cechowania.

5.2. Przygotowanie partii tarcicy do badań. Tar

cica eksportowa powinna być posortowana i ułożona 

na podkładkach w oddzielne stosy według sortymen

tu, wymaganyoh wymiarów i jakości.

Do każdego stosu powinien być zapewniony swobod

ny dostęp. Stosy powinny być osłonięte przed bez

pośrednim nasłonecznieniem i opadami atmosferycz

nymi.

5.3. Pobieranie próbek do badań. Próbkę o licz- 

ności 6 + 1 0*  sztuk tarcicy w partii należy po

bierać w sposób losowy z różnych miejsc (warstw) 

stosu.
Liczba sztuk niedobrych, przy której partię na

leży uznać za zgodną z wymaganiami normy, nie po

winna przekroczyć, z powodu nieodpowiednich wymia

rów lub jakości 5* sztuk tarcicy w próbce przy o- 

gólnej dopuszczalnej liczbie sztuk niedobrych w 

próbce nie przekraczającej 7%.

Jeżeli w wyniku badań liczba sztuk niedobrych 

przekroczy liczbę dopuszczalną, próbkę należy od

rzucić i pobrać następną próbkę dwukrotnie więk

szą i badania powtórzyć.

5.4. Opis badań

5.4.1. Sprawdzanie rodzaju drewna przeprowadza 

się przez oględziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarów polega na stwierdze

niu zgodności wymiarów grubości, szerokości i dłu

gości sztuk tarcicy w próbce z wymaganiami poda

nymi w tabl. 1 +5.
Zależnie od wilgotności drewna wymiary podane w 

tabl. 1 + 5  należy w razie potrzeby skorygowąć o 

wielkości nadmiarów na zeschnięcie, zgodnie z 3.1.1.

Pomiar wilgotności należy przeprowadzać zgodnie 

z PN-69/D-04100 metodą elektrometryczną, a w pizy-
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padku sporu - metodą suszarkowo-wagową.

5.4.3. Sprawdzanie jakości obróbki polega na 

stwierdzeniu zgodności z wymaganiami wymienionymi 

w tabl. 6 -r 1 1 . Sprawdzenie należy wykonać przez 

oględziny nieuzbrojonym okiem oraz przez pomiar 
wad.

5.4.4. Sprawdzanie cechowania polega na stwier

dzeniu przez oględziny nieuzbrojonym okiem zgod

ności z wymaganiami wymienionymi w 5.6.

5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Sztuka tarcicy dobra. Badaną sztukę tar

cicy należy uznać za dobrą, jeżeli przejdzie z wy

nikiem dodatnim przez wszystkie sprawdzenia obję

te programem badań.

5.5.2. Sztuka tarcicy niedobra. Badaną sztukę 

tarcicy należy uznać za niedobrą, jeżeli nie 

przejdzie z wynikiem dodatnim chociażby przez jed

no sprawdzenie objęte programem badań.

5.5.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Par

tię tarcicy należy uznać za zgodną z wymaganiami 

normy, jeżeli w próbce liczba sztuk niedobryoh z 

powodu wymiarów lub jakości nie przekroczy 5$, a 

ogólna liczba sztuk niedobryoh nie przekroczy 75.

5.5.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy. 

Partię tarcicy należy uznać za niezgodną z wyma

ganiami normy, jeżeli w powtórnie pobranej próbce 

liczba sztuk niedobrych ze względu na wymagania 

dotyczące wymiarów lub jakości przekroczy 5%, lub 

ogólna liczba sztuk niedobrych przekroczy 75.

6 . POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANA ZA NIEZGODNA 

Z VfYriAGAMIAI.il NORMY

Partia tarcicy uznanej za niezgodną z wymaga

niami normy powinna być powtórnie przesortowana i 

przedstawiona do ponownego odbioru.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7111-17

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7111-17

a) wprowadzono do normy wymagania na tarcicę 

błyszczową i półbłyszozową,

b) podano wymiary tarcicy w międzynarodowym u- 

kładzie jednostek miar,

c) wymiary grubości, szerokości i długości tar

cicy dostosowano do zaleceń RWPG oraz PC 2236-69 

i PC 3638-72,

d) w tablicach charakteryzujących jakość posz

czególnych sortymentów przyjęto wady drewna wg 

PN-66/D-01000,

e) badania dostosowano do wymagań podanych w za

leceniach RWPG PC 2228-69.

2. Wymiary sortymentów produkowanych w miarach 

angielskich podano w tabl. 1-1 -r 1-4.

Tablica 1-1. Wymiary luźnych nieobrzynanych desek i bali

Wymiary Odchyłki
Nazwa

sortymentu grubości najmniejsze odkry
cie 1) długość grubość długość

cale angielskie stopy angielskie cale angielskie

V4 4 3 /4

Nieobrzynane
deski

7/8
1

5

+-i/i6 w dowolnej

9/s
5/4

1 Va 

6/ 4

7/+

5 Vi

1 0 i wyżej ze stop
niowaniem co 1/4 z 
tolerancją do 20% 
miąższości partii o 
długości 6 3/4 t9 3A

liczbie sztuk 
-1/32 najwyżej w 10% 
sztuk w partii

odchyłki plusowe do
wolne w granicach 
stopniowania

- 1 najwyżej w 10% 
sztuk w partii

2

2 Vz
6

+• Ve w dowolnej licz
bie sztuk
- najwyżej w 1 0% 
sztuk w partii

Nieobrzynane
bale

3
3 Vz

7

4

5
8

1) Stopniowanie szerokości co V 4 cala angielskiego.
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Tablica 1-2. Wymiary nieobrzynanych desek i bali w blokach

Nazwa
sortymentu

Wymiary

Najmniejsza 
liczba sztuk 
tarcicy w 
bloku

Odchyłki

gru
bość

najmniejsze 
odkrycie ma
teriału 
głównegô )

najmniejsza 
czubośred- 
nica bloku

długość grubość szerokość

cale angielskie stopy angielskie cale angielskie

Nieobrzy- 
nane 
de a ki

3/4 5 10 7
♦ V-16 w dowolnej licz- 
bie sztuk

-V32 najwyżej w 10% 
sztuk w partii

odchyłki plu
sowe dowolne 
w granicach 
stopniowania

-1 najwyżej w 
10% sztuk w 
partii

1
5 V2

12

10 i wyżej ze 
stopniowaniem co 
1/4 , z tolerancją 
do 20% miąższości 
tarcicy o długoś
ci 7 1/4 1-9 3/4

6

5/4
14 5

1V2 61/4

Nieobrz.y-
nane
bale

2

2V2

3

7 16 h +1/b w dowolnej licz
bie sztuk

-*/A6 najwyżej w 10% 
sztuk w partiik 8 1 8 3

"*) Stopniowanie szerokości co 1 /4 cala angielskiego.

Tablica 1-3. Wymiary desek 1 bali obrzynanych

Wymiary Odchyłki

sorty
mentu

gru
bość szerokość długość'1) grubość szerokość długość

cale angielskie 6topy angielskie cale angielskie

Obrzy
nane
deski

1
5/4 

1 1/2 
7/4

i wyżej ze 
stopniowaniem
co 1/2

6 i wyżej ze stopnio
waniem co 1/2 z tole
rancją do 5% miąż
szości tarcicy o dłu- 
gości 3 1/z r5 1/2

+1/16 w dowolnej 
liczbie sztuk 
-1/32 najwyżej w 
10% sztuk w partii ♦V4 w dowolnej 

liczbie sztuk

odchyłki plusowe 
dowolne w granicach 
stopniowania

-V2 najwyżej w 10% 
sztuk w partii

Obrzyna
ne bale

2

21/2
3

5 i wyżej ze 
stopniowaniem
co 1/2

+1/8 w dowolnej 
liczbie sztuk

-I/16 najwyżej w 
10% sztuk w partii

—1/46 najwyżej w 
10% sztuk w partii

1) Każda sztuka tarcicy powinna mieć obowiązujący nadmiar długości równy cala angielskiego.

Tablica 1-4. Wymiary łat (graniaków)

Wymiary Odchyłki

poprzeczny przekrój 
(grubośćX szerokość) długość1) poprzeczny przekrój 

(grubość X szerokość) długość

cali angielskich

2 x 2

2 1 /2 X 2 1/2

1 6 , 2 8 , 

30,32

+1/16
w dowolnej liczbie sztuk

+1
w dowolnej liczbie sztuk

- 1/4

3X3
28, 30, 32 najwyżej w 10% sztuk w partii najwyżej w 10% sztuk w partii

1) Kaida sztuka tarcicy powinna mieć obowiązujący nadmiar długości równy cala angielskiego.
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3. Charakterystyka jakości według wad i cech 

drewna oraz obróbki sortymentów prod.ukowan.Ych w 

miarach angielskich

a) Charakterystyka jakości luźnych nieobrzyna- 

nych desek i bali, obrzynanych desek i bali oraz 

charakterystyka grup jakościowych (udziału klas 

jakości) nieobrzynanej tarcicy blokowej (bulsów) 

według wad i cech drewna podana jest w tabl. 6 -f8? 
według wad obróbki - w tabl. 11.

b) Charakterystyka jakości łat (graniaków) wed

ług wad i cech drewna podano w tabl. 1-5 według 

wad obróbki w tabl. 11.

4. Transprrt. W transporcie kolejowym tarcicą 

należy> przewozić:

- w komunikacji wewnątrznej - zgodnie z przepi

sami o ładowaniu wagonów towarowych, zała£cznik nr 

10 DKP,

- w komunikacji międzynarodowej - zgodnie z 

przepisami o ładowaniu v/agonów towarowych nr H-58, 

załącznik XI do umowy o wzajemnym użytkowaniu wa

gonów towarowych w komunikacji międzynarodowej 
(HIT).

Za zgodą stron tarcicą obrzynaną można ładować 

do wagonów pakietami. Sposób ładowania pakietów 

i układania ich na wagonie podano na rysunku.

5. Zalecenia międzynarodowe

RWPG PC 2228-69 riHJIOMaTepHaJIbl XBO0HHX h 

MCTBeHHHX nopofl. MeTOUbi npoBepKH KawecTBa m 

pa3MepoB

PC 3638-69 flHJioMaTepHajibi JincTBeHHbix nopon. 

HoMHHajiBHbie pa3Mepn tojiuimhh h iumphhh

pc 2 2 3 6 - 6 9  nnjiOMaTepnajiH jihctb6hhhx nopo#.

HoMHHajiBHue pa3Mepu hjihhu

Tablica 1-5, Charakterystyka jakości łat (graniaków)

tfady i cechy 
drewna Dopuszczalny rozmiar występowania wad i cech drewna

Wady
budowy
drewna

słoi-
stość 2 słoje roczne i więcej na 1 cm przekroju poprzecznego drewna mierzona w kierunku promieniowym

Wielkość występowania pozostałych wad - według II klasy w tabl. 10.

1 - wagon-platforma, 2 - tarcica, 3 -  przekładki pionowe, 4 -  przekładki poziome, 5 -  przekładki poziome, 6 -  czoła 
wagonu, 7 - kłonice, 8 - boki wagonu, 9 - wózek manipulacyjny, 10 - tor normalnotorowy, 11 - tor wąskotorowy, 12-ro

botnicy
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Punkt 2.5.1 uzupełnia się następująco:
Na życzenie nabywcy zagranicznego dopuszcza się dowolny sposób oznaczania 

klasy jakości lub grupy jakości tarcicy.

zmiana 1>
8.9.78 r.
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