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POLFABRYKATY
Z DREWNA

1 WSTEP

11 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
poHfabrykaty z drewna sosnowego (Pinus sp.)
i Swierkowego (Picea sp.), klejone do petnych wy-
miarow lub nieklejone, szorstkie, przeznaczone do
wyrobu elementéw mebli w obrocie krajowym,
zwane w dalszej treSci normy potfabrykatami.

1.2. Okreslenia
121 Wady drewna — wg PN-66/D-01000.

12.2. Nazwy i okreSlenia elementéw powierz-
chni — wg PN-75/D-01001.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

21 Zasada podziatu. Potfabrykaty dzieli sie w
zaleznoSci od:

— rodzaju drewna,

— przeznaczenia,

— dhugosci,

— szerokosci,

— wykonania.

2.2. Rodzaj drewna. W zaleznosci od rodzaju
drewna rozrdznia sie potfabrykaty:

S0 — sosnowe,

Sw — Swierkowe.

2.3. Przeznaczenie. W zaleznosci od przeznacze-
nia rozrdznia sie poHabrykaty:

Wi — przeznaczone na elementy meblowe wi-
doczne w gotowym wyrobie, 0 powierzchniach
nieokleinowanych i wykanczanych przez nakada-
nie powtok przezroczystych,

W2 — przeznaczone na elementy meblowe wi-
doczne w gotowym wyrobie, o powierzchniach
okleinowanych lub wykanczanych przez naktada-
nie powtok kryjacych,
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NW — przeznaczone na elementy meblowe nie-
widoczne w gotowym wyrobie.

24.
sie poHabrykaty krétkie, Srednie, dtugie i specjal-
ne — wg tabl. 1

Tablica 1

Podziat wedtug dtugosci, m ¥

krotkie Srednie dtugie specjalne

do 0,48 0,504-1,18 1,204-1,98 2,00 i wyzej

*) Stopniowanie CO 0,02.

2.5. Szeroko$¢. W zaleznoSci od szerokosci roz-
roznia si¢ potfabrykaty:

waskie — o szerokos$ci do 60 mm,

szerokie — o szerokosci powyzej 60 mm.

26. Wykonanie. W zaleznosci od wykonania
rozroznia sie potfabrykaty:

C — jednolite,

K — klejone do petnego wymiaru,

E — do klejenia na petny wymiar.

2.7. Przykiad oznaczenia

a) potfabrykatéw jednolitych (C) z drewna so-
snowego (So0), przeznaczonych na elementy meblo-
we widoczne nieokleinowane (W), o grubosci
38 mm, szerokosci 63 mm i dtugosci 1,3 m:

POLFABRYKATY MEBLOWE C-So0-Wj-38X63XI,3
BN-76/7111-03

b) potfabrykatow klejonych (K), z drewna so-
snowego (So) przeznaczonych na elementy meblo-
we niewidoczne w gotowym wyrobie (NW), o gru-
bosci 38 mm, szerokosci 63 mm i dhugosci 1,8 m:

POLFABRYKATY MEBLOWE K-So-NW-38 X63 X1,8
BN-76/7111-03

Dhugos¢. W zaleznosci od dtugosci rozroznia

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych
dnia 15 marca 1976 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1976 poz. 43)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJINE 1976. Wptyw do WN 22376. Oddano do sktadu 125.76. Cena zt 3,60

Druk ukonczono w sierpniu 76. Obj. 080 a. w. Naktad 4500+42 egz. GrzZGraf. 1786



2 BN-76/7111-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary nominalne potfabrykatéw odno-
szg sie do drewna o wilgotnosci 15% w stosunku
do drewna zupetnie suchego.

W przypadku innej wilgotnosci nalezy uwzgled-
nia¢c nadmiary na zeschniecie zgodnie z PN-57/
D-03003.

3.12. Wilgotno$¢ poHfabrykatéw nie powinna
przekracza¢ 12% w stosunku do masy drewna zu-
petnie suchego.

3.1.3. Wymiary poHabrykatow — wg tabl. 2
32 Jakos¢

321 Zasada okreSlania jakosci. Jako$¢ potfa-
brykatdw nalezy okresla¢ wedlug wad wystepu-
jacych na gorszej ptaszczyznie.

3.2.2. Charakterystyka jakosciowa poHabryka-
tow —wyg tabl. 3.

Tablica 2
Wymiary Odchytki
bosci  SZ8T°"  diugosci grubosci  SZ8T9°  dhugosci
grubosci Kosci ugosci g vk g
mm m mm m
19
22
25
22 ‘10
35 krotkie —05
38 waskie $rednie’
42 i dtugie +20 +0,01
45 szerokie specjal-
ne
50
57 +20
60 —10
63

Za zgodg stron dopuszcza sie pétHabrykaty o innych
wymiarach niz podano w tablicy.

Tablica 3

Dopuszczalny rozmiar wystepowania wad w pdtfabrykatach

Nazwa wady lub cechy drewna Wt

W, NW

nie bierze sie pod uwage sekéw o Srednicy do

6 mm 10 mm V,
szerokosci, wystepu-
jacych na jednej pta-
szczyznie

okragte, . .
owalne, dopuszczalne o $rednicy
podtuzne do 25 mm | do 35 mm nieprzekraczajace
zerV\{e, przy czym S$rednica nie powinna przekraczac %
zrosnigte . szerokosci jednej pta-
1, szczyzny i
szerokosci powierzchni, na ktorej wystepuja V,
boku
Seki niedopuszczalne dopuszczalne o $rednicy do
skrzydlate \Va %
szerokos$ci ptaszczyzny
nie bierze sie pod uwage sekéw o Srednicy do 6 mm
dopuszczalne
na jednej ptaszczyznie w nieprzechodzace
. . 20_% S,Zt_UK W, partil, 0 4 \jelkosci sekow zdro- o $rednicy nie prze-
czesSciowo zroéniete, wielko$ci sekéw  zdro- wych, zroénietych, wy- kraczajacej
nadpsute, zepsute wych,  zrosnigtych, nie  gopiiacych na jednej V2
przechodzace na boki plaszczyznie szerokosci ptaszczyz-
ny i
.

boku
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cd. tabl. 3
Dopuszczalny rozmiar wystepowania wad w potfabrykatach
Nazwa wady lub cechy drewna W w2 NW
Wiki dopuszczalne zanikajace dopuszczalne
zZewnetrz- prytkie przy struganiu p
ne, na
ptaszczyz- dopuszczalne na pta-
nach : ; szczyznach do
tebokie niedopuszczalne
i bokach ¢ P \io
grubosci sztuki
Peknie-
cla dopuszczalne o gtebokosci do
V, V.
jedno- . grubosci sztuki
czotowe niedopuszczalne . e . . .
stronne 0 tacznej diugosci mierzonej na ptaszczyznie nie
wiekszej niz
50 MM | 100 MM
sinizna
Zabar- zaszarzenie niedopuszczalne dopuszczalne
wienia Lo .
czerwien i brunatnica
bez cech zgnilizny
dopuszczalny przy odchyleniu wiokien od kierunku osiowego do
skret widkien 30 mm | 50 mm
na 1 m diugosci sztuki
falisty uktad witokien dopuszczalny
zamkniety niedopuszczalny
rdzen o )
otwarty dopuszczalny, zanikajacy przy struganiu
Wady przezywiczenie niedopuszczalne dopuszczalne
budowy ) ]
drewna dopuszczalne nie dochodzace do krawedzi o szero-
kosci do
6 mm | 10 mm
pecherze zywiczne niedopuszczalne | diugosel do
i zakorki p 10 mm | 80 mm
w liczbie do
1 sztuki | 2 sztuk
na 1 m diugosci
ChodniI:i mate niedopuszczalne
owadzie duze niedopuszczalne dopuszczalne 2 chodniki w jednej sztuce
dopuszczalne nie dochodzgce do krawedzi o sze-
. rokos’ci do
6 mm | 10 M
. i dtugosci do
Zranle- bitki niedopuszczalne
nia za 10 mm | 80 MM

w liczbie do

1 sztuki | 2 sztuk
na 1 m ditugosci

Wady nie wymienione w tabl. 3 sg niedopuszczalne.
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3.2.3. Kumulacja wad. W kazdej sztuce podifa-
brykatu, w zaleznosci od przeznaczenia, dopuszcza
sie w maksymalnych rozmiarach nastepujacg licz-
be wad:

potfabrykaty Wj — 4 wady,

potfabrykaty W2— 5 wad,

potfabrykaty NW — w krétkich i Srednich —
6 wad,

w dhugich i specjalnych — 8 wad.

33. Obrobka

3.3.1. Oblina dopuszczalna jest na catej dhugosci
jednej krawedzi w postaci Sladéw zanikajacych
przy struganiu.

3.3.2. Rysy z przetarcia powinny sie miesci¢ w
granicach dopuszczalnych odchytek wymiaréw po-
danych w tabl. 2

3.3.3. Prostopadio$¢ czot. Czota potfabrykatow
powinny by¢ praktycznie prostopadie do podtuz-
nej osi potfabrykatow.

3.34. Rownoleglos¢ plaszczyzn. Plaszczyzny
potfabrykatéw powinny by¢ wzajemnie réwno-
legte, boki prostopadte do ptaszczyzn. Odchylenia,
od réwnolegtosci powinny miesci¢ sie w granicach
dopuszczalnych odchytek grubosci i szerokosci po-
danych w tabl. 2.

34. Cechowanie. Kazda sztuka potfabrykatu po-

winna mie¢ na jednym z czét, a w przypadku bra-
ku miejsca — na jednej z plaszczyzn tuz przy
czole, czytelny znak przeznaczenia w postaci
kropki wykonanej farbg olejna:
dla péHabrykatdbw Wi — w kolorze niebieskim,
dla péHabrykatdw W2 — w kolorze zielonym,
dla potfabrykatow NW — w kolorze czerwo-
nym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. PoHfabrykaty o wilgotnosci 12%
i nizej powinny by¢ formowane w wigzki o masie
do 50 kg 1 pakowane w papier ,,ocean” lub w folie.
Potfabrykaty o wilgotnosci powyzej 12% powinny
by¢ dostarczane:

— dhugie i specjalne — luzem,

— krotkie i $rednie — w wigzkach lub pojem-
nikach o masie nie przekraczajacej 50 kg.

Wigzki powinny by¢ wigzane dwukrotni®™ miek-
kim drutem w poprzek dhugosci, w sposob zabez-
pieczajacy przed rozsypywaniem.

4.2. Przechowywanie. PéHabrykaty o wilgotno-
sci 12% i nizej powinny by¢ przechowywane w
miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawio-
nym na bezposrednie dziatanie promieni stonecz-
nych i opadéw atmosferycznych.

Pétfabrykaty o wilgotnosci 12% powinny by¢

przechowywane zgodnie z Instrukcjg nr 18 Tp-65
I rozsortowane wedtug podziatu podanego w 21
oraz rodzajow drewna.

4.3. Transport. PoHabrykaty nalezy przewozi¢
krytymi $rodkami transportowymi. Potfabrykaty
o wilgotnosci powyzej 12% dostarczane luzem,
powinny by¢ utozone na podkiadkach i wyraznie
rozdzielone wg 2.1. Przy zatadunku potfabrykaty
dostarczane luzem i w wigzkach nalezy ukfadac
podtuzng osig réwnolegle do bocznych $cian $rod-
ka transportowego tak, aby tworzyty zwartg ca-
to$¢ zabezpieczong przed przesuwaniem sie W cza-
sie transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzanie rodzaju drewna (2.2),

b) sprawdzanie wilgotnosci i wymiaréw (3.1),

¢) sprawdzanie jakosci, obrdbki i cechowania
(32, 33i 34),

5.2. Sk¥ad i licznos¢ partii. Potfabrykaty powin-
ny by¢ rozsortowane i utozone na podktadkach w
oddzielne stosy wg 2.1. Do kazdego stosu powinien
by¢ zapewniony swobodny dostep. Stosy powinny
by¢ ostoniete przed bezposrednim nastonecznie-
niem i opadami atmosferycznymi.

Partia przedstawiona do kontroli powinna skia-
da¢ sie z poHabrykatéw jednego rodzaju drewna,
jednakowej dtugosci, szerokoSci oraz jednego
przeznaczenia.

Licznos¢ partii — od 26-"10 000 sztuk.

Potabrykaty o licznosci od 1-P25 nalezy objaé
stuprocentowg kontrola.

53. Sposdb pobierania probek — wg PN/
N-03010.

54. Poziom kontroli — Il ogdlny wg PN-73/
N-03021 tabl. 1

5.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna w2 — maksimum
— 4%

5.6. VWybor i stosowanie planéw badania — wg
PN-73/N-03021.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie rodzaju drewna nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.7.2. Sprawdzenie wilgotnosci i wymiaréw.
Sprawdzenie wilgotnosci nalezy przeprowadzié
wilgotnosciomierzem elektrycznym wg PN-69/
D-04100. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ przymiarem liniowym i suwmiarka.

Pomiar i obliczanie migzszosci nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-74/D-03001.

5.7.3. Sprawdzenie jakosci, obrdbki i cechowania
nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojo-
nym okiem.
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5.8. Ocena wynikéw badan

5.8.1. Wyrdb dobry. Badany potfabrykat nalezy
uznac za dobry, jezeli przejdzie z wynikiem dodat-
nim przez wszystkie badania wymienione w 5.1

5.8.2. Ocena partii. Partie potfabrykatéw nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w probce jest mniejsza od
liczby dyskwalifikujgcej m2wg PN-73/N-03021.

Partie potfabrykatow nalezy uznac za niezgodng

KO

z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce jest rowna lub wieksza od m2
wg PN-73/N-03021.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie do dnia 31 grudnia 1978 r. dosta-
wy iglastych potfabrykatow meblowych o wilgot-
nosci nie przekraczajgcej 20% w stosunku do masy
drewna zupetnie suchego.

NIEC

INFORMACJE DODATKOWE

norme #— Zjednoczenie
War-

opracowujaca
Wyrobéw Drzewnych,

1. Instytucja
Przemystu Tartacznego i
szawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7111-03

a) zmieniono podziat potfabrykatéw w zaleznosci od
dtugosci wprowadzajac 4 przedziaty diugosci: krotkie,
$rednie, dtugie i specjalne, zamiast: najkrdtszych, dtugich
i $rednich,

b) wprowadzono w tablicy charakteryzujacej jakos$é
potfabrykatéw uktad wad zgodny z PN-66/D-01000, elimi-
nujac réwnoczesnie podziat ich na kategorie,

c) obnizono wilgotno$¢ po6tfabrykatow, dostarczanych
odbiorcy, do 12%,

d) okreslono sposéb pakowania potfabrykatow w za-
leznosci od wilgotnosci drewna,

e) przyjeta przy odbiorze partii stosowanie statystycz-
nej kontroli jakosci.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-75/D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okre$lenia
PN-74/D-03001 Tarcica. Pomiar i obliczanie migzszosci
PN-57/D-03003 Materiaty tarte. Nadmiary na zeschniecie
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

Kontrola normalna

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci: Losowy wy-

bér sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

Instrukcja nr 18 Tp-65 w sprawie warunkéw suszenia na
powietrzu, konserwacji i magazynowania tarcicy w za-
ktadach produkcyjnych, na sktadach magazynowych
i handlowych, wydane przez Panstwowe Wydawnictwo
Rolnicze i Le$ne w 1968 r. na zlecenie Zjednoczenia
Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych.

4. Udziat potfabrykatéw So i Sw w partii, w rozumie-
niu niniejszej normy uzgadniany jest miedzy dostawca
a odbiorca.

5. Plan badania. Liczno$¢ probek w zaleznosci od licz-
nosci partii i kontrolowanych wt#asciwosci oraz liczby
kwalifikujgce i dyskwalifikujgce w zaleznosci od licz-
nosci prébek i dopuszczalnych wadliwos$ci podano w tab-
licy.

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Danuta Toma-
szewska i inz. Wactaw Zywicki, Zjednoczenie Przemystu
Tartacznego i Wyrobow Drzewnych.

Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

- 4 . . » liczba liczba . » liczba liczba . L, liczba liczba
Licznosc partil —icznos \\ajifi dyskwalifi- MCZNOSE aiifi dyskwalifi- 1SZN9SC walifi.  dyskwalifi-

probki kujaca kujgca probki kujaca kujgca probki kujgca kujaca

N n m, m 2 n m, m 2 n raj ra2
264- 50 8 i 2 20 1 2 5 0 2
51-4- 90 13 i 2 20 1 2 5 0 2
914- 150 20 2 3 20 1 2 8 1 3
1514- 280 32 3 4 2 2 3 13 1 4
2814- 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5
5014- 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6
12014- 3200 125 10 1 125 8 9 50 5 8
32014-10 000 200 14 15 200 12 13 80 7 10



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobdéw Drzewnych
|

BN-76/7111-03 Pdifabrykaty iglaste meblowe zmiana 1
IX 22 22179 r.

Punkt 3.1.2 uzupetnia sie nastepujgco: Za zgodg stron dopuszcza sie dostawe pot-
fabrykatow o wilgotnosci do 20"u.

(Biuletyn PKN1M nr 5/79 poz. 53)



