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Zam iast 
BN-62,7111-02i bukouie

G rupa katalogowa IX  22‘)

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
fryzy eksportowe dębowe i bukowe produkowane 
w w ym iarach m etrycznych i calowych zwane da
lej fryzami.

1.2. Określenia

1.2.1. Nazwy i określenia wad — wg PN-66/ 
D-01000 z w yjątkiem  sęków szpilkowych, perło 
wych i poprzecznego słoju, k tóre określa się na 
stępująco:

sęki szpilkowe — sęki o średnicy do 3 mm,
sęki perłow e — sęki o średnicy 4 4- 6 mm,
poprzeczny słój — nachylenie słoju do podłuż

nych kraw ędzi fryza pod kątem  powyżej 30°.

1.2.2. Słoistość fryzów
fryzy wąskosłoiste (miękkie) — fryzy m ające 

na czole, m ierząc w kierunku promieniowym, po
wyżej 6 słojów rocznych na 1 cm,

fryzy  średniosłoiste (półtwarde) — fryzy m ają 
ce na czole w  k ierunku  prom ieniowym  3-4-6 sło
jów rocznych na 1 cm,

fryzy  szerokosłoiste (twarde) — fryzy m ające 
na czole, m ierząc w  k ierunku  prom ieniowym , po
niżej 3 słojów  rocznych na 1 cm.

1.2.3. Występowanie wady lub cechy drewna
— sporadyczne oznacza, że w ystępuje ona n a j 

wyżej w  10% sztuk w partii i to w liczbie nie 
większej niż jedna na sztuce,

— nieliczne oznacza, że w ystępuje ona najw y 
żej w 30%  w partii i to  w liczbie nie większej niż 
jedna na sztuce,

— pojedyncze oznacza, że może ona w ystępo
wać na każdej sztuce w partii, jednak  w liczbie 
nie większej niż przeciętnie jedna na 1,0 m d łu 
gości fryza. We fryzach o długości m niejszej niż 
1,0 m  może występować jedna na sztuce,

>) Symbole wg SWW: 1714-11 i 1714-21.

— powierzchniowe oznacza, że nie sięga ona 
głębiej niż 1 mm od powierzchni m ateriału.

1.2.4. Nazwy i określenia elementów powierzch
ni — wg PN-57/D-01001.

1.3. Normy i dokumenty związane
PN-66/D-01000 W ady drew na 
PN-57/D-01001 M ateriały tarte . Podział, nazwy i 

określenia
PN-58/D-03001 M ateriały  tarte . Pom iar i oblicza

nie miąższości
PN-57/D-03003 M ateriały tarte . N adm iary na 

zeschnięcie
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotności 
PN-67/M-80026 D ruty  okrągłe ze stali niskowęglo- 

wej ogólnego przeznaczenia 
Instrukcja n r 18-Tp-65 w spraw ie w arunków  su

szenia na powietrzu, konserw acji i m agazynowa- 
’ nia tarcicy  w zakładach produkcyjnych, na 

składach m agazynowych i handlowych, w ydanej 
przez Zjednoczenie Przem ysłu Tartacznego i 

W yrobów Drzewnych w 1968 r.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Zasady podziału. Fryzy dzieli się w zależ
ności od:

— przeznaczenia na poszczególne rynki ekspor
towe,

— wym iarów długości, grubości i szerokości,
—■ jakości,
— szerokości słojów rocznych,
— nachylenia słojów rocznych do płaszczyzn 

oraz rysunku  słojów i prom ieni rdzeniowych.

2.2. Podział według przeznaczenia. W zależności 
od przeznaczenia rozróżnia się dwa typy fryzów:

— kontynentalne (Szwecja, W łochy, Austria, 
Grecja),

— angielskie (Anglia, Finlandia, Norwegia).

2.3. Podział według wymiarów7 długości. W za
leżności od długości rozróżnia się fryzy:

Zjednoczenie Przem ysłu Tartacznego i W yrobów Drzewnych 
Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora ZPTiWD dnia 4 stycznia 1973 r. 

jako norm a obow iązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r. 
(Dz. Norm. i M iar n r  12/1973 poz. 36)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1973. W p ły w  d o  W N  12.1.73. O d d a n o  d o  s k ła d u  27.2.73. 
D ru k  u k o ń c z o n o  w  c z e rw c u  1973. O b j. 1,75 a . w . N a k ła d  4800 +50 eg z . R Z G  — 632/73

C ena z ł G,00
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kontynen ta lne  krótkie — długość 200 +- 450 mm, 
kontynentalne średnie — długość 500 +- 950 mm, 
angielskie —  długość 220 -i- 1600 mm (9" —  

63").

2.4. Podział według wymiarów grubości. W za
leżności od grubości fryzy dzieli się na:

kontynentalne cienkie 
kontynentalne średnie 
kontynentalne grube 
angielskie cienkie 
angielskie grube

—  grubość 19 mm,
— grubość 22 mm,
— grubość 25 mm,
— grubość 19 mm,
— grubość 25 mm.

2.5. Podział według szerokości. W zależności od 
szerokości rozróżnia się fryzy: 

kontynentalne wąskie — szerokość 40 +- 70 mm, 
kontynentalne szerokie — szerokość 80 -f- 

100 mm.

2.6. Podział według jakości
2.6.1. Fryzy kontynentalne krótkie. W zależności 

od jakości drew na rozróżnia się fryzy:
dębowe — klasy jakości I, II, III i IV (tabl. 3),
bukowe —  klasy jakości I, II i III (tabl. 5).

2.6.2. Fryzy kontynentalne średnie. W zależnoś
ci od jakości drew na rozróżnia się fryzy  dębowe 
I, II i III klasy jakości (tabl. 3).

2.6.3. Fryzy angielskie produkuje  się i dostarcza 
na eksport w jednej klasie jakości, określonej w 
tabl. 4 dla fryzów  dębowych i w  tabl. 6 dla f ry 
zów bukowych.

Na życzenie odbiorcy dopuszcza się produkcję 
i dostaw ę fryzów  o szerokości 76 m m  (3 cale) w 
klasie I, II i III wg klasyfikacji fryzów  kontynen 
talnych krótkich (tabl. 5). Dostawa taka powinna 
być każdorazowo uzgodniona z producentem .

2.7. Podział według szerokości słojów rocznych. 
W zależności od szerokości słojów rocznych roz
różnia się fryzy:

— wąskosłoiste (miękkie),

— średniosłoiste (półtwarde),
— szerokosłoiste (twarde).

2.8. Podział według nachylenia słojów rocznych 
do płaszczyzn oraz rysunku słojów i promieni.
Rozróżnia się fryzy:

— prom ieniowe (prostosłoiste, błyszczowe),
— półprom ieniowe (słabowzorzyste, półbłyszczo- 

we),
— styczne (wzorzyste, bezbłyszczowe).

2.9. Przykład oznaczenia
a) fryzów dębowych kontynentalnych o gruboś

ci 25 mm, szerokości 70 mm i długości 300 mm, 
III klasy jakości:

FRYZY DĘBOWE EKSPORTOW E 25X70X300 III 
BN-73/7111-02

b) fryzów bukowych kontynentalnych o gru 
bości 19 mm, szerokości 60 mm i długości 250 mm, 
II klasy jakości:

FRYZY BUKOWE EKSPORTOW E 19X60X250 II 
BN-73/7111-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
3.1.1. Wymiary nominalne. Podane w norm ie 

w ym iary nom inalne odnoszą się do drew na o w il
gotności 20 X- 25%  w stosunku do m asy drew na 
zupełnie suchego.

W przypadku innej wilgotności należy uwzględ
nić nadm iary  na zeschnięcie wg PN-57/D-03003.

3.1.2. Wilgotność. Fryzy przy wysyłce powinny 
mieć 20 +- 25%  wilgotności w  stosunku do m asy 
drew na zupełnie suchego. Fryzy o większej w il
gotności mogą być dostarczone tylko za zgodą od
biorcy.

3.1.3. Wymiary fryzów kontynentalnych dębo
wych i bukowych — wg tabl. 1.

Tablica 1

Fryzy

W ym iary N adm iary O dchyłki1) w ym iarów  z nadm iarem  na

grubość szerokość długość
szero
kość długość grubość szerokość długość

mm

krótk ie
19, 22 

25

40
200, 250 
300, 350 

400

3

20

odchyłka 
u jem na — 
niedopu
szczalna;
+  2,0

—2,0 najw y 
żej w  10%  

sztuk w partii, 
odchyłki do- 

dodatnie — w 
granicach stop

niowania

—5,0 najwyżej 
w  10%  sztuk 
w  partii,
+  10,0

50, 60

70, 76 
80

200, 250 
300, 350 
400, 450

średnie 25

70, 76 
80, 90 

100

500
550 20

70, 76 
80, 90 

100

600, 650 
700, 750 
800, 850 
900, 950

30

i) Na życzenie odbiorcy, dopuszcza się stosowanie innych k ry teriów  to lerancji wym iarów, po uprzednim  uz
godnieniu z producentem .
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3.1.4. Wymiary fryzów angielskich dębowych i bukowych -— wg tabl. 2.

Tablica 2

W ym iary N adm iary  na O dchyłki w ym iarów  
a nadm iarem  na

grubość szerokość długość szerokości długości grubość szerokość długość

mm

191) 50«) (2) 220 (9)
63b (2i/sj) 300i) (12)
76i) (3) 380i) (15)
90>) (3i/2) 450 (18)

25 lOOb (4)

700 (27) 
900 (36) 

10001) (39) 
1050b (42) 3(i/s) 20(3/4)

odchyłka
ujem na
niedopusz
czalna;
+  2,0

—2,0 
najw yżej 
w  10®/# 
sztuk w

—5,0 
najw yżej 
w  10°/o 
sztuk w

76
1150 (45) 
12001) (48)

partii;
+  3,0

partii; 
+  10,0

100 13001) (51)

1350 (54) 
1450') (57) 
1500‘) (60)

1600 (63)

W naw iasach podano w ym iary  fryzów  w  calach.
') P roduku je  się ty lko na zlecenie odbiorcy.

3.1.5. Jednostka miąższości (objętości). Miąższość 
(objętość) fryzów  eksportowych wyraża się: dla 
fryzów kontynentalnych — w m etrach sześcien
nych (m3); w  odniesieniu do fryzów angielskich 
dopuszcza się obliczenie w stopach sześcien
nych (ft3).

wg ich lepszej płaszczyzny (prawej). Płaszczyzna 
gorsza powinna odpowiadać co najm niej w arun 
kom niższej klasy.

W przypadku większej różnicy jakości między 
przeciwległym i płaszczyznami (klasa I, klasa III) 
sztukę fryza należy zaliczyć do klasy II.

3.2. Jakość fryzów 3.2.2. Jakość fryzów kontynentalnych dębowych
3.2.1. Zasady określenia jakości należy określać określa się wg tabl. 3.

Tablica 3

W ady drew na
W ielkość dopuszczalnych w ad drew na w  klasach

I II III IV

szpilkowe dopusz
czalne na obu płasz
czyznach w ystępu 
jące sporadycznie, 
na lewej płaszczyź
nie dopuszczalne 
sporadycznie sęki 
perłow e

nie bierze się pod uwagę sęków szpilkowych

Sęki

zdrowe,
zrośnięte,
jasne

dopuszczalne sęki 
perłow e w ystępu ją 
ce na praw ej płasz
czyźnie sporadycz
nie, na lewej — nie
liczne

dopuszczalne sęki p e r 
łowe w ystępujące na 
praw ej płaszczyźnie, 
na lewej dopuszczalne 
perłow e w ystępujące 
pojedynczo a o śred 
nicy do 10 mm — 
sporadycznie

dopuszczalne sęki 
perłow e na praw ej 
płaszczyźnie, na le 
wej płaszczyźnie — 
do 10 mm średnicy, 
nieliczne

nadpsute,
zepsute,
częściowo
zrośnięte,
ciem ne

niedopuszczalne

dopuszczalne sęki p e r 
łowe w ystępujące spo
radycznie na lewej 
płaszczyźnie

dopuszczalne sęki 
perłow e w ystępu ją 
ce nielicznie na le 
wej płaszczyźnie
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cd. tabl. 3

W ady drew na
W ielkość dopuszczalnych w ad drew na w klasach

I 11 III IV

1

P ęk 
nięcia

płytkie niedopuszczalne
dopuszczalne po
w ierzchniow e dopuszczalne do głębokości 1,5 mm

czołowe
prostopadłe niedopuszczalne

dopuszczalne je d 
nostronne o długoś
ci do 5 mm  na obu 
czołach łącznie

dopuszczalne o długości do 10 mm  na obu 
czołach łącznie

czołowe
łukowe niedopuszczalne

Z ab a r
w ienia

zaciągi
słoneczne niedopuszczalne

dopuszczalne w  postaci w ąskich słabo za
barw ionych pasem ek dopuszczalne

plam y
garbnikow e

dopuszczalne powierzchniowe dopuszczalne

Zgni
lizna

tw arda niedopuszczalna

dopuszczalna na lewej 
płaszczyźnie w ystępu 
jąca sporadycznie w  
postaci w ąskich smug

dopuszczalna na le 
wej płaszczyźnie 
w ystępująca n ie
licznie w  postaci 
w ąskich smug

m iękka niedopuszczalna

W ady
budow y
drew na

sk rę t w łókien

dopuszczalny przy  odchyleniu włókien od k ie runku  równoległego do kraw ędzi 
płaszczyzn

do 1/s szerokości lub  
grubości

do V3 szerokości lub 
grubości

do Vs szerokości lub 
grubości

do 3/4 szerokości 
lub grubości z tym, 
że w łókna przecho
dzą przez grubość 
fryza na odcinku 
nie mniejszym  niż 
15 cm

słoistość
drew na

fryzy w ąskosłoiste 
(miękkie)

fryzy wąskosłoiste 
(miękkie) i średnio- 
słoiste (półtwarde)

dowolna

rysunek
słojów
rocznych

fryzy prostosłoiste
fryzy prostosłoiste 
oraz równom iernie 
wzorzyste

fryzy o niezbyt mocnej 
wzorzystości dowolny

falistość
słojów
rocznych i
włókien, splot
włókien,
zawoje,
tw ardzica,
poprzeczny
słój

niedopuszczalne

biel zdrowy

dopuszczalny na 
jednej k raw ędzi le 
wej płaszczyzny o 
szerokości do 5 mm
1 głębokości do '
2 mm

dopuszczalny na 
jednej krawędzi 
lewej płaszczyzny o 
szerokości do 10 mm 
i głębokości do 
5 mm

dopuszczalny w ystępu
jący nielicznie na le 
wej płaszczyźnie do 
5 mm grubości

|

dopuszczalny w y
stępujący pojedyn
czo na lewej płasz
czyźnie do g ru 
bości
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cd. tabl. 3

W ady drew na
W ielkość dopuszczalnych wad drew na w klasach

I II III IV

Wady
budowy
drew na

sm ugi wodne 
i w ew nętrzny 
biel zdrowy

niedopuszczalne

dopuszczalne na le 
wej płaszczyźnie 
w ystępujące spora 
dycznie

dopuszczalne na lewej 
płaszczyźnie do 10 mm 
szerokości na praw ej 
płaszczyźnie niedo
puszczalne

dopuszczalne

zabitki dopuszczalne

dopuszczalne na le 
wej płaszczyźnie 
zarośnięte ślady 
zabitek w ystępu ją 
ce sporadycznie

dopuszczalne na lewej płaszczyźnie krótkie, 
zam knięte zabitki w ystępujące nielicznie

rdzeń niedopuszczalny

Chod
niki
owadzie

duże niedopuszczalne

m ałe niedopuszczalne

Uszkodzenia przez po
ciski i odłam ki m etalu

dopuszczalne powierzchniowe przy zachowaniu pełnej grubości w  m iejscu uszko
dzenia

Na lewej płaszczyźnie fryza dopuszcza się równoczesne w ystępowanie wad i wym ienionych w  tablicy cecli 
drew na w  m aksym alnych rozm iarach:

w  klasie I — 1 rodzaju, w klasie III — 3 rodzajów,
w  klasie II  — 2 rodzajów , w klasie IV — 4 rodzajów.

Nie bierze się pod uwagę cech słoistości ani układu słojów rocznych.

3.2.3. Jakość fryzów  angielskich dębowych określa się według tabl. 4.

Tablica 4

W ady drew na Wielkość dopuszczalnych w ad drew na

Sęki
zdrowe zrośnięte

sęków szpilkowych w ystępujących pojedynczo nie bierze się pod uwagę; 
na praw ej płaszczyźnie dopuszcza się sęki perłow e w ystępujące pojedynczo; 
na lewej — dopuszcza się w ystępujące pojedynczo o średnicy do 10 mm

ciem ne nadpsu te dopuszczalne perłow e w ystępujące sporadycznie na lewej płaszczyźnie

Pęknięcia

płytkie dopuszczalne powierzchniowe

czołowe prostopadłe dopuszczalne jednostronnie o łącznej długości na obu czołach do 10 mm <}U")

czołowe łukowe niedopuszczalne

Z ab a r
w ienia

zaciągi słoneczne dopuszczalne w  postaci bardzo słabo zabarw ionych pasem ek w ystępujących 
nielicznie

plam y garbnikow e dopuszczalne powierzchowne

t Zgnilizna
tw arda niedopuszczalna

m iękka niedopuszczalna

Wady
budowy
drew na

skręt w łókien dopuszczalny przy odchyleniu w łókien od k ierunku  równoległego do k ra 
wędzi podłużnych do lh  szerokości lub grubości

słoistość d rew na pożądane fryzy półm iękkie (średniosłoiste) i tw arde (szerokosłoiste)

rysunek  słojów  rocz
nych

dopuszczalny dowolny układ  słojów  rocznych z w ykluczeniem  fryzów o f a 
listym  układzie w łókien (barankow atości) w  p artii powinno znajdow ać się 
15-1- 20°/o fryzów  z błyszczem i pólbłyszczem
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cd. tabl. 4

Wady drew na Wielkość dopuszczalnych wad drew na

falistość słojów rocz
nych i włókien, splot 
włókien, twardzica, 
poprzeczny słój, Zawo
je

niedopuszczalne

Waldy
budowy
drew na

rdzeń niedopuszczalny

biel zdrowy dopuszczalny na obu kraw ędziach płaszczyzny o łącznej szerokości do 30 mm 
i grubości do 3 mm

smugi wodne i po 
dw ójny biel zdrow y

dopuszczalne na lewej płaszczyźnie w ystępujące sporadycznie

zabitki na lewej płaszczyźnie dopuszczalne krótkie zam knięte zabitki w ystępujące 
sporadycznie

Chodniki duże niedopuszczalne

owadzie m ałe niedopuszczalne

Uszkodzenia przez pociski i od 
łam ki m etalu

dopuszczalne powierzchniowe przy zachowaniu pełnej grubości w miejscu 
uszkodzenia

Na lewej płaszczyźnie fryza dopuszcza się równoczesne występowanie 2 rodzajów  wad i innych cech drew na 
w  m aksym alnych rozm iarach w ym ienionych w  tablicy.

Nie bierze się pod uwagę cech i s tru k tu ry  drew na oraz rysunku słojów rocznych.

3.2.4. Jakość fryzów kontynentalnych  bukowych określa się według tabl. 5.

Tablica 5

W ady drew na
W ielkość dopuszczalnych wad drew na w klasach

I II III

Sęki

zdrowe
zrośnięte,
jasne

szpilkowe dopuszczalne 
na obu płaszczyznach; 
sęki perłow e dopusz
czalne sporadycznie 
na lewej płaszczyźnie

na prawej płaszczyź
nie dopuszcza się nie
liczne sęki szpilkowe 
oraz sęki perłowe w y
stępujące sporadycz
nie; na lewej płasz
czyźnie dopuszczalne 
nieliczne sęki perłowe

pojedynczo w ystępujących sęków 
szpilkowych nie bierze się pod 
uwagę; dopuszcza się sęki perło 
we na obu płaszczyznach w ystę
pujące pojedynczo; na lewej płasz
czyźnie dopuszczalne sęki do 
10 mm w ystępujące sporadycznie; 
na bokach dopuszczalne nieliczne 
sęki szpilkowe

nadpsute,
zepsute,
częściowo
zrośnięte,
ciemne

niedopuszczalne
dopuszczalne sęki perłow e w ystę
pujące sporadycznie na lewej 
płaszczyźnie

płytk ie niedopuszczalne dopuszczalne po
w ierzchniowe

dopuszczalne do 1,5 mm głębo
kości

Pęknięcia czołowe
prostopadłe

niedopuszczalne

dopuszczalne jedno
stronne o łącznej dłu
gości na obu czołach 
do 5 mm

dopuszczalne o łącznej długości na 
obu czołach do 10 mm

czołowe łukowe niedopuszczalne
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cd. tabl. 5

W ady drew na
W ielkość dopuszczalnych wad drew na w klasach

1 II III

Z ab a r
w ienia

fałszywa
tw ardziel niedopuszczalna

dopuszczalna na lewej 
sywnie zabarw iona, się

’/s grubości fryza

płaszczyźnie zdrowa mało in ten- 
ia jąca  do

>/2 grubości fryza

plam y
garbnikow e

niedopuszczalne dopuszczalne powierzchniowe

inne plam y 
barw ne niedopuszczalne dopuszczalne powierzchniowe na lewej płaszczyźnie

Zgnilizna

tw arda niedopuszczalna

m iękka niedopuszczalna

rozproszona niedopuszczalna

Wady
budow y
drew na

sk rę t w łókien

dopuszczalny przy ode 
płaszczyzn

do Vs szerokości lub 
grubości

hyleniu w łókien od k ierunku  równoległego do kraw ędzi

do ’/3 szerokości lub  £jQ szeroitości j i/2 grubości 
grubości

rysunek  drew na
fryzy prostosłoiste do
puszczalne, rów no
m ierna wzorzystość

dopuszczalny dowolny rysunek  słojów rocznych

falistość słojów 
rocznych i w łó 
kien, splot w łó
kien, zawoje, 
tw ardzica, po- 
porzeczny słój

niedopuszczalne

rdzeń niedopuszczalny

zabitki i zakorki niedopuszczalne

dopuszczalne na lewej 
płaszczyźnie spora
dycznie w ystępujące 
zarośnięte ślady zabi- 
tek

dopuszczalne na lewej płaszczyź
nie k ró tk ie zam knięte zabitki w y
stępujące nielicznie

Chodniki
owadzie

duże niedopuszczalne

m ałe niedopuszczalne

Uszkodzenia przez pociski 
i odłam ki m etalu

dopuszczalne powierzchniowe przy zachow aniu pełnej grubości w  m iejscu uszko
dzenia

B arw a fryzów partie  wagonowe fryzów  nie powinny w ykazywać rażących różnic w zabarw ieniu

Na lepszej płaszczyźnie fryza dopuszcza się równoczesne w ystępowanie wad i innych cech drew na w m aksy
m alnych rozm iarach w ym ienionych w  tablicy:

w  klasie I — 1 rodzaju, 

w  klasie II  — 2 rodzajów, 

w  klasie III  — 3 rodzajów.

Nie bierze się pod uw agę cech i układu słojów rocznych oraz fałszywej twardzieli.
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3.2.5. Jakość fryzów angielskich bukowych określa się wg tabl. 6.

Tablica 6

Wady drew na W ielkość dopuszczalnych wad drew na

Sęki
zdrowe zrośnięte, jasne

pojedynczo w ystępujących sęków szpilkowych nie bierze się pod uwagę, 
na praw ej płaszczyźnie dopuszczalne sęki perłow e w ystępujące pojedyn 
czo, na lewej dopuszczalne sęki perłow e sporadycznie

ciem ne nadpsute dopuszczalne perłow e w ystępujące sporadycznie na lewej płaszczyźnie

Pęknięcia

płytkie dopuszczalne powierzchniowe

czołowe prostopadłe dopuszczalne jednostronne o łącznej długości do 10 mm  (lU") na obu czołach

czołowe, łukow e niedopuszczalne

Z abar
wienia

fałszyw a tw ardziel na lewej płaszczyźnie dopuszczalna zdrow a sięgająca do 1/2 grubości fryza

zaciągi barw ne
dopuszczalne w postaci bardzo słabo zabarw ionych pasem ek w ystępu ją 
cych nielicznie

plam y garbnikow e dopuszczalne powierzchniowe

plam y barw ne dopuszczalne na lew ej płaszczyźnie

Zgnilizna
tw ard a niedopuszczalna

m iękka niedopuszczalna

W ady
budowy
drew na

sk rę t w łókien dopuszczalny przy odchyleniu w łókien od k ierunku  równoległego do k ra 
wędzi podłużnych do 1/2 szerokości lub grubości fryza

falisty  i zaw iły układ 
w łókien (splot w łó 
kien) zawoje, tw ardz i- 
ca, poprzeczny słój

niedopuszczalne

rdzeń niedopuszczalny

zabitki i zakorki
na lewej płaszczyźnie dopuszczalne kró tk ie zam knięte zabitki w ystępujące 
sporadycznie

Chodniki
owadzie

duże niedopuszczalne

m ałe niedopuszczalne

U szkodzenia przez pociski i od 
łam ki m etalu

niedopuszczalne

Na lewej płaszczyźnie fryza dopuszcza się równoczesne w ystępow anie 2 rodzajów  w ad i innych cech drew na 
w  m aksym alnych rozm iarach w ym ienionych wr tablicy. Nie bierze się pod uwagę fałszywej twardzieli.

W ad i cech drew na nie wym ienionych w tabl. 
3 -r- 6 nie bierze się pod uwagę.

3.3. Obróbka. Fryzy  pow inny mieć gładką po 
wierzchnię przetarcia, ostre kraw ędzie i jednako
wą grubość i szerokość na całej długości. Czoła 
pow inny być przycięte praktycznie prostopadle 
do podłużnej osi fryzów.

Niedokładności obróbki pow inny mieścić się w 
granicach dopuszczalnych odchyłek podanych w 
tabl. 1 i 2.

F ryzy  bukowe pow inny być parow ane. Na spec
jalne życzenie odbiorcy dopuszcza się dostawę fry 
zów nieparow anych.

3.4. Cechowanie. Każda paczka fryzów  powinna 
być oznaczona w  sposób podany na rysunku.

A  — symbol zakładu, B — znak eksportera zaw ierający 
litery  L i P  z umieszczonym pomiędzy nim i godłem 
państwowym , C — klasa jakości (tylko przy fryzach 
kontynentalnych). D — szerokość i długość fryzów 

w  cm.

Na życzenie odbiorcy dopuszcza się dostawę 
fryzów bez oznaczenia klasy jakości, bądź też zna
kowanych w sposób podany przez odbiorcę.

Dostawa tak  znakowanych fryzów powinna być 
każdorazowo uzgodniona z producentem .



BN-73/7111-02 9

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Fryzy należy dostarczać w wiąz
kach w iązanych d ru tem  stalow ym  żarzonym  o 
grubości 2 -4- 2,5 mm wg PN-67/M-80026.

Fryzy kontynentalne oraz fryzy  angielskie o 
długości do 900 m m  (36") należy wiązać dw ukrot
nie po obu końcach wiązki.

Fryzy o długości 1000 m m  (39") i dłuższe na 
leży wiązać trzykro tn ie  po obu końcach i w środ
ku  wiązki. Każda w iązka powinna zawierać tylko 
fryzy o jednakow ej grubości, szerokości i długości.

4.2. Przechowywanie. Fryzy należy przechow y
wać zgodnie z Instrukcją  n r  18/Tp-65.

4.3. Transport. Fryzy powinny być ładow ane do 
wagonów krytych, czystych z zabitym i okienkam i 
z m aksym alnym  w ykorzystaniem  nośności wago
nu.

P rzy  dostaw ach fryzów  do A ustrii, Włoch 
i G recji niedopuszczalne jest ładow anie do wago
nu  m niej niż 1 m 3 fryzów  w jednym  wym iarze 
i w  jednej klasie jakości.

W celu um ożliwienia przeprow adzenia załadun
ku  fryzów  na palety  w porcie, należy do każdego 
wagonu załadować określoną liczbę wiązek wg 
tabl. 7.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań

a) spraw dzenie rodzaju drew na,
b) spraw dzenie wilgotności,

c) spraw dzenie wymiarów,

d) spraw dzenie jakości i obróbki.

5.2. Przygotowanie partii fryzów do badań. F ry 

zy do odbioru pow inny być posortowane i ułożo

ne paczkam i w stosy w edług rodzajów drew na, 

klas jakości oraz grubości, szerokości i długości. 

Stosy pow inny być osłonięte przed bezpośrednim i 

wpływam i atm osferycznym i.

5.3. Pobieranie próbek. Do badań wym ienionych 

w 5.1 należy pobrać m etodą losową próbkę o licz- 

ności podanej w tabl. 8.

Tablica 8

Liczność partii 
sztuk

Liczność 
próbek sztuk

N ajw iększa 
dopuszczalna 
liczba sztuk 
niedobrych 
w  próbce

do 400 40 3

401 -4- 1000 60 4

1001-4- 2500 100 7

2501 -4- 6300 150 10

6301 -4- 16000 250 15

16001 -4-40000 400 22

ponad 40000 600 32

Tablica 7

P rocen t w ykorzystania ładowności palety

W ym iary
fryzów 100 75 50 25

mm
liczba

w iązek
miąższość

m 3
liczba

wiązek
miąższość

m 3
liczba

w iązek
miąższość

rn3
liczba

wiązek
miąższość

m 3

25X50X250 288 1,800 216 1,350 144 0,900 72 0,450

50X300 240 1,800 180 1,350 120 0,900 60 0,450

50X350 192 1,680 144 1,260 96 0,840 48 0,420

50X400 192 1,920 144 1,440 96 0,960 48 0,480

50X450 144 1,620 108 1,215 72 0.810 36 0,405

60X250 240 1,800 180 1,350 120 0,900 60 0,450

60X300 200 1,800 150 1,350 100 0,900 50 0,450

60X350 160 1,680 120 1,260 80 0,840 40 0,420

60X400 160 1,920 120 1,440 80 0.960 40 0,480

60X450 120 1,620 90 1,215 60 0,810 30 0,405

70X250 216 1,890 — — 108 0,945 — —

70X300 180 1.890 — 90 0.945 — —

70X350 144 1,764 108 1,323 52 0,882 36 0,441

70X400 144 2,016 108 1,512 72 1,008 36 0,504

70X450 108 1,701 — — —
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5.4. Opis badań

5.4.1. Sprawdzenie rodzaju drewna przeprow a
dza się nieuzbrojonym  okiem przez oględziny.

5.4.2. Sprawdzenie wilgotności. Pom iary w ilgot
ności należy przeprowadzić zgodnie z PN-69/ 
D-04100 m etodą elektrom etryczną, a w przypadku 
sporu, m etodą suszarkowo-wagową.

5.4.3. Sprawdzenie wymiarów przeprowadza się 
za pomocą suwm iarki i przym iaru  liniowego z po- 
działką m ilim etrową, spraw dzając zgodność w y 
miarów fryzów z wym aganiam i podanym i w 3.1.3 
i 3.1.4.

5.4.4. Sprawdzenie jakości i obróbki polega na 
stw ierdzeniu zgodności z wym aganiam i wym ienio
nymi w tabl. 3 4 -6 . Spraw dzenie należy wykonać 
nieuzbrojonym  okiem przez oględziny oraz przez 
pom iar wad.

5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Fryz dobry. B adany fryz należy uznać za 
dobry jeśli przejdzie z w ynikiem  dodatnim  przez 
wszystkie spraw dzenia wym ienione w 5.1.

5.5.2. Fryz niedobry. Badany fryz należy uznać 
za niedobry jeśli n ie przejdzie z wynikiem  dodat
nim  chociażby przez jedno ze spraw dzeń wym ie
nionych w 5.1. Niedobrego fryza ze względu na 
jedno ze spraw dzeń nie należy badać na inne 
cechy.

5.5.3. Ocena partii. Partię  fryzów należy uznać 
za zgodną z wym aganiam i norm y jeśli:

— wilgotność w szystkich sprawdzonych próbek 
jest zgodna z postanow ieniam i 3.1.

—■ liczba sztuk niedobrych w próbce nie prze
kroczy liczb podanych w tabl. 8.

5.5.4. Postępowanie z partią niezgodną z wyma
ganiami normy.

Partię  uznaną za niezgodną z wym aganiam i no r
m y należy:

— odrzucić, jeżeli wilgotność jest niezgodna z 
wym aganiam i podanym i w 3.1,

— przesortować pow tórnie zgodnie z w ym aga
niam i norm y oraz poddać ponownem u spraw dze
niu.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-73/7111-02.

1. Istotne zmiany w  stosunku do BN-62/7111-02

a) zam iast dotychczasow ych trzech klas jakości w pro 
wadzono cztery k lasy  jakości, we fryzach dębowych kon 
tynentalnych,

b) w prow adzono w  w ym iarach  fryzów  k on tynen ta l
nych dodatkowy w ym iar szerokości 76 mm,

c) w yelim inow ano odchyłkę m inusową dla fryzów kon 
tynentalnych  i fryzów  angielskich,

d) ograniczono wre fryzach angielskich dębowych ilość 
fryzów  z błyszczem i półbłyszczem do granic 15—20% 
dotychczas 25—30%,

e) w prow adzono tablicę określa jącą liczbę w iązek dla 
poszczególnych w ym iarów  fryzów7 dla pełnej palety, 3/4, 
1/2 i 1/4 palety. 2

2. Obliczanie miąższości fryzów

a) Jednostki — M iąższość (objętość) fryzów eksporto 
wych w yraża się dla fryzów  kon tynentalnych  — w m e
trach  sześciennych (m3). W odniesieniu do fryzów  angiel
skich dopuszcza się obliczenie w  stopach sześciennych 
(ft3).

b) Miąższość (objętość) fryzów kontynentalnych jedna
kowego wymiaru oblicza się przez pomnożenie objętości 
jednej sztuki danego w ym iaru  przez liczbę sztuk w  tym  
wym iarze. O trzym any w ynik  należy podać z dokładnością 
do trzeciego m iejsca po przecinku. O bjętość poszczegól
nych sztuk należy obliczać bez zaokrągleń.

c) Miąższość (objętość) fryzów angielskich oblicza się 
przez pomnożenie objętości jednej sztuki danego w ym ia
ru  przez liczbę sztuk w  tym  wym iarze. Grubość fryzów 
w yrażoną w  jednostkach m etrycznych przy jm uje się do 
obliczeń w  jednostkach angielskich stosując zam ienniki: 

19 mm — % "

25 mm — 1”

Objętość fryza poszczególnych w ym iarów , należy ob
liczać w7 jednostkach angielskich p rzy jm ując dla gruboś
ci fryzów w /w  zam ienniki.

Objętość fryza obliczoną w  stopach sześciennych (bez 
zaokrągleń) należy pomnożyć przez liczbę fryzów  w  d a 
nym  w ym iarze i przez współczynnik redukcyjny, k tóry  
wynosi:

— 0,99740 — dla fryzów o grubości 19 mm,

— 0,98427 — dla fryzów  o grubości 25 mm.

O trzym ane w  ten  sposób w yniki należy podać z do
kładnością do trzeciego m iejsca po przecinku.

3. Zamiennik jednostek angielskich na metryczne i od
wrotnie. Do przeliczenia miąższości (objętości) fryzów 
angielskich, w yrażonej w  stopach sześciennych n a  m etry  
sześcienne i odwrotnie, należy stosować następujące za
m ienniki:

lm 3 =  35,3166 f t3 
l f t3 =  0,028315 m 3

1U9
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5.4. 0pis badań

5.4.1. Sprawdzenie rodzaju drewna przeprow a
dza się nieuzbrojonym  okiem przez oględziny.

5.4.2. Sprawdzenie wilgotności. Pom iary w ilgot
ności należy przeprowadzić zgodnie z PN-69/ 
D-04100 metodą elektrom etryczną, a w przypadku 
sporu, m etodą suszarkowo-wagową.

5.4.3. Sprawdzenie wymiarów przeprowadza się 
za pomocą suwm iarki i p rzym iaru  liniowego z po- 
dzialką m ilim etrową, spraw dzając zgodność w y 
miarów7 fryzów z w ym aganiam i podanym i w 3.1.3 
i 3.1.4.

5.4.4. Sprawdzenie jakości i obróbki polega na 
stw ierdzeniu zgodności z w ym aganiam i w ym ienio
nymi w tabl. 3-4-6. Spraw dzenie należy wykonać 
nieuzbrojonym  okiem przez oględziny oraz przez 
pomiar wad.

5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Fryz dobry. Badany fryz należy uznać za 
dobry jeśli przejdzie z w ynikiem  dodatnim  przez 
wszystkie spraw dzenia w ym ienione w 5.1.

5.5.2. Fryz niedobry. Badany fryz należy uznać 
za niedobry jeśli nie przejdzie z wynikiem  dodat
nim  chociażby przez jedno ze spraw dzeń wym ie
nionych w 5.1. Niedobrego fryza ze względu na 
jedno ze spraw dzeń nie należy badać na inne 
cechy.

5.5.3. Ocena partii. Partię  fryzów należy uznać 
za zgodną z w ym aganiam i norm y jeśli:

— wilgotność wszystkich sprawdzonych próbek 
jest zgodna z postanow ieniam i 3.1.

—  liczba sztuk niedobrych w próbce nie p rze
kroczy liczb podanych w tabl. 8.

5.5.4. Postępowanie z partią niezgodną z wyma
ganiami normy.

Partię  uznaną za niezgodną z wym aganiam i no r
m y należy:

— odrzucić, jeżeli wilgotność jest niezgodna z 
wym aganiam i podanym i w 3.1,

-— przesortować pow tórnie zgodnie z w ym aga
niam i norm y oraz poddać ponownem u spraw dze
niu.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-73/7111-02.

1. Istotne zmiany w  stosunku do BN-62/7111-02

a) zam iast dotychczasowych trzech klas jakości w pro 
wadzono cztery k lasy jakości, we fryzach dębowych kon 
tynentalnych,

b) w prow adzono w  w ym iarach fryzów  ko n ty n en ta l
nych dodatkowy w ym iar szerokości 76 mm,

c) w yelim inow ano odchyłkę m inusową dla fryzów  kon 
tynentalnych  i fryzów  angielskich,

d) ograniczono we fryzach angielskich dębowych ilość 
fryzów  z błyszczem i półbłyszezem do granic 15—20% 
dotychczas 25—30%,

e) w prow adzono tablicę określającą liczbę wiązek dla 
poszczególnych w ym iarów  fryzów dla pełnej palety, 3/4, 
1/2 i 1/4 palety.

2. Obliczanie miąższości fryzów

a) Jednostki — Miąższość (objętość) fryzów  eksporto 
wych w yraża się dla fryzów  kon tynentalnych  — w m e
trach  sześciennych (m3). W odniesieniu do fryzów  angiel
skich dopuszcza się obliczenie w  stopach sześciennych 
(ft3).

b) Miąższość (objętość) fryzów kontynentalnych jedna
kowego wymiaru oblicza się przez pomnożenie objętości 
jednej sztuki danego w ym iaru  przez liczbę sztuk w  tym  
wym iarze. O trzym any w ynik  należy podać z dokładnością 
do trzeciego m iejsca po przecinku. O bjętość poszczegól
nych sztuk należy obliczać bez zaokrągleń.

c) Miąższość (objętość) fryzów angielskich oblicza się 
przez pomnożenie objętości jednej sztuki danego w ym ia
ru  przez liczbę sztuk w  tym  wym iarze. Grubość fryzów 
w yrażoną w  jednostkach m etrycznych przy jm uje się do 
obliczeń w  jednostkach angielskich stosując zamienniki: 

19 mm — % "

25 mm — 1"

Objętość fryza poszczególnych wym iarów, należy ob
liczać w  jednostkach angielskich p rzy jm ując dla gruboś
ci fryzów  w /w  zam ienniki.

Objętość fryza obliczoną w  stopach sześciennych (bez 
zaokrągleń) należy pomnożyć przez liczbę fryzów  w  da
nym  w ym iarze i przez współczynnik redukcyjny, k tóry  
wynosi:

—- 0,99740 — dla fryzów o grubości 19 mm,

— 0,98427 — dla fryzów  o grubości 25 mm.

O trzym ane w  ten  sposób w yniki należy podać z do
kładnością do trzeciego m iejsca po przecinku.

3. Zamiennik jednostek angielskich na metryczne i od
wrotnie. Do przeliczenia miąższości (objętości) fryzów 
angielskich, w yrażonej w  stopach sześciennych n a  m etry  
sześcienne i odw rotnie, należy stosować następujące za 
m ienniki:

lm 2 3 =  35,3166 f t3 
l f t3 =  0,028315 m 3


