UKD 674.038.6—422

NORMA BRANZOWA

POLFABRYKATY
Z DREWNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
fryzy eksportowe debowe i bukowe produkowane
w wymiarach metrycznych i calowych zwane da-
lej fryzami.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Nazwy i okre$lenia wad — wg PN-66/
D-01000 z wyjatkiem sekéw szpilkowych, perto-
wych i poprzecznego stoju, ktére okresla sie na-
stepujgco:

seki szpilkowe — seki o $rednicy do 3 mm,

seki pertowe — seki o Srednicy 4 4- 6 mm,

poprzeczny stdj — nachylenie stoju do podtuz-
nych krawedzi fryza pod katem powyzej 30°.

1.2.2. Stoistos¢ fryzéw

fryzy waskostoiste (miekkie) — fryzy majace
na czole, mierzagc w kierunku promieniowym, po-
wyzej 6 stojow rocznych na 1 cm,

fryzy S$redniostoiste (pottwarde) — fryzy maja-
ce na czole w kierunku promieniowym 3-4-6 sto-
jow rocznych na 1 cm,

fryzy szerokostoiste (twarde) — fryzy majace
na czole, mierzagc w kierunku promieniowym, po-
nizej 3 stojow rocznych na 1 cm.

1.2.3. Wystepowanie wady lub cechy drewna

— sporadyczne oznacza, ze wystepuje ona naj-
wyzej w 10% sztuk w partii i to w liczbie nie
wiekszej niz jedna na sztuce,

— nieliczne oznacza, ze wystepuje ona najwy-
zej w 30% w partii i to w liczbie nie wigkszej niz
jedna na sztuce,

— pojedyncze oznacza, Zze moze onha wystepo-
waé na kazdej sztuce w partii, jednak w liczbie
nie wiekszej niz przecietnie jedna na 1,0 m dtu-
gosci fryza. We fryzach o dtugo$ci mniejszej niz
1,0 m moze wystepowac jedna na sztuce,

> Symbole wg SWW: 1714-11 i 1714-21.
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— powierzchniowe oznacza, ze nie siega ona
gtebiej niz 1 mm od powierzchni materiatu.

1.24. Nazwy i okreslenia elementéow powierzch-
ni — wg PN-57/D-01001.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/D-01000 Wady drewna

PN-57/D-01001 Materiaty tarte. Podziat, nazwy i
okreslenia

PN-58/D-03001 Materiaty tarte. Pomiar i oblicza-
nie migzszosci

PN-57/D-03003 Materiaty
zeschniecie

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-67/M-80026 Druty okrggte ze stali niskoweglo-
wej 0go0lnego przeznaczenia

Instrukcja nr 18-Tp-65 w sprawie warunkow su-
szenia na powietrzu, konserwacji i magazynowa-
"nia tarcicy w zaktadach produkcyjnych, na
sktadach magazynowych i handlowych, wydanej

przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i

Wyrobéw Drzewnych w 1968 r.

tarte. Nadmiary na

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Zasady podziatu. Fryzy dzieli sie w zalez-
nosci od:

— przeznaczenia na poszczegélne rynki ekspor-
towe,

— wymiarow dtugosci, grubosci i szerokosci,

— jakosci,

— szerokosci stojow rocznych,

— nachylenia stojow rocznych do ptaszczyzn
oraz rysunku stojéw i promieni rdzeniowych.

2.2. Podziat wedtug przeznaczenia. W zaleznosci
od przeznaczenia rozr6znia sie¢ dwa typy fryzow:

— kontynentalne (Szwecja, Wtochy, Austria,
Grecja),

— angielskie (Anglia, Finlandia, Norwegia).

2.3. Podziat wedtug wymiardw7 dtugosci. W za-
leznos$ci od dtugosci rozrdznia sie fryzy:

Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPTiWD dnia 4 stycznia 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1973 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wptyw do WN 12.1.73. Oddano do sktadu 27.2.73.
Druk ukonczono w czerwcu 1973. Obj. 1,75 a. w. Naktad 4800+50 egz.

Cena zt G00
RZG — 632/73
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kontynentalne krétkie — dtugos$¢ 200 +- 450 mm,

kontynentalne $rednie — dtugos$¢ 500 +- 950 mm,

angielskie — diugos¢ 220 -i- 1600 mm (9" -
63").

2.4,  Podziat wedtug wymiaréw grubosci. W za-

leznosci od grubosci fryzy dzieli sie na:
kontynentalne cienkie =~ — grubo$¢ 19 mm,

kontynentalne $rednie  — grubo$¢ 22 mm,
kontynentalne grube — grubos$¢ 25 mm,
angielskie cienkie — grubos$¢ 19 mm,
angielskie grube — grubos$¢ 25 mm.

2.5. Podziat wedtug szerokosci. W zaleznosci od
szerokosci rozréznia sie fryzy:

kontynentalne waskie — szeroko$¢ 40 +- 70 mm,

kontynentalne szerokie — szerokos$¢ 80 -f-
100 mm.

2.6. Podziat wedtug jakosci

2.6.1. Fryzy kontynentalne krdtkie. W zaleznosci
od jakosci drewna rozrdznia sie fryzy:

debowe — klasy jakosci I, I, 111 i IV (tabl. 3),

bukowe — klasy jakosci I, Il i Il (tabl. 5).

2.6.2. Fryzy kontynentalne $rednie. W zaleznos-
ci od jakosci drewna rozréznia sie fryzy debowe
I, I1'i 11l klasy jakosci (tabl. 3).

2.6.3. Fryzy angielskie produkuje sie i dostarcza
na eksport w jednej klasie jakoSci, okresSlonej w
tabl. 4 dla fryzow debowych i w tabl. 6 dla fry-
z6w bukowych.

Na zyczenie odbiorcy dopuszcza sie produkcje
i dostawe fryzdw o szerokosci 76 mm (3 cale) w
klasie I, Il i Il wg klasyfikacji fryzow kontynen-
talnych krotkich (tabl. 5). Dostawa taka powinna
by¢ kazdorazowo uzgodniona z producentem.

2.7. Podziat wedtug szerokosci stojow rocznych.
W zaleznosci od szerokosci stojow rocznych roz-
réznia sie fryzy:

— waskostoiste (miekkie),

— S$redniostoiste (potwarde),
— szerokostoiste (twarde).

2.8. Podziat wedtug nachylenia stojow rocznych
do plaszczyzn oraz rysunku stojow i promieni.
Rozréznia sie fryzy:

— promieniowe (prostostoiste, btyszczowe),

— poipromieniowe (stabowzorzyste, potbtyszczo-
we),

— styczne (wzorzyste, bezblyszczowe).

2.9. Przykiad oznaczenia

a) fryzéw debowych kontynentalnych o grubos-
ci 25 mm, szerokosci 70 mm i diugosci 300 mm,
11 klasy jakosci:

FRYZY DEBOWE EKSPORTOWE 25X70X300 Il
BN-73/7111-02

b) fryzow bukowych kontynentalnych o gru-
bosci 19 mm, szerokosci 60 mm i dtugosci 250 mm,
Il klasy jakosci:

FRYZY BUKOWE EKSPORTOWE 19X60X250 Il
BN-73/7111-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary nominalne. Podane w normie
wymiary nominalne odnoszg sie do drewna o wil-
gotnosci 20 X- 25% w stosunku do masy drewna
zupetnie suchego.

W przypadku innej wilgotnosci nalezy uwzgled-
ni¢ nadmiary na zeschniecie wg PN-57/D-03003.

3.1.2. Wilgotno$¢. Fryzy przy wysytce powinny
mie¢ 20 +- 25% wilgotnosci w stosunku do masy
drewna zupeinie suchego. Fryzy o wiekszej wil-
gotnosci moga by¢ dostarczone tylko za zgoda od-
biorcy.

3.1.3. Wymiary fryzow kontynentalnych debo-
wych i bukowych — wg tabl. 1

Tablica 1
Wymiary Nadmiary Odchytki)) wymiaréw z nadmiarem na
s 7 Szero- 7z sz sz 7z
Fryzy grubosé szeroko$¢ dtugosé KOSé dtugosc grubosé szerokos$¢ dtugosé
mm
200, 250
40 300, 350
o 2 400
1
krotkie 25 50, 60 200, 250 20 _
300, 350 —20 najwy-
70, 76 400, 450 ogichy%ka zej I(w 10% 50 najwyze]
80 ujemna — sztuk w partu, W 10% sztuk
20. 76 500 3 niedopu-  odchytki do- oo s
' szczalna; dodatnie — w '
! + 10,0
80, 90 550 20 +20 granicach stop-
100 niowania
Srednie 25 70, 76 600, 650
80, 90 700, 750
100 800, 850 30
900, 950

i) Na zyczenie odbiorcy, dopuszcza sie stosowanie innych kryteriéw tolerancji wymiaréw, po uprzednim uz-

godnieniu z producentem.
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3.1.4. Wymiary fryzow angielskich debowych i bukowych — wg tabl. 2

Wymiary
grubosé szerokosé dtugosé
197 50«¢) (2) 220 (9)
63b (2i/9 300i) (12)
76i) (3) 380i) (15)
90>) (3i/2) 450 (18)
25 I00h (4)
700 (27)
900 (36)
10001) (39)
1050b (42)
1150 (45)

76
100

12001) (48)
13001) (51)

1350 (54)

1450 (57)
1500°) (60)

1600 (63)

Tablica 2

Odchytki wymiaréw

Nadmiary na .
a nadmiarem na

szerokoSci dtugosci grubosé szeroko$¢ dtugosé
mm

odchytka _?'O L _Tr"o L
ujemna najwyzej najwyzej

3ifs) 20(31) niedopusz- W 108# - w 10%
czalna: sztuk w sztuk w

+ 20 partii; partii;

‘ +30 + 10,0

W nawiasach podano wymiary fryzéw w calach.
Y Produkuje sie tylko na zlecenie odbiorcy.

3.15. Jednostka migzszosci (objetosci). Migzszo$¢wg ich lepszej ptaszczyzny (prawej). Piaszczyzna
(objetos¢) fryzow eksportowych wyraza sig: dla gorsza powinna odpowiadaé co najmniej warun-
fryz6w kontynentalnych — w metrach szeScien- kom nizszej klasy.
nych (m3; w odniesieniu do fryzéw angielskich W przypadku wiekszej roznicy jakosSci miedzy
dopuszcza sie obliczenie w stopach szescien- przeciwlegtymi piaszczyznami (klasa I, klasa IlI)

nych (ft3).

3.2. Jakos¢ fryzow

sztuke fryza nalezy zaliczy¢ do klasy IlI.

3.2.2. Jakos$¢ fryzow kontynentalnych debowych

3.2.1. Zasady okreslenia jakosci nalezy okresla¢c okresla sie wg tabl. 3.

Wady drewna

zdrowe,
zro$niete,
jasne

Seki

nadpsute,
zepsute,
czesciowo
zro$niete,
ciemne

szpilkowe dopusz-
czalne na obu ptasz-
czyznach wystepu-
jace sporadycznie,
na lewej ptaszczyz-
nie dopuszczalne
sporadycznie  seki
pertowe

niedopuszczalne

Tablica 3
Wielko$¢ dopuszczalnych wad drewna w klasach

I 11 v

nie bierze sie pod uwage sekdw szpilkowych

dopuszczalne seki per-
dopuszczalne  seki towe wystepujace na dopuszczalne  seki
pertowe wystepujg- prawej plaszczyZnie, pertowe na prawej
ce na prawej ptasz- na lewej dopuszczalne ptaszczyZnie, na le-
czyznie sporadycz- perlowe wystepujace wej plaszczyznie —
nie, na lewej —nie- pojedynczo a o $red- do 10 mm S$rednicy,
liczne nicy do 10 mm — nieliczne

sporadycznie

dopuszczalne seki per- dopuszczalne  seki
tfowe wystepujace spo- pertowe wystepuja-
radycznie na lewej ce nielicznie na le-
ptaszczyznie wej ptaszczyznie
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cd. tabl

Pek-
niecia

Zabar-

wienia

Zgni-
lizna

Wady

budowy

drewn

.3

Wady drewna

ptytkie

czotowe
prostopadte

czotowe
tukowe

zaciagi
stoneczne

plamy
garbnikowe

twarda

miekka

skret witokien

stoisto$é
drewna

rysunek
stojow
rocznych

falistos$é
stojow
rocznych i
widkien, splot
witoékien,
zawoje,
twardzica,
poprzeczny
stdj

a

biel zdrowy

BN-73/7111-02

Wielko$¢ dopuszczalnych wad drewna w klasach

| 1 1 v

dopuszczalne po-

wierzchniowe dopuszczalne do gtebokosci 1,5 mm

niedopuszczalne

dopuszczalne jed-

nostronne o dtugo$- dopuszczalne o diugosci do 10 mm na obu
ci do 5 mm na obu czotach tgcznie

czotach tacznie

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne w postaci waskich stabo za-

barwionych pasemek dopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne powierzchniowe dopuszczalne

dopuszczalna na le-
wej ptaszczyznie
wystepujaca  nie-
licznie w postaci
waskich smug

dopuszczalna na lewej
ptaszczyznie wystepu-
jaca sporadycznie w
postaci waskich smug

niedopuszczalna

niedopuszczalna

dopuszczalny przy odchyleniu wioékien od kierunku roéwnolegtego do krawedzi
ptaszczyzn

do 34 szerokosci
lub grubosci z tym,
ze widkna przecho-
dzg przez grubosé
fryza na odcinku
nie mniejszym niz
15 cm

do Is szerokosci lub do V3szerokosci lub do Vs szeroko$ci lub
grubosci grubosci grubosci

fryzy waskostoiste
(miekkie) i $rednio- dowolna
stoiste (pdttwarde)

fryzy waskostoiste
(miekkie)

fryzy prostostoiste g,y o piezbyt mocnej

fryzy prostostoiste oraz réwnomiernie WZz0rzystosci dowolny
wzorzyste
niedopuszczalne
dopuszczalny na dopuszczalny na
jednej krawedzi le- jednej krawedzi dopuszczalny wystepu- dopuszczalny — wy-

wej plaszczyzny o lewej ptaszczyzny o jacy nielicznie na le- stepujacy ppjedyn-
szerokosci do 5 mm  szerokosci do 10mm  wej plaszczyznie do CZ0 na lewej piasz-
1 gtebokosci do 'i gtebokosci do 5 mm grubosci EZYZ_n'e do gru-
2 mm 5 mm oscl



cd. tabl. 3

Wady drewna

Wady
budowy
drewna

Chod-
niki
owadzie

Uszkodzenia przez po-
ciski i odtamki metalu

Na lewej ptaszczyznie fryza dopuszcza sie rownoczesne wystepowanie wad i
drewna w maksymalnych rozmiarach:
w klasie

smugi wodne

I — 1 rodzaju,

w klasie Il — 2 rodzajow,
Nie bierze sie pod uwage cech stoistosci ani uktadu stojéw rocznych.

3.2.3.

Seki

Pekniecia

Zabar-
wienia

t Zgnilizna

Wady

budowy
drewna

Jakosé

fryzow

Wady drewna

zdrowe zrosniete

ciemne nadpsute
ptytkie

czotowe prostopadte
czotowe tukowe
zaciggi stoneczne

plamy garbnikowe

twarda
miekka

skret wtokien

stoisto$¢ drewna

rysunek stojow rocz-

nych

angielskich

BN-73/7111-02

Wielko$¢ dopuszczalnych wad drewna w klasach
1 11 AV

dopuszczalne na lewej

dopuszczalne na le- L.
ptaszczyznie do 10 mm

wej ptaszczyznie

L_WlernetrZﬂy niedopuszczalne wystepujace spora- SZerokosci na prawej dopuszczalne
iel zdrowy dycznie ptaszczyznie niedo-
puszczalne
dopuszczalne na le-
sabitki dobuszczalne Wel , _p?aszcz;lllzrl;e dopuszczalne na lewej ptaszczyznie krotkie,
P zarosnigte slady zamkniete zabitki wystepujgce nielicznie
zabitek wystepuja-
ce sporadycznie
rdzen niedopuszczalny
duze niedopuszczalne
mate niedopuszczalne

dopuszczalne powierzchniowe przy zachowaniu peinej grubosci w miejscu uszko-
dzenia

wymienionych w tablicy cecli

w klasie Il — 3 rodzajow,
w klasie IV — 4 rodzajow.

debowych okresla sie wedtug tabl. 4.

Tablica 4

Wielko$¢ dopuszczalnych wad drewna

sekow szpilkowych wystepujacych pojedynczo nie bierze sie pod uwage;
na prawej ptaszczyznie dopuszcza sie seki pertowe wystepujace pojedynczo;
na lewej — dopuszcza sie wystepujgce pojedynczo o S$rednicy do 10 mm

dopuszczalne pertowe wystepujace sporadycznie na lewej plaszczyznie

dopuszczalne powierzchniowe

dopuszczalne jednostronnie o tacznej dtugosci na obu czotach do 10 mm <U9)
niedopuszczalne

dopuszczalne w postaci bardzo stabo zabarwionych pasemek wystepujacych
nielicznie
dopuszczalne powierzchowne

niedopuszczalna

niedopuszczalna

dopuszczalny przy odchyleniu widkien od kierunku rdwnolegtego do kra-
wedzi podtuznych do lh szeroko$ci lub grubosci

pozadane fryzy potmiekkie (Sredniostoiste) i twarde (szerokostoiste)

dopuszczalny dowolny uktad stojow rocznych z wykluczeniem fryzow o fa-
listym uktadzie witdkien (barankowato$ci) w partii powinno znajdowac sie
15-1- 20°/0 fryzéw z btyszczem i polbtyszczem
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i wiokien, splot
twardzica,

Wielko$¢ dopuszczalnych wad drewna

niedopuszczalne

niedopuszczalny

dopuszczalny na obu krawedziach ptaszczyzny o tacznej szerokosci do 30 mm
i grubosci do 3 mm

po-

dopuszczalne na lewej ptaszczyznie wystepujace sporadycznie

na lewej ptaszczyznie dopuszczalne krotkie zamkniete zabitki wystepujace

sporadycznie

6
cd. tabl. 4
Wady drewna
falistos¢ stojow rocz-
nych
wiokien,
poprzeczny stdj, Zawo-
je
Waldy rdzen
budowy
drewna biel zdrowy
smugi wodne
dwojny biel zdrowy
zabitki
Chodniki ~ duze
owadzie mate

Uszkodzenia przez

pociski

tamki metalu

Na lewej ptaszczyznie fryza dopuszcza sie rownoczesne wystepowanie 2 rodzajow wad
w maksymalnych rozmiarach wymienionych w tablicy.
Nie bierze sie pod uwage cech

3.2.4.

Seki

Pekniecia

od-
uszkodzenia

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne powierzchniowe przy zachowaniu petnej grubosci w miejscu

i innych cech drewna

i struktury drewna oraz rysunku stojow rocznych.

Jakos¢ fryzow kontynentalnych bukowych okresla sie wedtug tabl. 5.

Wady drewna

zdrowe
zro$niete,
jasne

nadpsute,
zepsute,
czesciowo
zrosniete,
ciemne

ptytkie

czotowe
prostopadte

czotowe tukowe

Tablica 5

Wielko$¢ dopuszczalnych wad drewna w klasach

szpilkowe dopuszczalne
na obu ptaszczyznach;
seki pertowe dopusz-
czalne sporadycznie
na lewej ptaszczyznie

na prawej plaszczyz-
nie dopuszcza sie nie-
liczne seki szpilkowe
oraz seki pertowe wy-

stepujace sporadycz-
nie; na lewej ptlasz-
czyznie dopuszczalne

nieliczne seki pertowe

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne po-
wierzchniowe

dopuszczalne  jedno-
stronne o tgcznej dtu-
gosci na obu czotach
do 5 mm

pojedynczo wystepujacych sekow
szpilkowych nie bierze sie pod
uwage; dopuszcza sie seki perto-
we na obu pitaszczyznach wyste-
pujace pojedynczo; na lewej ptasz-
czyznie dopuszczalne seki do
10 mm wystepujace sporadycznie;
na bokach dopuszczalne nieliczne
seki szpilkowe

dopuszczalne seki pertowe wyste-
pujgce sporadycznie na lewej
ptaszczyznie

dopuszczalne do 15 mm gtebo-
kosci

dopuszczalne o #gcznej dtugosci na
obu czotach do 10 mm

niedopuszczalne



cd. tabl. 5

Wady drewna

falszywa
twardziel
Zabar-
wienia plamy
garbnikowe

inne plamy
barwne

twarda
Zgnilizna  mjekka

rozproszona

skret witokien

rysunek drewna

falistos¢ stojow

Wady rocznych i wit6-
budowy kien, splot wi-
drewna kien, zawoje,

twardzica, po-
porzeczny stdj

rdzen

zabitki i zakorki

duze
Chodniki
owadzie

mate

Uszkodzenia przez pociski
i odtamki metalu

Barwa fryzow

BN-73/7111-02

Wielko$¢ dopuszczalnych wad drewna w klasach
1 I i
dopuszczalna na lewej ptaszczyznie zdrowa mato inten-

. sywnie zabarwiona, sieiajaca do
niedopuszczalna

’Is grubosci fryza >2 grubosci fryza
niedopuszczalne dopuszczalne powierzchniowe
niedopuszczalne dopuszczalne powierzchniowe na lewej ptaszczyznie

niedopuszczalna
niedopuszczalna
niedopuszczalna

dopuszczalny przy odehyleniu widékien od kierunku rownolegtego do krawedzi
ptaszczyzn

do Vs szeroko$ci lub do /3 szerokosci lub §Q szeroitosci j i/2 grubosci
grubosci grubosci

fryzy prostostoiste do-
puszczalne, réwno-
mierna wzorzysto$é

dopuszczalny dowolny rysunek stojéw rocznych

niedopuszczalne

niedopuszczalny

dopuszczalne na lewej

ptaszczyznie spora- dopuszczalne na lewej ptaszczyz-
niedopuszczalne dycznie  wystepujace nie krotkie zamkniete zabitki wy-

zaro$niete $lady zabi- stepujace nielicznie

tek

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne powierzchniowe przy zachowaniu petnej grubosci w miejscu uszko-
dzenia

partie wagonowe fryzow nie powinny wykazywaé razacych réznic w zabarwieniu

Na lepszej ptaszczyznie fryza dopuszcza sie rownoczesne wystepowanie wad i innych cech drewna w maksy-
malnych rozmiarach wymienionych w tablicy:

w klasie | — 1 rodzaju,
w klasie Il — 2 rodzajow,
w klasie Il — 3 rodzajow.

Nie bierze sie¢ pod uwage cech i uktadu stojéow rocznych oraz fatszywej twardzieli.
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3.2.5. Jakos¢ fryzow angielskich bukowych okresla sie wg tabl. 6.
Tablica 6
Wady drewna Wielko$¢ dopuszczalnych wad drewna
pojedynczo wystepujacych sekéw szpilkowych nie bierze sie pod uwage,
) zdrowe zro$niete, jasne na prawej ptaszczyznie dopuszczalne seki pertowe wystepujace pojedyn-
Seki czo, na lewej dopuszczalne seki pertowe sporadycznie
ciemne nadpsute dopuszczalne pertowe wystepujace sporadycznie na lewej ptaszczyznie
ptytkie dopuszczalne powierzchniowe
Peknigcia czotowe prostopadte dopuszczalne jednostronne o tacznej diugosci do 10 mm (IU") na obu czotach
czotowe, tukowe niedopuszczalne
fatszywa twardziel na lewej ptaszczyznie dopuszczalna zdrowa siegajgca do 1/2 grubos$ci fryza
zaciagi barwne dopusznglne_w postaci bardzo stabo zabarwionych pasemek wystepuja-
Zabar- cych nielicznie
wienia
plamy garbnikowe dopuszczalne powierzchniowe
plamy barwne dopuszczalne na lewej ptaszczyznie
. twarda niedopuszczalna
Zgnilizna
miekka niedopuszczalna
skret wiokien dopus_zczalny przy odchyleniu W,k')_kien od ki’er_unku rownolegtego do kra-
wedzi podtuznych do 1/2 szerokosci lub grubosci fryza
falisty i zawity ukitad
witokien (splot witd- .
Wady kien) zawoje, twardzi- niedopuszczalne
budowy ' .
ca, poprzeczny sté
drewna pop y J
rdzen niedopuszczalny
sabitki i zakorki na lewej p_#aszczyznle dopuszczalne krotkie zamkniete zabitki wystepujace
sporadycznie
Chodniki duze niedopuszczalne
owadzie )
mate niedopuszczalne
Uszk_odzenia przez pociski i od- niedopuszczalne
tamki metalu
Na lewej ptaszczyznie fryza dopuszcza sie robwnoczesne wystepowanie 2 rodzajow wad i innych cech drewna

w maksymalnych rozmiarach wymienionych wr tablicy. Nie bierze sie pod uwage falszywej twardzieli.

Wad i cech drewna nie wymienionych w tabl.
3 -r- 6 nie bierze sie pod uwage.

3.3. Obrobka. Fryzy powinny mie¢ gtadkg po-

wierzchnie przetarcia, ostre krawedzie i jednako-
wg grubos$¢ i szerokos¢ na catej diugosci. Czota
powinny by¢ przyciete praktycznie prostopadle
do podtuznej osi fryzow.

Niedoktadnos$ci obrobki powinny miesci¢ sie w
granicach dopuszczalnych odchytek podanych w
tabl. 1i 2

Fryzy bukowe powinny byé parowane. Na spec-
jalne zyczenie odbiorcy dopuszcza sie dostawe fry-
zOw nieparowanych.

3.4. Cechowanie. Kazda paczka fryzow powinna
by¢ oznaczona w spos6b podany na rysunku.

A — symbol zaktadu, B — znak eksportera zawierajacy

litery L i P z umieszczonym pomiedzy nimi godiem

panstwowym, C — klasa jakosci (tylko przy fryzach

kontynentalnych). D szeroko$¢ i dtugosé fryzow
w cm.

Na zyczenie odbiorcy dopuszcza sie dostawe
fryzéw bez oznaczenia klasy jakosci, badz tez zna-
kowanych w spos6b podany przez odbiorce.

Dostawa tak znakowanych fryzow powinna by¢
kazdorazowo uzgodniona z producentem.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Fryzy nalezy dostarcza¢ w wigz-
kach wigzanych drutem stalowym zarzonym o
grubosci 2 -4 25 mm wg PN-67/M-80026.

Fryzy kontynentalne oraz fryzy angielskie o
dtugosci do 900 mm (36") nalezy wigza¢ dwukrot-
nie po obu koncach wiazki.

Fryzy o diugosci 1000 mm (39") i diuzsze na-
lezy wigzac trzykrotnie po obu koncach i w $rod-
ku wigzki. Kazda wigzka powinna zawiera¢ tylko
fryzy o jednakowej grubosci, szerokosci i dtugosci.

4.2. Przechowywanie. Fryzy nalezy przechowy-
wac zgodnie z Instrukcjg nr 18/Tp-65.

c) sprawdzenie wymiarow,
d) sprawdzenie jakosci i obrébki.

5.2. Przygotowanie partii fryzéw do badan. Fry-
zy do odbioru powinny byé posortowane i ufozo-
ne paczkami w stosy weditug rodzajow drewna,
klas jakosci oraz grubosci, szerokos$ci i diugosci.
Stosy powinny by¢ ostoniete przed bezposrednimi
wptywami atmosferycznymi.

5.3. Pobieranie prébek. Do badan wymienionych
w 5.1 nalezy pobra¢ metodg losowg probke o licz-
nosci podanej w tabl. 8.

4.3. Transport. Fryzy powinny by¢ tadowane do Tablica 8
wagonow krytych, czystych z_zabityrr]i o,k?enkami Najwieksza
z maksymalnym wykorzystaniem nos$nosci wago- Licanods Ny ) - dopuszczalna
nu. partii ’Llcznosc liczba sztuk
Przy dostawach fryzéw do Austrii, Witoch sztuk probek sztuk niedobrych
i Grecji niedopuszczalne jest tadowanie do wago- w prébce
nu mniej niz 1 m3 fryz6w w jednym wymiarze
i w jednej klasie jakosci. do 400 40 3
W celu umozliwienia przeprowadzenia zatadun- 401 4 1000 60 4
ku fryzow na palety w porcie, nalezy do kazdego
wagonu zatadowaé okre$long liczbe wigzek wg 1001-4- 2500 100 !
tabl. 7. 2501 4 6300 150 10
5. BADANIA 6301 -4- 16000 250 15
5.1. Rodzaje badan 16001 -4-40000 400 22
a) sprawdzenie rodzaju drewna, ponad 40000 600 32
b) sprawdzenie wilgotnosci,
Tablica 7
Procent wykorzystania tadownosci palety
V\]fr{,n;(')ivry 100 75 50 2
mm liczba migzszosé liczba migzszosc liczba migzszo$é liczba migzszo$é
wigzek m3 wiazek m3 wigzek m3 wiazek m3
25X50X250 288 1,800 216 1,350 144 0,900 72 0,450
50X300 240 1,800 180 1,350 120 0,900 60 0,450
50X350 192 1,680 144 1,260 96 0,840 48 0,420
50X400 192 1,920 144 1,440 96 0,960 48 0,480
50X450 144 1,620 108 1,215 72 0.810 36 0,405
60X250 240 1,800 180 1,350 120 0,900 60 0,450
60X300 200 1,800 150 1,350 100 0,900 50 0,450
60X350 160 1,680 120 1,260 80 0,840 40 0,420
60X400 160 1,920 120 1,440 80 0.960 40 0,480
60X450 120 1,620 90 1,215 60 0,810 30 0,405
70X250 216 1,890 — — 108 0,945 — —
70X300 180 1.890 — 90 0.945 — —
70X350 144 1,764 108 1,323 52 0,882 36 0,441
70X400 144 2,016 108 1,512 72 1,008 36 0,504
70X450 108 1,701 — — —



10 BN-73/7111-02

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie rodzaju drewna przeprowa-
dza sie nieuzbrojonym okiem przez ogledziny.

5.4.2. Sprawdzenie wilgotnosci. Pomiary wilgot-
nosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-69/
D-04100 metodg elektrometryczng, a w przypadku
sporu, metodg suszarkowo-wagowa.

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie
za pomocg suwmiarki i przymiaru liniowego z po-
dziatkg milimetrowa, sprawdzajgc zgodno$¢ wy-
miaréw fryzow z wymaganiami podanymi w 3.1.3
i 3.1.4.

5.4.4. Sprawdzenie jakosci i obrobki polega na
stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami wymienio-
nymi w tabl. 3 4-6. Sprawdzenie nalezy wykonaé
nieuzbrojonym okiem przez ogledziny oraz przez
pomiar wad.

5.5. Ocena wynikéw badan

55.1. Fryz dobry. Badany fryz nalezy uznaé¢ za
dobry jesli przejdzie z wynikiem dodatnim przez
wszystkie sprawdzenia wymienione w 5.1.

5.5.2. Fryz niedobry. Badany fryz nalezy uznaé
za niedobry jesli nie przejdzie z wynikiem dodat-
nim chociazby przez jedno ze sprawdzen wymie-
nionych w 5.1. Niedobrego fryza ze wzgledu na
jedno ze sprawdzen nie nalezy bada¢ na inne
cechy.

5.5.3. Ocena partii. Partie fryzdw nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy jesli:

— wilgotno$¢ wszystkich sprawdzonych prébek
jest zgodna z postanowieniami 3.1.

—1 liczba sztuk niedobrych w prébce nie prze-
kroczy liczb podanych w tabl. 8.

5.5.4. Postepowanie z partig niezgodng z wyma-
ganiami normy.

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami nor-
my nalezy:

— odrzucié, jezeli wilgotno$¢ jest niezgodna z
wymaganiami podanymi w 3.1,

— przesortowa¢ powtdrnie zgodnie z wymaga-
niami normy oraz podda¢ ponownemu sprawdze-
niu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7111-02.

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-62/7111-02

a) zamiast dotychczasowych trzech klas jakosci wpro-
wadzono cztery klasy jakos$ci, we fryzach debowych kon-
tynentalnych,

b) wprowadzono w wymiarach fryzéw kontynental-
nych dodatkowy wymiar szerokosci 76 mm,

¢) wyeliminowano odchytke minusowga dla fryzéw kon-
tynentalnych i fryzéw angielskich,

d) ograniczono wre fryzach angielskich debowych ilos¢
fryzow z biyszczem i potbtyszczem do granic 15—20%
dotychczas 25—30%,

e) wprowadzono tablice okreslajgcg liczbe wigzek dla
poszczegbdlnych wymiarow fryzow7 dla peinej palety, 3/4,
172 i 1/4 palety.2

2. Obliczanie migzszosci fryzéw

a) Jednostki — Migzszo$¢ (objetos¢) fryzow eksporto-
wych wyraza sie dla fryzow kontynentalnych — w me-
trach szesciennych (m3. W odniesieniu do fryzéw angiel-
skich dopuszcza sie obliczenie w stopach szes$ciennych
(ft3.

b) Migzszos¢ (objetos¢) fryzéw kontynentalnych jedna-
kowego wymiaru oblicza sie przez pomnozenie objetosci
jednej sztuki danego wymiaru przez liczbe sztuk w tym
wymiarze. Otrzymany wynik nalezy poda¢ z doktadnos$ciag
do trzeciego miejsca po przecinku. Objeto$¢ poszczegdl-
nych sztuk nalezy oblicza¢ bez zaokraglen.

c) Migzszo$¢ (objetosé) fryzow angielskich oblicza sie
przez pomnozenie objetosci jednej sztuki danego wymia-
ru przez liczbe sztuk w tym wymiarze. Grubo$¢ fryzow
wyrazong w jednostkach metrycznych przyjmuje sie do
obliczeA w jednostkach angielskich stosujac zamienniki:

19 mm — %"
25 mm — 17

Objetos¢ fryza poszczeg6lnych wymiarédw, nalezy ob-
licza¢ w7 jednostkach angielskich przyjmujac dla grubos-
ci fryzé6w w/w zamienniki.

Objetos¢ fryza obliczong w stopach szesciennych (bez
zaokraglen) nalezy pomnozy¢ przez liczbe fryzow w da-
nym wymiarze i przez wspoétczynnik redukcyjny, ktory
wynosi:

— 0,99740 — dla fryzéw o grubosci 19 mm,
— 0,98427 — dla fryzow o grubosci 25 mm.

Otrzymane w ten sposob wyniki nalezy podaé¢ z do-

ktadnoscig do trzeciego miejsca po przecinku.

3. Zamiennik jednostek angielskich na metryczne i od-
wrotnie. Do przeliczenia miazszosci (objetosci) fryzéw
angielskich, wyrazonej w stopach szesciennych na metry
szescienne i odwrotnie, nalezy stosowac nastepujgce za-
mienniki:

Im3= 35,3166 ft3
Ift3= 0,028315 m3

1U9
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5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie rodzaju drewna przeprowa-
dza sie nieuzbrojonym okiem przez ogledziny.

5.4.2. Sprawdzenie wilgotnosci. Pomiary wilgot-
nosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-69/
D-04100 metodg elektrometryczng, a w przypadku
sporu, metodg suszarkowo-wagows.

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie
za pomocg suwmiarki i przymiaru liniowego z po-
dzialkg milimetrowg, sprawdzajagc zgodno$¢ wy-
miarow7fryzéw z wymaganiami podanymi w 3.1.3
i 3.14.

5.4.4. Sprawdzenie jakosci i obrébki polega na
stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami wymienio-
nymi w tabl. 3-4-6. Sprawdzenie nalezy wykona¢
nieuzbrojonym okiem przez ogledziny oraz przez
pomiar wad.

5.5. Ocena wynikdw badan

5.5.1. Fryz dobry. Badany fryz nalezy uzna¢ za
dobry jesli przejdzie z wynikiem dodatnim przez
wszystkie sprawdzenia wymienione w 5.1.

5.5.2. Fryz niedobry. Badany fryz nalezy uznac
za niedobry jesli nie przejdzie z wynikiem dodat-
nim chociazby przez jedno ze sprawdzen wymie-
nionych w 5.1. Niedobrego fryza ze wzgledu na
jedno ze sprawdzen nie nalezy badaé¢ na inne
cechy.

5.5.3. Ocena partii. Partie fryzéw nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy jesli:

— wilgotno$¢ wszystkich sprawdzonych prébek
jest zgodna z postanowieniami 3.1.

— liczba sztuk niedobrych w prdbce nie prze-
kroczy liczb podanych w tabl. 8.

5.5.4. Postepowanie z partig niezgodng z wyma-
ganiami normy.

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami notr-
my nalezy:

— odrzuci¢, jezeli wilgotno$¢ jest niezgodna z
wymaganiami podanymi w 3.1,

— przesortowaé¢ powtornie zgodnie z wymaga-
niami normy oraz podda¢ ponownemu sprawdze-
niu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7111-02.

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-62/7111-02

a) zamiast dotychczasowych trzech klas jakosci wpro-
wadzono cztery klasy jakosci, we fryzach debowych kon-
tynentalnych,

b) wprowadzono w wymiarach fryzéw kontynental-
nych dodatkowy wymiar szerokosci 76 mm,

¢) wyeliminowano odchytke minusowg dla fryzéw kon-
tynentalnych i fryzéw angielskich,

d) ograniczono we fryzach angielskich debowych ilo$¢
fryzow z blyszczem i péibtyszezem do granic 15—20%
dotychczas 25—30%,

e) wprowadzono tablice okreslajgcg liczbe wigzek dla
poszczegbélnych wymiarow fryzow dla petnej palety, 3/4,
1/2 i 1/4 palety.

2. Obliczanie miagzszosci fryzow

a) Jednostki — Migzszo$¢ (objetos¢) fryzéow eksporto-
wych wyraza sie dla fryzéw kontynentalnych — w me-
trach szesciennych (m3. W odniesieniu do fryzéw angiel-
skich dopuszcza sie obliczenie w stopach sze$ciennych
(ft3.

b) Migzszos¢ (objetosé) fryzow kontynentalnych jedna-
kowego wymiaru oblicza sie przez pomnozenie objetosci
jednej sztuki danego wymiaru przez liczbe sztuk w tym
wymiarze. Otrzymany wynik nalezy poda¢ z doktadnosciag
do trzeciego miejsca po przecinku. Objeto$¢ poszczegdl-
nych sztuk nalezy oblicza¢ bez zaokraglen.

c) Migzszo$¢ (objetos¢) fryzéw angielskich oblicza
przez pomnozenie objetosci jednej sztuki danego wymia-
ru przez liczbe sztuk w tym wymiarze. Grubo$¢ fryzow
wyrazong w jednostkach metrycznych przyjmuje sie do
obliczen w jednostkach angielskich stosujac zamienniki:

19 mm — %"
25 mm — 1"

Objetos¢ fryza poszczeg6lnych wymiaréw, nalezy ob-
licza¢ w jednostkach angielskich przyjmujac dla grubos-
ci fryzow w/w zamienniki.

Objetos¢ fryza obliczong w stopach szesciennych (bez
zaokrgglen) nalezy pomnozy¢ przez liczbe fryzow w da-
nym wymiarze i przez wspoétczynnik redukcyjny, ktory
WYnosi:

— 0,99740 — dla fryzéw o grubosci 19 mm,
— 0,98427 — dla fryzéw o grubosci 25 mm.

Otrzymane w ten sposob wyniki nalezy podaé¢ z do-

ktadnos$cig do trzeciego miejsca po przecinku.

3. Zamiennik jednostek angielskich na metryczne i
wrotnie. Do przeliczenia migzszosci (objetosci) fryzow
angielskich, wyrazonej w stopach szesciennych na metry
szescienne i odwrotnie, nalezy stosowaé nastepujace za-
mienniki:

Im2= 35,3166 ft3
Ift3= 0,028315 m3

sie

od-



