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MATERIALY
BUDOWLANE

Wyroby magnezytowe i dolomitowe
niewypalane, wigzane smota,

ulepszane cieplnie

Wymagania i wymiary

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i wymiary wyrobow magnezytowych niewypala-
nych, wigzanych smotg, ulepszanych cieplnie w gatunku
MNSU i wyrobow dolomitowych niewypalanych. wig-
zanych smotg, ulepszanych cieplnie w gatunku DNSU.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wyroby
w gatunku MNSU i DNSU zaleca sie stosowaé jako
warstwe pracujgcg w konwertorach tlenowych, w czesci
cylindrycznej, dennicy oraz gardzieli.

2. OZNACZENIE

Wyroby magnezytowe idolomitowe niewypalane, wig-
zane smotg, ulepszane cieplnie nalezy oznacza¢ sym-
bolem gatunku, wymiaru i numerem normy. Np. prostki
o symbolu 24/0 w gatunku MNSU nalezy oznaczaé:

PROSTKA MNSU — 24/0 — BN-80/6766-13

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Sktad chemiczny i wiasnosci fizyczne wyrobow
w gatunku MNSU i DNSU — wg tabl. I

Tablica 1
.Wymagania Gatunek Metod\)//vgbadan
MNSU DNSU

Zawarto$¢ MgO, %,
min 90,0 35,0 b
Zawarto$¢ SiC>, %,
max 15 2,0 D)
Zawarto$¢ UaU,
max — 61,0 )
Porowato$¢ otwarta,
%, max 6,0 6,0 PN-79/H-04 1852)
Gesto$¢ pozorna,
g/cm3, min 3,00 2.90 PN-79/H-041852)
Wytrzymato$é na
$ciskanie, MPa, min 30 30 D))

Producent gwarantuje dla gatunku MNSU | DNSU ogniotrwa-
lo§¢ pod obcigzeniem 7>6 w wysokosci 1700 °C.

") Patrz Informacje dodatkowe p 6.

2) Badania nalezy wykonywaé¢ z ksztattek ostudzonych do
temperatury ponizej 20 °C

Grupa katalogowa 0823

3.2.  Ksztalt i wymiary wyrobéw
3.2.1. Wymiary nominalne prostetk — wg rys. |
i tabl. 2

Tablica 2

i Przyblizona masa
Wyrliary.nm - 5 pietosc Ksztattki, kg

Symbol / am3

a MNSU DNSU
3.00 g/cm' 2,90 g/cm’

24/0 240 170 152 6.20 18.6 18.0
34/0 340 170 152 8.78 26.3 25,5
45/0 450 170 152 11,62 34.9 33.7

3.2.2. Wymiary nominalne klinéw plaskich — wg
rys. 2 i tabl. 3.

Zgtoszona przez Instytut Materiatbw Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia
Przemystu Materiatbw Ogniotrwatych dnia 20 pazdziernika 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1981 poz. 47)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1981.

Druk Wyd Norm W-wa Ark. wyd 0.45 Naki 2200+55 Zam 1452/1981

Cena zt 3,60
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Tablica 3
. Promien L Przyblizona masa ksztattki, kg
Symbol Wymiary, mm mm Objet?sc
dm MNSU DNSU
a b h ! R 3,00 g/cm’ 2.90 g/cm'
24/18 200 182 240 152 2426 6.97 20,9 20.2
24/32 200 168 240 152 1260 6.41 19,2 18.6
34/14 200 186 340 152 4517 9.97 29,9 28.9
34/26 200 174 340 152 2215 10.10 30,3 29.3
34/32 200 168 340 152 1785 10,03 30,1 29.1
45/16 170 154 450 152 4331 11.08 33,2 321
45/34 182 148 450 152 1958 11,29 33,9 32,7
45/40 182 142 450 152 1597 11.08 33,2 321
45/60 168 108 450 152 810 9,44 28,3 27,4
65/8 158 150 650 125 12187 1251 375 36,3
65/21 131 110 650 125 3404 9,79 29,4 285
65/36 131 95 650 125 1715 9,18 275 26,6
3.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow — wg tabl. 4. 3.6. Wielkos¢ partii. Partie stanowi produkcja
jednej zmiany roboczej obejmujgca nie wiecej niz

Tablica 4
Dopuszczalne
Okreélenie OdChy{kl,dla Metody badan
wymiaréw
do powyzej
280 mm 280 mm
Dla dtugosci wy-
robu (h) +3 mm +5 mm
Dla grubosci wy-
robu (/) +3 mm +3 mm przyrzadami
Dla szeroko$ci wy- pomiarowymt
robu (a,b) +10 mm +10 mm
Dopuszczalne r6z-
nice w zbieznosci
klindw 3 mm 3 mm
Wichrowato$¢ mie-
rzona na dhugosci PN-75/\?-ﬁ04190 ,
strzatkg ugiecia 15 mm 3,0 mm

3.4. Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobéw po-
winna by¢ nieuszkodzona, bez peknigé.
Dopuszczalne wady powierzchni — wg tabl. 5

Tablica S

Okreslenie wady Dopuszczalne wady

Obicia narozy o gtebokos$ci, max 10 mm

Obicia krawedzi o gtebokos$ci, max 10 mm

Catkowita dtugo$¢ uszkodzonych od-

cinkéw krawedzi. max A dhugosci krawedzi

Rysy na powierzchni nie przechodzace
przez dwie krawedzie:
a) o szerokosci do 0,5 mm
b) o szerokoéci 0,5 + 10 mm
i dtugosci, max
c) o szeroko$ci powyzej
3.5. Przetom. Powierzchnia przetomu powinna wy-
kazywa¢ jednolita, zwartg teksture bez dziur i uwar-
stwien, a rysy nie powinny przekracza¢ wielkosci do-
puszczalnej dla powierzchni wyrobu.

nic normalizuje sie

50 mm

1 mm nic dopuszcza sie

40 t wyrobdw jednego gatunku, niezaleznie od ilosci
symboli wymiarowych.

3.7. llos¢ pobieranych prébek. Z przedstawionej do
odbioru partii wyrobow nalezy pobra¢ 10 ksztattek
do badan.

3.8. Rodzaje i ilosci badan — wg tabl. 6.

Tablica 6
i B llo$¢ badan z partii
Rodzaj badan .
wyrobow
Analiza chemiczna i
Porowato$¢ otwarta 1 dla kazdego ksztattu

Gesto$¢ pozorna 1 dla kazdego ksztattu

Wytrzymato$¢ na $ciskanie 1 dla kazdego ksztattu

Ogniotrwato$¢ pod obcigzeniem 1 na miesigc dla kazdego

gatunku
Sprawdzanie wymiaréw i wichro- 10
watosci
Sprawdzanie stanu powierzchni 10
Sprawdzanie przetomu (dwéch 2

prostek do badan niszczacych)

3.9. Ocena wynikéw badan. Partie nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania
wg tabl. 1, 4 i 5 dadzag wynik dodatni.

W przypadku otrzymania ujemnego wyniku ktorego-
kolwiek z badan wymienionych w tabl. 1, 4 i 5 do-
puszcza sie powtdrzenie tego badania na 3 ponownie
pobranych prébkach.

Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli odchyiki w jednej z trzech pobranych po-
wtornie préb nie przekraczaja:

a) dla porowatosci 1,0 %,

b) dla gestosci pozornej 0,1 g/cm3

c) dla wytrzymatosci 2 MPa,

d) dla analizy chemicznej 1,0 %.
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4. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Wyroby ulepszane cieplnie
nalezy po ostudzeniu utozy¢ na paletach Scisle obok
siebie warstwami. Dla ochrony wyrobéw przed hydra-
tacja nalezy stosowaé nastepujgce opakowanie:

a) szczelne pokrycie palety folig termokurczliwg,

b) szczelne przykrycie palety odpowiednim kotpa-
kiem.

Zaleca sie stosowanie opakowania: folia — kar-
ton — folia.

Kazda paleta posiada pod folig, wzglednie na kot
paku wypisang date produkcji i symbol wyrobow. Wy-
roby w magazynie wysytkowym powinny by¢ przecho-

wywane w zaleznosci od symbolu w odpowiednim, wy-
znaczonym sektorze. Uktada¢ mozna tylko trzy palety
jedna na drugiej.

Palety z wyrobami ulepszonymi cieplnie nalezy prze-
chowywaé zaréwno u producenta, jak i u odbiorcy
w pomieszczeniach krytych i suchych, z daleka od
zrodet ciepta.

Skfadowanie wyrobow w takich warunkach gwaran-
tuje ich przydatnos¢ przez okres trzech miesiecy od
daty produkcji.

4.2.  Transport. Transport wyrobow odbywac sie musi
zgodnie z normg PN-69/H-12002, z tym ze nie do-
puszcza sie przewozu w wagonach odkrytych.

KONIEC

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norme — Kombinat Huta im. Lenina,
Krakéw.

2. Normy zwigzane
PN-79/H-04185 Materialy ogniotrwate. Oznaczanie gestosci pozor-

nej, porowatos$ci i nasigkliwosci
PN-75/H-04190 Materiaty ogniotrwate. Pomiar wichrowatosci
PN-69/H-12002 Materiaty ogniotrwate. Pakowanie, przechowywanie

i transport

3. Symbol wg SWW — dla gatunku MNSU — SWW 1473-12.
dla gatunku DNSU — SWW 1473-24.

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Alicja Brzezicka, mgr
inz. Andrzej Demczuk — Kombinat Huta im. Lenina, Krakéw.

DODATKOWE

5. Badania informacyjne. Producent wykonuje badania zawartosci
wegla w wyrobach jeden raz w miesigcu, powinna ona wynosi¢
okoto 4,5 %. Producent okre$la w wyrobach, dla celéw statysty-
cznych, zawarto$¢ Al.O: i FejO,.

6. Istniejagce dokumenty normalizacyjne. Do czasu ustanowienia
odpowiedniej PN lub BN dotyczacej sktadu chemicznego i wiasnosci
fizycznych wyrobéw magnetyzowanych i dolomitowych niewypala-
nych wigzanych smoty i ulepszanych cieplnie nalezy postugiwac sie:
ZN-70/0612-25 i ZN-79/0612-33, ktére dostarczajg — Kombinat
Huta im. Lenina, Krakéw.

7. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastepuje ZN-73/
012-32 i ZN-73/012-50.
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W tablicy 1
Przy wytrzymatosci na Sciskanie dla gat. MNSU i DNSU wynoszacej 30 MPa do-
pisuje sie odsytacze s) i 4 a pod tablicg ich tres¢:

s) Wytrzymatos¢ na Sciskanie wyrobdw przeznaczonych do konwertorow o po-
jemnosci 300 t powinna wynosi¢ min. 35 MPa.

4 W przypadku badan rozjemczych oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie na-
lezy wykona¢ wg PN-79/H-04179 na dwoch probkach w formie szeScianéw o diu-
gosci krawedzi 100 mm, wycietych z naroza 1ze $rodka ksztattki (prébka ze srodka
ksztattki nie powinna zawiera¢ powierzchniowej czesci wyrobu). Za wynik nalezy
przyja¢ srednig arytmetyczng obu oznaczac.

(Biuletyn PKNM1J nr 10—11/82 poz. 96)

zmiana 1
20882 r.



