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Materiały ogniotrwałe

Wyroby magnezytowe i dolomitowe 
niewypalane, wiązane smołą,

ulepszane cieplnie
W ymagania i wymiary Grupa katalogowa 0823

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma­
gania i wymiary wyrobów magnezytowych niewypala- 
nych, wiązanych smołą, ulepszanych cieplnie w gatunku 
MNSU i wyrobów dolomitowych niewypalanych. wią­
zanych smołą, ulepszanych cieplnie w gatunku DNSU.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wyroby 
w gatunku MNSU i DNSU zaleca się stosować jako 
warstwę pracującą w konwertorach tlenowych, w części 
cylindrycznej, dennicy oraz gardzieli.

2. OZNACZENIE

Wyroby magnezytowe i dolomitowe niewypalane, wią­
zane smołą, ulepszane cieplnie należy oznaczać sym­
bolem gatunku, wymiaru i numerem normy. Np. prostki 
o symbolu 24/0 w gatunku MNSU należy oznaczać: 

PROSTKA MNSU — 24/0 — BN-80/6766-13

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Skład chemiczny i własności fizyczne wyrobów 
w gatunku MNSU i DNSU — wg tabl. I.

Tablica 1

. Wymagania
Gatunek Metody badań

Wg
MNSU DNSU

Zawartość MgO, %, 
min 90,0 35,0 ')

Zawartość SiC>2 , %, 
max 1,5 2,0 ')
Zawartość UaU, 
max — 61,0 ')

Porowatość otwarta, 
%, max 6,0 6,0 PN-79/H-04 1 852)

Gęstość pozorna, 
g /cm 3, min 3,00 2.90 PN-79/H-04I852)

Wytrzymałość na 
ściskanie, MPa, min 30 30 ’), ! )

Producent gwarantuje dla gatunku MNSU I DNSU ogniotrwa- 
lość pod obciążeniem 7j>,6 w' wysokości 1700 °C.

') Patrz Informacje dodatkowe p 6.
2) Badania należy wykonywać z kształtek ostudzonych do 

temperatury poniżej 20 °C

3.2. Kształt i wymiary wyrobów 
3.2.1. Wymiary nominalne prostek — wg rys. I 

i tabl. 2.

Tablica 2

Symbol
Wyr liary. nm

Objętość
dm 3

Przybliżona masa 
kształtki, kg

h a /
MNSU 

3.00 g /cm '

DNSU 
2,90 g /cm '

24/0 240 170 152 6.20 18.6 18.0

34/0 340 170 152 8.78 26.3 25.5

45/0 450 170 152 1 1,62 34.9 33.7

3.2.2. Wymiary nominalne klinów płaskich — wg
rys. 2 i tabl. 3.

Zgłoszona przez Instytut Materiałów Ogniotrwałych 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia 

Przemysłu Materiałów Ogniotrwałych dnia 20 października 1980 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 9/1981 poz. 47)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk Wyd Norm W-wa Ark. wyd 0.45 Nakł. 2200+55 Zam 1452/1981 Cena zł 3,60
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Tablica 3

Symbol
Wymiary, mm

Promień
mm
R

Objętość
dm ’

Przybliżona masa kształtki, kg

MNSU 
3,00 g /cm ’

DNSU 
2.90 g /cm '

a b h /

24/18 200 182 240 152 2426 6.97 20,9 20.2

24/32 200 168 240 152 1260 6.41 19,2 18.6

34/14 200 186 340 152 4517 9.97 29,9 28.9

34/26 200 174 340 152 2215 10.10 30,3 29.3

34/32 200 168 340 152 1785 10,03 30,1 29.1

45/16 170 154 450 152 4331 11.08 33,2 32,1

45/34 182 148 450 152 1958 11,29 33,9 32,7

45/40 182 142 450 152 1597 11.08 33,2 32.1

45/60 168 108 450 152 810 9,44 28,3 27,4

65/8 158 150 650 125 12187 12,51 37,5 36,3

65/21 131 110 650 125 3404 9,79 29,4 28.5

65/36 131 95 650 125 1715 9,18 27,5 26,6

3.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów — wg tabl. 4.

Tablica 4

Określenie

Dopuszczalne 
odchyłki dla 

wymiarów
Metody badań

do
280 mm

powyżej 
280 mm

Dla długości wy­
robu (h) ±3 mm ±5 mm

przyrządami
pomiarowymi

Dla grubości wy­
robu (/) ±3 mm ±3 mm

Dla szerokości wy­
robu (a,b) ±10 mm ±10 mm

Dopuszczalne róż­
nice w zbieżności 
klinów 3 mm 3 mm

W ichrowatość mie­
rzona na długości 
strzałką ugięcia 1.5 mm 3,0 mm

Wg
PN-75/H-04190 '

3.4. Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobów po­
winna być nieuszkodzona, bez pęknięć.

Dopuszczalne wady powierzchni — wg tabl. 5

Tablica S

Określenie wady Dopuszczalne wady

Obicia naroży o głębokości, max 10 mm

Obicia krawędzi o głębokości, max 10 mm

Całkowita długość uszkodzonych od­
cinków krawędzi. max

'A  długości krawędzi

Rysy na powierzchni nie przechodzące 
przez dwie krawędzie:
a) o szerokości do 0,5 mm
b) o szerokości 0,5 + 1,0 mm 

i długości, max
c) o szerokości powyżej 1 mm

nic normalizuje się 

50 mm
nic dopuszcza się

3.5. Przełom. Powierzchnia przełomu powinna wy­
kazywać jednolitą, zwartą teksturę bez dziur i uwar­
stwień, a rysy nie powinny przekraczać wielkości do­
puszczalnej dla powierzchni wyrobu.

3.6. Wielkość partii. Partię stanowi produkcja 
jednej zmiany roboczej obejmująca nie więcej niż 
40 t wyrobów jednego gatunku, niezależnie od ilości 
symboli wymiarowych.

3.7. Ilość pobieranych próbek. Z przedstawionej do 
odbioru partii wyrobów należy pobrać 10 kształtek 
do badań.

3.8. Rodzaje i ilości badań — wg tabl. 6.

Tablica 6

Rodzaj badań
Ilość badań z partii 

wyrobów

Analiza chemiczna i

Porowatość otwarta 1 dla każdego kształtu

Gęstość pozorna 1 dla każdego kształtu

Wytrzymałość na ściskanie 1 dla każdego kształtu

Ogniotrwałość pod obciążeniem 1 na miesiąc dla każdego 
gatunku

Sprawdzanie wymiarów i wichro- 
watości

10

Sprawdzanie stanu powierzchni 10

Sprawdzanie przełomu (dwóch 2
prostek do badań niszczących)

3.9. Ocena wyników badań. Partię należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli wszystkie badania 
wg tabl. 1, 4 i 5 dadzą wynik dodatni.

W przypadku otrzymania ujemnego wyniku którego­
kolwiek z badań wymienionych w tabl. 1, 4 i 5 do­
puszcza się powtórzenie tego badania na 3 ponownie 
pobranych próbkach.

Partię należy uznać za zgodną z wymaganiami nor­
my, jeżeli odchyłki w jednej z trzech pobranych po­
wtórnie prób nie przekraczają:

a) dla porowatości 1,0 %,
b) dla gęstości pozornej 0,1 g/cm3
c) dla wytrzymałości 2 MPa,
d) dla analizy chemicznej 1,0 %.
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4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Wyroby ulepszane cieplnie 
należy po ostudzeniu ułożyć na paletach ściśle obok 
siebie warstwami. Dla ochrony wyrobów przed hydra­
tacją należy stosować następujące opakowanie:

a) szczelne pokrycie palety folią termokurczliwą,
b) szczelne przykrycie palety odpowiednim kołpa­

kiem.
Zaleca się stosowanie opakowania: folia — kar­

ton — folia.

Każda paleta posiada pod folią, względnie na koł­
paku wypisaną datę produkcji i symbol wyrobów. Wy­
roby w magazynie wysyłkowym powinny być przecho­

wywane w zależności od symbolu w odpowiednim, wy­
znaczonym sektorze. Układać można tylko trzy palety 
jedna na drugiej.

Palety z wyrobami ulepszonymi cieplnie należy prze­
chowywać zarówno u producenta, jak i u odbiorcy 
w pomieszczeniach krytych i suchych, z daleka od 
źródeł ciepła.

Składowanie wyrobów w takich warunkach gwaran­
tuje ich przydatność przez okres trzech miesięcy od 
daty produkcji.

4.2. Transport. Transport wyrobów odbywać się musi 
zgodnie z normą PN-69/H-12002, z tym że nie do­
puszcza się przewozu w wagonach odkrytych.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Kombinat Huta im. Lenina, 
Kraków.

2. Normy związane
PN-79/H-04185 Materiały ogniotrwałe. Oznaczanie gęstości pozor­

nej, porowatości i nasiąkliwości 
PN-75/H-04190 Materiały ogniotrwałe. Pomiar wichrowatości 
PN-69/H-I2002 Materiały ogniotrwałe. Pakowanie, przechowywanie 

i transport
3. Symbol wg SWW — dla gatunku MNSU — SWW 1473-12. 

dla gatunku DNSU — SWW 1473-24.
4. Autorzy projektu normy — mgr inż. Alicja Brzezicka, mgr 

inż. Andrzej Demczuk — Kom binat Huta im. Lenina, Kraków.

5. Badania informacyjne. Producent wykonuje badania zawartości 
węgla w wyrobach jeden raz w miesiącu, powinna ona wynosić 
około 4,5 %. Producent określa w wyrobach, dla celów statysty­
cznych, zawartość AI2O 1 i FejO,.

6. Istniejące dokumenty normalizacyjne. Do czasu ustanowienia 
odpowiedniej PN lub BN dotyczącej składu chemicznego i własności 
fizycznych wyrobów magnetyzowanych i dolomitowych niewypala- 
nych wiązanych smołą i ulepszanych cieplnie należy posługiwać się: 
ZN-70/0612-25 i ZN-79/0612-33, które dostarczają — Kombinat 
Huta im. Lenina, Kraków.

7. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastępuje ZN-73/ 
012-32 i ZN-73/012-50.
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lane, wiązane smolą, ulepszane cieplnie. Wymagania i wymiary 
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W tablicy 1

Przy wytrzymałości na ściskanie dla gat. MNSU i DNSU wynoszącej 30 MPa do­
pisuje się odsyłacze s) i 4) a pod tablicą ich treść:

s) Wytrzymałość na ściskanie wyrobów przeznaczonych do konwertorów o po­
jemności 300 t powinna wynosić min. 35 MPa.

4) W przypadku badań rozjemczych oznaczanie wytrzymałości na ściskanie na­
leży wykonać wg PN-79/H-04179 na dwóch próbkach w formie sześcianów o dłu­
gości krawędzi 100 mm, wyciętych z naroża 1 ze środka kształtki (próbka ze środka 
kształtki nie powinna zawierać powierzchniowej części wyrobu). Za wynik należy 
przyjąć średnią arytmetyczną obu oznaczać.

zmiana 1
20.8.82 r.

( B iu le ty n  P K N M 1 J n r  10—11/82 p o z . 96)


