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Materiaty ogniotrwate

Wiasnosci wyroboéw do piecéw

Zamiast
BN-66/6765-02

martenowskich

Przedmiotem normy sa wyma-
wyrobéw ogniotrwatych
i remontu piecéw martenow-

1. Przedmiot nom.
gania i badania dotyczace
stosowanych do budowy

skich.
2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Do pie-
cow martenowskich stosuje sie wyroby:
krzemionkowe - gatunki SP, SE, SSj
glinokrzemianowe:
- wieloszamotowe - gatunek Ew,
- szamotowe z mas plastycznych - gatunki E, A, B,

- szamotowe z mas poO4suchych - gatunki Es, As,
Bs, Gs,

- izolacyjne szamotowe - gatunek L13,

- szamotowe o zwiekszonej zawartosci AJNON- ga-
tunek A160-1}

zasadowe:

- magnezytowe - gatunki M2, M3,

Tablica 1m Wyroby krzemionkowe

Jed-

Grupa katalogowa WVIII 28

- magnezytowo-chromitowe wypalane - gatunek MC1,
- magnezytowo-chromitowe niewypalane - gatunki
.10T1, MCN2,

- ciiromitowo-magnezytowe wypalane - gatunki GM1,

cm2,
- chromitowo-magnezytowe niewypalane - galmnek
CMN.
3. Normy zwigzane
FN-60/H-12003 Materiaty ogniotrwate. Wyroby. Wa-
runki techniczne
BN-65/6763-17 Materiaty ogniotrwate. Prostki i
ksztattki dla piecédw martenowskich. Wymiary
Pozostate normy zwigazane podano w tabl. 1 t 3.

4. Wymagania chemiczne i fizyczne oraz badania:
dla wyrobéw krzemionkowych i glinokrzemianowych -

wg tabl. 1, dla wyrobéw zasadowych - wg tabl. 2.

1 KlInokrzemlanowe

Gatunki

Wymagania nqstka Badania
miary SP SE ss AL60-1 Ew E Ee A As B Bs C Cs L13 wg
Zawartos¢ SiO , PN-63/
co najmniej % o7 95,5 94,5 K-04155
Zawartoéé @Ifo_ % _ _ _ 60 _ - - _ - -
co najmniej i PR-63/
Zawartosé Aljont H-04154
+ Ti0 , co naj- % - - - - 39 39 36 32 27 -
mniej
Ogniotrwatosé PN-64 /
zwykda, 00 naj- sP - - - 177 175 175 173 169 165 167 H-04177
mniej
Ogniotrwatos¢ pod PH-69/
obciazeniem, co °c 1680 1660 1630 1520 H50 1400 1420 1350 1370 1300 1320 1250 1270 - H-04178
najmniej
Wytrzymatos¢ na PN-69/
Sciskanie, co kG/ca2 250 220 200 300 300 120 180 120 190 120 180 120 180 40 H_g4179
najmniej
56 jwyzei 3 PB-64/
GestosC, najwyzej g/cm 2,38 2,38 2,40 - - - - - - - - - - T H-04184
Porowatos¢ otwarta, PN-64/
najwyzej % 20 239 23~ 24 22~ 28 26 28 26 23 26 28 26 - 4_041s5
Gestos¢ pozorna, 5 PN-64/
na jwyze J g/en’ 1.3 04185
Dla prostek formowanych na prasach obrotowych dopuszcza sie porowa:o0$¢ otwartg do 25%.
Dla ksztattek o masie powyzej 15 kg dopuszcza sie porowatos$¢ otwartg do 24%.
Instytut Materiatow Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Materiatdw Ogniotrwatych dnia 27 listopada 1969 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 28 lutego 1970 r.
(Mon. Pol. nr 6/1970 poz. 62)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm W-wg Ark. wyd. Qj50 Nokk2300 + 61 Zam 644/70 Ceno it 2,40



2 BH-69/6765-02

Tablica 2. Wyroby zasadowe

_ Jednostka Gatunki
Wymagania N
miary M2 BO oI M2 am) M1

Zawartos¢ MgO# co

na dumies) % 85 85 40 40 40 70
Zawartos¢ Crmon % - _ min 24 min 20 min 24  max 12
Zawartos¢ S10_,

najwyzej e % - - 7 - 72> 6*>
Ogniotrwatos¢ pod 0

obcigzeniem, co C 1500 1600 1550 1530 - 1550

najmniej
Wytrzymatos¢é na Sci-

skanie, najwyzej kG/cm2 400 500 170 150 3003) 250
Porowatos$¢ otwarta, % 2 20 2 26 2

najwyzej
Odporno$¢ na nagte liczba zmian

zmiany temperatu- powietrz- _ _ 30 _ B 25

ry w 850°C, co
najmniej

nych

0 Przy zamawianiu wyrobéw w gatunkach MCH1
Wartos¢ orientacyjna.
d) Badanie przeprowadza sie na ksztakttkach niewypalonych bez otuliny stalowej.

5. Ksztatt i1 \7vmiar-y wyrobéw do piecow
nowskich podano w EN-65/6763-17.
Dopuszczalne odchy4ki wymiaréw wg tabl. 3.

marte-

Tablica 3

Dopuszczalne odchytki dla gatunku

prostki i ksztaktki
ksztattki ekle-

Wielkos¢ pleniowe SP,
SE, CMI, MC1, =5, SE. AGO--L. -
Ve Ew, CMI, CM2, b, As, . A,
MCI, MCNi, MCN2, Ba, Cs B, C
CMN
Wymiar: "
do 100 mm +2 mm +2 @ +2 mm x o
101i250 mm +2 mm + 2 mm +3 mm P
powyzej 251 mm + 1% +i% +1,5% v
Wichrowato$¢ okreslona
na dtugosci!
do 250 ran 1 mm 2 mm 2 mm 3 mm
powyzej 251 mm 2 mm 3 mm H 1,5%
Tablica 4

Dopuszczalna wielkos¢ wady dla gatunkow

prostki i ksztaktki

Okreslenie wady ksztaktki skle-

pieniowe SP, SE, SS., SE, AL60-1,

Es, As E, A
CMI, MC1, MCN1 Ew, CMI, CK2, T >
MCI, 1CN1, MCN2, Bs, Cs B, C
CMN
Obicia narozy i krawe-
dzi do g¥ebokosci:
na stronie pracujacej 5 mm 5 mm 5 mm 5 mm
na stronie niepracuja-
cej 8 mm 10 mm 10 mm 10 mm

winna by¢ nieuszkodzona,
Dopuszczalne wady powierzchni

Badania
MCN2 Wy
60

min 70 PN-57/H-04159

max 15 1
PN-68/11-04156
- - PN-69/K-04178
3503) 3003" PN-69/H-04179
183~ 203) PN-64/H-04185

BN-65/6760-05

i OWJ w otulinach stalowych nalezy doda¢ do symbolu znak St.

6. Stan powierzchni T Powierzchnia wyrobdéw po-

bez pekniec¢ i ozuzlenia.

podano w tabl. 4.

Badania
L13
uniwersalnymi
4 mm przyrzadami po-
+5 mm miarowymi
+2 ,5%
wg PN-59/H-04190
4 mm
33
Badania
H3
10 mm
10 mm
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cd. tabl. 4

Dopuszczalna wielko$¢ wady dla gatunkéw

prostki i ksztaktki
Okreslenie wady ksztattki skle- Badania
pieniowe SP# SE# S5, SE, A.L6O-L, H3

SE7F By omr, om2, Ea, As, E. A,
CML# MCL# MCNi & S o Ba) Cs B, C
CMN

Catkowita diugosc }
uszkodzonych odcin- dtugosci V* ddtugosci meAddugosci  "U diugosci “adtugosci
koéw krawedzi

Pojedyncze wytopy - ja-
my o S$rednicyj

na stronie pracuja- 3 mm 3 mm 5 mm 5 mm 3 ) _ universalnymi
cej w liczbie nie okresla sie przyrzadami

2 na 1 dm pomiarowymi

na stronie niepracu- 5 mm 5 mm 8 mm 10 mm
Jacej w liczbie
5na 1 dnr

Rysy nie przechodzace
przez dwie krawedzie
wyrobu o szerokosci:

a) Ot2fOof5 mm
i o dhugosci:

- na stronie pracu- 30 mm 30 mm 50 mm

jacej nie okresla sie

- na stronie niepra- nie dopuszcza sie 75 mm 75 mm 75 mm

cujacej \

t;)_0«5?1 m i ddugo- nie dopuszcza sie 50 mm
Sci

7. Przetom. Powierzchnia przetomu powinna wyka- 8. Wielkos¢ partii, liczba i spos6b pobierania
zywac jednolitg teksture tez uwarstwien i dziur (pu- probek oraz ocena wynikéw badah — wg PN-60/H-12C05-
stek®, a rysy i wytopy nie powinny przekraczac Dopuszcza sie badanie odpornosci na nagte zmia-
wielkosci dopuszczalnej dla powierzchni wyrobu. ny temperatury dla partii do 40C t.

KONITEC

Informacje dodatkowe



1. Zalecane zastosowanie wyrobéw ogniotrwaktych wg tabl.

Elementy konstrukcyjne pieca

Sklepienie
Sciana tylna (powyzej poziomu kapieli)
Filarki Sciany przedniej
Sciany do wysokosci kapieli
Trzon i skosyj
warstwa wewnetrzna

warstwa zewnetrzna
warstwa izolacyjna

Glowice!
przeloty poziome i pionowe
sklepienia gtowic
Sciany boczne
posadzki przelotéw

Ke sony

Przeloty powietrzne i1 gazowe ponizej
pomostu roboczego

Obsklepienia przelotéw powietrznych
i gazowych

Komory zuzlowe i
sklepienia komér
Sciany i pomosty ogniowe

Sciany ochronne i posadzki

Komory kratowe:
sklepienia komér
Sciany komér
kratownice powietrzne

kratownica gazowa

belki nosne kratownic

Sciany i sklepienia kanatéw spali-
nowych

Klapy okien wsadowych

Rynny spustowe

Gatunek CM2 mozna stosowa¢ tylko przy klapach chtfodzonych woda.

Piece martenowskie ze
sklepieniami z wyro-
béw krzemionkowych o-
palane paliwem nisko-
kalorycznym

SP, SE
CM2, CMN, MCN2
CM2, CMN

M2

M2
A, As
Li3

CM2
cm, sp
CM2
CM2, M2

CMm2

SP, SE

SS
SS

SS, CM2 (wtérna z roz-
biorki)

SS
SS
SS, A, As, B, Bs

SS, A, As, B, Bs

A
C, Cs
B, Bs# CM21) (wtlrne

z rozbidérki)

Bs, Cs, masa
zasadowat)

Masy zasadowe produkowane sa przez huty.
Whasnosci ksztaktek kadziowych wg BN-68/6765-15.

2. Istotne zamiany w stosunku BB-66/6765-02

a) wyeliminowano odmiany wyrobdéw szamotowych,
b) gatunek AL50-1 wyrobéw szamotowych o zwiekszonej zawartosoi Al 0., zastgpiono gatunkiem AL60-1 o wyzszych wyma-

ganiach,

c) wprowadzono nowy gatunek wyrobéw magnezytowych M3.

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6765-02

112 normy do plecéw martenowskich

Piece martenowskie ze sklepieniami z wyrobow

chromitowo-magnezytowych

i magnezytowc-chro-

mitowych

opalane paliwem nisko-
kalorycznym z karbury-
zacja lub bez karbury-
zacji

Gatunki wyrobow
CMI, MCNI-St
CM2, MCN2
CM2, CMN

M2

Cm2
Ccv1
Cm2
CM2, M2

Ccm2

CMm2

SP, CM2

SP, CM2, MCNI-St
SS

CM2 (wtérne z roz-
bidrki)

SS
SS
SS, E, CM2, As, B, Bs

SS, A, As, B, Bs

A
c, Cs
B, Ba, CM21)

(wtérne z rozbidrki)

Cs, Bs. ksztattki ka-
dziowe?”) , R
masa zasadowal*

J

opalane paliwem wysoko-

kalorycznym (paliwa
ptynne)

MC1, MCH1-3t
CM2, MCNI-St, MCN2
CM2, MCNI-St

M2, M3

M2, M3
A, As
H3

Cm2
cM1
Cm2
CcM2, M2

CM2, MCNI-St

CMI, MCINL-St

CM1 , MCNI-St
SS

CM2 (wtdérne z roz-
biorki)

CM2, MCN1-St, Ew
SS
CM2, AL60-1, E, Es,

As, B, Bs
. _
C, Cs

B, Bs, CM21)

(wtérne z rozbioérki)

CsT Bs» ksztattki ka-

masa zasadowa2 "
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BN-69/6765-02 M ateriaty ogniotrwate. Wtasnosci wyrobéw do

Zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 2/74 poz. 17

BN-69/6765-02 W tasnos$ci wyrobéw do piecow martenowskich

VIl 28
Dla gat. MCN1 okresla sie parametr w zakresie zawartosci Cr20 3na 8-H6%, zamiast

dotychczas ustalonego — najwyzej 15%, a dla gatunku MCI 6-t12% zamiast: najwy-
zej 12%.

(Biuletyn FKN1M nr 2/74, poz. 17)

piecow martenow-

skich
VIl 28

1 Z tresci normy wykresla sie gatunek SP jako nie produkowany
w tabl. 2 i w INFORMACJACH DODATKOWYCH zmienia sie symbol ga-
tunku: M2 na: M85 i M3 na: M86 (zgodnie z PN-75/H-12060), w zwigzku z tym
dla gat. M86 zawarto$¢ MgO poprawia sie z: 85 na: 8 6 " a wytrzymatos$¢ na

$ciskanie z: 500 na: 400 kG/cm2; i
— dla gat. MCI zawarto$¢ Cr*O;, nalezy poprawi¢ z: max 12 na: 6H-120,;
— dla gat. MCN1 zawarto$¢ Cr2 3 nalezy poprawi¢ z: max 15 na: 8H-16";
— dla gat. MCN2 zamiast sumy: MgO-|-Cr_,0j nalezy poda¢ zawarto$¢: MgO
min 60% i zawarto$¢ Cr20 1 8-1-16%;
— w tabl. 3 i 4 w rubr. prostki i kliny — po gat. CMN dopisuje sie: M85, M86.
(Biuletyn PKNIiM nr 7/77 poz. 62)

zmiana 1
80.10.73 r.

zmiana 2
11.3.77 r.



