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Kity budowlane kauczukowe

uszczelniajgce

i. wsTep

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg Kity
kauczukowe uszczelniajgce stosowane w budownictwie
ogélnym do uszczelniania ztgczy prefabrykowanych
elementéw zelbetowych, elementéw lekkiej obudowy
stolarki budowlanej oraz szyb pojedynczych i zespolo-
nych w stolarce budowlanej.

Kity te nie powinny by¢ stosowane do uszczelniania
zkaczy wewngtrz pomieszczen przeznaczonych na staty
pobyt ludzi.

1.2. Okreslenia. Kity kauczukowe uszczelniajgce s
jednorodng mieszaning kauczukdw syntetycznych, wy-
petniaczy, zywic, plastyfikatorow, a w przypadku kitow
potgestych KEP-B i KEP-St réwniez i rozpuszczalnikow
organicznych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2,1.  Rodzaje. W zaleznosci od konsystencji i sposo-
bow stosowania rozroznia sie trzy rodzaje kitow:

KEP — elasto-plastyczny kit kauczukowy gesty,
przeznaczony do recznego stosowania,

KF.P-B — trwale plastyczny kit kauczukowy pdlge-
sty, przeznaczony gtdéwnie do mechanicznego stosowa-
nia; moze by¢ réwniez dopuszczony do recznego stoso-
wania,

Grupa katalogowa 0714

KEP-St — trwale plastyczny kit kauczukowy poitge-
sty, przeznaczony gtéwnie do mechanicznego stosowa-
nia; moze by¢ réwniez dopuszczony do recznego stoso-
wania.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od sposobu konfekcjo-
nowania dla kitu rodzaju KEP rozréznia sie dwie od-
miany:

odmiana 1— kit nieprofilowany dostarczany w opa-
kowaniu jednostkowym,

odmiana Il — kit profilowany dostarczany w postaci
taSm i sznuréw o przekroju prostokgtnym lub koto-
wym.

2.3. Przyktad oznaczenia elasto-plastycznego kitu
kauczukowego gestego odmiany I

KIT BUDOWLANY KAUCZUKOWA
ELASTO-PLASTYCZNY GASTY
KEP-l  BN-85/6753-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny i konsystencja. Kity kauczu-
kowe uszczelniajgce powinny stanowi¢ jednorodng ma-
se bez obcych wtracen i zanieczyszczen. Kit KEP powi-
nien mie¢ konsystencje gestoplastyczng, a kit KEP-B
i KEP-St powinien mie¢ konsystencje pastowata.

3.2. Zestawienie wymagan — wg tablicy.

Rodzaj kitu
KEP -
Wymagania Badania wg
Odmiana KEP-B KEP-St
| Il
a) Penetracja w temperaturze 20 +2JC 68 9-80 509-65 nie mniej niz 180 5.4.3
b) Gesto$¢ objetosciowa, kg/m’ 1300 9- 1500 1100 9- 1500 13009-1500 BN-85/675 3-02
c) Sptywnos¢ z blachy aluminiowej w tempera- 2 5 nic normalizuje sie 5.4.5
turze 70 £2°C, pod katem 90L w ciggu 5 h,
mm, nie wiecej niz
d) Spltywnos¢ ze szkla w temperaturze 70 +2°C nic normalizuje sie 1 5.4.6
pod katem 90° w ciggu 2 h, mm. nie wiecej
niz
e) Sptywnos¢ / betonu, mm, nie wiecej niz 5 nie normalizuje sie BN-85/6753-02

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ..ALFA 1985

Zgtoszona przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu lzolacji Budowlanej
Ustanowiona przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatbw Budowlanych dnia 3 lipca 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1985 poz. 21)
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cd. tablicy

Wymagania KEP
Odmiana
1 n
f) Przyczepno$¢ do betonu w temperaturze
20 x2°C

w temperaturze -20 +2°C

przy wydtuzeniu o 30 mm kit nie po-
winien odrywa¢ sie od podtoza ani
zrywaé w masie;

przy wydtuzeniu o 15 mm kit nie po-

winien odrywa¢ sie od podtoza ani

zrywaé w masie

g) Przyczepnos$¢ do szkia i powtok malarskich

h) Powstawanie rys skurczowych po 30 dniach
w temperaturze 20 £2°C sie

i) Odporno$¢ kitu w temperaturze

-20 £2°C
80 +2°C

3.3. Czas magazynowania. Kit nie powinien zmienia¢
swoich wiasciwosci przez okres 6 miesiecy od daty pro-
dukcji.

3.4. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny
higienicznej w zakresie mozliwosci stosowania w po-
mieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
wykonywanej przez Panstwowy Zakiad Higieny lub
Medycyny Morskiej i Tropikalnej, dla danej receptury
i technologii produkcii.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien
informowac¢ odbiorcéw wyrobu o zawartosci substancji
toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wy-
robow.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4.1.
ny powinien by¢ pakowany w zamykane bebny meta-
lowe dowolnej grupy, typu i odmiany wg PN-75/0-79601.
Pojemnos$¢ opakowan nie powinna by¢ wieksza niz
100 dm\ Kit kauczukowy KEP profilowany powinien
by¢ formowany w zwoje o Srednicy do 300 mm i wyso-
kosci 120 mm i naktadany na przektadki z papieru an-
tyadhezyjnego, zabezpieczajacego poszczeg6lne profile
przed sklejeniem sie. Masa zwoju nie powinna by¢
wieksza niz 3 kg. Zwoje kitu nalezy pakowac¢ w pudia
wg PN-73/0-79401 dowolnej grupy, formy konstruk-
cyjnej, typu, rodzaju i odmiany, przy czym liczba zwo-
jow w pudle nie powinna przekracza¢ 3 sztuk.

Kit kauczukowy KEP-B i KEP-St powinien by¢ pa-
kowany w szczelnie zamykane bebny metalowe lekkie,
sztywne bez obreczy z dnem zdejmowanym, lakierowa-
ne, przeznaczone do wielokrotnego uzycia wg BN-76/
5046-02. Pojemno$¢ opakowan nie powinna by¢ wiek-
sza niz 100 dm3

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowari uzgod-
nionych miedzy producentem i odbiorca, jezeli opa-
kowania te zabezpieczg produkt co najmniej w takim
samym stopniu jak wymienione wyzej.

nie normalizuje sie
nie normalizuje

nie normalizuje sie

Pakowanie. Kit kauczukowy KEP nieprofilowa-

Rodzaj kitu
Badania wg
KEP-B KEP-St
nie normalizuje sie 5.4.8
kit powinien zrywac sie 5.4.9
w masie (kohezyjnie)
brak rys i peknie¢ nie normalizuje sie 5.4.10
kit powinien zrywac sie 5.4.11

w masie (kohezyjnie)
i nie wykazywaé zmian
wygladu zewnetrznego

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ nalepke za-
wierajgca co najmniej nastepujace dane:

a) oznaczenie wg 2.3,

b) nazwe i adres wytworni,

€) mase netto, a w przypadku kitu KEP profilowa-
nego wymiar przekroju profilu, dtugos¢ i liczbe zwojéw
w pudle,

d) znak kontroli jakosci,

e) date produkcji i czas magazynowania,

f) numer partii produkcyjnej,

g) liczba warstw skladowania w bebnach — 2,
w pudtach — 8,

h) liczba warstw tadowania w bebnach — 2, w pud-
fach —5,

i) napis: zastosowanie do zewnetrznych elementow
pomieszczen przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

Niezaleznie od nalepki na kazdym bebnie nalezy
umiesci¢ w sposob trwaty znak np. farbg olejng zawie-
rajacy dane wg a), c¢) i f). W przypadku kitow KEP-B
i KEP-St na gbrnej czesci bebna nalezy umiesci¢ znak
niebezpieczenstwa dotyczacy tatwopalnosci wyrobu wg
PN-76/0-79252 p. 2.3.4.

W przypadku stosowania paletyzacji bebny nalezy
ustawia¢ na paletach o wymiarach 800X1200 mm wg
PN-81/M-78216. tadunek na palecie nalezy zabezpie-
czy¢ przed przemieszczeniem i deformacjg tak, aby
wraz z paletg tworzyt zwarta, stabilng jednostke tadun-
kowa.

4.2. Przechowywanie. Kity kauczukowe pakowane wg
4.1 w bebny powinny by¢ przechowywane w pomiesz-
czeniach zadaszonych lub zamknietych. Kity KEP-B
i KEP-St nalezy przechowywa¢ z dala od urzadzen
grzewczych i zrodet ognia (co najmniej w odlegtosci
1m).

Bebny z kitami nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej,
najwyzej w dwoch warstwach. Pudta z kitem kauczu-
kowym profilowanym nalezy przechowywaé w pomie-
szczeniach zamknietych i ustawiac je najwyzej w 8 war-
stwach.



4.3. Transport. Kit kauczukowy KEP oraz Kity
KEP-B i KEP-St pakowane wg 4.1 moga by¢ przewo-
zone dowolnymi $rodkami transportowymi. Bebny z ki-
tem nalezy ustawiaC w pozycji stojacej, Scisle jeden
obok drugiego, w dwdch warstwach tak, aby tworzytly
zwartg calos¢ zabezpieczong listwami przed ewentual-
nym przesunieciem i uszkodzeniem.

Kit kauczukowy profilowany pakowany wg 4.1 nale-
zy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Pudia
z kitem nalezy ustawiaé w pozycji poziomej najwyzej
w pieciu warstwach tak, aby tworzyly zwartg catos¢
i zabezpieczy¢ listwami przed ewentualnym przesunie-
ciem i uszkodzeniem.

W transporcie samochodowym lub kolejowym nalezy
przestrzega¢ przepiséw o tadowaniu i wyladowywaniu
w komunikacji wewnetrznejl.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego i konsystenciji
3.1),

b) badanie penetracji (3.2a),

) badanie sptywnosci z blachy aluminiowej (3.2c),

d) badanie sptywnosci ze szkia (3.2d),

e) badanie sptywnosci z betonu (3.2¢).

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej
partii kitow.

5.1.2. Badania petne obejmuja badania wymienione
w 5.1.1 oraz:

a) badanie gestosci objetosciowej (3.2b),

b) badanie przyczepnosci do betonu (3.2f),

) badanie przyczepnosci do szkfa i powtok malar-
skich (3.29),

d) badanie powstawania rys skurczowych (3.2h),

e) badanie odpornosci kitu na dziatanie temperatur
(3.2i).

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ okresowo co
najmniej raz na pét roku oraz kazdorazowo przy zmia-
nie surowcow i na zadanie odbiorcy.

5.2. Skiad i wielko$¢ partii. W skiad partii powinien
wchodzi¢ kit jednego rodzaju i jednej odmiany. Wiel-
kos¢ partii kitu KEP nieprofilowanego, KEP-B i KEP-St
nie powinna by¢ wieksza niz 100 opakowan, a kitu KEP
profilowanego nie wieksza niz 500 opakowan. W przy-
padku dostawy Kitu w wiekszej liczbie opakowan catg
dostawe nalezy podzieli¢ na partie sktadajgce sie najwy-
zej ze 100 sztuk opakowan lub 500 sztuk opakowan.

5.3. Pobieranie i przygotowanie probek dla kitu kau-
czukowego KEP nieprofilowanego, kitu KEP-B i KEP-St
nalezy wykona¢ wg PN-74/B-30175. Z partii kitu KEP
profilowanego nalezy pobraé metoda losowa jeden zwdj
kitu. Z pobranego zwoju kitu nalezy wykona¢ badania.

5.4. Opis badan

54.1.
W normie nie postanowiono inaczej, przygotowane
probki do wykonywania badari powinny by¢ przechowywane

") Patrz Informacje dodatkowe p. 2.

Warunki ogélne wykonywania badan. Jesli

w pomieszczeniach o temperaturze 20 +2°C i wilgot-
nosci wzglednej 60 +10%.

5.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i konsysten-
cji. Wyglad zewnetrzny kitow nalezy sprawdzi¢ przez
ogledziny nieuzbrojonym okiem, rozprowadzajac prob-
ke kitu na phytce szklanej lub metalowej warstwg gru-
bosci 1 mm, za pomocg szpachli lub noza.

Kit kauczukowy KEP powinien fatwo dawac sie for-
mowa¢ w waleczki, a kit KEP-B i KEP-St powinien
fatwo dawac sie wprowadza¢ w szczeliny.

5.4.3. Badanie penetracji nalezy wykona¢ wg PN-74/
B-30175 z tym, ze do badania kitow KEP-B i KEP-St
nalezy stosowac naczynie penetracyjne o $rednicy we-
wnetrznej 100 mm i wysokosci 65 mm. Dla kitéw KEP-B
i Kep-St czas przetrzymywania wypetnionego naczynia
badanym kitem wynosi 2 h.

5.4.4. Badanie gestosci objetosciowej — wg BN-85/
6753-02.

5.4.5. Badanie sptywnosci z blachy aluminiowej nalezy
wykona¢ wg BN-85/6753-02 dla kitu KEP z cechg
w odlegtosci 2 mm, a dla kitu KEP-B z cechg w odleg-
fosci 5 mm.

5.4.6. Badanie sptywnosci ze szkia

5.4.6.1. Przyrzady. Foremka ze szkla o wymiarach
w mm jak na rys. 1 Na wystajacej czesci foremki w od-
legtosci 1 mm od jej bocznych $cianek powinna znaj-
dowac sie cecha.

Rys. |

5.4.6.2. Wykonanie badania. Badanym kitem nalezy
wypetni¢ foremke do wysokosci bocznych jej $Scianek
i rowno z ich krawedziami pionowymi. Nastepnie fo-
remke z badanym kitem nalezy umiesci¢ w suszarce
w temperaturze 70 +2°C na 2 h, ustawiajac jg w pozycji
pionowej wystajgca czescig w dot.

Po uptywie 2 h nalezy wyja¢ foremke i sprawdzic¢
sptywnos¢ kitu z cechg. Badanie nalezy przeprowadzic¢
na trzech probkach.

5.4.6.3. Ocena wynikéw. Wynik nalezy przyja¢ za
dodatni, jezeli sptywnos¢ Kitu co najmniej z dwoch proé-
bek jest zgodna z 3.2d).

5.4.7. Badanie sptywnosci z betonu — wg BN-85/
6753-02.

5.4.8. Badanie przyczepnosci do betonu

5.4.8.1. Przyrzady

a) Zrywarka z przystosowanymi szczekami do mo-
cowania plytek i mozliwoscig regulacji przesuwu.

b) Ramka metalowa o wymiarach 80X50X220 mm
z ogranicznikami.
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Rys. 2

5.4.8.2. Wykonanie probek. Do badania nalezy przy-
gotowac 12 phytek betonowych o wymiarach 70X70X30 mm
wykonanych z zaprawy cementowej marki 120 wg PN-65/
B-14504, poddanych co najmniej 10-dniowemu okreso-
wi twardnienia w warunkach wg 5.4.1.

Boczng powierzchnie phytki nalezy doktadnie odpylié.
Przygotowane dwie piytki betonowe 2 (rys. 2) nalezy
zamocowac¢ w ramce z ogranicznikami 4, na dnie ktorej
umieszczona jest listwa drewniana 5 tak, aby powstata
miedzy nimi szczelina o szerokosci 20 mm, glebokosci
30 mm i dhugosci 50 mm. Phytki betonowe nalezy unie-
ruchomic za pomocga zawleczki 6 i sruby dociskajacej 7.
Dno i boki ogranicznikdw utworzonej szczeliny nalezy
zabezpieczy¢ paskami papieru silikonowego. Nastepnie
badanym kitem nalezy wypehi¢ szczeline miedzy piyt-
kami betonowymi 3, usung¢ nadmiar Kitu i wyréwnac
obrzeza spoiny kitowej.

Tak przygotowang prébke nalezy wyja¢ z ramki wraz
z listewka drewniang 5. Po odtgczeniu listewki i paska
papieru silikonowego, prébke nalezy ustawi¢ na ptytce
drewnianej z poprzecznymi listewkami tak, aby wypel-
niona kitem szczelina nie dotykata do powierzchni phytki.

5.4.8.3. Wykonanie badania przyczepnosci w tempera-
turze 20 £2°C. Przed przystagpieniem do badania probki
przygotowane wg 5.4.8.2 powinny by¢ przechowywane
przez 24 h w pomieszczeniu wg 5.4.1. Po tym czasie
prébki nalezy umiesci¢c w przystosowanych szczekach
zrywarki i poddac rozcigganiu z szybkoscig przesuwu
10 mm na minute. Przy osiggnieciu wartosci wydtuzenia
zgodnie z wymaganiem nalezy sprawdzi¢ wyglad
spoiny.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na trzech prébkach.

5.4.8.4. Wykonanie badania przyczepnosci po zamro-
zeniu do temperatury -20 +2°C. Przed przystgpieniem
do badania prdbki przygotowane wg 5.4.8.2 powinny
by¢ przechowywane przez 24 h w pomieszczeniu wg
5.4.1. Nastepnie prébki nalezy umiesci¢ w zamrazarce
na 4 h w temperaturze -20 +2°C. Po tym czasie prébki
nalezy zamocowa¢ w szczekach zrywarki i poddac roz-
cigganiu z szybkoscig przesuwu 10 mm na minute. Przy
osiggnieciu warto$ci wydtuzenia zgodnie z wymaganiem
nalezy sprawdzi¢ wyglad spoiny.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na trzech probkach.

5.4.8.5. Ocena wynikéw. Wynik nalezy przyja¢ za
dodatni, jezeli przyczepnos¢ kitu do betonu co najmniej
na dwdch prébkach jest zgodna z 3.2f).

5.4.9. Badanie przyczepnosci do szkta i do powtok ma-
larskich

5.4.9.1. Przyrzady. Zrywarka z przystosowanymi szcze-
kami do mocowania kostek i mozliwoscig regulacji
przesuwu.

5.4.9.2. Wykonanie prébek. Do badania nalezy przy-
gotowac:

— 3 kostki z drewna sosnowego wg PN-75/D-96000
0 wymiarach 70X70X30 mm, kazda z naniesiong na
jednej powierzchni i wysuszong powltoka malarska,

— 3 kostki z drewna sosnowego jw., kazda z przykle-
jong (np. epidianem) do jednej prostokatnej powierzchni
plytka ze szkta wg PN-69/B-13052 0 wymiarach 70X30X
3 mm.

Probke badawczg stanowig dwie kostki potgczone
warstwg kitu grubosci 5 mm, przy zachowaniu uktadu
powtoka malarska — kit — szkto.

5.4.9.3. Wykonanie badania. Przed przystgpieniem do
badania probki przygotowane wg 5.4.9.2 nalezy ustawic
w pozycji pionowej na wyréwnanym podtozu lekko do-
ciskajac, aby nie nastgpito wyptyniecie kitu i pozostawic¢
na 24 h w pomieszczeniu wg 5.4.1. Po tym czasie probki
nalezy umiesci¢ w przystosowanych szczekach zrywarki
1 podda¢ zrywaniu z szybkoscig 10 mm na minute.
W chwili zerwania probki nalezy sprawdzi¢ rodzaj ze-
rwania kitu. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na trzech
prébkach.

5.4.9.4. Ocena wynikéw. Za wynik nalezy podac¢ czy
nastapito oderwanie sie kitu od podiloza (zerwanie ad-
hezyjne), czy zerwanie w masie kitu (zerwanie kohezyj-
ne).

Whynik nalezy przyja¢ za dodatni, jezeli przyczepnosé
do szkia i powlok malarskich w co najmniej dwdéch
prébkach sg zgodne z 3.29).

5.4.10. Badanie powstawania rys skurczowych

5.4.10.1. Wykonanie prébek. Do badania nalezy przy-
gotowaé 2 ksztattki betonowe A i B z zaprawy cemen-
towej marki 120 wg PN-65/B-14504, poddanych co
najmniej 10-dniowemu okresowi twardnienia w warun-
kach wg 5.4.1.

Ksztattka typu A powinna mie¢ wymiary 210xI50X
70 mm i trzy rowki o szerokosci 20 mm i zmiennej gle-
bokosci od 2 do 20 mm (rys. 3).

Ksztattka typu B powinna mie¢ wymiary 210x200x
70 mm i trzy rowki o zmiennej szerokosci od 10 do 40 mm
i statej gtebokosci 16 mm (rys. 4).
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Rys. 3

Rys. 4
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5.4.10.2. Wykonanie badania. Przygotowane ksztatki
betonowe wg 5.4.10.1 nalezy wypetni¢ badanym kitem,
usunaé jego nadmiar i wyréwna¢ obrzeza spoiny Kito-
wej. Tak przygotowane probki nalezy przechowywac
przez 30 dni w pomieszczeniu wg 5.4.1. Po tym czasie
probki nalezy podda¢ ogledzinom czy w badanym kicie
nie powstaty rysy i odspojenia.

5.4.10.3. Ocena wynikéw. Wynik nalezy uzna¢ za do-
datni, jezeli w badanym Kkicie nie stwierdza sie rys i
odspojen od betonu.

5.4.11.
ujemnych i dodatnich

5.4.11.1. Przyrzady. Zrywarka wg 5.4.8.1

5.4.11.2. Wykonanie prébek. Do badania nalezy przy-
gotowac 6 prébek wg 5.4.9.2 i sezonowac je przez 30
dni w pomieszczeniu wg 5.4.1.

5.4.11.3. Wykonanie badania na dziatanie temperatury
ujemnej. Prébki przygotowane wg 5.4.11.2 nalezy umies-
ci¢ w zamrazarce w temperaturze -20 £2°C na 5 h. Po
wyjeciu prébek nalezy wykonac badanie przyczepnosci
wg 5.4.8.3. Przy wykonywaniu badania prébke nalezy
poddac zerwaniu, sprawdzi¢ rodzaj zerwania i okresli¢
ewentualng zmiane wygladu zewnetrznego.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na trzech prébkach.

5.4.11.4. Wykonanie badania na dzialanie podwyzszo-
nej temperatury. Probki przygotowane wg 5.4.11.2 nale-
zy umiesci¢ w suszarce w temperaturze 80 £2°C na 5 h.
Po wyjeciu probek z suszarki nalezy umiescic¢ je na 1h

w pomieszczeniu wg 5.4.1. Nastepnie nalezy wykonac
badanie przyczepnosci wg 5.4.8.3, sprawdzi¢ rodzaj ze-
rwania i okresli¢ ewentualng zmiane wygladu zewnetrz-
nego.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na trzech prébkach.

5.4.11.5. Ocena wynikéw. Za wynik nalezy podac czy
nastgpito oderwanie sie kitu od podtoza (zerwanie ad-
hezyjne), czy zerwanie w masie kitu (zerwanie kohezyj-
ne) oraz czy nie wystepuja zmiany wygladu zewnetrz-
nego.

Wynik nalezy przyja¢ za dodatni, jezeli odporno$¢ na

Badanie odpornosci na dziatanie temperaturdziatanie temperatur ujemnych i dodatnich co najmniej

w dwdch probkach jest zgodna z 3.2i).

5.5.
niajacego nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli wyniki wszystkich badan wykazaty zgodnosc¢
231,32

5.6. Swiadectwo jakosci. Do kazdej partii kitu, uzna-
nej w wyniku badan za zgodng z wymaganiami normy,
nalezy dotaczy¢ Swiadectwo jakosci zawierajace:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) wielkos$¢ partii,

d) stwierdzenie zgodnosci partii z norma, a na zada-
nie odbiorcy wyniki badarn odbiorczych,

e) ocene PZH, jesli kity beda przeznaczone do sto-
sowania wewnatrz pomieszczen przeznaczonych na sta-
ty pobyt ludzi,

f) date wystawienia Swiadectwa.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme. Centralny Osrodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu lzolacji Budowlanych — Katowice.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-69/B-13052 Szkto budowlane. Szkta ptaskie okienne ciggnione

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie, jednoptytowe, czterowejs-
ciowe bez skrzydet drewniane 800x1200-EUR

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i ozna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-75/0-79601 Opakowania transportowe metalowe. Bebny. Ogélne
wymagania i badania

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bebny lekkie

BN-85/6753-02 Kity budowlane trwale plastyczne — olejowy i poli-
styrenowy

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej — zatacznik nr 10 do PKP (Dz. TiZK z
1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z p6Zniejszymi zmianami.

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw ciezarowych i przyczep MP Nr 24 poz.
1237 1963 r. iz 1968 r. Nr 35, poz. 250.

3. Symbol wg SWW — 1461-41.
4. Autor projektu normy — mgr inz. Danuta Banaszkiewicz, Cen-
tralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlane;j.

Ocena partii. Partie kitu kauczukowego uszczel-



przez uyreKiora instytutu icinwiu uuuumamj

2. BN-85/6753/07 Kity budowlane kauczukowe uszczelniajgce
0714
1 W punkcie 12 Okre$lenia, w czwartym wierszu po symbolach KEP-B i KEP-St

dopisuje sie

. oraz KEP-St/B.

2. W punkcie 2.1. Rodzaje dopisuje sie: KEP-St/B — trwale plastyczny kit kau-
czkowy pdtgesty, przeznaczony gtéwnie do mechanicznego stosowania moze by¢ réw-
niez dopuszczony do recznego stosowania.

3. W punkcie 3.1. Wyglad zewnetrzny, w pigtym wierszu po symbolach KEP-B
i KEP-St dopisuje sie: oraz KEP-St/B.

4, W punkcie 3.2. Zestawienie wymagan, tablica zmienia si¢ nastepujgco:

Wymagania

1

a) Penetracja w tempera-
turze 20 =2°C

b) Gesto$¢ objetosciowa
kg/m3

c) Sptywnos$¢ z blachy

d)

aluminiowej w tem-
peraturze 70 +2°C, pod
katem 90°C w ciagu
5 h, mm, nie wie-

cej niz

Sptywnos$¢ ze szkia

w temperaturze 70 +2°C,

pod katem 90° w cig-
gu 5 h, mm nie wie-
cej niz

Rodzaj kitu
Od}::i:na KEP-B ' KEP-St KEP-syp  >adania
| I
2 3 4 5 6 7
684-80 50-465 nie mniej niz 180 5.4.3.

13004-1500 11004-1500 13004-1500 11004-1500 BN-85/

6753-02

2 5 nie norma- 5 5.4.5"
lizuje sie

nie normalizuje sie i 5.4.6

zmiana 1
92.03.05



Rodzaj kitu

. KEP .
Wymagania . KEP-B KEP-St KEPp-syp  cadania
Odmiana

! u

1 2 3 4 5 6 7

0 Przyczepno$¢ do beto- przy przedtuzeniu o 30 nie nor- przy wy- 5.4.8
nu w temperaturze mm kit nie powinien malizujc dtuzeniu
20 *2°C odrywaésie od podto- sie 0 30 mm
za ani zrywaé w masie kit nie
powinien
odrywac
sie od
podfoza,
ani zry-
wac-
w ma-
sie
w temperaturze -20 *2°C przy wydtuzeniu o 15 przy wy-
mm kit nie powinien dtuzeniu
odrywa¢ sie od podto- 0 15 mm
za ani zrywa¢ w masie kit nie
powinien
odrywac
sie od
podtoza /
ani zry-
waé
w ma-
sie
g) Przyczepno$¢ do szkta nie normalizuje sie kit powinien zry- 5.4.9
i powtok malarskich wac sie w masie
(kohezyjnie)
h) Powstawanie rys skur- nie norma- brak rys nie norma- brak rys 5.4.10
czowych po 30 dniach lizuje sie i peknie¢  lizuje sie i peknie¢
w temperaturze 20
+2°C

i) Odpornos$¢ kitu nie normalizuje sie kit powinien zry- 5.4.11
w temperaturze: waé sie w masie
-20 *2°C (kochezyjnie) i nie
80 +2°C wykazywaé zmian
wygladu zewnetrznego

5 W punkcie 4.1.Pakowanie, w szostym i jedenastym zdaniu, po symbolach
KEP-B i KEP-St dopisuje sie: oraz KEP-St/B.

6. W punkcie 4.2. Przechowywanie, w drugim zdaniu po symbolach KEP-B.
i KEP-St dopisuje sie: oraz KEP-St/B

7. W punkcie 4.3. Transport, w zdaniu pierwszym po symbolach KEP-B i KEP-St
dopisuje sie: oraz KEP-St/B.

8. W punkcie 5.2. Skfad i wielko$¢ partii, w drugim zdaniu po symbolach KEP-B
i KEP-St dopisuje sie: oraz KEP-St/B.

9. W punkcie 5.3. Pobieranie i przygotowywanie prébek, w pierwszym zdaniu po
symbolach KEP-B i KEP-St dopisuje sie: oraz KEP-St/B.

10. W punkcie 5.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i konsystencji, w ostatnim
zdaniu po symbolach KEP-B i KEP-St dopisuje sie: oraz KEP-St/B.

11. W punkcie 5.4.3. Badanie penetracji, w pierwszym i drugim zdaniu po symbo-
lach KEP-B i KEP-St dopisuje sie: oraz KEP-St/B. ) )

12. W punkcie 5.4.5. Badanie sptywnosci z blachy aluminium, w pierwszym zdaniu
po symbolu KEP—B dopisuje sie: i KEP-St/B.

(Biuletyn PKNMiJ nr 5/92 poz. 26)



