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NOHMA BRANZOWA

Energoelektryka BN - C~
9 y Wyroby azbestowo-cementowe. Phyty 0750-01
prasowane, pltaskie, nieimpregnowane
dla elektrotechniki
1. WSTEP
1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i badania technicz-

ne dotyczace pdyt azbestowo-cementowych prasowanych ptaskich nie impregnowa-
nych, stosowanych w przemysle elektrotechnicznym.

1« . Okreslenie. P#yty azbestowo-cementowe przeznaczone dla elektrotech-
niki, zwane w skrocie "PA-CE", sg tp wyroby prasowane, wykonane z miaszanki
azbestowej, cementu i wody.

1.3. Zakres stosowania. '"'PA-CE" stosowane sg do produkcji elementow ma-
szyn i aparatury elektrycznej, podlegajacych dziataniu krétkotrwatych wyso-
kich temperatur i luku elektrycznego /scianki komér +tukowych,przegrody prze-’
ciwiskrowe 1itp./ oraz jako podkdadki niepalne zimnoclironne Y urzadzeniach
pracujacych w niskich temperaturach.

1 Przyktad oznaczenia ptyty azbestédwo cementowej, elektrotechnicznego
grubosci 6 mn, szerokosci 1000 i dfugosci 1200 mm:

"PA-CE"™ 1200 x 1000 x 6 - BN-67/6758-0I

1.5. Normy zwigzane

PN-60/B-30001 - Cement portlandzki '35°"

BN-6V675V02 - WHOkno azbestowe do produkcji wyrobow azbestowo cemento -
wych

PN-61/E-0¥404 - Materiaty elektroizolacyjne state. Pomiary  wytrzymatosci

diulektrycznej i proéby napieciowe

PN-61/E-04405 - Materiaty elektroizolacyjne state. Pomiary elektrycznej
opornosci whasciwej

Zjednoczenie Przemysdu lzolacji Budowlanej

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu lzolacji Budowlanej
dnia 5.X.i1yG? r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1960 r.
w zakresie produkcji /Mon.Pol. nr poz. /

Druk 1 rozpowszechnianie Zakdad Ileprodukcji i WDB, Warszawa,ul _Krolewska 27

Dziat Sprzedazy, ul_.Mgcinska 13/15, tel.10-20-28. Zam.nr 5 z dn.s .1.1972 r.
Ceua z+ 10,0 Nak#ad 100 + 2 egz. Ark.druk. 1,75
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2 . WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Materiat

2.1.1. Cement stosowany do produkcji PA»£E powinien odpowiadac wa-
runkom okreslonym w PN-60/B-30001 lub marek wyzszych.

2.1.2. Azbest do produkcji PA-CE wg BN-64/6754-02 powinien by¢ chiy
zotylowy Hlub amFilobowy, czysty bez domieszek szkodliwych dla jakosci
ptyt. Zawartos¢ azbestu w gotowym wyrobie powinna wynosi¢ co najmniej
30 % w stosunku do ciezaru masy suchej.,

2.1.3. Woda uzyta do produkcji nie powinna zawiera¢ kwasow i sub-
stancji organicznych. Woda zawierajaca powyzej 0,2% tréjtlenku siarki
oraz 1% chlorku sodowego i magnezowego, nie moze by¢ stosowana do pro-
dukcji.

2.1.4. Inne dodatki do masy surowej mogag by¢ stosowane na zadanie za
mawiajgcego lub z inicjatywy wykonawcy, dla wzmocnienia wyrobow pod wzgje
dem mechanicznym lub poprawy wkasnosci dielektrycznych.

2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia zewnetrzna ptyt powinna by¢ pta
ska, gtadka, bez peknie¢. Krawedzie phyt powinny by¢ obciete.

2.3. Wymiary ptyt i odchy#ki od wymiaréw podaje tablica 1.

Tablica 1
Dopusz-
Poz. Wyszczegolnienie czalne Uwagi
odchy#ki
2.3.1. P4yta prostokgtna 1200x1000 mm + 5 mm Po uzgodnieniu
Kwadrat 400 x 400 mm + 3 mm W'edZY dostawca
i odbiorcg mo-
Grubos¢ 3-10 mm, ze stop- ga by¢ produko-
niowaniem co 1 mm + 0,5 mm wane piyty o
_ . . _ grub. 10-50 mm
2.3.2. ZW|32row§n!e pOW|erzc@n|_ ze stopniowanienm
na ugosci 1 m - ponizej 5 mm co 2 mm i dopu-
szczalng odchy4-
ka 1,0 mm. P4yty
powyzsze uzysku-
je sie poprzez
sklejanie i pra-
sowanie piyt
cienszych
2,4. Obrabialnos¢. Pyty powinny by¢ zdatne do obrébki mechanicznej,

za pomoca narzadzi wykonanych ze stali szybkotngcej.
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2.5. Whasnosci fizyko-mechanicz.ue podaje tablica 2.
Tablica
Poz Wyszczegolnienie Jednostka r_W _______ i
- Yy g miary ymagania
2.5.1. Nasigkliwos¢ wodg do 18
2.5.2. Ciezar objetosciowy c0 najmniej G/cm” 1.7
2.5.3. Wytrzymatos¢ na sciskanie* pro- 2
stopadle do whkdékien co najm:.iej kG/cm 600
2.5.4. Wytrzymatos¢ na Scinanie co naj- o
mniej kG/cm 450
2.5.5. Wytrzymatos¢ na zginanie;
prostopadle do wkdékien co naj- 2
mniej kG/cm 600
rownolegle do wkékien co naj- 0
mniej kG/cm - 400
2.5.6. Udarnos¢ w poprzek whokien 2
bez karbu co najmniej kG/cm/cm 6
2,6, Whkasnosci termiczne - podaje tablica 3,
Tablica
Jednost- Wymaga-
Poz. Wyszczegolniacie ka nia mi- Uwagi
nimum
2.6.1,. 0Odpornos¢ na temperature °C 350
2.6.2. 0dpornos¢ na dziatanie mrozu °c -15
2.6.3 Odpornos¢ na dziatanie +uku
elektrycznego sekunda 100
2.7. Whkasnosci elektryczne - podaje tablica 4
Tablica
Poz. Wyszczegolnienie Jedqostka Wymggan|a
miary minimalne
2.7.1. Opornos¢ whasciwa skrosna Sl cm 3 x #
2.7.2. Opornos¢ whasciwa powierzch*-
niowa 0. cm/cm 2,5 x 108
2.7.3 Wytrzymatos¢ dielektryczna kG/cm 1.2

2

3
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3. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Przechowywanie. Phyty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
krytych na ptaskim nieuginajacym sie podtozu. P#yty nalezy uktada¢ w sto-
sy wg wymiaréw i1 grubosci - do maksymalnej wysokosci 3 m.

3.2. Transport. Pdyty moga by¢ wrysykane transportem kolejowym i dro -

gowym, luzem lub w opakowaniu klatkowym, Srodki transportu powinny by¢
kryte. W wagonie kolejowym ptyty nalezy uktadac¢ Scisle obok siebie w sto-
sy do wysokosci 1,2 m w ten sposéb, by ciezar #adunku byt réwnomiernie roz
+ozony na osie wagonu. Wolne przestrzenie miedzy rzedami a drzwiami wago
nu nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem rozpdérkami i1 zestawami z kroécia
kéw, przymocowanymi do poddogi i Scian wagonu.

Przy transporcie drogowym pdyty nalezy ukdadac¢ i zabezpieczy¢ przed prze-
suwaniem sie w czasie jJazdy Srodka transportowego, analogicznie jak wtrans
porcie kolejowym. Klatki z ptytami powinny by¢ réwniez 4adowane na Srod-
ku przewozowym Scisle obok siebie 1 zabezpieczone przed przesunieciem.
Przy za - i wydadunku pdyty nie moga by¢ narazone na uderzenia, a w zad-
nym przypadku nie mogg by¢ rzucane.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Rodzane badan

4.1.1. Badania zwykte. Kazdg odbierang partie PA-CE .nalezy podda¢ na
stepujgcym badaniom:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego

b/ sprawdzenie wymiaréw,

c/ sprawdzenie zwichrowania,

d/ sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie,

e/ sprawdzenie udarnosci,

f/ sprawdzenie nasigkliwosci wodg.

4_.1.2. Badania ped#ne obe.imu.ia:

a/ badania wedfug 4.1.1. a/ - c/

b/ badanie nasigkliwosci wodg,

c/ sprawdzenie ciezaru objetosciowego,

d/ sprawdzenie wytrzymatosci na Sciskanie,

e/ sprawdzenie wytrzymatosci na sScinanie,

f/ sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie,

g/ sprawdzenie udarnosci,

h/ sprawdzenie odpornosci na dziatanie temperatury,

i/ sprawdzenie odpornosci na dziatanie mrozu,



BN-67/6758-01

J/ sprawdzenie odpornosci na dziatanie +4ui elektrycznego,
k/ sprawdzenie opornosci wkasciwej skrosnej 1 powierzchniowej,

1/ sprawdzenie wytrzymatosci dielektrycznej.

4ro2a Wielkos¢ i1 sktad partii. wielkos¢ partii przyjmgje sif
zej 1200 sztuk ptyt. W sktad partii mog” wchodzi¢ ptyty tylko jednego wy
miaru. W przypadku odbioru wifkszej ilosci ptyt nalezy podzieli¢ je ns
partie sktadajgce sie najwyzej z 1200 sztuk*

403. Pobieranie probek. Z partii przedstawionej do badan nalezy po-
bra¢ losowo proébki, ktérych ksztatt, tolerancje dla wymiardw i licznoscé
podana jest w opisie badan.

4.4-. Opis badan

40401s Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na sprawdzeniu okiem
nieuzbrojonym Czy wyroby odpowiadaja wymaganiom wg pktu 2.2.

fj-Ao'o Sprawdzenie wymiardw nalezy wykona¢ za pomoca przyrzadow i
sprawdzianéw, Sprawdzi¢ nalezy zgodnos¢ z punktem 2.5.1. wymiardéw znor-iua
lizowanyeh lub zastrzezonych w umowie miedzy wytwdércg, a zamawiajacym.

40407?» Sprawdzenie zwichrowania powierzchni wg punktu 2.3.2. polega
na utozeniu ptyty na réwnej powierzchni, wklesta strong do goéry, a na-
stepnie utozenie na ptycie lekkiego liniatu.

Odlegtos¢ dowolnego punktu powierzchni pdyty od krawedzi liniatu ustawio
nego w dowolnym kierunku, jest miarg zwichrowania wyrazong w pednych mi-
limetrach.

4,4.4, Oznaczenie”™ nas.iakliwosoi woda. Do oznaczenia nasigkliwosci wo-
dg nalezy przygotowac¢; Proébki wyciete z badanych pdyt o wymiarach 50g50x
grubos¢ w mm. Probki nalezy wysuszy¢ w suszarce o temperaturze 105+5 C w
ciggu 24 + 1 godz. ostudzi¢ w eksykatorze i1 zwazy¢ z doktadnoscig do QPlg.

Nastepnie probki umiesci¢ w naczyniu zawierajacym wode destylowang o tem-
peraturze 20% 2 C w ten sposOb, aby probki na wiekszej przestrzeni nie
stykaty sie ani ze sobg, ani ze Scianami naczynia. Proébki powinny by¢ cat
kowicie zanurzone w wodzie. Po uptywie 24+; 1 godzin probki wyjaé, osu -
szyC bibutg filtracyjnag 1 w minute po wyjeciu z wody zwazy¢ z dokdadno -
Scig do 0,01 g.

Chdonnos¢ wody /N/ obliczy¢ w procentach wg wzoru 1.

N = §*—%—35 . 100 /1/
s
gdzie: N - nasigkliwos¢ wodna, w procentach

Gw- ciezar probki nasyconej wodg w gramach
Gs- ciezar probki wysuszonej, w gramach.

Za wynik nalezy przyja¢ sSrednig arytmetyczng z co najmniej 3 oznaczen,
zaokraglong do 0,1
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4,4.50 Oznaczenie ciezaru objetosciowego - wykonuje sie jednoczes-

nie z oznaczeniem nasigkliwosci wodnej i1 na tych samych prébkach.
Probki bezposrednio po nasyceniu wodg - weddug punktu 4.4.4. wazy sie na
wadze hydrostatycznej, z dok#adnoscig do 0,001 grama.

Wode hydrostatyczng stuzgaca do wazenia probek zanurzonych w wodzie, przy
gotowuje sie z wagi technicznej lub analitycznej, w nizej opisany sposoéb.
Nad jedng z szalek ustawia sie specjalnie wykonang taweczke z dowolnego
materiatu np. z drewna. -

Wymiary podstawki nalezy tak dobra¢, aby przy ustawieniu sie miedzy, pre-
tami szalki, nie dotykata ich, a odstep miedzy nig a znajdujaca sie pod
spodem szalkg wynosit okoto 2 cm. Na dtaweczce ustawia sie zlewke o ta-
kich wymiarach, aby nie dotykata pretéw szalki. Zlewke napednia sie wo-
dg destylowang, ktorej poziom powinien by¢ przez caly czas wazenia staly.
W tym celu na Sciance zlewki nakleja sie waski pasek papieru i wedtugnie
go utrzymuje sie staly poziom przez dolewanie lub czerpanie wody makym
naczynkiem. W zlewce z woda, zanurza sie siatke metalowg w formie strze-
mionka, zawieszong na druciku zaczepionym w -miejscu zawieszenia szalki.
W tak zestawionej wadze, ustala sie potozenie wskazowki wagi na punk -
cie zerowym podziatki, przez odpowiednie obcigzenie szalki.

Nastepnie w siatce metalowej umieszcza sie probke nasycong wodg 1 po za-
nurzeniu jej w wodzie, wazy sie ja z dok#adnoscig do o,01 grama. V cza -
sie wazenia prébki w cieczy pecherze powinny by¢ z prébki stracone.

Po zwazeniu hydrostatycznym - probki, oblicza sie ciezar objetosciowy/2C/
w G/cm”™, wg wzoru 2 : 20 = —— /2/

gdzie % 20 ciezar objetosciowy w G/cm™,

GS - ciezar probki wysuszonej - w gramach
GN - ciezar probki nasyconej wodgq - w gramach
GN - ciezar probki zanurzonej w wodzie /z wazenia hydrosta -

tycznego/, w gramach.

Za wynik proéby przyjmuje sie Srednig arytmetyczng z co najmniej 3 ozna -
czeji, zaokragglong do 0,1 g/cm35>

4.4.6. Oznaczenie wytrzymatosci na Ssciskanie. Dla oznaczenia wytrzy-
matosci na sciskanie nalezy przygotowa¢ proébki o ksztalcie prostopadto -
Scianu o0 wysokosci 15 + 1 mm i1 o podstawie kwadratowej 8x8 do 12x12+

+ 0,5 mm.

Oznaczenie nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze 18 + 2°C.

Po zmierzeniu przekroju probki w potowie jej wysokosci, z dok+adnos -
cig do o,1 mm, ustawi¢ Jja pionowo na pdycie przyrzadu w ten sposéb, aby
0$ probki pokrywata sie z osig przyrzadu, a nastepnie uruchomi¢ przyrzad.

Szybko$¢ obcigzania ksztattki powinna by¢ stata i wynosi¢ 1500 do 2000 W
/cm2 na minute. Po zniszczeniu proébki, nalezy odczyta¢ na skali przyrza-
du najwiekszg site Sciskajgca uzyskang podczas oznaczenia, z doktadnos-
cig do 10 kG. Przez zniszczenie probki nalezy rozumie¢ jej pekniecie lub
czesciowe skruszenie.
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2
Wytrzymatos¢ na Sciskania /Rs/ w kG/cm » nalezy obliczy¢ wg wzoru 3*

w ktorym: P - najwieksza sita Sciskajgca, uzyskana podczas oznaize-
8 nia, w kilogramach,

F - pierwotna powierzchnia przekroju poprzecznego proébki,
w .centymetrach kwadratowych.

Nalezy wykona¢ co najmniej 5 oznaczen. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig
arytmetyczng wykonanych oznaczen.

4.4.7. Oznaczenie wytrzymatosci na sScinanie--dokonuje sie na prob -

kach d¥ugosci 95 mm i1 szerokosci 19 + 0,2 mm, wyciete z badanej ptyty
0 grubosci 3-10 mm. Nastepnie probki poddaje sie obcigzeniu Scinajacemu,
w temperaturze 18 + 2°c, za pomoca okragtego stempla i podpory o wymia-
rach podanych na rysunku Nr 2.

Stempel powinien by¢ dok¥adnie dopasowany do otworu podstawy. Obcigze -
nie powinno sie stopniowo podnosi¢ z szybkoscig takg, aby Sciecie proébki
nastgpito po* okoto 2 minutach od chwili przytozenia obcigzenia.

2 \Y
Wytrzymatos¢ na Scinanie w kG/cm oblicza sie weddug wzoru 4

P

Rt'S 2 abk 74/
w ktorym: - wytrzymatos¢ na Scinanie w kG/cm
P - obciazenie sScinajace probke,w kG,
a - szerokos¢ probki, w centymetrach
- grubos¢ probki, w centymetrach
k - wspoétczynnik uwzgledniajacy zakraglenie Scinanych po-

wierzchni - 1.016

Nalezy wykona¢ co najmniej 5 oznaczen. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig
arytmetyczng wykonanych oznaczen.

4.4.8. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie. Proébki powinny miec
ksztaktt prostopadtoscianu o wymiarach 120 + 2 x 15 x 0,2 x grub.3-~ mm
lub 200 x 100 mm grubos¢ 3-10 mm.

Do oznaczania wytrzymatosci na zginanie nalezy stosowa¢ dowolne urzadaa-
nie pozwalajgce na stopniowe zwiekszenie nacisku, z réwnoczesnym pomia -
rem jego wielkosci 1 o dokdtadnosci wskazan ljfc. Rozstaw podpor powinienw
nosi¢ 100+0,5 mm, HRub 180+0,5 mm.



BN-67/6758-01

Krawedzie podpdr 1 trzpienia naciskowego /beleezki/ powinny by¢ zakrag-
lose promieniem 10 asa,
Kierunek pracy trzpienia naciskowego /beleezki/ powinien by¢ prostopa -
dty do dtugosci probki,,

Prébki powinny pozostawa¢ w temperaturze 18+2°C co najmniej 3 godziny
przed rozpoczeciem oznaczania*

Po zmierzeniu szerokosci 1 grubosci probki w potowie jego diugosci, z do
k#adnoscig do 0,1 mm udozy¢ ja na podporach, trzpien zaciskowy /beleezki
powinien lekko dotyka¢ sSrodka proébki.

Zginanie nalezy wykona¢ przez stopniowy nacisk na probke, az do jej zta-
mania. Przyrost naprezenia w czasie proéby powinien wynosi¢ 400-600 kK/for
min.

W chwili zkamania probki nalezy odczytaézna przyrzadzie site +*amigcy.

Wytrzymatos¢ na zginanie /R /, w kG/cm , obliczy¢ weddug wzoru 5
g

ifL
2bh2

w ktorym; - sita +tamigca, w Kilogramach,

P

1 - rozpietos¢ miedzy punktami podparcia w centymetrach
b - szerokos¢ proébki, w centymetrach
h

- grubos¢ probki, w centymetrach.

Nalezy wykona¢ co najmniej 5 oznaczen prostopadle i1 5 oznaczen roéwnole-

gle do whokien azbestowych. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyes
na kazdego z wykonanych badan.

Uwaga; przy szerokosci probki 100 mm i rozstawie podporek 180 mm moziia

stosowa¢ wzoér skrocony; R =2,7
g h2

4.4.9%? O0znaczenie udarnosci. Do oznaczenia udarnosci nalezy stoso -

wa¢ probki o wymiarach 120 + 2 x 15 + 0,2 x grubos¢ 3-10 + 0,2 mm, wy-
cietg z badanej ptyty rownolegle do wkdkien azbestowych. Oznaczanie na-
lezy przeprowadzi¢ w temperaturze 18 + 2 C. Proébki powinny pozostawac
w tej temperaturze co najmniej 3 godz. przed rozpoczeciem badan.

Po zmierzeniu szerokosci 1 grubosci probki w miejscu przewidywanego zda-
mania, z dok#adnoscig do 0,1 mm udozy¢ ja na podporach mbota na wezszym
boku, tak, aby Srodek dtugosci probki przypadat w ptaszczyznie mbota wa-
hadta.

Szerszy bok probki powinien przylega¢ do krawedzi oporowych mdota. Wy -
konanie pomiaru nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami podanymi przez
wytwérce miota. Prace wykonang przez miot przy zdamaniu proébki, nalezy
odczyta¢ na skali przyrzadu”®

Udarnos¢ probki /U/ w kG/cm obliczy¢ ze wzoru 6.

161/
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w ktorym: t - praca wykonana przea mdot, a kG/om
b - szerokos¢ prébki, « centymetrach M <
h - grubos¢ probki w centymetrach

Nalezy wykona¢ co najmniej 5 oznaczeh. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig
arytmetyczng wykonanych oznaczen.

4.4.10. Oznaczenie odpornosci na dziatanie temperatury. Prébki wyko-
nano zgodnie z punktem 4.4.8. /w ilosci co najmniej 5+5/ ustawia sie
pionowo w suszarce, w ktérej nalezy utrzyma¢ temperature 350 C przez o-

kres 3 godzin.
Po uptywie tego czasu wyjmuje sie probki, ktére nie powinny wskazywac
rys i pekniec.
Po naturalnym wystudzeniu probek, nalezy przeprowadzi¢ badania wytrzy-

matosci na zginanie, weddug punktu 4.4.8 i wyliczy¢ Srednie wytrzymato-
sci probek réwnolegle do wkokien i prostopadle do wkdkien.

4.4_.11. Oznaczanie odpornosci na dziatanie mrozu. Do badania nalezy
przygotowa¢ probki pod wzgledem ksztattu i ilosci zgodnie 2z punktem
4.4.8.

Probki przeznaczone do zamrazania, nalezy nasyci¢ catkowicie wodg w cza-

sie 24 godzin. Zamraza¢ co najmniej 4 godziny w temperaturze minus 15 C,
poddajac je go tym 4-godzinnemu odtajaniu w wodzie o temperaturze po-

czatkowej 20 C i1 objetosci 4 razy wiekszej od objetosci badanych prébek.
Zamrazanie 1 odmrazanie nalezy powtdrzy¢ 5 razy, przy czym probki nie

powinny ulec zadnym widocznym zmianom.

Po ukohczeniu proby zamrazania, nalezy przeprowadzi¢ badania wytrzyma -
4osci na zginanie, weddug punktu 4.4.8 i wyliczy¢ Srednie wytrzymatosci
probek réwnolegle do wkdékien i prostopadle do whkokien.

4.4.12. Proba odpornosci na dziatanie +uku elektrycznego. Probe wy-
konuje sie wua wycietych z pkyty probkach kwadratowych o boku 100 mm i
grubosci odpowiadajacej grubosci phyty, gdy nie przekracza ona ¢ mm.Dla
ptyt o grubosci 6-10 mm, znmie jsza sie grubos¢ prébek do & mm przez ob-
robke strony odfilcowej.

Dziataniu 4uku poddaje sie strone nieobrabiang.

Przed probag, prébki nalezy podda¢ klimatyzacji w atmosferze o wilgotno-
Sci wzglednej 65 + 5 % i temperaturze 18 + 2 C w ciggu 24 godzin.Probka
dociska sie w pozycji pionowej do blachy stalowej o grubosci 66— ram i

poddaje dziataniu 4uku elektrycznego pradu zmiennego 50 Hz palacego sie

miedzy dwoma elektrodami weglowymi o Srednicy 7~8 mm ustawionymi wzgle-
dem siebie pod katem s0° i1 do powierzchni probki pod katem 90°. Elektro-
dy weglowe powinny by¢ ustawione pod katem 6o do powierzchni probek.

Elektrody doprowadza sie do styku z powierzchnig probki, nastawia prad
+uku 10A, przy napieciu przydozonym do elektrod weglowych 45 V i1 okres-
la sie na czas w sekundach od chwili zapalenia 4uku do momentu przepa-
lenia w badanej probce otworu na wylot. \i czasie préby nalezy tak re-
gulowa¢ odstep miedzy elektrodami i ich docisk do probki, aby 4uk od-
dziatywat bezposrednio na powierzchnie proébki.

Schemat aparatury przedstawia rys.l. Jako wynik préby przyjmuje sie sSred-
ni czas w sekundach z s prob.
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e "«A«13e Pomiary Cparacs-si whasciwe1 skrosna-i 1 powierzchniowej. Pomia-
ry wykonuje sie na wycietych z ptyty,probkach kwadratowych o.boku 100 mm
i grubosci odpowiadajacej grubosci piyty. Po wysuszeniu prébek w tempera-
turze 105+5 C w cigga 3 godzin* nanosi sie na nie elektrody z pierscie -
niem ochronnym,,

Uwaga? Dogodng metoda okreslania momentu przepalania prébki jest zasto -
scwanie jako wskaznika, zarowki podaczonej jedng koncowka z tylng
ptyta, a drugg ze Zroddem pradu =zasilajacym luk lub zastosowa -
nie odpowiedniego uk#adu przekaznikowego, z grafitu koloidalnego-
weddug rys. 3*

Po natozeniu elektrod, klimatyzuje sie probki w ciggu 2-ogodzin w atmo -
sterze o wilgotnosci wzglednej e65+s5# 1 temperaturze 2C5 C. .-

Na tak przygotowanych proébkach wykonuje sie pomiary opornosci skrosnej
i powierzchniowej metoda galwanometryczng poréwnawcza lub metoda technicz
ng, zgodnie z PN-61/E-044-05. Napiecie pomiarowe 100 V.

Jako wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng co najmniej 5 pomiarow.

404.140 Pomiar wytrzymatosci dielektrycznej. Pomiar wykonuje sie na wy

cietych z ptyty prébkach kwadratowych o boku 100 mm i grubosci odpowia -
dajacej grubosci ptyty. Przed pomiarem, probki klimatyzuje sie w ciagu g4
godzin, w atmosferze o wilgotnosci wzglednej ->5+5#-i1 temepraturze 20+5 C.

Pomiar wykonuje sie na probkach zanurzanych w oleju transformatorowym *
zgodnie z PN-56/3;-044-04 dla proébek ptaskoksitatinych i préby doraznej.

Jako wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczna Z CO najmniej 5 pomiarow.

4-.5« Otbaa wynikéw krntrriny+h. Partie badanych wyrobéw nalezy uznaé¢ za
odpowiadajaca wymaganiem normy, jezeli Srednie wyniki badan sg zgodne z
wymaganiami okreslonymi w rozdziale 2.

W przypadku niezgodnosci poszczegélnych wynikéw badan z wymaganiami nor-
my, nalezy przeprowadzi¢ ponowne badania na podwdjnej ilosci proébek.
Negatywny wynik badan wtérnych, dyskwalifikuje dang partie dla celéw elek-
trotechnicznych.

KONIEC
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13(330)

ok 10(254)*20(£06)ptyta tylna na zawiasach
wykonanaz blachystalowejdooparcia préobki

hUdok z gory
Je.dna koncowka Lampy potgczonaJest z koncowka,
zasilania pragdom zmiennym, a druga z ptytg stalowa, takze
Lampa zaswieci jak tylko tuk przepali probka

Rys,, 1,, Préba odpornosci na 4uk
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Rys.3. Sposob natozenia elektrod grafitu
koloidalnego na probke azbestowo-cementowg
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