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Energoelektryka
Wyroby azbestowo-cementowe. Płyty 
prasowane, płaskie, nieimpregnowane 

dla elektrotechniki

BN - C>7 
0750-01

1. WSTĘP

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wymagania i badania technicz
ne dotyczące płyt azbestowo-cementowych prasowanych płaskich nie impregnowa
nych, stosowanych w przemyśle elektrotechnicznym.

1 «2 . Określenie. Płyty azbestowo-cementowe przeznaczone dla elektrotech
niki, zwane w skrócie "PA-CE", są tp wyroby prasowane, wykonane z miaszanki 
azbestowej, cementu i wody.

1.3. Zakres stosowania. "PA-CE" stosowane są do produkcji elementów ma
szyn i aparatury elektrycznej, podlegających działaniu krótkotrwałych wyso
kich temperatur i luku elektrycznego /ścianki komór łukowych,przegrody prze-’ 
ciwiskrowe i tp./ oraz jako podkładki niepalne zimno c lir onne \t urządzeniach 
pracujących w niskich temperaturach.

1 Przykład oznaczenia płyty azbestów o cementowej, elektrotechnicznego 
grubości 6 run, szerokości 1 0 0 0 i długości 1 2 0 0 mm:

"PA-CE" 1200 x 1000 x 6 - BN-6 7/6 7 5 8 -OI

1.5. Normy 

PN-60/B-30001 

BN-6V675V02

PN-6l/E-0¥ł04

PN-61/E-04405

zw i ą za ne

- Cement portlandzki "35°"

- Włókno azbestowe do produkcji wyrobów azbestowo cemento - 
wych

- Materiały elektro izolacyjne stałe. Pomiary wytrzymałości 
diulektrycznej i próby napięciowe

- Materiały ele ktroizolacyjne stałe. Pomiary elektrycznej 
oporności właściwej

Zjednoczenie Przemysłu Izolacji Budowlanej

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyślu Izolacji Budowlanej 
dnia 5 .X.iyG? r. jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1960 r.

w zakresie produkcji /Mon.Pol. nr poz. /

Druk i rozpowszechnianie Zakład Ileprodukcji i WDB, Warszawa,ul.Królewska 27 
Dział Sprzedaży, ul.Mgcińska 13/15, tel.10-20-28. Zam.nr 5^ z dn.6 .1.1972 r. 
Ceua zł 10,^  Nakład 100 + 2 egz. Ark.druk. 1,75
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2 . WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Materiał

2.1.1. Cement stosowany do produkcji PA»£E powinien odpowiadać wa
runkom określonym w PN-60/B-30001 lub marek wyższych.

2.1.2. Azbest do produkcji PA-CE wg BN-64/6754-02 powinien być chiy 
zotylowy lub amfilobowy, czysty bez domieszek szkodliwych dla jakości 
płyt. Zawartość azbestu w gotowym wyrobie powinna wynosić co najmniej 
3 0 % w stosunku do ciężaru masy suchej.,

2.1.3. Woda użyta do produkcji nie powinna zawierać kwasów i sub
stancji organicznych. Woda zawierająca powyżej 0,2% trójtlenku siarki 
oraz 1% chlorku sodowego i magnezowego, nie może być stosowana do pro
dukcji.

2.1.4. Inne dodatki do masy surowej mogą być stosowane na żądanie za 
mawiającego lub z inicjatywy wykonawcy, dla wzmocnienia wyrobów pod wzgję 
dem mechanicznym lub poprawy własności dielektrycznych.

2.2. Wygląd zewnętrzny. Powierzchnia zewnętrzna płyt powinna być pła 
ska, gładka, bez pęknięć. Krawędzie płyt powinny być obcięte.

2.3. Wymiary płyt i odchyłki od wymiarów podaje tablica 1.

Tablica 1

Dopusz-
Poz. Wyszczególnienie czalne

odchyłki
Uwagi

2.3.1. Płyta prostokątna 1200x1000 mm 

Kwadrat 400 x 400 mm

+ 5 mm 

+ 3 mm

Po uzgodnieniu 
między dostawcą 
i odbiorcą mo-

Grubość 3-10 mm, ze stop- gą być produko-
niowaniem co 1 mm + 0,5 mm wane płyty o

2.3.2. Zwichrowanie powierzchni 
na długości 1 m - poniżej 5 mm

grub. 1 0 - 5 0  mm 
ze stopniowaniem 
co 2 mm i dopu
szczalną odchył
ką 1,0 mm. Płyty 
powyższe uzysku
je się poprzez 
sklejanie i pra
sowanie płyt 
cieńszych

2,4. Obrabialność. Płyty powinny być zdatne do obróbki mechanicznej, 

za pomocą narządzi wykonanych ze stali szybkotnącej.
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2.5. Własności fizyko-mechanicz.ue podaje tablica 2.

Tablica 2

Po z . Wyszczególnienie
Jednostka

miary

r---------- 1
Wymagania

2.5.1. Nasiąkliwość wodą do % 18

2.5.2. Ciężar objętościowy c;o najmniej G/cm^ 1.7

2.5.3. Wytrzymałość na ściskanie* pro- 2
stopadle do włókien co najm:.iej kG/cm 600

2.5.4. Wytrzymałość na ścinanie co naj- o
mniej kG/cm 450

2.5.5. Wytrzymałość na zginanie;

prostopadle do włókien co naj- 2
mniej kG/cm 600

równolegle do włókien co naj- O
mniej kG/cm - 400

2.5.6. Udarność w poprzek włókien 2
bez karbu co najmniej kG/cm/cm 6

2,6, Własności termiczne - podaje tablica 3„

Tablica 3

Poz. Wyszczególniacie
Jednost- 

ka
Wymaga
nia mi
nimum

Uwagi

2.6.1,. Odporność na temperaturę °C 350

2.6.2. Odporność na działanie mrozu °c -15

2.6.3. Odporność na działanie łuku 
elektrycznego sekunda 100

2.7. Własności elektryczne - podaje tablica 4

Tablica 4

Poz. Wyszczególnienie
Jednostka

miary
Wymagania
minimalne

2.7.1. Oporność właściwa skrośna SI cm 3 x #
2.7.2. Oporność właściwa powierzch*- 

niowa O. cm/cm 2,5 x 108

2.7.3. Wytrzymałość dielektryczna kG/cm 1.2
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3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Przechowywanie. Płyty powinny być przechowywane w pomieszczeniach 
krytych na płaskim nieuginającym się podłożu. Płyty należy układać w sto
sy wg wymiarów i grubości - do maksymalnej wysokości 3 m.

3.2. Transport. Płyty mogą być wrysyłane transportem kolejowym i dro -

gowym, luzem lub w opakowaniu klatkowym, środki transportu powinny być 
kryte. W wagonie kolejowym płyty należy układać ściśle obok siebie w sto
sy do wysokości 1 , 2  m w ten sposób, by ciężar ładunku był równomiernie roz 
łożony na osie wagonu. Wolne przestrzenie między rzędami a drzwiami wago 
nu należy zabezpieczyć przed przesuwaniem rozpórkami i zestawami z krócia 
ków, przymocowanymi do podłogi i ścian wagonu.

Przy transporcie drogowym płyty należy układać i zabezpieczyć przed prze
suwaniem się w czasie jazdy środka transportowego, analogicznie jak w trans 
porcie kolejowym. Klatki z płytami powinny być również ładowane na środ
ku przewozowym ściśle obok siebie i zabezpieczone przed przesunięciem. 
Przy za - i wyładunku płyty nie mogą być narażone na uderzenia, a w żad
nym przypadku nie mogą być rzucane.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Rodzańe badań

4.1.1. Badania zwykłe. Każdą odbieraną partię PA-CE .należy poddać na 
stępującym badaniom:

a/ sprawdzenie 

b/ sprawdzenie 

c/ sprawdzenie 

d/ sprawdzenie 

e/ sprawdzenie 

f/ sprawdzenie

wyglądu zewnętrznego 

wymiarów, 

zwichrowania,

wytrzymałości na zginanie, 

udarności, 

nasiąkliwości wodą.

4.1.2. Badania pełne obe.imu.ia: 

a/ badania według 4.1.1. a/ - c/ 

b/ badanie nasiąkliwości wodą, 

c/ sprawdzenie ciężaru objętościowego, 

d/ sprawdzenie wytrzymałości na ściskanie, 

e/ sprawdzenie wytrzymałości na ścinanie, 

f/ sprawdzenie wytrzymałości na zginanie, 

g/ sprawdzenie udarności,

h/ sprawdzenie odporności na działanie temperatury, 

i/ sprawdzenie odporności na działanie mrozu,
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j/ sprawdzenie odporności na działanie łui elektrycznego, 

k/ sprawdzenie oporności właściwej skrośnej i powierzchniowej, 

1/ sprawdzenie wytrzymałości dielektrycznej.

4ro2a Wielkość i skład partii. wielkość partii przyjmą je sif 
żej 1200 sztuk płyt. W skład partii mog^ wchodzić płyty tylko jednego wy 
miaru. W przypadku odbioru wifkszej ilości płyt należy podzielić je ns 
partie składające się najwyżej z 1200 sztuk*

4 03. Pobieranie próbek. Z partii przedstawionej do badań należy po
brać losowo próbki, których kształt, tolerancje dla wymiarów i liczność 
podana jest w opisie badań.

4.4-. Opis badań

4 04 01s Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego polega na sprawdzeniu okiem 
nieuzbrojonym czy wyroby odpowiadają wymaganiom wg pktu 2.2.

f j - Ao' o Sprawdzenie wymiarów należy wykonać za pomocą przyrządów i 

sprawdzianów, Sprawdzić należy zgodność z punktem 2.5.1. wymiarów znor-iua 
lizowanyeh lub zastrzeżonych w umowie między wytwórcą, a zamawiającym.

4o4o?» Sprawdzenie zwichrowania powierzchni wg punktu 2.3.2. polega 
na ułożeniu płyty na równej powierzchni, wklęsłą stroną do góry, a na
stępnie ułożenie na płycie lekkiego liniału.

Odległość dowolnego punktu powierzchni płyty od krawędzi liniału ustawio 
nego w dowolnym kierunku, jest miarą zwichrowania wyrażoną w pełnych mi
limetrach.

4,4.4, Oznaczenie^ nas.iakliwośoi wodą. Do oznaczenia nasiąkliwości wo
dą należy przygotować; Próbki wycięte z badanych płyt o wymiarach 50g50x 
grubość w mm. Próbki należy wysuszyć w suszarce o temperaturze 105+5 C w 
ciągu 24 + 1 godz. ostudzić w eksykatorze i zważyć z dokładnością do QP1g.

Następnie próbki umieścić w naczyniu zawierającym wodę destylowaną o tem
peraturze 2 0 %  2 C w ten sposób, aby próbki na większej przestrzeni nie 
stykały się ani ze sobą, ani ze ścianami naczynia. Próbki powinny być cał 
kowicie zanurzone w wodzie. Po upływie 24+; 1 godzin próbki wyjąć, osu - 
szyć bibułą filtracyjną i w minutę po wyjęciu z wody zważyć z dokładno - 
ścią do 0,01 g.

Chłonność wody /N/ obliczyć w procentach wg wzoru 1.

N = §*-£-35 . 100 /1/
G
s

gdzie: N - nasiąkliwość wodna, w procentach

Gw- ciężar próbki nasyconej wodą w gramach 

Gs- ciężar próbki wysuszonej, w gramach.

Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną z co najmniej 3 oznaczeń, 
zaokrągloną do 0,1
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4,4.5o Oznaczenie ciężaru objętościowego - wykonuje się jednocześ

nie z oznaczeniem nasiąkliwości wodnej i na tych samych próbkach.
Próbki bezpośrednio po nasyceniu wodą - według punktu 4.4.4. waży się na 
wadze hydrostatycznej, z dokładnością do 0,001 grama.

Wodę hydrostatyczną służącą do ważenia próbek zanurzonych w wodzie, przy 
gotowuje się z wagi technicznej lub analitycznej, w niżej opisany sposób. 
Nad jedną z szalek ustawia się specjalnie wykonaną ławeczkę z dowolnego 
materiału np. z drewna. ....

Wymiary podstawki należy tak dobrać, aby przy ustawieniu się między, prę
tami szalki, nie dotykała ich, a odstęp między nią a znajdującą się pod 
spodem szalką wynosił około 2 cm. Na ławeczce ustawia się zlewkę o ta
kich wymiarach, aby nie dotykała prętów szalki. Zlewkę napełnia się wo
dą destylowaną, której poziom powinien być przez cały czas ważenia stały. 
W tym celu na ściance zlewki nakleja się wąski pasek papieru i według nie 
go utrzymuje się stały poziom przez dolewanie lub czerpanie wody małym 
naczynkiem. W zlewce z wodą, zanurza się siatkę metalową w formie strze- 
mionka, zawieszoną na druciku zaczepionym w -miejscu zawieszenia szalki. 
W tak zestawionej wadze, ustala się położenie wskazówki wagi na punk - 
cie zerowym podziałki, przez odpowiednie obciążenie szalki.
Następnie w siatce metalowej umieszcza się próbkę nasyconą wodą i po za
nurzeniu jej w wodzie, waży się ją z dokłądnością do 0 , 0 1  grama. V cza - 
sie ważenia próbki w cieczy pęcherze powinny być z próbki strącone.

Po zważeniu hydrostatycznym - próbki, oblicza się ciężar objętościowy/2C/ 
w G/cm^, wg wzoru 2 : 20 = ■ --- /2/

gdzie % 20 - ciężar objętościowy w G/cm^,

G - ciężar próbki wysuszonej - w gramachs

G^ - ciężar próbki nasyconej wodą - w gramach

G^ - ciężar próbki zanurzonej w wodzie /z ważenia hydrosta - 
tycznego/, w gramach.

Za wynik próby przyjmuje się średnią arytmetyczną z co najmniej 3 ozna - 
czeji, zaokrągloną do 0,1 g/cm3;>

4.4.6. Oznaczenie wytrzymałości na ściskanie. Dla oznaczenia wytrzy
małości na ściskanie należy przygotować próbki o kształcie prostopadło - 
ścianu o wysokości 15 + 1 mm i o podstawie kwadratowej 8x8 do 12x12+_ 

+ 0,5 mm.

Oznaczenie należy przeprowadzić w temperaturze 1 8 + 2°C.
Po zmierzeniu przekroju próbki w połowie jej wysokości, z dokładnoś - 
cią do 0 , 1  mm, ustawić ją pionowo na płycie przyrządu w ten sposób, aby 
oś próbki pokrywała się z osią przyrządu, a następnie uruchomić przyrząd.

Szybkość obciążania kształtki powinna być stała i wynosić 1 5 0 0 do 2000 W  
/cm2 na minutę. Po zniszczeniu próbki, należy odczytać na skali przyrzą
du największą siłę ściskającą uzyskaną podczas oznaczenia, z dokładnoś
cią do 10 kG. Przez zniszczenie próbki należy rozumieć jej pęknięcie lub 
częściowe skruszenie.
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2
Wytrzymałość na ściskania /R / w kG/cm » należy obliczyć wg wzoru 3*

s

w którym: P - największa siła ściskająca, uzyskana podczas o zna i. ze-
8 nia, w kilogramach,

F - pierwotna powierzchnia przekroju poprzecznego próbki, 
w .centymetrach kwadratowych.

Należy wykonać co najmniej 5 oznaczeń. Za wynik należy przyjąć średnią 
arytmetyczną wykonanych oznaczeń.

4.4.7. Oznaczenie wytrzymałości na ścinanie-- dokonuje się na prób - 

kach długości 95 mm i szerokości 19 + 0,2 mm, wycięte z badanej płyty 
o grubości 3-10 mm. Następnie próbki poddaje się obciążeniu ścinającemu, 

w temperaturze 18 + 2°c, za pomocą okrągłego stempla i podpory o wymia

rach podanych na rysunku Nr 2.

Stempel powinien być dokładnie dopasowany do otworu podstawy. Obciążę - 
nie powinno się stopniowo podnosić z szybkością taką, aby ścięcie próbki 
nastąpiło po* około 2 minutach od chwili przyłożenia obciążenia.

2 V
Wytrzymałość na ścinanie w kG/cm oblicza się według wzoru 4

Rt S
P

2 abk
/4/

w którym:
2

- wytrzymałość na ścinanie w kG/cm

P - obciążenie ścinające próbkę,w kG,

a - szerokość próbki, w centymetrach 

b - grubość próbki, w centymetrach

k - współczynnik uwzględniający zakrąglenie ścinanych po
wierzchni - 1 . 0 1 6

Należy wykonać co najmniej 5 oznaczeń. Za wynik należy przyjąć średnią 
arytmetyczną wykonanych oznaczeń.

4.4.8. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie. Próbki powinny mieć 
kształt prostopadłościanu o wymiarach 120 + 2 x 15 x 0,2 x grub.3-^ mm 
lub 200 x 100 mm grubość 3-10 mm.

Do oznaczania wytrzymałości na zginanie należy stosować dowolne urządaa- 
nie pozwalające na stopniowe zwiększenie nacisku, z równoczesnym pomia - 
rem jego wielkości i o dokładności wskazań 1jfc. Rozstaw podpór powinienvy 
nosić 100+0,5 mm, lub 180+0,5 mm.
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Krawędzie podpór i trzpienia naciskowego /beleezki/ powinny być zakrąg- 
lose promieniem 10 asa,

Kierunek pracy trzpienia naciskowego /beleezki/ powinien być prostopa -
dły cło długości próbki,,

Próbki powinny pozostawać w temperaturze 18+2°C co najmniej 3 godziny 
przed rozpoczęciem oznaczania*

Po zmierzeniu szerokości i grubości próbki w połowie jego długości, z do 
kładnością do 0,1 mm ułożyć ją na podporach, trzpień zaciskowy /beleezki
powinien lekko dotykać środka próbki.

Zginanie należy wykonać przez stopniowy nacisk na próbkę, aż do jej zła
mania. Przyrost naprężenia w czasie próby powinien wynosić 400-600 kG/fcnr
min.

W chwili złamania próbki należy odczytać na przyrządzie siłę łamiącą.
2

Wytrzymałość na zginanie /R /, w kG/cm , obliczyć według wzoru 5
g

i £ L
2bh2

w którym; P - siła łamiąca, w Kilogramach,

1 - rozpiętość między punktami podparcia w centymetrach 

b - szerokość próbki, w centymetrach 

h - grubość próbki, w centymetrach.

Należy wykonać co najmniej 5 oznaczeń prostopadle i 5 oznaczeń równole
gle do włókien azbestowych. Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyes 
ną każdego z wykonanych badań.

Uwaga; przy szerokości próbki 100 mm i rozstawie podpórek 180 mm
stosować wzór skrócony; R = 2 , 7

g h2

możiia

4.4.9<? Oznaczenie udarności. Do oznaczenia udarności należy stoso - 

wać próbki o wymiarach 120 + 2 x 15 + 0,2 x grubość 3-10 + 0,2 mm, wy

ciętą z badanej płyty równolegle do włókien azbestowych. Oznaczanie na
leży przeprowadzić w temperaturze 18 + 2 C. Próbki powinny pozostawać 
w tej temperaturze co najmniej 3 godz. przed rozpoczęciem badań.

Po zmierzeniu szerokości i grubości próbki w miejscu przewidywanego zła
mania, z dokładnością do 0,1 mm ułożyć ją na podporach młota na węższym 
boku, tak, aby środek długości próbki przypadał w płaszczyźnie młota wa
hadła.

Szerszy bok próbki powinien przylegać do krawędzi oporowych młota. Wy - 
konanie pomiaru należy przeprowadzić zgodnie z przepisami podanymi przez 
wytwórcę młota. Pracę wykonaną przez młot przy złamaniu próbki, należy
odczytać na skali przyrządu^
Udarność próbki /U/ w kG/cm obliczyć ze wzoru 6.

/ 6 /
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w którym: Ł - praca wykonana przea młot, a kG/om

b - szerokość próbki, « centymetrach M <

h - grubość próbki w centymetrach

Należy wykonać co najmniej 5 oznaczeń. Za wynik należy przyjąć średnią 
arytmetyczną wykonanych oznaczeń.

4.4.10. Oznaczenie odporności na działanie temperatury. Próbki wyko- 
nano zgodnie z punktem 4.4.8. /w ilości co najmniej 5+5/ ustawia się 
pionowo w suszarce, w której należy utrzymać temperaturę 350 C przez o- 
kres 3 godzin.

Po upływie tego czasu wyjmuje się próbki, które nie powinny wskazywać 
rys i pęknięć.

Po naturalnym wystudzeniu próbek, należy przeprowadzić badania wytrzy
małości na zginanie, według punktu 4.4.8 i wyliczyć średnie wytrzymało
ści próbek równolegle do włókien i prostopadle do włókien.

4.4.11. Oznaczanie odporności na działanie mrozu. Do badania należy 
przygotować próbki pod względem kształtu i ilości zgodnie z punktem
4.4.8.
Próbki przeznaczone do zamrażania, należy nasycić całkowicie wodą w cza
sie 24 godzin. Zamrażać co najmniej 4 godziny w temperaturze minus 15 C, 
poddając je go tym 4-godzinnemu odtajaniu w wodzie o temperaturze po
czątkowej 20 C i objętości 4 razy większej od objętości badanych próbek. 
Zamrażanie i odmrażanie należy powtórzyć 5 razy, przy czym próbki nie 
powinny ulec żadnym widocznym zmianom.

Po ukończeniu próby zamrażania, należy przeprowadzić badania wytrzyma - 
łości na zginanie, według punktu 4.4.8 i wyliczyć średnie wytrzymałości 
próbek równolegle do włókien i prostopadle do włókien.

4.4.12. Próba odporności na działanie łuku elektrycznego. Próbę wy
konuje się ua wyciętych z płyty próbkach kwadratowych o boku 1 0 0 mm i 
grubości odpowiadającej grubości płyty, gdy nie przekracza ona 6 mm.Dla 
płyt o grubości 6 - 1 0  mm, znmie jsza się grubość próbek do 6 mm przez ob
róbkę strony odfilcowej.

Działaniu łuku poddaje się stronę nie obrabianą.

Przed próbą, próbki należy poddać klimatyzacji w atmosferze o wilgotno

ści względnej 65 +_ 5 % i temperaturze 18 +_ 2 C w ciągu 24 godzin.Próbką 
dociska się w pozycji pionowej do blachy stalowej o grubości 6—7 ram i  
poddaje działaniu łuku elektrycznego prądu zmiennego 50 Hz palącego się 
między dwoma elektrodami węglowymi o średnicy 7 ~ 8 mm ustawionymi wzglę
dem siebie pod kątem 6 0 ° i do powierzchni próbki pod kątem 90°. Elektro
dy węglowe powinny być ustawione pod kątem 6 0 do p o w ie rz ch n i  próbek.

Elektrody doprowadza się do styku z powierzchnią próbki, nastawia prąd 
łuku 10A, przy napięciu przyłożonym do elektrod węglowych 45 V i okreś
la się na czas w sekundach od chwili zapalenia łuku do momentu przepa
lenia w badanej próbce otworu na wylot. \i czasie próby należy tak re
gulować odstęp między elektrodami i ich docisk do próbki, aby łuk od
działywał bezpośrednio na powierzchnię próbki.

Schemat aparatury przedstawia rys.l. Jako wynik próby przyjmuje się śred
ni czas w sekundach z 5 prób.
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• ^«A«13e Pomiary ©paracs-si właściwe 1 skrośna-i i powierzchniowej. Pomia
ry wykonuje się na wyciętych z płyty,próbkach kwadratowych o.boku 1 0 0 mm 
i grubości odpowiadającej grubości płyty. Po wysuszeniu próbek w tempera
turze 1 0 5 + 5 C w ciąga 3 godzin* nanosi się na nie elektrody z pierście - 
niem ochronnym,,

Uwaga? Dogodną metodą określania momentu przepalania próbki jest zasto - 
scwanie jako wskaźnika, żarówki połączonej jedną końcówką z tylną 
płytą, a drugą ze źródłem prądu zasilającym luk lub zastosowa - 
nie odpowiedniego układu przekaźnikowego, z grafitu koloidalnego-
według rys. 3 *

Po nałożeniu elektrod, klimatyzuje się próbki w ciągu 24-ogodzin w atmo - 
sterze o wilgotności względnej 6 5 +5# i temperaturze 2 Ĉ 5  C. . •

Na tak przygotowanych próbkach wykonuje się pomiary oporności skrośnej 
i powierzchniowej metodą galwanometryczną porównawczą lub metodą technicz 
ną, zgodnie z PN-61/E-044-05. Napięcie pomiarowe 100 V.
Jako wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną co najmniej 5 pomiarów.

4 o4.140 Pomiar wytrzymałości dielektrycznej. Pomiar wykonuje się na wy

ciętych z płyty próbkach kwadratowych o boku 1 0 0 mm i grubości odpowia - 
dającej grubości płyty. Przed pomiarem, próbki klimatyzuje się w ciągu g4 
godzin, w atmosferze o wilgotności względnej ->5+5#-i temepraturze 20+5 C.

Pomiar wykonuje się na próbkach zanurzanych w oleju transformatorowym ' 
zgodnie z PN-56/3;-044-04 dla próbek płaskoksitałinych i próby doraźnej.

Jako wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną z co najmniej 5 pomiarów.

4-.5« Ot-5aa wyników krntrrlny+h. Partię badanych wyrobów należy uznać za 
odpowiadającą wymaganiem normy, jeżeli średnie wyniki badań są zgodne z 
wymaganiami określonymi w rozdziale 2.
W przypadku niezgodności poszczególnych wyników badań z wymaganiami nor
my, należy przeprowadzić ponowne badania na podwójnej ilości próbek.

Negatywny wynik badań wtórnych, dyskwalifikuje daną partię dla celów elek
tro technic znych.

K O N I E C
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h U d o k  z  g ó ry

Je.dna końcówka Lampy połączona Jest z końcówka, 
zasilania prądom zmiennym, a druga z płytą stalową, także 
Lampa zaświeci jak tylko tuk przepa li próbką

Rys„ 1„ Próba odporności na łuk
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Rys. 2. Stempel i podstawa do badania wytrzy
małości na ścinanie
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Rys.3. Sposób nałożenia elektrod grafitu 
koloidalnego na próbkę azbestowo-cementową


