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N O R M A  B R A N Ż O W A

Płyty z włókien szklanych do izola­
cji urządzeń chłodniczych /chłodzia­

rek/
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1. W S T g P

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są płyty z włókien szklanych sto­
sowane do izolacji urządzeń chłodniczych /chłodziarek/.

1.2. Określenie. Płyta do izolacji urządzeń chłodniczych /chłodziarek / 
jest to elastyczna warstwa z włókien szklanych impregnowanych lepiszczem 
z żywic sztucznych, ułożona na welonie szklanym w kształcie prostokąta.

1.5. Przykład oznaczenia płyty z włókien szklanych do izolacji urzą­
dzeń chłodniczych /chłodziarek/

PŁYTA IZOLACYJNA - BN-65/6755-09

1.4. Normy związane

1. PN-57/B-04631

2. PN-54/B-13090

3. BN-63/6755-06

4. PN-56/B-13091

- Badanie materiałów izolacyjnych ciepłochronnych

- Przędza szklana do izolacji cieplnej

- Welon z włókien szklanych

- Wata szklana

2. WYMAGANIU TECHNICZNE

2.1. Materiał

2.1,1. Włókno szklane stosowane do wyrobu płyt izolacyjnych do urzą­

dzeń chłodniczych /chłodziarek/ powinno odpowiadać wymaganiom podanym w 
tablicy 1.

Tablica 1

a Grubość włókien - średnia gru­
bość w mikronach włókien szkla­
nych nie powinna być większa 
niż 18

b Ilość sopli w procentach 
wagowych nie więcej niż 3

Zjednoczenie Przemysłu Izolacji Budowlanej 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Izolacji Budow­
lanej dnia 26.VIII. 1965 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 stycz­
nia 1966 r. w zakresie produkcji i odbioru /Mon.Pol.nr poz. /

Druk i rozpowszechnianie Zakład Reprodukcji i WDB, tf-wa, ul.Królewska 27 
Dział Sprzedaży ul. Męcińska 13/15 tel.10-20-28. Zam. 959 z 25.7.70 r. 

Cena zł 4,50 Nakład 150+2 Ark.druk.0,75
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dc.tablo 1

c. Odporność na spiekanie włókna ogrzane do temp. 450°C wg 
4.4.4. PN-54/B-13090 nie powinny 
wykazywać zmian

d. Odporność na zamrażanie włókna zamrożone do temp. -20°C 
wg 4.4.5. PN-54/B-13090 nie powinny 
wykazywać zmian

e. Odporność chemiczna Ilość ałkalii (Na»0) wyługowanych 
z przędzy wg 4.4. o. PN-54/13-13C0O 
nie powinna być większa niż 0,5 jo 
wagowo

2.1.2o Welon szklany do wyrobu płyt powinien odpowiadać wymaganiom podanym 
w BN-63/6755-06 rodzaju M o gramaturze 70-100 G/m^.

©

2.1.3. Lepiszcze
Do impregnacji włókien powinno się stosować lepiszcze fenolowo-formaldehy - 
dowe lub inne odporne na działanie wilgoci i drobno-ustrojów, dopuszczone 
do stosowania przez Państwowy Instytut Higieny.

2.2. Wymagania ogólne

2.2.1a Wygląd zewnętrzny. Płyty izolacyjne do urządzeń chłodniczych (chło - 
dziarek) powinny być elastyczne, nie rozwarstwiać się i mieć równo obcięte 
brzegi, a cała powierzchnia licowa powinna być pokryta welonem.

2.2.2. Dopuszczalne występowanie wad w płytach określa tablica 2.

Tablica 2

Lp, • Określenie Dopuszczalne występowanie wad

1 Wystrzępienie brzegów płyt do głębokości 10 mm i długości 20 mm w 
ilości 4 szt. na 1 mb brzegu płyty

2 Skupiska lepiszcza nieznaczne nie powodujące nierównomier­

nej twardości warstwy izolacyjnej

3 Przecięcia brzegów płyt do głębokości 70 ran nie powodujące wy -
szczerbień i nie osłabiające elastyczno­
ści płyty w  ilości 1 szt. na płytę

2.3. Wymagania szczegółowe

2.3.1. Wymiary długości i szerokości płyt podaje tablioa 3.

Tablica 3

Szerokość płyt od 200 mm do 1000 mm + 4 mm ze stopnio­
waniem co 10 mm

Długość płyt od 200 mm do 1500 mm ? 4 mm ze stopnio­
waniem co 10 mm
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2.3.2. Grubość płyt powinna wynosić 30-100 nm grubości nominalnej ze 
stopniowaniem co 1Ó mm. Szczegółowe grubości nominalne poszczególnych 
rodzajów kształtek określa zamawiający. Grubość nominalna jest to gru­
bość , jaką posiada płyta pod obciążeniem 0t8 kG/dcm .
Dopuszczalna tolerancja grubości powinna wynosić:

dla grubości 30 - 60 mm -t 3 mm 

dla grubości 70 - 100 mm ♦ 4 mm
2

2.3.3. Ciężar objętościowy płyt mierzony pod obciążeniem 0,8 kG/dcm w 
czasie 15 minut powinien wynosić 30-40 kG/m .

2.3.4. Zawartość lepiszcza w płytach powinna wynosić wagowo od 2-8 %.
2.3.5. Elastyczność płyt. Grubość płyt mierzona pod obciążeniem 0,1 kG/ 
7dcm2 powinna wynosić 1^0-140% grubości nominalnej.

2.3.6. Współczynnik przewodności cieplnej płyt powinien wynosić 
więcej niż 0,04 Kcal/m h°C w temperaturze + 0°C.

nie

2.3.7. Zawartość wilgoci w płytach nie powinna przekraczać 5# wagowo.

3. rAKuWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. lakowanie. Płyty do izolacji urządzeń chłodniczych powinny być pa­

kowane po 10 sztuk w paczki owinięte tekturą falistą lub papierem pa­
kowym i przewiązane sznurkiem. Na każdej paczce płyt powinna być przy­
klejona nalepka zawierająca co najmniej następujące dane:

a/ nazwę i adres wytwórni 

b/ oznaczenie jak w 1.3.

c/ wymiary szerokości, długości i grubości w mm 

d/ znak kontroli technicznej 

e/ ilość płyt w paczce

JL2,_ Przechow.ywanie. Płyty należy przewozić krytymi środkami transpor­
towymi, układając paczki ściśle obok siebie, ewentualne luki powinny być 
wypełnione materiałem wyściółkowym tak, aby paczki nie mogły przesuwać 
się i wzajemnie uszkadzać. Wysokość stosu paczek zarówno w wagonie jak 
i w  samochodzie nie powinna przekraczać 2 m.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Rodzaj badań

4.1.1. Badania zwykłe obejmują;

a/ sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 

b/ sprawdzenia wymiarów.

4.1.2. Badania pełne - obejmują badania zwykłe wg 4.1.1. oraz: 

a/ sprawdzenie ciężaru objętościowego,

b/ sprawdzenie jakości włókna.
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c) sprawdzenie elastyczności,

d) sprawdzenie zawartości lepiszcza,

e) sprawdzenie współczynnika przewodności cieplnej,

f) sprawdzenie zawartości wilgoci.

4.2. Wielkość 1 skład partii. W skład partii powinny wchodzić płyty o jed­
nakowych wymiarach. Wielkość partii nie powinna przekraczać 2500 3ztuk.
W przypadku przedstawienia do badań większej ilości płyt, całą ilość nale­
ży podzielić na partie nie przekraczające 2500 szt.

4.3. Pobieranie próbek. Z każdej partii należy pobrać do badań w sposób 
losowy paczki płyt w ilości podanej w tablicy 4.

Tablica 4

Liczba płyt 
w partii

Liczba wylosowa­
nych paczek

Liczba płyt pobranych do badań 

___________wg_______
4 *1 %1 * a-b 4.1.2. a-f

do 160 5 5 1

161 - 400 8 8 2

401 - 1000 13 13 2

1001 - 2500 20 20 3

Z każdej paczki płyt pobranej do badań należy pobrać w sposób losowy po i 
sztuce płyty.

4.4. liliejsce przeprowadzania badań

Badanie cech zewnętrznych należy przeprowadzać w miejscu odbioru partii. 
Badanie laboratoryjne należy przeprowadzać w laboratorium wytwórni lub od­

powiednich zakładach wyższych uczelni i instytutów naukowo-badawczych.

4.5. Opis badań

4.5.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego polega na porównaniu płyt z wyma - 
ganiami podanymi w 2.2.1. Sprawdzenie dokonuje się nieuzbrojonym okiem.

4.5.2. Sprawdzenie wymiarów polega na zmierzeniu długości i szerokości płyt 
za pomocą przymiarów z podziałką milimetrową. Pomiaru grubości płyt doko - 
nuje się po obciążeniu powierzchni płyty ciężarem odpowiadającym naciskowi 
0,8 kG/dcm^.

4.5.5. Sprawdzenie ciężaru objętościowego przeprowadza się przez zważenie 

płyty z dokładnością do 10 g i podzielenie otrzymanego ciężaru przez obję­
tość płyty, jaką posiada pod naciskiem 0,8 kG/dcm^.

4.5.4. Sprawdzenie jakości włókien

4.5-4.1. Sprawdzenie grubości włókien należy przeprowadzać wg 4.4.2. PN- 

-54/B-13090.

4-5.4-2, Sprawdzenie ilości sopli w procentach należy przeprowadzać
4.5.3. PN-56/B-13091.

wg
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4.5.4.3. Sprawdzenie odporności na spiekanie należy przeprowadzać zgodnie 
z 4,4.4. PN-54/3-13090.

4.5.4.4. Sprawdzenie odporności na zamrożenie należy przeprowadzać zgodnie 
7  4.4". 5." PN-54/i3-l3090.

4.5.4.5. Sprawdzenie odporności chemiczne.i należy przeprowadzać zgodnie 
z 4.4.6. PN-54/B-13090.

* f • .

4.5.5. Sprawdzenie elastyczności. Badaną płytę obciąża 3ię ciężarem odpo - 
wiadającym naciskowi 0,1 kG/dcn? i po 30 sekundach mierzy grubość.

4.5.6. Sprawdzenie zawartości lepiszcza przeprowadza się wg 4.5.6. BN-63/ 

6755-06.

4.5.7. Sprawdzenie współczynnika przewodności cieplnej należy wykonać wg 

PN-57/B-04631.

4.5.8. Sprawdzenie zawartości wilgoci przeprowadza się zgodnie z PN-57/B - 

-04631.

4.6. Ocena partii. Partię płyt należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli ilość sztuk niedobrych w zbadanej próbce jest mniejsza lub równa 
liczbie podanej w tablicy 5.

Tablica 5

Lp. Rodzaj bada# doraźnych
Liczba badanych płyt

5 8 13 20

1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 2 3 5 8

2. Sprawdzenie wymiarów 1 2 3 5

Lp. Rodzaj badań pełnych Lic3zba badanych płyt

1 2 2 3

1 . Sprawdzenie ciężaru objętościowego 0
•

0 1 1

2. Sprawdzenie jakości włókna 0 0 1 1

3. Sprawdzenie elastyczności 0 0 1 •' 1

4. Sprawdzenie zawartości lepiszcza 0 0 1 1

5. Sprawdzenie współczynnika przewo-
dności cieplnej 0 0 1 1

6. Sprawdzenie zawartości wilgoci 0 0 1 1

W przypadku, gdy ilość płyt niedobrych choćby dla jednego badania jest wlęk 
sza niż podane w tablicy 5, partię płyt należy uznać za niezgodną z wymaga­

niami normy.
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4.7. Postępowanie z partia niezgodna z norma. Partia płyt uznana w wyniku 
badani za niezgodną z wymaganiami normy, może być przesortowana i przedsta­

wiona do powtórnych badań.
Powtórne badanie przeprowadza się w tych samych warunkach co pierwsze, 
przy czym wynik badania powtórnego jest ostateczny.

4.8. Zaświadczenie o .jakości

Dla każdej partii płyt uznanych w wyniku badań za zgodną z wymaganiami nor 
my, należy v/ystawić zaświadczenie o jakości zawierające:

a) nazwę i adres wytwórni,

b) oznaczenie,

c) wielkość partii,

d) wyniki przeprowadzonych badań,

e) data wydania zaświadczenia.

K O N I E C
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