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Wyroby azbestowo-cementowe.

Kształtki elektrotechniczne nieimpregno- 
wane

zamiast i 
BN-63/6754-01

Gr.kat.VI-34

1, WSTĘP

1.1. Przedmiot noriŁY. Przędą lotem normy są wyroty azbestowo - cementowe 

elektrotechniczne, wykonane w postaci kształtek nieimpregnowanych, stoso

wane jako elementy elektroizolacyjne w aparaturze i urządzeniach elek

trycznych niskiego napięcia,przy maksymalnie dopuszczalnej temperaturze 

pracy 350°C.

1.2. Określenie. Kształtkami azbestowo-cementowymi elektrotechniczny

mi nazywamy wyroby o różnych kształtach,które otrzymuje się z masy azbes

towo-cementowej przez wytłaczanie lub z płyt azbestowo-cementowych praso

wanych i elektrotechnicznych przez ich obróbkę mechaniczną.

1.3. Normy 

FK-5 8/B- 3 2 2 5 0

FN-66/B-14040 

PN-69/B-30000 

FN-70/E-14043 

PN-61/E-04404

PM-61/E-04405

związane

- Woda do celów budów lanych. Wymagania techniczne dla 

wody do betonów i zapraw

- Wyroby azbestowo-cementowe. Płyty prasowane płaskie

- Cement portlandzki

- Wyroby azbestowo-cementowe. Metody badań

- Materiały elektroizolacyjne stałe. Pomiary wytrzymało

ści dielektrycznej i próby napięciowe

- Materiały elektroizolacyjne stałe. Pomiary elektrycz - 

nej oporności właściwej

BK-67/6754-02 - Azbest chryzotylowy do produkcji wyrobów azbestowo-ce

mentowych

BN-67/6758-01 - Wyroby azbestowo-cementowe. Płyty prasowane płaskie, nie-

impregnowane dla elektrotechniki

2. PODZIAŁ 1 OZNACZANIE

2 .1 .. T-ypy
W zależności od sposobu wykomnia rozróżnia się następujące typy kształ

tek:

Zjednoczenie Przemysłu Izolacji Budowlanej 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Izolacji 

Budowlanej dnia 19.IX.1970 r. jako norma obowiązująca od dnia 1.I.1971.C 

w zakresie produkcji i obrotu /Mon.Polski Nr.....,poz...../

Druk i rozpowszechnianie Zakład Reprodukcji i WDB,Warszawa,ul.Królewska 27- 
- Dział Sprzedaży uł.Męcińska 13/15 - tel.10-20-28.Zamówienie nr 1 764 z dnia

7. XII .1970 r. nakład 3 00 + 2 egz.
Cena zł. 7*5®' ** Ark.dr ic.1 »25
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V - wytłaczanie z musy azbestowo-cementowej

0 - wycinanie z płyt azbestowo-cementowych prasowanych

PACE - wycinane z płyt azbestowo-cementowych elektrotechnicznych

2.2. Przykład oznaczenia

a/ kształtek wytłaczanych z masy azbestowo-cementowej.Kształtka AC"W"nr... 

.........  BN-70/6754-01

b/ kształtek wycinanych z płyt azbestowo-cementowych prasowanych.Kształtka 

AC "O" nr.......... .. BN-70/6754-01

c/ kształtek PACE wycinanych z płyt azbestowo-cementowych elektrotechnicz

nych.Kształtka AC "PACE" nr...............BN-70/6754-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wygląd zewnętrzny. Kształtki wytłaczane powinny posiadać płaszczy

zny zewnętrzne gładkie, bez pęknięć,szczelin i rys. Krawędzie kształtek 

powinny być ostre i odpowiadać kształtom formy. Rąbki prasownicze wyrobu 

powinny być usunięte. Dopuszcza się drobne odpryski i wyrwy powierzchnio

we na obrzeżach kształtek wykonanych z płyt prasowanych i elektrotechnicz

nych, powstałe przy obróbce,a nie przekraczające 1 mm. Zwichrowanie powie

rzchni płaszczyzny nie powinno przekraczać 0,5% w badanym kierunku.

3.2.1. Cement. Do produkcji należy stosować cement portlandzki 350 wg 

PN-69/B-30000 lub marek wyższych.

3.2.2. Azbest. Do produkcji należy stosować azbest chryzotylowy klasy 

III do IV wg BN-67/6754-02. Dopuszcza się stosowanie azbestu amfibolowego 

w ilości do 50% wagi mieszanki azbestowej.Azbest może zawierać talk i mikę.

3.2.3. Woda użyta do produkcji powinna odpowiadać wymaganiom PN— 5 8/B —  

-3 2 2 5 0 .

3.2.4. Inne dodatki. Dopuszcza się dodawanie do masy azbestowo-cemento

wej innych dodatków wpływających na poprawę własności mechanicziych i die

lektrycznych.

3.3. Wymiary. Kształt i wymiary wyrobów wg rysunków technicznych zama

wiającego.

3.3.1. Odchyłki wymiarów grubości podano w tabl.1
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Tablica 1

3

Grubość

Dopuszczalna odchyłki dla kształtek 
mm «

Uwagi

wytłaczanych
z płyt prasowanych 
i elektrotechnicz

nych

4*8 + 0,5 ± 0,5 a b  wa
runki dla 
odchyłek 
ginabości 
wymagają 
osobowego 
uzgodnienia 
między stro 
nami

powyże j 
8|15

+ 0 , 6 + 0 , 8

powyżej
15*25

+ 0,8 + 1 , 2

powyżej
_______

+ 1,0 ± 1»5----------- r----------- 1

3.5.2. Odchyłki wymiarów liniowych - podano w tablicy 2
Tablica 2

Wymiary Dopuszczalne odchyłki dla kształtek

mm

do 5 0

Z płyt prasowanych 
i elektrotechnicz

nych
Wytłaczanych

± °»3 + 0 , 2

powyżej 5 0  : 1 0 0 + 0,7 t 0,4

powyżej 1 0 0  i 5 0 0 + 1 , 0 H O • CT
i

powyżej 5 0 0 ± 1»3 -

5.4. Wykonanie

5.4.1. Kształtki wytłaczane powinny być wykonane na prasach przez wy-
O

tłaczanie masy w formach przy minimalnym ciśnieniu na wyrób 300 kG/cm .

5 .4 .2 . Kształtki z płyt powinny być wykonane z płyt azbestowo-cementowych 

prasowanych zwykłych lub elektrotechnicznych odpowiadających PN-6 6 /B -14040 

lub BN-67/6758-01 drogą obróbki mechanicznej •

3.5. Własności fizyczno-mechanlczne podano w tablicy 5.

/tabl. 3  na nast.stronie/
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Tablica J

Wymagania dla kształtek

Wyszczególnienie
Jedn.

miary wtłacza
ny cb 
W

wycinanych 
z płyt 

prasowanych 
0

wycinanych 
z płyt 

elektrotech
nicznych 
"FACJE"

Nasiąkliwość wodą do % 15 18 18

Gęstość pozorna co 
najmniej G/cm^ 2 , 0 1 , 8 1.7

Wytrzymałość na ścis
kanie co najmniej kG/cm^ 600 600 600

Wytrzymałość na zgina
nie średnio z obu kie
runków kG/cu£ 2 0 0 2 2 0 5 0 0

Udarnosć bez karbu 
co najmniej kG/cm2 5 3 6

5.6. Własności termiczne - podano w tabl.4
Tablica 4

—
Wymagania dla kształtek

'Wyszczególnienie
Jedn.
miary

wytłaczanych i wy
cinanych z płyt 

prasowanych 
zwykłych ____

wycinanych 
z płyt elek
trotechnicz

nych .

Odporność °C + 350 + 350

Odporność na działanie 
mrozu ° c -  1 5 - 1 5

Odporność na działanie 
łuku elektrycznego co 
na jmniej sek. 60 1 0 0

5.7. Własności elektryczne - podano w tabl.5

Tablica ?
r”  — ----' 1 L- - 1 "...- -

r..... Wymagania dla kształtek

Wyszczególnienie Jedn.
miary

wytłaczanych 1 wy
cinanych z płyt 

prasowanych 
zwykłych

wycinanych 
z płyt elek
trotermicz

nych

Oporność właściwa skroś na Q cm 1 x 1 0 8
8

5 x 1 0°

Oporność właściwa powierz
chniowa Q  cm/cm 1 x 1 0 8 2 , 5  x 1 0 8

Wytrzymałość dielektryczna kV/mm 1 . 0 1 . 2

5 .8 , Cechowanie. Co najmniej na 20% kształtek danej partii o powierz -
p

chni nominalnej 5 0  en należy umieścić znak wytłoczony lub napis wykonany 

niezmywalną farbą, zawierający następujące danet
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a/ znak wytwórni lub nazwa, 

b/ typ kształtki, 

c/ oznaczania wg 2 .2 .
p

Wyrobów o powierzchni płaskiej mniejszej od 1 5 cm nie oznacza się.

j

4. PRZECHOWYWANIE. PAKOWANIE I TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Kształtki należy przechowywać w pomieszczeniach kry

tych, na płaskim nieuginającym się podłożu lub regałach magazynowych w sto

sach zwartych, do wysokości nie większej niż 1 , 2 0  m.

4.2. Pakowanie. Kształtki azbestowo-cementowe należy układać w skrzy

niach lub typowych pojemnikach PKP w pozycji stojącej,najmocnls jazą krawę

dzią do dna skrzyni, ściśle jedna obok drugiej w jednej lub kilku warstwach. 

Każda warstwa kształtek od drugiej warstwy i wolne przestrzenie w opakowa - 

niu transportowym powinny być oddzielone wełną drzewną lub podobnym materia

łem wyściół lzowym.

Komory dwudzielne należy układać w opakowaniu transportowym kompletami 

/parami/ zabezpieczając je przed uszkodzeniem w czasie transportu podanymi

wyżej sposobami.

Drobne wyroby o owalnych kształtach można pakować luzem w worki papiero

we wielowarstwowe lub jutowe do wagi nie większej niż 5 0 kg.

4.5. Transport. Kształtki azbestowo-cementowe w opakowaniu skrzyniowym, 

pojemnikach oraz workach mogą być wysyłane do odbiorcy transportem kole jo - 

wym w wagonach krytych albo innymi środkami komunikacji,odpowiednio zabez

pieczone przed przesuwaniem. Na wagonach należy umieścić nalepki z napisem* 

"Ostrożnia ładować", krzy załadowywaniu i układaniu lub wyładowywaniu ze 

środków transportu,a także przy przechowywaniu - nie wolno rzucać ani ude

rzać kształtek.

5. BADANIA

5.1. krOKram badań

5.1.1. Sprawdzenie cech zewnętrznych obejmuje: 

a/ sprawdzenie wyglądu zewnętrznego /3 .1/,

b/ sprawdzenie wymiarów /3 .3/, 

c/ sprawdzenie cechowania /3 .8/.

5.1.2. Badania laboratoryjne obejmują* 

a/ badania nasiąkliwości /3 »5/,

b/ badania gęstości pozornej /3 .5 /, 

c/ badania wytrzymałości na ściskanie /3 .5 /, 

d/ badania wytrzymałości na zginanie /3 .5/, 

e/ badania udarności /3 »5/,
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t/ badania odporności na działanie podwyższonej temperatury /2 .6/ , 

g/ badania odporności na działanie mrozu /3 .6 /, 

h/ badania odporności na działanie łuku elektrycznego /3*6/» 

i/ badania odporności właściwej skrośnaj i powierzchniowej /3»7/» 

j/ badania wytrzymałości dielektrycznej /3 .7/«

5 .2 . Mle.lsce r>rzaprowadzania badań. Każdą odbieraną partię kształtek na

leży poddać sprawdzeniu cech zewnętrznych /5»1*1./« Badania laboratoryjne 

/5.1,2./należy przeprowadzić przynajmniej raz na kwartał. Natomiast raz w 

miesiącu należy wykonać badania podane w 5»1•S.ajbjdji, j. Badania 5»'l«2. 

przeprowadza się w laboratorium wytwórcy lub w upoważnionych placówkach nau

kowo-badawczych.

5.5. Skład i liczność partii. W skład partii powinny wchodzić wyłącznie 

kształtki jednego typu i wymiaru. Liczność partii wynosi najwyżej 1200 szt. 

W przypadku dostawy większej liczty kształtek należy podzielić ją na partie

składająca się najwyżej z 1 2 0 0  szt.

5.4. Pobieranie próbek do badań

5.4.1. Pobieranie próbek do sprawdzenia cech zewnętrznych 

Z partii przedstawionej do badań należy wylosować kształtki w liczbie

sztuk podanej w tabl. 6

Tablica 6

Liczność partii Liczba pobranych 
losowo kształtek

do 400 

401 + 1200

25

40

Wylosowane kształtki należy oznaczyć niezmywalną farbą. Z pobierania próbek 

należy sporządzić komisyjny protokół zawierający następujące dane: 

a/ datę i miejsce oraz sposób pobrania próbek, 

b/ wielkość partii, 

c/ liczbę pobranych sztuk, 

d/ sposób oznakowania, 

e/ warunki przechowywania.

5.4.2. Pobieranie próbek do badań laboratoryjnych. Badania laboratoryjne 

należy przeprowadzać m  gotowych wyrobach lub wyciętych próbkach.

W przypadku zbyt małych wymiarów gotowych wyrobów lub ich skomplikowane

go kształtu, uniemożliwiających wykonanie prawidłowych próbek - badania la

boratoryjne należy wykonać na specjalnie przygotowanych próbkach, wykona - 

nych z tych samych surowców i przy zachowaniu analogicznego procesu techno

logicznego, jak prfcy wykonawstwie kształtek e/c. Kształt i liczność próbek 

podano w opisie badań.



BN-70/6764-01 7

l x l x l x  Badania wyglądu m a e te m u s a . - należy wykonywać okiem nieuzbro

jonym. Wielkość i Ilość szczerb, uszkodzeń należy zmierzyć z dokładnością 

do 1 mm. Po mi ary zwichrowania należy wykom ć z dokładnością 1,0 mm.

W tym celu badaną sztukę wyrobu należy ułożyć swobodnie-płasko na gład

kie j,poziomej płaszczyźnie porównawczej i linijką stalową zmierzyć naj

większy występujący prześwit pomiędzy dolną płaszczyzną kształtki, a pła

szczyzną porównawczą.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów. Przyrządami pomiarowymi należy sprawdzić 

zgodność z 3 .3 .wymiarów podanych na rysunkach lub zastrzeżonych w umowie 

między producentem,a zamawiającym.Za wynik pomiarów należy przyjąć śred

nią arytnetyczną co najmniej 2 pomiarów oddzielnie dla długości, szeroko

ści i grubości.

5.5.3. Sprawdzenie cechowania należy przeprowadzić okiem nieuzbrojo -

nym na zgodność z 3 .8 .

5.5.4. Badanie nasiakllwości. Badania należy wykonać na próbkach wycię

tych z danego wyrobu o wymiarach około 5 Qx' !0 0 mm,gotowych wyrobach o zbli

żonych wymiarach lub na specjalnie przygotowanych próbkach w kształcie 

prostopadłościanu o wymiarach 120x15x10 mm. Badania należy przeprowadzić 

wg PN-yG/B-ią043. Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną z co naj

mniej 3 oznaczeń.

5.5.5. Badanie gęstości pozornej /ciężaru objętościowego/

Oznaczenie gęstości pozornej należy przeprowadzić równocześnie z ozna

czeniem nasiąkliwości na tych samych próbkach,wg PN-70/B-14043* Za wynik 

badania należy przyjąć średnią arytmetyczną, z co najmniej 3 oznaczeń.

5.5.6. Badanie wytrzymałości na ściskanie

Badania należy wykonać na specjalnie przygotowanych próbkach w kształcie 

prostopadłościanu c wysokości 1 5 + 1 mm i o podstawie kwadratowej 8 x 6  

lub 12 x 12 + 0,5 mm. Badanie należy przeprowadzić wg BN-67/6758-01.Za wy

nik badania należy przyjąć arytmetyczną średnią z co najmniej 3 oznaczeń.

5.5.7. Badanie wytrzymałości na zginanie

Badanie należy wykonać na próbkach wyciętych z gotowych wyrobów lub spec

jalnie przygotowanych o wymiarach 1 2 0 x1 5 , grubości 3 *■ 10 lub 200x100,gru

bości 3 ♦ 10 mm.

Badania należy przeprowadzić wg BN-67/6758-01. Za wynik badania należy 

przyjąć średnią arytmetyczną z co najmniej 3 oznaczeń.
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5.5.8. Badanie udarności. Do znaczenia udarności należy wyciąć próbJdL z 

gotowych wyrobów lub specjalnie je przygotować o wymiarach 1 2 0 x1 5 # gruboś- 

oi 3 ♦ 10 + 0,2 mm,Badanie należy przeprowadzić wg BIł-67/6758-01 wykonując 

co najmniej 5 oznaczenia,Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną z wy

konanych oznaczeń.

5.5.9. Badanie odporności rui działanie podwyższonej temperatury, Bada - 

nie należy przeprowadzić wg BN-67/6758-01 na próbkach przygotowanych jak w 

5.5.6, Oznaczenia należy przeprowadzić na co najmniej 3 próbkach.

5.5.10. Badanie odporności na działanie mrozu

Baranie należy przeprowadzić na próbkach przygotowanych jak do badania 

wytrzymałości na zginanie wg BN-67/6758-01. Za wynik badania należy przy

jąć średnią arytmetyczną z wykonania co najmniej 3 oznaczeń.

6.5.11. Badanie odporności na działanie łuku elektrycznego

Badanie należy wykonać wg BN-67/6758-01 na próbkach wyciętych z gotowych 

wyr* '.'ów lub na próbkach przygotowanych w specjalnych formach. Jako wynik 

badania należy przyjąć średnią arytmetyczną z trzech pomiarów.

6.5.12. Badanie oporności właściwej skroane.i powierzchniowej

Badania należy przeprowadzić wg BN-67/6758-01 na próbkach wyciętych z go

towych wyrobów lub na specjalnie przygotowanych próbkach. Za wynik należy 

przyjąć średnią arytmetyczną z co najmniej 3 pomiarów.

5.5.13. Badania wytrzymałości dielektrycznej

Pomiary należy wykonać na próbkach wyciętych z gotowych wyrobów lub spec

jalnie przygotowanych wg BN-67/6758-01.Jako wynik należy przyjąć średnią 

arytmetyczną z co najmniej 3 pomiarów,

5.6, Ocena partii

Partię kształtek należy uznać za odpowiadającą wymaganiom normy,jeżeli li

czba wadliwych, nie odpowiadających poszczególnym wymaganiom nie przekro

czy ilości podanych w tebl.7 .

W przypadku, gdy liczba kształtek niedobrych określona dla jednego ba

dania jest większa, niż podano w tabl. 7  partię należy uznać za niezgodną z 

wymaganiami normy. W tym przypadku partię kształtek należy przesortować i 

przedstawić do badań powtórnych.
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Tablica 7

Liczba badanych kształ
tek lub próbek

3 25 40

Rodzaj badania Największa liczba sztuk 
niedobrych, przy której 
partię należy jeszcze 
uznać za zgodną z wyma

ganiami normy

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego i cecho
wania 2 3

Sprawdzenie zwichrowania - 2 3

Sprawdzenie wyraja rów - 2 3

Sprawdzenie nasiąkliwości 0 - -

Sprawdzenie gęstości pozornej 0 - -

Sprawdzenie wytrzymałości na ściskanie 0 - -

Sprawdzenie wytrzymałości na zginanie 0 - -

Sprawdzenie udarności 0 - -

Sprawdzenie odporności na działanie
temperatury 0 _ —

Sprawdzenie odporności na działamie mrozu 0 - -

Sprawdzenie odporności na działanie łuku
elektrycznego 0 _

Sprawdzenie odporności właściwej skrośnej
i powierzchniowej 0 — _

Sprawdzenie wytrzymałości dielektrycznej 0 — —

W przypadku,gdy liczba kształtek niedobrych określona dla jednego badania 
jest większa,niż podano w tabl . 7  partię należy uznać za niezgodną z wyma
ganiami normy.W tym przypadku partię kształtek należy przesortować i przed
stawić do badań powtórnych.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE 
do BN-70/6754-01

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6754-01

a/ zamiast płyt a.c. nieprasowanych, wprowadzono płyty elektrotechniczne, 

d/ zmieniono zasady oceny partii, 

c/ zmieniono odchyłki wymiarów liniowych,

d/ wprowadzono odchyłki wymiarów liniowych dla kształtek wytłaczanych.


