
J^u/coO . / M  ■ O S

r j -  5 / 9 %

z&ibh- P^ - fb -  1 V 0 0 5  : W 7
UKD 6 6 5 .4 5 5  ; 6 0 9 .02

Ma t e r i a ł y  
i z o l a c y j n e

— —— -  — —

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-6U/6753-04

A sfa l to w e  e m u l s j e  k a t io n o w e  do 
i z o l a c j i  p r z e c i w w i l g o c i o w y c h . G r . k a t .  V I I  15

1 . WSTĘP

1 . 1 .  P r z e d m io t  no rm y« P rzed m io te m  normy s ą  a s f a l t o w e  e m u l s j e  k a t i o n o 
we s to s o w a n e  do r o b ó t  i z o l a c y j n y c h  w b u d o w n ic t w i e .

1 . 2 .  O k r e ś l e n i e .  A s fa l t o w e  e m u l s j e  k a t io n o w e  s ą  dwufazowymi u k ła d a m i  
wody i  a s f a l t u  z d o d a t k i e m  em ulga to rów  k a t io n o w y c h .  W u k ł a d a c h  t y c h  a s 
f a l t  s t a n o w i  f a z ę  r o z p r o s z o n ą ,  s k ł a d a j ą c ą  s i ę  z c z ą s t e c z e k  o wymiarach 
p o n i ż e j  10 mikronów, c h a r a k t e r y z u j ą c y c h  s i ę  d o d a t n im  ł a d u n k ie m  e l e k t r o 
s t a t y c z n y m .  T rw a ło ś ć  u k ł a d u  z a p e w n i a j ą  d o d a t k i  emulgatorów k a t io n o w y c h .

1 . 3 .  Z a s t o s o w a n i e .  A s f a l t o w e  e m u l s j e  k a t io n o w e  s t o s u j e  s i ę  do i z o l a c j i  
p r z e c i w w i l g o c i o w y c h  i  o ch rony  p r z e d  d z i a ł a n i e m  wód a g re syw nych  w budow
n i c t w i e  .

S ł u ż ą  do wykonywania s a m o d z i e l n y c h  powłok i z o l a c y j n y c h  o raz  j a k o  w ar 
s twy g r u n t u j ą c e  pod i z o l a c j e  papowe i  l e p i k i  b i t u m i c z n e  n a k ł a d a n e  na go 
r ą c o .  I l o ś ć  warstw pow łok i  o c h r o n n e j  d o b i e r a  s i ę  w z a l e ż n o ś c i  od warunków 
l o k a l n y c h  i  t y p u  i z o l a c j i .

E m u ls je  KT s ą  s to s o w a n e  do i z o l a c j i  n i e  n a r a ż o n y c h  na  d z i a ł a n i e  tem 
p e r a t u r y  powyżej  30 C, w s z c z e g ó l n o ś c i  do fundamentów i  podziemnych c z ę 
ś c i  b u d o w l i .

Em uls je  WT s ł u ż ą  do i z o l a c j i  n i e  n a r a ż o n y c h  na d z i a ł a n i e  t e m p e r a t u r y  
powyżej  60 C.

I."!-. Normy zw iązane

P N - / l i - 043 02 

PN-65 /B-04615  -  

P N-66/C-04000  -  

PN-/C-04014 

P N - / C - 04021

P N - / C -0 4 l3 0  

PN -66 /C-04523  -  

P N -6 l / t u - 7 9104 -

Cement.  Badanie  c e c h  w y t r z y m a ło ś c io w y c h

Papy smołowe a s f a l t o w e .  B ad a n ia  t e c h n i c z n e

Ropa n a f t o w a  i  p r z e t w o r y  n a f t o w e .  P o b i e r a n i e  p róbek

P r z e t w o r y  n a f t o w e .  L e p k o ść .  Pomiar  m e todą  E n g l e r a

P r z e t w o r y  n a f t o w e .  T e m p e r a t u r a  m i ę k n i e n i a .  P om ia r  m e todą  
" P i e r ś c i e ń  i  Ku l a " .

P r z e t w o r y  n a f t o w e .  T e m p e ra tu r a  ł a m l i w o ś c i .  Pomiar  

O z n a c z e n ie  wody m e todą  d e s t y l a c y j n ą  

Opakowania m e ta lo w e .  B e c z k i  z dnami s t a ł y m i

P N-67/0-79R52 -  P r o d u k t y  w opakow an iach  t r a n s p o r t o w y c h .  Znak i  i  znakowa
n i e .  Wymagania podstawowe

P N -6 4 /0 -7 9 0 2 1  -  Sys tem wymiarowy opakowań

P N -6 5 /P -5 0 5 2 0  -  T e k t u r a  do wyrobu pap

Z j e d n o c z e n i e  P rz e m y s łu  I z o l a c j i  Budowlane j

Ustanowiona  p r z e z  D y r e k t o r a  Z j e d n o c z e n i a  P rz e m y s łu  I z o l a c j i  Budow
l a n e j  d n i a  1 1 . X I I . 1968 r .  j a k o  norma o b o w ią z u j ą c a  w z a k r e s i e  p r o 
d u k c j i  i  o d b io ru  od dni-a 1 . 4 . 1 9 6 9  r .  / M o n . P o l s k i  Nr p o z .  /

Druk i rozpowszechnianie Zakład Reprodukcji i V/DB.W-v«a,Krolewska 27, 
Dział Sprzedaży .ul.Męcińska 1 3/15,tel.10-20-29.Zam.1652 z21.X.?1 
Cena zł 6.- . Nakład 200+2 egz. Ark.druk. 1,0



2 BN-68/6753-04
tfM

2 .  PODZIAŁ I  OZNACZENIE

2 . 1 .  Rodza j e .  \1 z a l e ż n o ś c i  od z a s t o s o w a n i a  i  t e m p e r a t u r y  z a l ęk n ie n ia  
tw orzyw a b i t u m i c z n e g o  w y d z ie l o n e g o  z e m u l s j i ,  r o z r ó ż n i a  s i ę :

-  e m u l s j e  NT -  t w o r z ą c e  n i s k o t o p l i w o  pow łok i  ochronne

-  e m u l s j e  \VT -  t w o r z ą c e  w y s o k o t o p l iw e  pow łok i  o c h r o n n e .

2 . 2 .  P r z y k ł a d  o z n a c z e n i a  a s f a l t o w e j  e m u l s j i  k a t i o n o w e j  NT:

ASFALTOWA EMULSJA KATIONOWA NT -  B N -68 /6753-04

3 .  WYMAGANIA

3 . 1 .  Wymagania o g ó l n e .  A s f a l t o w e  e n u l s j e  k a t io n o w e  powinny być j e d n o 
r o d n ą  c i e c z ą  k o l o r u  b r u n a t n e g o .  N i e d o p u s z c z a l n a  j e s t  obecność  z a n i e 
c z y s z c z e ń  m e c h a n ic z n y c h  i  g ru d e k  a s f a l t u .  E m u l s j e  powinny na p o d ło ż u  b e 
tonowym w ytw orzyć  równą i  g ł a d k ą  powłokę b i t u m i c z n ą  o d p o rn ą  na d z i a ł a n i e  
wody.

3 . 2 .  W ł a s n o ś c i  f i z y c z n e  i  chem iczne  wg t a b l i c y  1 .

4 .  PAKOWANIE. FkZECHOWYANIE I  TRANSPOBT

4 . 1 ,  P a k o w a n ie . A s f a l t o w e  e m u l s j e  k a t io n o w e  d o s t a r c z a  s i ę  w c y s t e r 
n a c h  samochodowych lub  b e cz k ach  s t a l o w y c h  z dnami s t a ł y m i  w edług  P N - 6 l /  
/M -79104 .

Maksymalny c i ę ż a r  b r u t t o  j e d n e j  b e c z k i  n i e  może p r z e k r o c z y ć  250 kg.\fy~ 
m ia ry  opakowań powinny być zgodne z wymaganiami P N - 6 4 / 0 - 7 9 0 2 1 .

Znakowanie  b e c z e k  n a l e ż y  wykonać w edług  P K -67 /0 -79252  -  u m i e s z c z a j ą c  
na każdej b e c z c e  co n a j m n i e j :

a /  nazwę lub  znak  w y tw ó r n i ,

b /  o z n a c z e n i e  wg 2 . 2 . ,

c /  d a t ę  p \ ' o d u k c j i ,

d /  c i ę ż a r  n e t t o  w k g ,

e /  t e r m i n  g w a r a n c j i .

4 . 2 ,  Przećhowywan :ve . A s fa l to w e  e m u l s j e  k a t io n o w e  n a l e ż y  przechowywać 
w z a m k n i ę t y c h  p o je m n ik a c h  s t a l o w y c h  w t e m p e r a t u r z e  n i e  n i ż s z e j  n i ż  0 C. 
P r z e d  u ż y c i e m  n a l e ż y  e m u l s j ę  w p o je m n ik u  d o b r z e  w ymieszać .

4 . 3 ,  T r a n s p o r t .  A s f a l t o w e  e m u l s j e  k a t io n o w e  mogą być p r z e s y ł a n e  luzem 
w c y s t e r n a c h  lu b  w s z c z e l n y c h  p o je m n ik a c h  w edług  4 .1 .  w s z y s t k i m i  ś r o d k a 
mi t r a n s p o r t o w y m i .  P o j e m n i k i  z e m u l s j ą  powinny być ładowane na ś rodku  
t r a n s p o r t o w y m  ś c i ś l e  obok s i e b i e ,  a e w e n t u a l n e  l u k i  z a b e z p ie c z o n e  m a te 
r i a ł e m  wyśció łkowym lu b  l i s t w a m i  t a k ,  aby ł a d u n e k  t w o r z y ł  z w a r t ą  c a ł o ś ć  
z a b e z p i e c z o n ą  p r z e d  p r z e s u w a n ie m .  Opakowanie n a l e ż y  u ł o ż y ć  w p o z y c j i  sto
j ą c e j  n a j w y ż e j  w dwóch w a r s tw a c h .



T
a

b
li

c
a

BN-68/6753-04 3

M3 
CO 

. T3

2

p*

2
p
0)

a

U)
b

ca
CM
i n

2

J>
\
ko
KO

CL,

r»

T"*

3
\  •

i <M 
53 •  
O,

•
CV

«

. •
-3 *

•
■5J*

łA
•

■Sj*

•

•

•
r -

•

•
00

•

•
a \

•

j. ■ .

m
r-< •
CM O  
©  V

©

cS

63
0 H

•
r*
p

•
• if

P
N

/C
-

0
4

1
3

0
, 

i 

__
__

__
__

__
4

,
1

2
._

__
__

__
__

I

•

T**
#

• i!

V*
•

O
O Cej

ca V* r - ■fl* o r -

•r9 •ra •ra •ra •ra
CU M a? i-v ' « o cu

•H •N •H •3 •N •H
g IA i n o o 9 » g >» G

Ej O a •B o Bi ■3 * 1 f l f l a 3 ł*
(U SB i n *r-D o i n T* CA •ra 1 •ra • o •ra •ra

CO C0 co CO CO •ra
•ra <3 •O • o • o *ra •ra B •ra f l fl B B fl) ł
0) <1} <u CU V CU O •H

® •tg •H •H •H d
>> g 5>» g g B 1

N fl 0 0 a fl? f l B 1 a •ra
• n <* •>-» •ra •f-D •<-» •ra •ra O o i n -d* CO

-o CO r< ca ca <5 c0 CO CA O i n T*» 1 CM fl
fl f l H a B d fl

O •ra •ra •ra •ra •ra *ra
o fl) o 0) 0) CU

AS H •H • s •H •p •N •H
SH5 d ;» g >> B

H 9 B fl fl a
• o •ra •ra •ra •ra •ra
ęfl co CO <9 co CO
C B f l a a f l

a>
1

T3 5 W ca
•

N
•

o U g o
•

KI
O
ci*

O p O a cR T3 X) o o H o 0D •H
►-9 W O o O W

O bO U) U) <D
o

1

u
9 p

p C0
cO
fl CJ
O •»
o . o

9 a
P 0) cu a
rH B p <D
CO N •H

<H O 32 •H •H B
(0 •H . O 30 30 O
CO d •rl O o •H

3 30 rH rH B
o 33 to 9 f l 'to

O * 5 ) O •H O O •H
-4 0) 33 <D a a U cu O
3 o O s O
<0 CO CO •H CU CO o T 3

• p •H 5>» 30 •H •H o O
a o c ci* O O b B 'CO o .
rH ŁO TD ■o CO* rH CO a> fl O
'O H o N 9 rH *H fl •H

a r - r» f l O C0 B H •H
O s P a •H 30 30 rH O
N O O 'O en s O O a rH
J Po, o N Cu 'CO fl co -o •H rH CO fs
N "O o O o •H s p rH O
(0 o o •H CO B eg s 03 O f l
>> JS OJ a ♦ o rH B O b co o . CO

5s o ca N U f l 'O
'O fl 'O (0 CS) 'O f l 'O 9 'O 3 'CO
'W 'W P O 'CO O '(O P Xfl -P o 'O

o o 9 'd O w o co o CO B 'to
p 'CO c p 0) B p fl h s f l rH o
u o p-. u u •H (4 fl O fl O Q) rM
CO 30 N co 5>» o O en o a ?>> C- N CO
IB Ou O fl •o N a co a S rH 3 O fl
CO O TD a cu O •o p TD <u o . O N fl

CS3 -3 O ISJ CO « o o O El w H 02 en

•
r* (M CA -3 * i n KO r - OD OK O OJ CY

1-3 r* r-4 r-<



5
BN-68/6753-OAt

5.  BADANIA

5 . 1  « P rz y g o to w a n i e  p a r t i i  e m u l s j i  do badań n a l e ż y  wykonać zgodnie  z
PN-6fa/c-04000.

5 . 2 .  B odza je  badań

Dla o k r e ś l e n i a  z g o d n o ś c i  p a r t i i  z wymaganiami normy, n a l e ż y  p rzep ro 
w a d z ić  n a s t ę p u j ą c e  b a d a n i a :

a /  o z n a c z a n i e  z a w a r t o ś c i  wody,

b /  o z n a c z e n i e  l e p k o ś c i ,

c /  o z n a c z e n i e  odczynu .

d /  o z n a c z e n i e  n iezemulgowanego  a s f a l t u ,  

e /  o z n a c z e n i e  s e d y m e n t a c j i ,  

f /  s p r a w d z e n ie  r o z c i e ń c z a i n o ś c i  wodą, 

g /  o z n a c z e n i e  o d p o r n o ś c i  na w s t r z ą s y  m e c h a n ic z n e ,  

h /  s p r a w d z e n i e  c z a s u  t w o r z e n i a  p o w ł o k i ,

i /  s p r a w d z e n i e  o d p o r n o ś c i  na d z i a ł a n i e  n i s k i c h  t e m p e r a t u r ,  

j /  o z n a c z e n i e  t e m p e r a t u r y  mielenien i a  p o w ło k i ,  

k /  o z n a c z e n i e  ^ p ł y n n o ś c i  p o w ło k i ,

1 /  o z n a c z e n i e  t e m p e r a t u r y  ł a m l i w o ś c i ,  

m/ s p r a w d z e n i e  s z c z e l n o ś c i  p o w ło k i ,  

n /  s p r a w d z e n i e  t r w a ł o ś c i .

5 . 3 .  P o b i e r a n i e  p r ó b e k .  P r ó b k i  n a l e ż y  p o b i e r a ć  zg o d n ie  z PN-6b/C~05000l

5.5. Opis badań

5 . 5 . 1 . O zn acz en ie  z a w a r t o ś c i  wody n a l e ż y  wykonać wg PN-66/C-04523.

5 . 5 . 2 .  O zn a c z e n ie  l e p k o ś c i .  O z n a c z e n ie  l e p k o ś c i  p rzep row adza  s i ę  w 
t e m p e r a t u r z e  20 C wg PN/C-05015.  Otwór wypływowy w is k o z y m e t ru  powinien  
p o s i a d a ć  ś r e d n i c ę  5 , 0  min. P r z e d  każdym pomiarem w is k o z y m e t r  n a l e ż y  p r z e 
p ł u k a ć  300 ml 2 % wodnego r o z t w o r u  kwasu oc tow ego .  Badaną e m u l s j ę  n a le ż y  
przed  pomiarem p r z e l a ć  p r z e z  s i t o  o wymia rach  boków oczek  0 , 6  mm.

5 . 5 . 3 .  O z n a c z e n ie  odczynu .  Około 5 ml b a d a n e j  e m u l s j i  n a l e ż y  r o z c i e ń 
c zy ć  10 ml wody d e s t y l o w a n e j  i  d o b r z e  w ym ieszać .  Odczyn oznacza s i ę  przy 
pomocy p a p ie rk ó w  wskaźn ikowych  o z a k r e s i e  pil 3 , 0  -  7 , 0  według d o łą c z o n e j  
do p ap ie rk ó w  i n s t r u k c j i  u ż y c i a .

5 . 5 . 5 .  Oznaczenie niezemulgowanego a s f a l t u .  Do o zn a cze n ia  s ł u ż y  cy
l i n d e r  metalowy o ś r e d n ic y  50 mm” ! w y so k o ś c i  150 urn, zaopatrzony  w s i t o  
metalowe o wymiarach boków oczek  0 , 6  mm, umieszczone w o d l e g ł o ś c i  25 mm 
od j e g o  podstawy / r y s . l / .

Przed użyciem c y l i n d e r  przemyć k o le jn o  benzyną ,  acetonem i  wodą d e s 
ty lo w a n ą ,  wysuszyć  i  zważyć z d o k ł a d n o ś c i ą  do 0 ,0 1  g .

B ez p ośred n io  przed badaniem e m u l s j i  n a l e ż y  s i t o  z w i l ż y ć  2 % wodnym roz
tworem kwasu oc tow ego .
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P r z e z  z w i l ż o n e  s i t o  n a l e ż y  p r z e l a ć  w o l 
nym s t r u m i e n i e m  100 £  Q,5 g b a d a n e j  emul
s j i .  Po p r z e l a n i u  e m u l s j i  przemywa sig s i 
t o  wraz  z e w en tua lnym  osadem 200 ml 2% ro z 
tw o r u  wodnego kwasu o c to w eg o ,  n a s t ę p n i e  wo
dą  d e s t y l o w a n ą  do c h w i l i  w y p ł u k a n i a  ’ r e s z 
t e k  e m l u s j i ,  w końcu  50 ml a l k o h o l u  mety 
low ego .

C y l i n d e r  wraz z osadem n a l e ż y  wysuszyć  
w t e m p e r a t u r z e  35°C do s t a ł e j  masy i  zwa
żyć  z d o k ł a d n o ś c i ą  do 0 ,0 1  g .  P r z y r o s t  wa
g i  c y l i n d r a  s t a n o w i  p r o c e n t  n iezemulgowane-  
go a s f a l t u  w e m u l s j i .

J a k o  w yn ik  na l e ż y - p o d a ć  ś r e d n i ą  a r y t m e 
t y c z n ą  2 pomiarów.

5 . 4 . 5 .  O z n a c z e n ie  s e d y m e n t a c j i i . Do szkla
ne go c y l i n d r a  miarow ego  p o je m n o ś c i  100 ml 
z p o d z i a ł k ą  co 1 ml / ś r e d n i c y  30  mm, wyso
k o ś ć  2 5 0  mu/ p r z e p ł u k a n e g o  2 % wodnym r o z 
tworem kwasu o c t o w e g o ,  n a l e ż y  w lać  do po
ziomu o z n a c z a j ą c e g o  100 ml p ró b k ę  b a d a n e j  
e m u l s j i .  C y l i n d e r  miarowy n a l e ż y  z a t k a ć  
d o s z l i f o w a n y m  k o rk ie m  szk la n y m  i  p o z o s t a 
wić  na o k r e s  7 d n i  w t e m p e r a t u r z e  20 +_ 5°C 
w m i e j s c u  n i e n a r a ż o p y m  na w s t r z ą s y . P o  upły
wie 7 d n i  o d c z y t u j e  s i ę  i l o ś c i  m l o d d z i e l o -  
n e j  na p o w i e r z c h n i  w a rs tw y  c i e c z y  o w yraź 
n i e  innym z a b a r w i e n i u  / m n i e j  l u b  b a r d z i e j  
mętna woda,  k o l o r  j a s n o b r u n u t n y  lu b  ż ó ł t y /  
J a k o  wyn ik  b a d a n i a  p o d a j e  s i ę  i l o ś ć  ml od
d z i e l o n e j  w a rs tw y  wodnej  j a k o  p r o c e n t  ob
j ę t o ś c i o w y .

5 . 4 . 6 .  S praw dzen i e _____ r o z c i e ń c z a  m o ś c i
wod ą . Do 50 g e m u l s j i  n a l e ż y  p r z y  równo
czesnym m i e s z a n i u  p r ę c i k i e m  s z k l a n y m , w o l 
nym s t r u m i e n i e m  dodać  50  ml wody d e s t y l o 
w a n e j .  Po u p ły w ie  1 g o d z i n y  w r o z c i e ń c z o 
n e j  e m u l s j i ,  n a l e ż y  s p r a w d z i ć  z a w a r t o ś ć  
w y d z ie l o n e g o  a s f a l t u  wg 5 . 4 . 4 .  J e ż e l i  po
z o s t a ł o ś ć  na s i c i e  n i e  p r z e k r a c t a  4 , 0  %,
wynik  n a l e ż y  u z n a ć  za d o d a t n i .

H o

R y s . l

5 . 4 . 7 .  O z n a c z e n ie  o d p o r n o ś c i  na w s t r z ą s y  m e c h a n ic z n e .  B a d a n ia  p r z e p r o 
wadza s i ę  p r z y  pomocy w s t r z a s a r k i  l a b o r a t o r y j n e j  do a n a l i z y  s i t o w e j . I l o ś ć  
w s t r z ą s ó w  powinna w y n o s i ć  3 ° °  na m i n u t ę ,  d ł u g o ś ć  w y c h y l e n i a  3° mm. Do °~ 
z n a c z e n i a  odważa s i ę  600 ,+ 5 g b a d a n e j  p r ó b k i  e m u l s j i  w p u s z c z e  b l a s z a 
n e j  o ś r e d n i c y  o k o ło  100 mm i  w y so k o ś c i  120 mm /p o j e m n o ś ć  ca  1 l i t r / . P u 
s z k ę  nakryw a s i ę  w ie c z k ie m  i  u m i e s z c z a  w uchwytach  w s t r z ą s a r k i .

Po 3“ godz innym o k r e s i e  w s t r z ą s a n i a  n a l e ż y  s p r a w d z i ć  wygląd z e w n ę t r z n y  
e m u l s j i .  J e ż e l i  e m u l s j a  odpowiada  wymaganiom ogólnym w ed łu g  3 .1*  wynik 
n a l e ż y  uznać  za d o d a t n i .

5 . 4 .  6.  S p raw d zen ie  c z a s u  t w o r z e n i a  p o w ł o k i .  O z n a c z e n ie  p r z e p ro w a d z a  
s i ę  na  p ł y t k a c h  o w ym ia rach  2 x 5 x 10 cm, s p o r z ą d z o n y c h  z zuprawy c e 
mentowej w edług  PN/D-04302.  P ł y t k ę  z a n u r z a  s i ę  p r z e d  badan iem  na o k r e s
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30 minut do wody desty lowanej ,  następnie posostawia przez 1 godzinę na 
powietrzu w te‘mp ero turze  pokojowej. Górną powierzchnię p ły ty  pokrywa s i ę  
przy pomocy pędzla równomierną warstwą badanej e m u ls j i .  Pomalowaną p ł y t 
kę pozostawia s i ę  w temperaturze 2 0 . £  5°C na okres czasu podany w t a b l i 
cy .  Po upływie wymaganego okresu czasu ,  p łytkę  należy zanurzyć w wodzie 
destylowanej o temperaturze 20 +_ 5°C na okres 1 godziny. Wynik należy  u-  
znać za dodatni ,  j e ż e l i  po wyjęciu z wody pomalowana płytka j e s t  całko
w ic ie  pokryta powłoką bitumiczną ś c i ś l e  związaną z podłożem.

5 .4 .9 .  Sprawdzenie odporności na d z ia łan ie  n isk ich  temperatur. Do pu
sz k i  b laszanej  o średnicy  100 mm i  wysokości 120 mm /pojemność o k . l  l i 
t r a / ,  należy odważyć 200 £  10 g badanej emulsj i  o temperaturze 20 +_ 5°C. 
Puszkę zamyka s i ę  wieczkiem i  wstawia na okres 2 godzin do lodówki o z ię 
bionej do temperatury 4 + 1  C. Po upływieQ2 godzin,  puszkę wyjmuje s i ę  
z lodówki i  po uzyskaniu temperatury 15 +. 5°C poddaje emulsję próbie s i 
towej według 5*4.4 .  J e ż e l i  pozos ta łość  na s i c i e  nie przekracza 4 ,0  % wy
nik należy uznać za dodatni .

5 .4 .1 0 .  Oznaczenie temperatury micknienia powłoki.  Płytkę szklaną o 
powierzchni około 200 cm2 należy przy pomocy pędzla pokryć cienką warstwą 
badanej em u ls j i .  Malowanie należy powtarzać 4 -k ro tn ie  w odstępach co naj
mniej 4-godzinnych. Pokrytą p ły tę  przechowuje' s i ę  w suchym miejscu przez 
okres 7 dni od c h w i l i  nan ies ien ia  o s t a t n i e j  warstwy em u ls j i ,  w temperatu
rze 20 + 5 C. Po upływie tego okresu należy zebrać wydzielone na p łyc ie  
tworzywo bitumiczne i  oznaczyć temperaturę mlęknienia wg PN/C-04021.

. 5 . 4 .1 1 ,  Oznaczenie spływnoścl po
włoki.  Badanie przeprowadza s i ę  na 
płytkach z zaprawy cementowej przy
gotowanych wg 5*4 .8 .  Górną powierz
chnię p łyty  pokrywa s i ę  przy pomocy 
pędzla dwukrotnie w* odstępach co naj
mniej 4-godzinnych równomierną war
stwą em u ls j i .  P ły tk i  przechowuje się  
przez okres 7 dni wg 5*4.10.

Po upływie okresu sch n ięc ia  za
znacza s i ę  przy pomocy białego la
kieru "Nitro" lub podobnego, pozio
mymi kreskami długości  około 6 mm 
od le g ło śc i  10,40 i  70 rmi, l i c z ą c  od 
górnej krawędzi p ły ty .  Znaki nanosi  
s i ę  w środku powłoki / r y s . 2 / .

Po wyschnięciu la k ieru ,  płytę na
leży  zawies ić  pionowo w suszarce o 
temperaturze 70 +. 2 C na okres 6-go- 
dz in .  Po wyjęciu płyty  i  ochłodzeniu 
do temperatury pokojowej, należy  
zmierżyć przy pomocy suwmiarki prze
su n ięc ie  nanies ionych znaków w s t o 
sunku do ich pierwotnego położenia .

5 .4 .1 2 .  Oznaczenie temperatury 
łamliwości .  Temperaturę łamliwości  
oznacza s i ę  z tworzywa powłokowego 
uzyskanego wg 5*4.10.  metodą według 
PN/C-04130.
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5 .4 .1 3 ,  Sprawdzenie szozelnośr.i  powłoki.„Badan ja przeprowadza a ię  na 
tekturze  do wyrobu pap o gramaturze 400 g/mu wg PN/65/P-50520, Kraiki 
tektury pokrywa s i ę  .jednostronnie przy pomocy pędzla trzykrotnie  w odstę
pach 4 -g  od z innych badaną emulsją i  umieszcza s i  s i c i e  w sposób umożliwia
jący swobodny dostęp powietrza. Po 7-dniowyra okresie  schnięc ia  krążków 
w temperaturze 20 ^  5°C, poddaje s i ę  powłokę próbie przes iąkl iwo ś c i  pod 
działuniem słupa wody wysokości 2 ,0  m według PN-65/B-04615 przez okres 
wymagany dla danego rodzaju emulsj i  / t a b l i c a  l / .  ^owłokę należy uznać za 
s z c z e ln ą ,  j e ż e l i  dwa oznaczenia wykonane z t e j  samej p a r t i i  e m u ls j i ,  da
ły wynik dodatni .

5 . 4 . 1 4 ,  Sprawdzenie t r w a ło ś c i .  Próbkę emulsji  przechowywaną zgodnie 
z 4 , 2 ,  poddaje s i ę  próbie s i towej  według 5 . 4 . 4 ,  J e ż e l i  pozostałość  na si 
c i e  o wymiarach boków oczek 0 ,6  mu nie  przekracza 4 ,0  %, emulsję należy  
uznać za odpowiadającą wymaganiom norny.

5 .5 ,  Ocena wyników badań. Part ię  emulsji  należy uznać za zgodną z wy
maganiami normy, j e ż e l i  wyniki wszystkich badań są dodatnie .

K O N I E C



zmiana ustanowiona:
przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej

1. BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych
0715
1. W punkcie 3.2, tabl. 1, lp. 13, zamiast: NT WT

szczelność powłoki pod ciśnieniem najmniej najmniej
02, at, h 24 72
powinno być:
Przesiąkliwość powłoki przy działaniu słupa 
wody wysokości 500 mm, niedopuszczalna,
w czasie, h 25 72

2. W punkcie 3.2, tabl. 1, lp. 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 11, 13, 14, kol.: Metody badań wg, 
dopisuje się przed istniejącym zapisem liczbowym cyfrę 5.

3. W punkcie 5.2 m), zamiast: sprawdzenie szczelności powłoki, powinno być: 
Sprawdzenie przesiąkliwości powłoki.

4. W punkcie 5.4.13, w tytule, zamiast: Sprawdzenie szczelności powłoki, powinno 
być: Sprawdzenie przesiąkliwości powłoki.

— w pierwszym zdaniu, zamiast: PN-75/P-50520, powinno być: PN-88/P-50520:
— w drugim zdaniu, zamiast: krążki tektury pokrywa się, powinno być: Krążki 

tektury o średnicy 100 mm pokrywa się i dalej bez zmian,
— w przedostatnim zdaniu, zamiast: słupa wody wysokości 2,0 m wg PN-65/ 

B-04615, powinno być: słupa wody wysokości 500 mm wg PN-90/B-04615.
5. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 2. Normy związane, zamiast: 

PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smołowe. Badania
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane, Cementowe
PN-73/C-04130 Przetwory naftowe. Pomiar temperaturay łamliwości asfaltów 
PN-66/C-04523 Oznaczanie wody metodą destylacyjną 
PN-78/O-79021 System wymiarowy opakowań
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i znakowanie. Wyma

gania podstawowe
PN-75/O-79601 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i znakowanie. Wyma

gania i badania
PN-75/P-50520 Tektura do wyrobu pap 

powinno być:
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smołowe. Metody badań 
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe
PN-89/C-04130 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury łamliwości asfaltów wg Frassa 
PN-83/C-04523 Oznaczanie zawartości wody metodą destylacyjną 
PN-85/O-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartością. Znaki i znakowanie. Wy

magania podsatawowe
PN-86/O-79601 Opakowania transportowe z zawartością. Znaki i znakowanie. Ogól

ne wymagania i badania
PN-88/P-50520 Tektura budowlana do wyrobu papy
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 4/85 poz. 39

zmiana 2
92.10.30

(Biuletyn PKNMiJ nr 1/93 poz. 8)
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Dopisuje się punkt 3.3. o treści:

Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie możli
wości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, dokony
wanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i Tropi
kalnej dla danej receptury i technologii produkcji.
Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców wyrobu 
o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości wyrobów.

(B iu le ty n  PK N M iJ n r  4/85 poz. 39)


