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NORMA BRANZOWA BN-6U/6753-04

Materiaty
izolacyjne Asfaltowe emulsje kationowe do

izolacji przeciwwilgociowych. Gr.kat. VIl 15

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy« Przedmiotem normy sg asfaltowe emulsje kationo-
we stosowane do robdt izolacyjnych w budownictwie.

1.2. OkreSlenie. Asfaltowe emulsje kationowe sg dwufazowymi uktadami
wody i asfaltu z dodatkiem emulgatoréw kationowych. Wuktadach tych as-
falt stanowi faze rozproszong, skladajaca sie z czgsteczek o0 wymiarach
ponizej 10 mikrondéw, charakteryzujgcych sie dodatnim tadunkiem elektro-
statycznym. Trwato$¢ uktadu zapewniajg dodatki emulgatoréw kationowych.

1.3. Zastosowanie. Asfaltowe emulsje kationowe stosuje sie do izolacji
przeciwwilgociowych i ochrony przed dziataniem wod agresywnych w budow-
nictwie .

Stuzg do wykonywania samodzielnych powtok izolacyjnych oraz jako war-
stwy gruntujgce pod izolacje papowe i lepiki bitumiczne naktadane na go-
rgco. llo$¢ warstw powtoki ochronnej dobiera sie w zalezno$ci od warunkéw
lokalnych i typu izolacji.

Emulsje KT sg stosowane do izolacji nie narazonych na dziatanie tem-
peratury powyzej 30 C, w szczegdlnos$ci do fundamentow i podziemnych cze-
$§ci budowli.

Emulsje WI stuzg do izolacji nie narazonych na dziatanie temperatury
powyzej 60 C.

I."1-. Normy zwigzane
PN-/1i-04302 Cement. Badanie cech wytrzymatoSciowych
PN-65/B-04615 - Papy smotowe asfaltowe. Badania techniczne
PN-66/C-04000 - Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pobieranie prébek
PN-/C-04014 Przetwory naftowe. Lepko$¢. Pomiar metodg Englera

PN-/C-04021 Przetwory naftowe. Temperatura mieknienia. Pomiar metodg
"Pier$cien i Kula".

PN-/C-04130 Przetwory naftowe. Temperatura tamliwos$ci. Pomiar

PN-66/C-04523 - Oznaczenie wody metodg destylacyjng

PN-61/tu-79104 - Opakowania metalowe. Beczki z dnami statymi

PN-67/0-79R52 - Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki i znakowa-
nie. Wymagania podstawowe

PN-64/0-79021 - System wymiarowy opakowan
PN-65/P-50520 - Tektura do wyrobu pap

Zjednoczenie Przemystu lzolacji Budowlanej

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu lzolacji Budow-
lanej dnia 11.X11.1968 r. jako norma obowigzujgca w zakresie pro-
dukcji i odbioru od dni-a 1.4.1969 r. /Mon.Polski Nr poz. /

Druk i rozpowszechnianie Zak+ad Reprodukcji 1 V/DB.W-v«a,Krolewska 27,
Dziat Sprzedazy .ul_.Mecinska 13/15,tel.10-20-29.Zam.1652 z21.X.?1
Cena z+ 6.- - Nakdad 200+2 egz. Ark.druk. 1,0
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2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodza je. \l zalezno$ci od zastosowania i temperatury zaleknienia
tworzywa bitumicznego wydzielonego z emulsji, rozréznia sie:

- emulsje NT - tworzgce niskotopliwo powitoki ochronne

- emulsje WI - tworzagce wysokotopliwe powtoki ochronne.

2.2. Przyktad oznaczenia asfaltowej emulsji kationowej NT:

ASFALTOWA EMULSJA KATIONOWA NT - BN-68/6753-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania og6lne. Asfaltowe enulsje kationowe powinny by¢ jedno-
rodng cieczg koloru brunatnego. Niedopuszczalna jest obecnos¢ zanie-
czyszczen mechanicznych i grudek asfaltu. Emulsje powinny na podfozu be-
tonowym wytworzy¢é réwng i gtadka powloke bitumiczng odporng na dziatanie
wody.

3.2. Wtasnosci fizyczne i chemiczne wg tablicy 1.

4. PAKOWANIE. FKZECHOWYANIE | TRANSPOBT

4.1, Pakowanie. Asfaltowe emulsje kationowe dostarcza sie w cyster-
nach samochodowych lub beczkach stalowych z dnami statymi wedtug PN-61/
IM-79104.

Maksymalny ciezar brutto jednej beczki nie moze przekroczyé 250 Kkg.\fy~
miary opakowan powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-64/0-79021.
Znakowanie beczek nalezy wykona¢ wedtug PK-67/0-79252 - umieszczajac
na kazdej beczce co najmniej:
a/ nazwe lub znak wytwérni,
b/ oznaczenie wg 2.2.,
c/ date p\lodukciji,
d/ ciezar netto w kg,

e/ termin gwarancji.

4.2, Przeéhowywan :ve. Asfaltowe emulsje kationowe nalezy przechowywac
w zamknietych pojemnikach stalowych w temperaturze nie nizszej niz 0 C.
Przed uzyciem nalezy emulsje w pojemniku dobrze wymieszag.

4.3, Transport. Asfaltowe emulsje kationowe moga byé przesytane luzem
w cysternach lub w szczelnych pojemnikach wedtug 4.1. wszystkimi $rodka-
mi transportowymi. Pojemniki z emulsjag powinny by¢ tadowane na Srodku
transportowym $cisle obok siebie, a ewentualne luki zabezpieczone mate-
riatem wysciotkowym lub listwami tak, aby tadunek tworzyt zwartg catos¢
zabezpieczong przed przesuwaniem. Opakowanie nalezy utozy¢ w pozycji sto-
jacej najwyzej w dwoch warstwach.
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5. BADANIA

5.1 « Przygotowanie partii emulsji do badan nalezy wykonaé zgodnie z
PN-6fa/c-04000.
5.2. Bodzaje badan

Dla okre$lenia zgodnos$ci partii z wymaganiami normy, nalezy przepro-
wadzi¢ nastepujace badania:

al/ oznaczanie zawartosci wody,

b/ oznaczenie lepkosci,

c/ oznaczenie odczynu.

d/ oznaczenie niezemulgowanego asfaltu,

e/ oznaczenie sedymentacji,

f/ sprawdzenie rozcienczainos$ci woda,

g/ oznaczenie odporno$Sci na wstrzgsy mechaniczne,
h/ sprawdzenie czasu tworzenia powtoki,

i/ sprawdzenie odpornosci na dziatanie niskich temperatur,
j/ oznaczenie temperatury mielenienia powtoki,

k/ oznaczenie “ptynnos$ci powitoki,

1/ oznaczenie temperatury tamliwoSsci,

m/ sprawdzenie szczelnos$ci powtoki,

n/ sprawdzenie trwatosci.
5.3. Pobieranie probek. Probki nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-6b/C~05000I

5.5. Opis badan
5.5.1. Oznaczenie zawartos$ci wody nalezy wykona¢ wg PN-66/C-04523.

5.5.2. Oznaczenie lepkos$ci. Oznaczenie lepkosSci przeprowadza sie w
temperaturze 20 C wg PN/C-05015. Otwor wypltywowy wiskozymetru powinien
posiada¢ $rednice 5,0 min. Przed kazdym pomiarem wiskozymetr nalezy prze-
ptuka¢ 300 ml 2 % wodnego roztworu kwasu octowego. Badang emulsje nalezy
przed pomiarem przela¢ przez sito o wymiarach bokéw oczek 0,6 mm

5.5.3. Oznaczenie odczynu. Okoto 5 ml badanej emulsji nalezy rozcien-
czy¢ 10 ml wody destylowanej i dobrze wymiesza¢. Odczyn oznacza sie przy
pomocy papierkow wskaznikowych o zakresie pil 3,0 - 7,0 wedtug dotaczonej
do papierkéw instrukcji uzycia.

5.5.5. Oznaczenie niezemulgowanego asfaltu. Do oznaczenia stuzy cy-
linder metalowy o Srednicy 50 mmni ! wysokos$ci 150 urn, zaopatrzony w sito
metalowe o wymiarach bokéw oczek 0,6 nmm umieszczone w odlegtosci 25 mm
od jego podstawy /rys.l/.

Przed uzyciem cylinder przemy¢é kolejno benzyng, acetonem i wodg des-
tylowang, wysuszyé i zwazy¢ z doktadnos$cig do 0,01 g.

Bezposrednio przed badaniem emulsji nalezy sito zwilzy¢ 2 %Wodnymroz-
tworem kwasu octowego.
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Przez zwilzone sito nalezy przela¢ wol-
nym strumieniem 100 £ Q,5 g badanej emul-
sji. Po przelaniu emulsji przemywa sig Si-
to wraz z ewentualnym osadem 200 ml 2% roz-
tworu wodnego kwasu octowego, nastepnie wo
dg destylowang do chwili wyptukania ’resz-
tek emlusji, w koncu 50 ml alkoholu mety-
lowego.

Cylinder wraz z osadem nalezy wysuszyc¢
w temperaturze 35°C do statej masy i zwa-
zy¢ z doktadnos$cig do 0,01 g. Przyrost wa-
gi cylindra stanowi procent niezemulgowane-
go asfaltu w emulsji.

Jako wynik nalezy-podaé S$rednig arytme-
tyczng 2 pomiardw.

5.4.5. Oznaczenie sedymentacjii. Doszkla-
nego cylindra miarowego pojemnos$ci 100 ml
z podziatkg co 1 ml /Srednicy 30 mm, wyso-
kos§¢ 250 mu/ przeptukanego 2 % wodnym roz-
tworem kwasu octowego, nalezy wla¢ do po-
ziomu oznaczajgcego 100 ml probke badanej
emulsji. Cylinder miarowy nalezy zatkac
doszlifowanym korkiem szklanym i pozosta-
wi¢ na okres 7 dni w temperaturze 20 + 5°C
W miejscu nienarazopym na wstrzgsy.Po upty-
wie 7 dni odczytuje sie iloSci mloddzielo-
nej na powierzchni warstwy cieczy o0 wyraz-
nie innym zabarwieniu /mniej lub bardziej
metna woda, kolor jasnobrunutny lub z&4tty/
Jako wynik badania podaje sie ilo§¢ ml od-
dzielonej warstwy wodnej jako procent ob-
jetosciowy.

5.4.6. Sprawdzenie rozciencza mosci

wodag. Do 50 g emulsji nalezy przy réwno-
czesnym mieszaniu precikiem szklanym,wol-
nym strumieniem dodaé 50 ml wody destylo-
wanej. Po uptywie 1 godziny wrozcienczo-
nej emulsji, nalezy sprawdzic zawartos¢
wydzielonego asfaltu wg 5.4.4. Jezeli po-
zostatos¢ na sicie nie przekracta 4,0 %,
wynik nalezy uzna¢ za dodatni. Rys.lI

5.4.7. Oznaczenie odpornos$ci na wstrzagsy mechaniczne. Badania przepro-
wadza sie przy pomocy wstrzasarki laboratoryjnej do analizy sitowej.llo$¢
wstrzgsow powinna wynosi¢ 3°° na minute, diugo$¢ wychylenia 3° mm Do °~
znaczenia odwaza sie 600 .+ 5 g badanej prdbki emulsji w puszcze blasza-
nej o Srednicy okoto 100 mm i wysokos$ci 120 nm /pojemnosé ca 1 litr/.Pu-
szke nakrywa sie wieczkiem i umieszcza w uchwytach wstrzgsarki.

Po 3“godzinnym okresie wstrzgsania nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny
emulsji. Jezeli emulsja odpowiada wymaganiom ogdlnym wedfug 3.1% wynik
nalezy uzna¢ za dodatni.

5.4. 6. Sprawdzenie czasu tworzenia powtoki. Oznaczenie przeprowadza
sie na ptytkach o wymiarach 2 x 5 x 10 cm, sporzadzonych z zuprawy ce-
mentowej wedtug PN/D-04302. Ptlytke zanurza sie przed badaniem na okres
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30 minut do wody destylowanej, nastepnie posostawia przez 1 godzine na
powietrzu w te‘nperoturze pokojowej. Gorng powierzchnie ptyty pokrywa sie
przy pomocy pedzla rownomierng warstwg badanej emulsji. Pomalowang ptyt-
ke pozostawia sie w temperaturze 20.£ 5°C na okres czasu podany w tabli-
cy. Po uptywie wymaganego okresu czasu, ptytke nalezy zanurzy¢ w wodzie
destylowanej o temperaturze 20 + 5°C na okres 1 godziny. Wynik nalezy u-
zna¢ za dodatni, jezeli po wyjeciu z wody pomalowana ptytka jest catko-
wicie pokryta powtokg bitumiczng SciSle zwigzang z podtozem.

5.4.9. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie niskich temperatur. Do pu-
szki blaszanej o Srednicy 100 mmi wysokosci 120 mm /pojemnos¢ ok.l li-
tra/, nalezy odwazy¢ 200 £ 10 g badanej emulsji o temperaturze 20 + 5°C.
Puszke zamyka sie wieczkiem i wstawia na okres 2 godzin do lodéwki ozie-
bionej do temperatury 4 + 1 C. Po uptywie@ godzin, puszke wyjmuje sie
z lodowki i po uzyskaniu temperatury 15 + 5°C poddaje emulsje proébie si-
towej wedtug 5*4.4. Jezeli pozostato$¢ na sicie nie przekracza 4,0 % wy-
nik nalezy uzna¢ za dodatni.

5.4.10. Oznaczenie temperatury micknienia powitoki. Ptytke szklang o
powierzchni okoto 200 cm2 nalezy przy pomocy pedzla pokry¢ cienka warstwg
badanej emulsji. Malowanie nalezy powtarza¢ 4-krotnie w odstepach co naj-
mniej 4-godzinnych. Pokrytg ptyte przechowuje' sie w suchym miejscu przez
okres 7 dni od chwili naniesienia ostatniej warstwy emulsji, w temperatu-
rze 20 + 5 C. Po uptywie tego okresu nalezy zebra¢ wydzielone na ptycie
tworzywo bitumiczne i oznaczy¢ temperature mleknienia wg PN/C-04021.

. 5.4.11, Oznaczenie sptywnoscl po-
wioki. Badanie przeprowadza sie na
ptytkach z zaprawy cementowej przy-
gotowanych wg 5*4.8. GoOrng powierz-
chnie ptyty pokrywa sie przy pomocy
pedzla dwukrotnie w*odstepach co naj-
mniej 4-godzinnych rdéwnomierng war-
stwg emulsji. Ptytki przechowuje sie
przez okres 7 dni wg 5*4.10.

Po uptywie okresu schnigcia za-
znacza sle przy pomocy biatego la-
kieru "Nitro™ lub podobnego, pozio-
mymi kreskami dtugosci okoto 6 mm
odlegtos$ci 10,40 i 70 rm, liczagc od
gornej krawedzi ptyty. Znaki nanosi
sie w Srodku powtoki /rys.2/.

Po wyschnieciu lakieru, plyte na-
lezy zawiesi¢ pionowo w suszarce o0
temperaturze 70 + 2 C na okres 6-go-
dzin. Po wyjeciu ptyty i ochtodzeniu
do temperatury pokojowej, nalezy
zmierzy¢ przy pomocy suwmiarki prze-
suniecie naniesionych znakéw w sto-
sunku do ich pierwotnego potozenia.

5.4.12. Oznaczenie temperatury
tamliwos$ci. Temperature tamliwosSci
oznacza sie z tworzywa powtokowego
uzyskanego wg 5*4.10. metoda wedtug
PN/C-04130.
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5.4.13, Sprawdzenie szozelnos$r.i powioki.,,Badanja przeprowadza aie na
tekturze do wyrobu pap o gramaturze 400 g/mu wg PN/65/P-50520, Kraiki
tektury pokrywa sie .jednostronnie przy pomocy pedzla trzykrotnie w odste-
pach 4-godzinnych badang emulsjg i umieszcza si sicie w sposob umozliwia-
jacy swobodny dostep powietrza. Po 7-dniowyra okresie schniecia krazkow
w temperaturze 20 ~ 5°C, poddaje sie powioke probie przesigkliwosci pod
dziatuniem stupa wody wysokosci 2,0 m wedlug PN-65/B-04615 przez okres
wymagany dla danego rodzaju emulsji /tablica I/. ”~owtoke nalezy uznac za
szczelng, jezeli dwa oznaczenia wykonane z tej samej partii emulsji, da-
ty wynik dodatni.

5.4.14, Sprawdzenie trwatosci. Prébke emulsji przechowywang zgodnie
z 4,2, poddaje sie probie sitowej wedtug 5.4.4, Jezeli pozostato$¢ na si-
cie o wymiarach bokéw oczek 0,6 mu nie przekracza 4,0 % emulsje nalezy
uzna¢ za odpowiadajgcg wymaganiom norny.

5.5, Ocena wynikow badan. Partie emulsji nalezy uzna¢ za zgodnag z wy-
maganiami normy, jezeli wyniki wszystkich badan sg dodatnie.

KONIEC



zmiana ustanowiona:
przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej

1 BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych zZmiana 2
0715 92.10.30
1 W punkcie 3.2, tabl. 1lp. 13zamiast: NT WT
szczelno$¢ powdoki pod cisnieniem najmniej najmniej
02, at, h 24 2
powinno byc:

PrzesiakliwosC powdoki przy dziataniu stupa
wody wysokosci 500 mm, niedopuszczalna,
w czasie, h 5 2
2 Wopunkcie 3.2, tabl. 1 1p. 3, 4,5 6,7, 8 9 11, 13 14 kol.: Metody badan wg,
dopisuje sie przed istniejacym zapisem liczbowym cyfre 5 _ _
3 W punkcie _5.2_rr§,, zamiast: sprawdzenie szczelnosci powdoki, powinno byC:
Sprawdzenie przesigkliwosci powdoki. _ _ _ _
4. W punkcie 5.4.13, wtytule, zamiast: Sprawdzenie szczelnoci powdoki, powinno
byC: Sprawdzenie przesiakliwosci powdoki. )
— W pierwszym zdaniu, zamiast: PN-75/P-50520, powinno by¢: PN-88/P-50520:
— w drugim zdaniu, zamiast: krazki tektury pokrywa sie, powinno byC: Krazki
tektury o Srednicy 100 mm pokrywa sig i dalej bez zmian,
— W przedostatnim zdaniu, zamiast: stupa wody wysokosci 20 m PN-65/
B-04615, powinno byC: stupa wody wysokosci 500 mm wg PN-90/B-04615.
5 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 2. Normy zwiazane, zamiast:
PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smolowe. Badania
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane, Cementowe
PN-73/C-04130 Przetwory naftowe. Pomiar temperaturay tamliwosci asfaltow
PN-66/C-04523 Oznaczanie wody metodg destylacyjng
PN-78/0-79021 System wymiarowy opakowan . )
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i znakowanie. Wyma-
gania podstawowe ] ] _ o ]
PN-75/0-79601 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i znakowanie. Wyma-
gania i badania
PN-75/P-50520 Tektura do wyrobu pap
powinno byc:
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie o
PN-89/C-04130 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury famliwosci asfaltow wg Frassa
PN-83/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metodg destylacyjna
PN-85/0-79021 Opakowania. System wymiarowy _ o )
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki i znakowanie. \Wy-
magania _podsatawowe _ o )
PN-86/0-79601 Opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki i znakowanie. Ogol-
ne wymagania i badania
PN-88/P-50520 Tektura budowlana do wyrobu papy

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 4/85 poz. 39
(Biuletyn PKNMiJ nr 1/93 poz. 8)
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Dopisuje sie punkt 3.3. o tresci:

Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie mozli-
wosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, dokony-
wanej przez Panstwowy Zaklad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i Tropi-
kalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcow wyrobu
0 zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych Swiadectwach jakosci wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 4/85 poz. 39)

zmiana 1
20.12.84 r.



