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NORMA BRANZQWA BN-85
MATERIALY Kity budowlane trwale 6753-02
BUDOWLANE plastyczne — olejowy Zamiast

BN-75/6753-02

| polistyrenowy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg Kity
budowlane trwale plastyczne — olejowy i polistyreno-
wy, stosowane do uszczelniania i wypetniania elemen-
tow zewnetrznych w budownictwie.

1.2. Okreslenia. Kity budowlane trwale plastyczne —
olejowy i polistyrenowy sg to mieszaniny sktadajace sie
z olejéw lub polistyrenu modyfikowanych réznymi do-
datkami typu plastyfikatoréw, wypetniaczy, zywic i pig-
mentow.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od konsystencji uzytych
surowcOw i sposobOw stosowania rozrdznia sie dwa
rodzaje kitéw:

OLKIT R — kit olejowy potgestoplastyczny, prze-
znaczony gtdwnie do mechanicznego
stosowania,

POLKIT B — kit polistyrenowy gestoplastyczny,

przeznaczony do recznego stosowa-
nia.

2.2. Przykiad oznaczenia kitu budowlanego trwale
plastycznego olejowego OLKITU R:

KIT BUDOWLANY TRWALE PLASTYCZNY OLKIT R
BN-85/6753-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny i konsystencja. Kity budowla-
ne OLKIT R i POLKIT B powinny mie¢ jednolitg
barwe od szarej do ciemnobrunatnej oraz powinny sta-
nowi¢ jednorodng mieszaning. Kity nie powinny za-
wiera¢ grudek oraz zanieczyszczei mechanicznych.

Kit olejowy OLKIT R powinien mie¢ konsystencje
potgestoplastyczng, a kit polistyrenowy POLKIT B —
gestoplastycznag.

3.2. Pozostate wymagania — wg tablicy.

Grupa katalogowa 0714

Rodzaj kitu
OLKIT R POLKIT B

Wymagania

a) Penetracja w temperaturze

20 +2°C, nie mniej niz 180 80
b) Gestos¢ objetosciowa, kg/m3 1300 4- 1700
kit powinien sie zrywac
w masie (kohezyjnie)
co najmniej w 80%

c) Przyczepno$¢ do betonu

d) Sptywnos¢ z blachy aluminiowej,

mm, nie wiecej niz 2
e) Sptywnos¢ z betonu, mm, nie wie-

cej niz 2
f) Odporno$¢ na zamrazanie w tem-

peraturze -20°C wynik badania dodatni

g) Migracja plastyfikatora, mm, nie nie norma-
wiecej niz 5 lizuje sie
h) Ciagliwos¢, 0°C, nie mniej
cm, w tempe- niz 5 70
raturze 25°C, nie mniegj
niz 4 10

3.3. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny
higienicznej w zakresie mozliwosci stosowania w po-
mieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, wy-
konywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Insty-
tut Medycyny Morskiej i Tropikalnej dla danej receptu-
ry i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien
informowaé odbiorcéw wyrobu o zawartosci substancji
toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wy-
robow.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

| TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Kity budowlane trwale plastyczne
OLKIT R i POLKIT B powinny by¢ pakowane

w bebny metalowe lekkie z dnami statymi, z otworem
w dnie zamykanym wieczkiem, nie pokryte wewnatrz
i zewnatrz — wg BN-76/5046-02. Pojemnos¢ bebnow
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nie powinna by¢ wieksza niz 100 dm3. Dopuszcza sie
stosowanie innych opakowarn uzgodnionych pomiedzy
producentem i odbiorca, jezeli opakowania te zabezpie-
cza produkt co najmniej w takim samym stopniu jak
wymienione wyzej.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ nalepke za-
wierajagcg nastepujgce dane:

a) oznaczenie wg 2.2,

b) nazwe i adres wytworni,

C) mase netto,

d) znak kontroli jakosci,

e) date produkcji,

f) numer partii produkcyjnej,

g) liczba warstw skfadowania — 3,

h) liczg warstw tadowania — 2,

i) napis: zastosowanie do zewnetrznych elementéw
pomieszczen przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

Niezaleznie od nalepki na kazdym opakowaniu nale-
zy umiesci¢ trwaty, wyrazny napis (np. farbg olejna)
zawierajacy dane wg a), c¢) i f). W przypadku stosowa-
nia paletyzacji bebny nalezy uktada¢ na paletach o wy-
miarach 800 X 1200 mm wg PN-81/M-78216. tadunek
na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwa-
niem sie i uszkodzeniem.

4.2. Przechowywanie. Kity pakowane wg 4.1 powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczaja-
cych przed dziataniem wplywow atmosferycznych
i z dala od urzadzen grzewczych. Bebny z kitem nalezy
przechowywa¢ w pozycji stojacej najwyzej w trzech
warstwach.

4.3. Transport. Kity pakowane wg 4.1 mogag by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.
Bebny z kitem nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej scisle
jeden obok drugiego, najwyzej w dwoch warstwach tak,
aby tworzyly zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo
listwami, klinami lub linami przed ewentualnym prze-
sunieciem i uszkodzeniem.

W transporcie samochodowym lub kolejowym nalezy
przestrzega¢ przepisow o tadowaniu i wytadowywaniu
w komunikacji wewnetrznej?.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) badanie penetracji (3.2a),

c) badanie gestosci objetosciowej (3.2b),

d) badanie sptywnosci z betonu na szczelinie o sze-
rokosci 20 mm (3.2e).

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej
partii Kkitow.

5.1.2. Badania petne obejmujg badania wymienione
w 5.1.1 oraz:

a) badanie przyczepnosci do betonu (3.2¢),

b) badanie sptywnosci z blachy aluminiowej (3.2d),

c) badanie sptywnosci z betonu na szczelinie o sze-
rokosci 40 mm (3.2e),

U patrz Informacje dodatkowe p. 3.

d) badanie odpornosci na zamrazanie (3.2f),

e) badanie migracji plastyfikatora (3.2g),

f) badanie ciggliwosci (3.2h).

Badania petne nalezy przeprowadza¢ okresowo, co
najmniej raz na kwartat oraz kazdorazowo przy zmia-
nie surowcéw i na zadanie odbiorcy.

5.2. Skiad i wielkos¢ partii. W sktad partii powinien
wchodzi¢ kit jednego rodzaju. Wielko$¢ partii nie po-
winna by¢ wieksza niz 100 sztuk opakowan. W przy-
padku dostawy kitu w wiekszej liczbie opakowan, cala
dostawe nalezy podzieli¢ na partie skifadajace sie naj-
wyzej ze 100 sztuk opakowan.

5.3. Pobieranie i przygotowanie probek — wg PN-74/
B-30175.

5.4. Opis badan

5.4.1. Warunki ogolne wykonywania badan. Badania
nalezy przeprowadzi¢ w pomieszczeniach o temperatu-
rze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej 60 +10%. Prdbki
do wykonywania badafn powinny mie¢ temperature po-
mieszczenia.

5.4.2. Wyglad zewnetrzny i konsystencja. Wyglad
zewnetrzny Kitu nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie
uzbrojonym okiem rozprowadzajagc prébke kitu na
ptytce szklanej lub metalowej warstwg grubosci okoto
1 mm za pomocg szpachli lub noza.

Kit olejowy powinien si¢ dawa¢ tatwo naktada¢ me-
chanicznie za pomocg pistoletu oraz rozprowadzac
szpachla, a kit polistyrenowy powinien dawac sig fatwo
formowaé¢ w waleczki i wciska¢ w szczeliny.

5.4.3. Badanie penetracji nalezy wykona¢ wg PN-74/
B-30175 z tym. ze do badan nalezy stosowa¢ naczynie
penetracyjne metalowe o Srednicy wewnetrznej 100 mm
i wysokosci 65 mm.

5.4.4. Badanie gestosci objetosciowej

5.4.4.1. Przyrzady

a) Waga techniczna.

b) Naczynia penetracyjne wg 5.4.3.

5.4.4.2. Wykonanie badania. Trzy naczynia penetra-
cyjne zwazone nalezy szczelnie wypehni¢ badanym kitem
tak, aby nie powstaty pecherzyki powietrza.

Nadmiar Kitu nalezy $cig¢ ostra szpachlg. Tak przy-
gotowang prébke nalezy zwazyc.

Gesto$¢ objetosciowg nalezy obliczy¢ w kg/m3 wg
wzoru

w ktorym:
cnh — masa nhaczynia penetracyjnego, g,
&k — masa naczynia penetracyjnego wypetnionego
kitem, g,
Vk — objetos¢ kitu rowna objetosci naczynia pene-
tracyjnego, cm3 roéwna 510 cm3
5.4.4.3. Ocena wynikow. Za wynik nalezy przyjaé
Srednig arytmetyczng wynikow trzech pomiaréw nie
réznigcych sie wiecej niz 0 5% od Sredniej arytmetycz-
nej.
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5.4.5. Badanie przyczepnosci do betonu

5.4.5.1. Przyrzady

a) Zrywarka z przystosowanymi szczekami do ko-
stek i mozliwoscig regulacji szybkosci przesuwu.

b) Ramka metalowa lub drewniana o wymiarach
wewnetrznych 70 X 155 mm i wysokosci 20 mm.

5.45.2. Przygotowanie probek. Do badania nalezy
przygotowac sze$¢ kostek betonowych o wymiarach
7 X 7 X 7 cm wykonanych z zaprawy cementowej marki
120 wg PN-65/B-14504, poddanych co najmnigj
10-dniowemu okresowi twardnienia w warunkach wg
54.1.

5.4.5.3. Wykonanie badania. Przygotowanie kostki
wg 5.4.5.2 ustawi¢ w ramce tak, aby powstala miedzy
nimi szczelina szerokosci 15 mm. Szczeline nalezy do-
ktadnie wypetni¢ badanym kitem, a jego nadmiar $cigé
ostrg szpachlg i wyréwnac obrzeza spoiny kitowej. Tak
przygotowane probki wyja¢ z ramki, zamocowaé
w przystosowanych szczekach zrywarki i poddac zry-
waniu z szybkoscig przesuwu 50 mm/min. W chwili
zerwania nalezy sprawdzi¢ miejsce, w ktorym Kit ulega
zerwaniu, a jako wynik nalezy poda¢ w procentach
zerwanie sie kitu w masie (zerwanie kohezyjne). Bada-
nie nalezy wykona¢ na trzech prébkach.

5.4.5.4. Ocena wynikéw. Wynik nalezy przyja¢ za do-
datni, jezeli przyczepno$¢ kitu do betonu co najmniej
na dwdch prdébkach jest zgodna z 3.2c).

5.4.6. Badanie sptywnosci z blachy aluminiowej

5.4.6.1. Przyrzady. Foremka z blachy aluminiowej
grubosci 1,0 -P 14 mm o wymiarach w mm jak na
rys. 1 Na wystajgcej czesci foremki w odlegtosci 2 mm
od jej bocznych scianek powinna znajdowac sie cecha.

IBM- 65)6753-02-11

Rys. 1

5.4.6.2. Wykonanie badania. Badanym kitem nalezy
wypetni¢ fore/nke do wysokosci bocznych jej Scianek
i réwno z ich krawedziami pionowymi. Nastepnie fo-
remke nalezy umieScic w suszarce w temperaturze
70 +2°C na 5 h ustawiajac jg w pozycji pionowej
wystajgcg czesScig w dot. Po uptywie tego czasu wyjac
foremke i sprawdzi¢ sptywnos$¢ kitu z cechg. Badanie
nalezy przeprowadzi¢ na trzech préobkach.

5.4.6.3. Ocena wynikéw. Wynik nalezy przyja¢ za do-
datni, jezeli sptywnos¢ kitu co najmniej z dwdch probek
jest zgodna z 3.2d).

5.4.7. Badanie sptywnosci z betonu

5.4.7.1. Przyrzady

a) Stelaz metalowy z blachy o grubosci 2,0 mm
i zatyczka. Ksztalt i wymiary w mm wg rys. 2. Stelaz
moze by¢ dostosowany do mocowania wiekszej liczhy
ksztattek betonowych.

b) Stojak metalowy dowolnej konstrukcji umozliwia-
jacy umieszczenie stelaza z ksztattkami w pozycji pio-
nowej.

Rys. 2

5.4.7.2. Przygotowanie probek. Do badania nalezy
przygotowa¢ cztery ksztattki betonowe w formie
prostopadtoscianu o wymiarach 30 X 30 X 200 mm i za-
prawy cementowej marki 120 wg PN-65/B-14504, pod-
danych co najmniej 10-dniowemu okresowi twardnienia
w warunkach wg 5.4.1. W ksztaltce betonowej na calej
jej dhugosci powinien znajdowac sie otwdr o Srednicy
6 mm.

Ksztattki betonowe nalezy umiesci¢ i zamocowac
w stelazu i zamocowal zatyczka.

Powstajace trzy szczeliny (o wymiarach 20 X 30 X
X 200 mm lub 40 X 30 X 200 mm) nalezy wypetni¢ ba-
danym Kkitem.

Powstate powierzchnie kitu nalezy wyréwnac¢ za po-
moca szpachli tak, aby byly réwne z krawedziami
ksztattek betonowych.

5.4.7.3. Wykonanie badania. Przygotowane prébki wg
5.4.7.2 nalezy zawiesi¢ na stojaku i umiesci¢ w suszarce
nagrzanej do temperatury 70 £2°C i pozostawi¢ na 5 h.
Po uplywie tego czasu prébki nalezy wyja¢ z suszarki
i zmierzy¢ wielko$¢ powstatego nawisu badanego kitu.

5.4.7.4. Ocena wynikéw. Wynik nalezy przyja¢ za do-
datni, jezeli sptywno$¢ kitu w co najmniej dwdch wgte-
bieniach jest zgodna z wymaganiem podanym w 3.2¢e).

5.4.8. Badania odpornosci na zamrazanie — wg
PN-74/B-30175.

5.4.9. Badanie migracji plastyfikatora

5.4.9.1. Przyrzady

a) PierScien mosiezny o wymiarach jak na rys. 3.

b) Saczki ilosciowe twarde nr 390 o zawartosci po-
piotu 0,00012 -i- 0,00015 g.

c) Plytka szklana o wymiarach wiekszych od sgczka.
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IBN-85/67S3-0Mgl

Rys. 3

5.4.9.2. Wykonanie badania. Na ptytce szklanej na-
lezy umiesci¢ saczek, a nastepnie pierscien wg 5.4.9. la).
Pierscien nalezy szczelnie wypehni¢ badanym kitem. Ca-
tos¢ nalezy wstawi¢ do suszarki nagrzanej do tempera-
tury 100 +5°C i przetrzymywaé przez 4 h. Po wyjeciu
i ostudzeniu nalezy zmierzy¢ linijka wielko$¢ $ladu
plastyfikatora na sgczku. Pomiar nalezy wykona¢ poza
Srednica zewnetrzng pierscienia. Badanie nalezy prze-
prowadzi¢ na trzech prébkach.

5.4.9.3. Ocena wynikéw. Wynik nalezy przyja¢ za do-
datni, jezeli migracja plastyfikatora w co najmnigj
dwoch prébkach jest zgodna z wymaganiem podanym
w 3.29).

5.4.10. Badanie ciggliwosci — wg PN-71/C-04132
z tym, ze foremki nalezy wypetni¢ kitem bez ogrzewa-
nia, a jako mieszanine oziebiajgcq nalezy stosowa¢ wo-
de z lodem.

5.4.11. Ocena partii. Partie kitu nalezy uznaé¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wyniki
badan wykazaly zgodnos$¢ z wymaganiami normy.

5.4.12. Swiadectwo jakosci. Do kazdej partii kitu,
uznanej w wyniku badan za zgodng jz wymaganiami
normy, nalezy dotgczy¢ Swiadectwo jako$ci zawierajace:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) wielko$¢ partii,

d) stwierdzenie zgodnos$ci partii z nofma, a na zada-
nie odbiorcy wyniki badan odbiorczych i aktualnych
badari okresowych,

e) ocene PZH, jesli kity beda przeznaczone do sto-
sowania wewnatrz pomieszczen przeznaczonych na sta-
ty pobyt ludzi,

0 date wystawienia Swiadectwa.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Centralny Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu lzolacji Budowlane;.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6753-02

a) zmieniono nazewnictwo kitow,

b) wprowadzono nowy rodzaj kitu
OLKITU,

¢) zmieniono metodyke badania odnosnie sptywnosci z blachy
aluminiowej oraz sptywnosci z betonu,

d) wprowadzono wymagania i metody badan dotyczace gestosci
objetosciowej i migracji plastyfikatora.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy
PN-71/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciagliwosci asfaltow

— OLKIT R zamiast

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydet drewniane 800 X 1200-EUR

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bebny lekkie

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej — zatacznik Nr 10 DKP (Dz. TizK
z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pO6zniejszymi zmianami.

Instrukcja o tadowaniu i roztadowywaniu samochodéw ciezarowych
i przyczep — zalacznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji
z dnia 7.11.1963 r.

4. Symbol wg SWW — 1461-41,

5. Autor normy — mgr inz. Danuta Banaszkiewicz, Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu lzolacji Budowlanej,
Katowice.



