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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są warunki techniczne wykona
nia i odbioru wałów granitowych do maszyn papierniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wały granitowe mają zastoso
wanie w maszynach papierniczych jako górne walce pras mokrych i są wyko
nywane na podstawie indywidualnej dokumentacji.

1.3. Normy związane

Kamień dla budownictwa i drogownictwa. Bloki surowe.

Obróbka kamienia. Pojęcia podstawowe, rodzaje i okreś
lenia faktur.

Badania materiałów kamiennych. Metody sprawdzania oach 
zewnętrznych elementów i wyrobów z kamienia.

2. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA

2.1. Zgodność z dokumentacją. Wały granitowe powinny być wykonane zgod
nie z otrzymaną dokumentacją techniczną.

2.2. Materiał. Materiałem do produkcji walów są surowe bJoki granitowe 
drobno lub średnio ziarniste klasy I wg BN-62/6716-04 z zachowaniem wa
runku równomiernego rozłożenia minerałów biotytowych, kwarcu i skalenia. 
Kierunek główny łupliwości bloku granitowego powinien być równoległy do 
osi wału i oznaczony na każdym bloku farbą olejną.

2.3. Prace przygotowawcze. Przed przystąpieniem do wiercenia otworu na 
rdzeń stalowy, należy wykonać obróbkę kamieniarską czoła tj. płaszczyzny 
prostopadłej do długości bloku, w fakturze drobno-groszkowanej wg BN-64/ 
/67Ś-0-02.

2.4. Wiercenie otworów odbywa się mechanicznie za pomocą wiertła ruro - 
wego i piasku staliwnego o granulacji 3-4- mm.
Średnica o*tuoru powinna być zgodna z dokumentacją.
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2.5. Obróbka ręczna walca powinna być wykonana po wywiercaniu otworu. 
Obejmuje ona zespół czynności dlu nadania bryle kamiennej kształtu wal
ca i nałożenia na powierzchni pobocznicy faktury drobno-groszkowanej wg 
BN-64/6740-02.

2.6. Osadzenie rdzenia stalowego w korpusie walca następuje po obróbce 
ręcznej walca. Sposób osadzenia rdzenia stalowego na końcach korpusu,po
winien być podany w dokumentacji. Rodzaj wypełniacza /zalewki/, wiążącej 
rdzeń stalowy z granitem, powinien być ustalony wspólnie przez zamawia - 
jącego i wykonawcę na podstawie warunków pracy wału.

2.7. Obróbka mechaniczną obejmuje wyrównanie i wygładzenie powierzchni 
pobocznicy walca przez jej mechaniczne szlifowanie i polerowanie sypkimi 
materiałami ściernymi wg następującej kolejności uziarnienia.
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2.8. Dokładność wykonania

2.8.1. Kształt i wymiary walu wg dokumentacji.

2.8.2. Powierzchnia pobocznicy walca powinna odpowiadać wymaganiom fak
tury polerowanej wg BN—64/6740—02.
Powierzchnia pobocznicy walca powinna być gładka bez pęknięć.

3. BADANIA

3.1. Program badań przy odbiorze wałów granitowych obejmuje sprawdzenia:

a/ materiału kamiennego,

b/ zgodności wykonania z dokumentacją,

c/ powierzchni pobocznicy walca.

3.2. Opis badań

3.2.1. Sprawdzenie materiału tj. bloku granitowego przeprowadzać należy 
przed przystąpieniem do prac przygotowawczych wg 2.3* przez porównanie 
zgodności z warunkami jak w p.2.2.

3.2.2. Sprawdzenie z dokumentacją techniczną należy przeprowadzać przez 
porównanie zgodności wykonania wału z rysunkiem technicznym. Kształt i 
wymiary wału należy sprawdzać wg 3.1.1-< 3.1.2. i 3.2.1. BN-67/674?-13.
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3.2.3. Sprawdzenie powierzchni pobocznicy 
użyciu szkła o powiększeniu krotnym, w s 
wg 3.3.3. i 3 • 3 • «

wału należy przeprowadzać pny 
posob określony w BN-67/6?4-7-1 3

4. OCENA WYNIKÓW BADAŃ

Jeżeli wszystkie badania przewidziane w 3.1. dadzą wynik dodatni,wał gra
nitowy należy uznać za zgodny z wymaganiami normy. W przypadku, gdy cho
ciaż jedno z nich dało wynik ujemny, wykonany wał należy uznać za nie
zgodny z wymaganiami normy.

5. ODBIÓR

Odbiór walu odbywa się u wykonawcy przy udziale odbiorcy.

Z odbioru należy sporządzić protokół, w którym należy podać opis i wyni
ki przeprowadzonych badań.
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