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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-81/6743-13

Płyty warstwowe 

gipsowo - kartonowe

Gr.kat. 0711

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest płyta warstwowa gipsów.-kartonowa typu 

"plaster pszczeli”, stosowana w budownictwie do wykonywania ścian działowych.

1.2. Określenie. Płyta warstwowa gipsowo-kartor.c-wa, Jest to płyta w której papiero­

wy rdzeń komórkowy /plaster tj; li/, oklejony jest z obydwu stron płytami gipsowo-

-kartoncwymi GKB 9,5 KS I i GKB X •. 3 KS I wg BN-79/6743-02, z zastosowaniem kleju kazei­

nowego 516 wg BN-79/8085-03.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zależności od grubości płyty, rozróżnia się cztery odmiany płyt war­

stwowych gipsowo-kartonowych /PGW/:

PGW-50 - płyta o grubości 50 mm. wykonana z płyt gipsowo-kartonowych o grubości 9,5 mm 

i papierowego rdzenia komórkowego o grubości 31 mm;

PGW-60 - płyta o grubości 60 mm, wykonana z płyt gipsowo-kartonowych o grubości

12.5 mm i papierowego rdzenia komórkowego o grubości 35 mm ;

PGW-80 - płyta o grubości 80 mm, wykonana z płyt gipsowo-kartonowych o grubości

12.5 mm i papierowego rdzenia komórkowego o grubości 55 mm;

PGW-100 - płyta o grubości 100 mm, wykonana z płyt gipsowo-kartonowych o grubości

12.5 mm i papierowego rdzenia komórkowego o grubości 75 mm.

2.2, Przykład oznaczenia płyty warstwowej gipsowo-kartonowej /PGW/ o grubości 60 mm, 

szerokości 1200 mm i długości 2800 mm:

PGW-60 1200/2800 BN-81/6743-13

3.1. Wymagania - wg tabl. 1.

3. WYMAGANIA

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Więżęcych Materiałów Budowlanych. Ustanowiona 
przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Cementowego, Wapienniczego i 
Gipsowego dnia 10.08.198J r. jako norma obowiązująca od dnia 15.08.1981 r.

/Oz.Norm. i Miar nr ..... poz...... /

Druk i rozpowszechnianie Zakład Reprodukcji i WDB, Warszawa. 
Zam. nr 798 z dnia 8.IX.1981 r. Nakład 200+20 egz.

ul. Królewska 27 , t .27-66-39.
Ark.druk. 1,25.
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BN-81/6743-13

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE. TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Płyty warstwowe gipsowo-kartonowe powinny być pakowane na palety: 

PGW-50, 20 sztuk; PGW-60, 18 S i t u k ;  PGW-80, 15 sztuk; PGW-100, 10 sztuk. Przed uło -

•żeniem płyt na płask na palecie drewnianej, płyty te powinny Dyć zabezpieczone przed 

zawilgoceniem folię polietylenową.

Dopuszcza się inny sposób pakowania pod warunkiem uzgodnienia między dostawcę a od­

biorcę .

4.2. Przechowywanie. Płyty warstwowe gipsowo-kartonowe opakowane wg 4.1 powinny być 

przechowywane w .pomieszczeniach suchych i przewiewnych, ułożone w et03y do wysokości 

3 palet.

4.3. Transport. Przewożenie t powinno się odbywać dowolnymi środkami transportu, 

w warunkach zabezpieczajęcych je pized zawilgoceniem i uszkodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Badania odbiorcze

a/ sprawdzenie jakości powierzchni /tabl.l lp.l/,

b/ sprawdzenie wymiarów /tabl.l lp.2/,

c/ oznaczenie wichrowatości /tabl.l lp.3/,

d/ oznaczanie równoległości okładzin /tabl.l lp.4/,

e/ oznaczanie masy /tabl.l lp.5/,

f /  oznaczanie wilgotności /tabl.l lp.6/,
g/ oznaczanie ugięcia /tabl.l lp.7/,

h/ oznaczanie przyczepności okładzin do rdzenia papierowego /tabl.l lp.8/.

W zależności od rodzaju, badania dzieli się na dwie grupy: 

grupa 1 - badania wg 5.1. a-e/, 

grupa 2 - badania wg 5.1. f-h/.

Badania odbiorcze należy wykonywać w zakładzie produkcyjnym dla każdej partii wysy - 

lanych płyt oraz w przypadku reklamacji.

5.2, Program badań odbiorczych

5.2.1. Przygotowanie do badań. Przed przystępieniem do badań płyty należy podzielić 

na partie zawierające płyty jednej odmiany i wymiarów.

5.2.2. Liczność partii przedstawionej do kontroli nie powinna przekraczać 500 sztuk 

płyt. W przypadku odbioru większej liczby płyt, należy całość podzielić na równe partio 

o liczności nie przekraczającej 500 sztuk.

5.2.3. Sposób pobierania próbek - wg PN/N-03010.
*

5,2.1. Poziom kontroli - wg PN-73/N-03021, tabl.l:

dla badań grupy 1, S-2 specjalny, 

dla badań grupy 2, S-l specjalny.
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5.2.5. Wadliwość dopuszczalna

dla badań grupy 1, w2 = 6 <5%- 

dla badań grupy 2. w2 = 4%*

5.2.6. Wybór i stosowanie planów badania. Plany badania dla kontroli normalnej ,

obostrzonej i ulgowej wg tabl. 2.

Tablica 2

i

Liczność

partii

N

Grupa 1
i i

badania wg 5.1.a-e/

Grupa 2 

badania wg 5.1 .f-h/

liczność 
p ró b k i

n

liczba 
kwalifi­
kuj ęca

ml

liczba 
dyskwali­
fikuj ęca

m2

liczność
próbki

n

liczba 
kwalifi­
kuj ęca

ml

liczba 
dyskwali- 
fikujęca

rn 2

Plan badania dla kontroli normalnej

do - 150 2 0 1 3 0 i

151 - 280 8 1 2 3 0 i

261 - 500 8 1 2 3 0 i

Plan badania dla kontroli obostrzonej

do - 150 3 1 2 5 0 i

151 - 280 13 1 2 5 0 i
281 - 500 13 1 2 5 0 i

Plan badania dla kontroli jlgawej

do - 150 2 0 1 2 0 i
151 - 280 3 0 2 2 0 i
281 - 500 3 0 2 2 0 i

5.3. Opis badań

5.3.1. Sprawdzenie jakości powierzchni

5.3.1.1. Wykonanie badania. Oakość powierzchni należy badać nieuzbrojonym okiem.

5;3.1.2. Ocena wyników. Oakość powierzchni należy uznać za zgodnę z normę. Jeżeli
odpowiada wymaganiom tabl.l.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów

5.3.2.1. Przyrządy

a/ Liniał metalowy lub taśma metalowa o dokładności mierzenia do 1 mm. 

b/ Suwmiarka o dokładności mierzenia do 0,1 mm.
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5.3.2.2. Wykonanie badania. Długość i szerokość płyty należy mierzyć liniałem lub 

taśmą w trzech miejscach. Jeden pomiar w środku płyty, a dwa na jej krawędziach.

Grubość płyty należy mierzyć suwmiarką w sześciu miejscach. Dwa pomiary w środku pły­

ty na bokach krótszych, cztery pomiary w odległości 1/3 długości od krawędzi, na bo - 

kech dłuższych.

5.3.2.3. Ocena wyników. Wymiary płyty należy uznać za zgodne z normą, jeżeli każdy 

z otrzymanych wyników odpowiada wymaganiom tabl.l.

5.3.3. Oznaczanie wichrowatości płaszczyzny liniowej płyty

5.3.3.1. Przyrządy

a/ Suwmiarka o dokładności mierzenia do 0,1 mm.

b/ Płyta kontrolna o wymiarach 1 ,7 x 4200 mm, wykonana z betonu lub metalu o gładkości

powierzchni nie przekraczającej 0,2 mm.

Dopuszczalna odchyłka płaskości na całej powierzchni płyty nie może przekraczać 1 mm.

5.3.3.2. Wykonanie badania. Wichrowatość płaszczyzny należy badać przez ułożenie pły­

ty na płask na płycie kontrolnej. W przypadku zaobserwowania odchyleń płaszczyzny płyty 

badanej od płyty kontrolnej, zmierzyć suwmiarką wielkość odchyleń w dwóch najbardziej 

odstających miejscach.

5.3-3.3. Ocena wyników. Płaszczyznę płyty należy uznać zs zgodną z normą, jeżeli 

każdy pomiar odpowiada wymaganiom tabl. 1.

5.3.4. Oznaczanie równoległości okładzin płyty

5.3.4.1. Przyrządy

a/ Kątownik metalowy o wymiarach ramion 1000 i 2000 mm. 

b/ Suwmiarka wg 5.3.2.1.b/.

5.3.4.2. Wykonanie badania. Przesunięcie okładzin płyty względem siebie należy prze­

prowadzić przez zbadanie równoległości i prostopadłości krawędzi i płaszczyzn płyt za 

pomocą kątownika i suwmiarki z dokładnością do 1 mm.

5.3.4.3. Ocena wyników. Równoległość okładzin płyty należy uznać za zgodne z normą, 

jeżeli odpowiada wymaganiom tabl. 1.

5.3.5. Oznaczanie masy

5.3.5.1. Przyrządy

a/ Liniał metalowy lub taśma o dokładności mierzenia do 1 mm. 

b/ Waga dziesiętna o dokładności ważenia do 0,1 kg.

5.3.5.2. Wykonanie badania. Oznaczanie masy należy przeprowadzić przez zważenie pły­

ty na wadze dziesiętnej oraz obliczenie powierzchni zważonej płyty.



6 BN-81/6743-13

, 2
5.3.5.3. Obliczanie i ocena wyników. Za wynik należy przyjęć masę w kg/ro . Masę 

należy uznać za zgodnę z normę, jeżeli odpowiada wymaganiom tabl. 1.

5.3.6. Oznaczanie wilgotności

5.3.6.1. Przyrzędy

a/ Suszarka elektryczna.

b/ Waga techniczna o dokładności ważenia do 1 g.

5.3.6.2. Przygotowanie próbek. Z płyty na której wykonano oznaczanie ugięcia należy 

wycięć 2 próbki o wymiarach 150 x 150 mm. Próbki należy wycinać w odległości co naj - 

mniej 200 mm od krawędzi. Odstęp pomiędzy wycinanymi próbkami powinien wynosić co naj­

mniej 100 mm. Próbki należy wycinać piłę o drobnym uzębieniu lub nożem.

5.3.6.3. Wykonanie badania. Każdę wyciętę wg 5.3.6.2. próbkę należy zważyć na wa­

dze technicznej i suszyć w suszarce elektrycznej w temperaturze 50 +_ 2 C do stałej me­

sy, a następnie zważyć.

5.3.6.4. Obliczanie i ocena wyników. Wilgotność /X/ należy obliczyć w % wg wzoru:

m - m
X = ------i- . 100 /!/

w którym:

m - masa próbki próbki przed wysuszeniem, g, 

m1 - masa próbki po wysuszeniu, g.

Za wynik należy przyjęć średnię arytmetycznę z dwóch równoległych wyników oznaczać. Do­

puszczalna różnica między wynikami nie powinna przekraczać 0,2% wartości bezwzględnej. 

Wilgotność należy uznać za zgodnę z normę. Jeżeli odpowiada wymaganiom tabl. 1.

5,3.7. Oznaczanie ugięcia

5.3.7.1. Przyrządy

a/ Urzędzeme do badania ugięcia składajęce się z trzech belek wykonanych z drewna /kra- 

wędziak o boku 100 mm/ oraz zestawu obciężników. Długość belek powinna być co naj­

mniej równa szerokości badanej płyty.

b/ Linijka metalowa o dokładności mierzenia do 1 mm.

5.3.7.2, Wykonanie badania. Badanę płytę o wilgotności nie większej niż podano w

tablicy 1, poz.6 należy położyć poziomo na dwóch belkach /podporach/ ustawionych sy­

metrycznie względem środka płyty, w odległości 50 mm od Jej końców. Linie styków belek, 

z płytę powinny być względem siebie równoległymi - belki powinny dokładnie przylegać do 

płyty. Po ułożeniu badanej płyty na belkach powstaje samoczynne ugięcie, które należy 

zmierzyć linijkę metalowę z dokładnościę do 1 mm. Następnie należy obciężać pasmo środ­

ka płyty poprzez trzecię belkę, za pomocę obciężników umieszczonych na dwu Jej końcach, 

obciężeniem o wartości 1000 N/m, w czasie nie dłuższym niż 120 s.

Powstałe ugięcie należy zmierzyć linijkę metalowę z dokładnościę do 1' mm.
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5.3.7.3. Obliczanie i ocena wyników. Ugięcie /X ^ / należy obliczyć w mm wg wzoru

\  - 1 /2/
(

w którym:

1 . - ugięcie samoczynne, mm,
r

1,, - ugięcie powstałe na skutek obciążenia, mm.

Ugięcie należy uznać za zgodne z normę, jeżeli otrzymany wynik odpowiada wymaganiom ta­

blicy 1.

5.3.8. Oznaczanie przyczepności okładzin do rdzenie papierowego

5.3.8.1. Przyrządy

a/ Maszyna wytrzymałościowa do z ania. 

b/ Uchwyty metalowe o wymiarach 150 x 150 mm. 

c/ Klej do klejenia uchwytów /np. Wikol/.

5.3.8.2. Przygotowanie próbek - wg 5.3.6.2., z tym że należy wycięć trzy próbki. Oo 

wyciętych próbek należy przykleić za pomocę kleju uchwyty metalowe, po obu suenech prób­

ki i pozostawić do chwili utwardzenia się kleju w warunkach laboratoryjnych, w tempera­

turze 20 _+ 2°C, na okres od 1 - 3 dób w zależności od użytego kleju.

5.3.8.3. Wykonanie badania. Tak przygotowaną próbkę należy założyć do maszyny wytrzy­

małościowej i poddać działaniu siły rozciągającej, skierowanej prostopadle do powierzch­

ni okładzin, aż do zniszczenia próbki.

5.3.8.4. Obliczanie i ocena wyników. Przyczepność okładzin do rdzenia papierowego/../' 

należy obliczyć w MPa wg wzoru:

X
2

P
0,0225

73/

' w Którym:

P - siła niszcząca powodująca oderwanie okładzin, MN,

0,0225 - powierzchnia badanej próbki, m^.

Przyczepność okładzin do rdzenia papierowego Jest zgodna z normą, Jeżeli otrzymany wynik 
odpowiada wymaganiom tabl. 1 .

5.4. Ocena wyników badań. Badaną partię płyt należy uznać za zgodną z wymaganiami no:*- 

my, jeżeli po wykonaniu badah odbiorczych, liczba sztuk niedobrych próbek jest mniejsza 

od liczby dyskwalifikującej /m2/ wg tabl. 2.

K O N I E C

Informacje dodatkowe
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informacje dodatkowe

1. Instytucja opracowujeca normę - Instytut Przemysłu Więżących Materiałów Budowla­

nych.

2. Norma została opracowana w oparciu o Świadectwo dopuszczenia do stosowania w bu­

downictwie nr 146/ME/74 “Płyty warstwowe z rdzeniem papierowy* komórkowym typu plaster 

pszczeli” z 1974 r.. wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie.

3. Normy związane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola Jakoóci. Losowy wybór sztuk do próbek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza według oceny alternatyw­

nej . Plany badania

BN-79/6743-02 Płyty gipsowo-kartonowe
0

BN-79/8085-03 Kleje kazeinowe. Wymagania i badania

4. Warunki przejścia z jednego rodzaju kontroli na inny:

a/ przejście z kontroli normalnej kontrolę obostrzonę następuje wówczas, gdy w cza­

sie stosowania kontroli normalnej dwie z kolejnych pięciu partii zostanę uznane za

niezgodne z wymaganiami,

b/ przejście z kontroli obostrzonej na kontrolę normalnę następuje wówczas, gdy w cza­

sie stosowania kontroli obostrzonej pięć kolejnych partii zostanie uznanych za zgo­

dne z wymaganiami,

c/ przejście z kontroli normalnej na kontrolę ulgowę następuje wówczaB, gdy spełnione 

sę jednocześnie następujęce warunki:

- w czasie stosowania kontroli normalnej łęczna liczna sztuk niedobrych znalezio - 

nych podczas badania próbek z ostatnich 10 partii Jest nie większa od granicznej 

liczby sztuk niedobrych tj. dla badań grupy 1 - 2  szt., dla badań grupy 2-0 szt.,

- proces produkcyjny wyrobu Jest uregulowany i cięgły, -

d/ przejście z kontroli ulgowej na kontrolę normalnę następuje wówczas, gdy zaistnieje

chociażby jedna z podanych przyczyn:

- w czasie stosowania'kontroli ulgowej partia zostanie uznana za niezgodnę z wyma -
ganiami ,

- zmieniona zostanie technologia lub warunki produkcji,

- dostawy staję się nieregularne lub proces produkcyjny został rozregulowany,

- konieczność przywrócenia kontroli normalnej wynika z innych uzasadnionych powodów.
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5. Wytyczne stosowania zawarte są w Katalogu pt. "Lekkie ściany działowe warstwowe 

z płyt gipsowo-kartonowych dla budownictwa ogólnego", opracowanym przez Centralny Ośro­

dek Badawczo-Projektowy Bucownictwa Ogólnego, Warszawa, ul. Wierzbowa 11.

6. Autorzy projektu normy

Inż. Stanisława Błach - Instytut Przemysłu WięzęcycH Materiałów Budowian/ch - Sosno­

wiec

Mgr inż. Andrzej Cwaklióski - Zakłady Gipsowe "Dolina Nidy" - Gacki
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D opisuje się p u n k t 3.2 o treści:

Wymagania higieniczne. W yrób w ym aga oceny higienicznej, w  zakresie możli­
wości stosow ania w  pom ieszczeniach przeznaczonych na stały  pobyt ludzi, dokony­
w anej przez P aństw ow y Z akład H igieny lub  In sty tu t M edycyny M orskiej i T ropi­
kalnej dla danej recep tu ry  i technologii produkcji.
Po uzyskaniu oceny higienicznej p roducent pow inien inform ować odbiorców w yrobu 
o zaw artości substancji toksycznych w  w ydaw anych św iadectw ach jakości wyrobów.

( B iu le ty n  P K N M iJ  n r  4/85 p o z . 39)

EN-81/6743-13 Płyty warstwowe gipsów o-kartonowe
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