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NORMA BRANZOWA BN-81/6743-13
Materiaty
budowlane
Wyroby P+yty warstwowe
gipsowe gipsowo - kartonowe

Gr.kat. 0711

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest plyta warstwowa gipsow.-kartonowa typu
"plaster pszczeli”, stosowana w budownictwie do wykonywania Scian dziatowych.

1.2. Okreslenie. Pdyta warstwowa gipsowo-kartor.c-wa, Jest to ptyta w ktérej papiero-
wy rdzen komorkowy /plaster tj; li/, oklejony jest z obydwu stron ptytami gipsowo-

—-kartoncwymi GKB 9,5 KS 1 i1 GKB Xe 3 KS | wg BN-79/6743-02, z zastosowaniem kleju kazei-
nowego 516 wg BN-79/8085-03.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od grubosci plyty, rozréznia sie cztery odmiany plyt war-
stwowych gipsowo-kartonowych /PGW/:

PGW-50 - pd#yta o grubosci 50 mm. wykonana z pdyt gipsowo-kartonowych o grubosci 9,5mm
i papierowego rdzenia komérkowego o grubosci 31 mm;

PGW-60 - pdyta o grubosci 60 mm, wykonana z plyt gipsowo-kartonowych o] grubosci
12.5 mm i papierowego rdzenia komérkowego o grubosci 35 mm ;

PGW-80 - pdyta o grubosci 80 mm, wykonana z plkyt gipsowo-kartonowych o] grubosci
12.5 mm i papierowego rdzenia komorkowego o grubosci 55 mm;

PGW-100 - pdyta o grubosci 100 mm, wykonana z phyt gipsowo-kartonowych 0 grubosci
12.5 mm i1 papierowego rdzenia komérkowego o grubosci 75 mm.

2.2, Przykdtad oznaczenia ptyty warstwowej gipsowo-kartonowej /PGW/ o grubosci 60 mm,
szerokosci 1200 mm i ddugosci 2800 mm:

PGW-60 1200/2800 BN-81/6743-13

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania - wg tabl. 1.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Wiezecych Materiatow Budowlanych. Ustanowiona
przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Cementowego, Wapienniczego i
Gipsowego dnia 10.08.198J r. jako norma obowigzujgca od dnia 15.08.1981 r.

/0z_Norm. i Miar nr ..... poOZ...... /

Druk i rozpowszechnianie Zakdad Reprodukcji i WDB, Warszawa. ) 4 _27-66-39.
Zam. nr 798 z dnia 8.1X.1981 r. Nakdad 200+20 egz. ul KrolewskaAiijgrﬁi_Gi,%%_
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE. TRANSPORT

4.1. Pakowanie. PHyty warstwowe gipsowo-kartonowe powinny by¢ pakowane na palety:
PGW-50, 20 sztuk; PGW-60, 18 Situk; PGW-80, 15 sztuk; PGW-100, 10 sztuk. Przed uto -
<zeniem plyt na ptask na palecie drewnianej, ptyty te powinny Dy¢ zabezpieczone przed
zawilgoceniem folie polietylenowg.

Dopuszcza sie inny sposob pakowania pod warunkiem uzgodnienia miedzy dostawce a od-
biorce .

4.2. Przechowywanie. Pdyty warstwowe gipsowo-kartonowe opakowane wg 4.1 powinny byc¢
przechowywane w _pomieszczeniach suchych i1 przewiewnych, ulozone w etO3y do wysokosci
3 palet.

4.3. Transport. Przewozenie t powinno sie odbywa¢ dowolnymi Srodkami  transportu,
w warunkach zabezpieczajecych je pized zawilgoceniem i uszkodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Badania odbiorcze

a/ sprawdzenie jakosci powierzchni /tabl.l1 1p.1/,

b/ sprawdzenie wymiaréw /tabl.l 1p.2/,

c/ oznaczenie wichrowatosci /tabl.l 1p.3/,

d/ oznaczanie rownolegtosci okdadzin /tabl.l1 1p.4/,

e/ oznaczanie masy /tabl.l1 1p.5/,

f/ oznaczanie wilgotnosci /tabl.l 1p.6/,

g/ oznaczanie ugiecia /tabl_1 Ip.7/,

h/ oznaczanie przyczepnosci okdadzin do rdzenia papierowego /tabl.l 1p.8/.

W zaleznosci od rodzaju, badania dzieli sie na dwie grupy:

grupa 1 - badania wg 5.1. a-e/,
grupa 2 - badania wg 5.1. f-h/.

Badania odbiorcze nalezy wykonywa¢ w zaktadzie produkcyjnym dla kazdej partii wysy -
lanych pdyt oraz w przypadku reklamacji.

5.2, Program badan odbiorczych

5.2.1. Przygotowanie do badan. Przed przystepieniem do badan ptyty nalezy podzielic
na partie zawierajace plyty jednej odmiany i wymiaréw.

5.2.2. Licznos¢ partii przedstawionej do kontroli nie powinna przekracza¢ 500 sztuk
phlyt. W przypadku odbioru wiekszej liczby phyt, nalezy catos¢ podzieli¢ na réwne partio
o licznosci nie przekraczajacej 500 sztuk.

5.2.3. Sposob pobierania probek - wg PN/N-03010.

5,2.1. Poziom kontroli - wg PN-73/N-03021, tabl.l:

dla badan grupy 1, S-2 specjalny,
dla badan grupy 2, S-1 specjalny.
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5.2.5. Wadliwos¢ dopuszczalna

dla badan grupy 1, w2
dla badan grupy 2. w2

5.2.6. Wyboér i stosowanie plandw badania.

obostrzonej i ulgowej

6 S%—
4%*

wg tabl.

badania wg 5.1.a-e/

Licznosé
partii licznosé

p rébki

N n
Plan

do - 150 2

151 - 280 8

261 - 500 8
Plan

do - 150 3

151 - 280 13

281 - 500 13
Plan

do - 150 2

151 - 280 3

281 - 500 3

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie jakosci

5.3.1.1. Wykonanie badania.

5;3.1.2. Ocena wynikow.

odpowiada wymaganiom tabl._l.

2.

Tablica 2

Grupa 1

liczba liczba licznosc
kwalifi- dyskwali- probki
kuj eca fikuj eca

ml m2 n

badania dla kontroli normalnej

0 1 3
1 2 3
1 2 3

badania dla kontroli obostrzonej

1 2 5
1 2 5
1 2 5

badania dla kontroli jlgawej

0 1 2

0 2 2

0 2 2
powierzchni

Grupa 2
badania wg 5.1 .f-h/

licz

kwalifi-
kuj eca

o

o

o

Plany badania dla kontroli

ba

ml

normalnej ,

liczba
dyskwali-
fikujeca

In

Oakos¢ powierzchni nalezy bada¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw

5.3.2.1. Przyrzady

a/ Liniat metalowy lub tasma metalowa o dokfadnosci

b/ Suwmiarka o doktadnosci mierzenia do 0,1 mm.

mierzenia do : mm.

Oakos¢ powierzchni nalezy uzna¢ za zgodne z norme. Jezeli
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5.3.2.2. Wykonanie badania. DH¥ugos¢ i szerokos¢ ptyty nalezy mierzy¢ liniatem lub
tasmg w trzech miejscach. Jeden pomiar w Srodku plyty, a dwa na jej krawedziach.

Grubos¢ ptyty nalezy mierzyC suwmiarkg w szesciu miejscach. Dwa pomiary w Srodku phy-
ty na bokach krétszych, cztery pomiary w odlegtosci 1/3 ddugosci od krawedzi, na bo -
kech dtuzszych.

5.3.2.3. Ocena wynikéw. Wymiary pdyty nalezy uzna¢ za zgodne z normg, jezeli Kkazdy
z otrzymanych wynikow odpowiada wymaganiom tabl.l.

5.3.3. Oznaczanie wichrowatosci ptaszczyzny liniowej piyty

5.3.3.1. Przyrzady

a/ Suwmiarka o dokdtadnosci mierzenia do 0,1 mm.

b/ P¥yta kontrolna o wymiarach 1 7 x 4200 mm, wykonana z betonu lub metalu o gtadkosci
powierzchni nie przekraczajgcej 0,2 mm.
Dopuszczalna odchytka ptaskosci na catej powierzchni plyty nie moze przekracza¢ 1 mm.

5.3.3.2. Wykonanie badania. Wichrowatos¢ ptaszczyzny nalezy bada¢ przez utozenie phy-
ty na ptask na ptycie kontrolnej. W przypadku zaobserwowania odchylen ptaszczyzny ptyty
badanej od ptyty kontrolnej, zmierzy¢ suwmiarkg wielkos¢ odchylen w dwoch najbardziej
odstajacych miejscach.

5.3-3.3. Ocena wynikow. PHtaszczyzne piyty nalezy uzna¢ zs zgodng z normag, jezeli
kazdy pomiar odpowiada wymaganiom tabl. 1.

5.3.4. Oznaczanie roéwnolegtosci oktadzin plyty

5.3.4.1. Przyrzady
a/ Katownik metalowy o wymiarach ramion 1000 i 2000 mm.

b/ Suwmiarka wg 5.3.2.1.b/.

5.3.4.2. Wykonanie badania. Przesuniecie oktadzin pltyty wzgledem siebie nalezy prze-
prowadzi¢ przez zbadanie roéwnolegtosci i prostopadtosci krawedzi i ptaszczyzn phyt za
pomoca katownika i suwmiarki z dokdadnoscig do 1 mm.

5.3.4.3. Ocena wynikéw. Réwnolegtos¢ oktadzin phyty nalezy uzna¢ za zgodne 2z norma,
jezeli odpowiada wymaganiom tabl. 1.

5.3.5. Oznaczanie masy

5.3.5.1. Przyrzady

a/ Liniat metalowy lub tasma o dokdadnosci mierzenia do 1 mm.

b/ Waga dziesietna o doktadnosci wazenia do 0,1 kg.

5.3.5.2. Wykonanie badania. Oznaczanie masy nalezy przeprowadzi¢ przez zwazenie phy-
ty na wadze dziesietnej oraz obliczenie powierzchni zwazonej phyty.
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). 2
5.3.5.3. Obliczanie i ocena wynikoéw. Za wynik nalezy przyje¢ mase w kg/ro . Mase

nalezy uzna¢ za zgodne z norme, jezeli odpowiada wymaganiom tabl. 1.
5.3.6. Oznaczanie wilgotnosci

5.3.6.1. Przyrzedy

a/ Suszarka elektryczna.

b/ Waga techniczna o doktadnosci wazenia do 1 g.

5.3.6.2. Przygotowanie probek. Z ptyty na ktérej wykonano oznaczanie ugiecia nalezy
wycie¢ 2 probki o wymiarach 150 x 150 mm. Proébki nalezy wycina¢ w odlegtosci co naj -
mniej 200 mm od krawedzi. Odstep pomiedzy wycinanymi proébkami powinien wynosi¢ co naj-
mniej 100 mm. Prébki nalezy wycina¢ pide o drobnym uzebieniu lub nozem.

5.3.6.3. Wykonanie badania. Kazde wyciete wg 5.3.6.2. probke nalezy zwazy¢ na wa-
dze technicznej i suszy¢ w suszarce elektrycznej w temperaturze 50 + 2 C do statej me-
sy, a nastepnie zwazycC.

5.3.6.4. Obliczanie i ocena wynikéw. Wilgotnos¢ /X/ nalezy obliczy¢ w % wg wzoru:

X = ———-—1i- . 100 /v

w ktorym:
m - masa probki probki przed wysuszeniem, g,

ml - masa probki po wysuszeniu, g.

Za wynik nalezy przyjec¢ Srednie arytmetyczne z dwoch rownolegdych wynikédw oznaczac. Do-
puszczalna roznica miedzy wynikami nie powinna przekracza¢ 0,2% wartosci bezwzglednej.
Wilgotnos¢ nalezy uzna¢ za zgodne z norme. Jezeli odpowiada wymaganiom tabl. 1.

5,3.7. Oznaczanie ugiecia
5.3.7.1. Przyrzady

a/ Urzedzeme do badania ugiecia sktadajece sie z trzech belek wykonanych z drewna /kra-
wedziak o boku 100 mm/ oraz zestawu obcieznikéw. DHugos¢ belek powinna by¢ co naj-
mniej rdéwna szerokosci badanej phyty.

b/ Linijka metalowa o dokdadnosci mierzenia do 1 mm.

5.3.7.2, Wykonanie badania. Badane ptyte o wilgotnosci nie wiekszej niz podano w
tablicy 1, poz.6 nalezy potozy¢ poziomo na dwoéch belkach /podporach/ ustawionych sy-
metrycznie wzgledem Srodka pdyty, w odlegtosci 50 mm od Jej koncédw. Linie stykéw belek,
z phyte powinny by¢ wzgledem siebie rownolegdymi - belki powinny dokdadnie przylega¢ do
phkyty. Po utozeniu badanej piyty na belkach powstaje samoczynne ugiecie, ktéore nalezy
zmierzy¢ linijke metalowe z dok#adnoscie do 1 mm. Nastepnie nalezy obcieza¢ pasmo Srod-
ka ptyty poprzez trzecie belke, za pomoce obcieznikdédw umieszczonych na dwu Jej koncach,
obciezeniem o wartosci 1000 N/m, w czasie nie dduzszym niz 120 s.

Powstate ugiecie nalezy zmierzy¢ linijke metalowe z dokdtadnoscie do I mm.
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5.3.7.3. Obliczanie i1 ocena wynikéw. Ugiecie /X”"/ nalezy obliczyé w mm wg wzoru

( \ -1 72/
w ktorym:
1 .- ugiecie samoczynne, mm,
1, - uBiecie powstate na skutek obcigzenia, mm.

Ugiecie nalezy uzna¢ za zgodne z norme, jezeli otrzymany wynik odpowiada wymaganiom ta-
blicy 1.

5.3.8. Oznaczanie przyczepnosci ok#adzin do rdzenie papierowego

5.3.8.1. Przyrzady
a/ Maszyna wytrzymatosciowa do Z ania.
b/ Uchwyty metalowe o wymiarach 150 x 150 mm.
c/ Klej do klejenia uchwytéw /np. Wikol/.

5.3.8.2. Przygotowanie probek - wg 5.3.6.2., z tym ze nalezy wycie¢ trzy prébki. 0o
wycietych probek nalezy przyklei¢ za pomoce kleju uchwyty metalowe, po obu suenech préb-
ki 1 pozostawi¢ do chwili utwardzenia sie kleju w warunkach laboratoryjnych, w tempera-
turze 20 + 2°C, na okres od 1 - 3 dob w zaleznosci od uzytego kleju.

5.3.8.3. Wykonanie badania. Tak przygotowana probke nalezy zatozy¢ do maszyny wytrzy-
matosciowej 1 poddac¢ dziataniu sity rozciagajacej, skierowanej prostopadle do powierzch-
ni okdadzin, az do zniszczenia probki.

5.3.8.4. Obliczanie i ocena wynikoéw. Przyczepnos¢ oktadzin do rdzenia papierowego/../"
nalezy obliczy¢ w MPa wg wzoru:

P
X
2 0,0225 73/
w Ktoérym:
P - sida niszczgca powodujgca oderwanie okdadzin, MN,

0,0225 - powierzchnia badanej probki, m*.

Przyczepnos¢ okdadzin do rdzenia papierowego Jest zgodna z normg, Jezeli otrzymany wynik
odpowiada wymaganiom tabl. 1 .

5.4. Ocena wynikéw badari. Badang partie plyt nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami ro*=
my, jezeli po wykonaniu badah odbiorczych, liczba sztuk niedobrych prébek jest mniejsza
od liczby dyskwalifikujacej /m2/ wg tabl. 2.
KONIEC

Informacje dodatkowe
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informacje dodatkowe

1. Instytucja opracowujeca norme - Instytut Przemystu Wiezgcych Materiatéw Budowla-

nych.

2. Norma zostata opracowana w oparciu o Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w bu-
downictwie nr 146/ME/74 “Pdyty warstwowe z rdzeniem papierowy* komdrkowym typu plaster

pszczeli” z 1974 r.. wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie.

3. Normy zwigzane
PN/N-03010 Statystyczna kontrola Jakoo6ci. Losowy wybor sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza weddug oceny alternatyw-
nej . Plany badania

BN-79/6743-02 PHyty gipsowo-kartonowe
BN-79/8085-03 Kleje kazeinowe. Wymagania i badania

4. Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny:

a/ przejscie z kontroli normalnej kontrole obostrzone nastepuje woéwczas, gdy w cza-
sie stosowania kontroli normalnej dwie z kolejnych pieciu partii zostane uznane za
niezgodne z wymaganiami,

b/ przejscie z kontroli obostrzonej na kontrole normalne nastepuje wowczas, gdy w cza-
sie stosowania kontroli obostrzonej pie¢ kolejnych partii zostanie uznanych za zgo-
dne z wymaganiami,

c/ przejscie z kontroli normalnej na kontrole ulgowe nastepuje wéwczaB, gdy spednione
se jednoczesnie nastepujece warunki:

- w czasie stosowania kontroli normalnej 4eczna liczna sztuk niedobrych znalezio -
nych podczas badania prébek z ostatnich 10 partii Jest nie wieksza od granicznej
liczby sztuk niedobrych tj. dla badan grupy 1 -2 szt., dla badan grupy 2-0 szt.,

- proces produkcyjny wyrobu Jest uregulowany i ciegty, -
d/ przejscie z kontroli ulgowej na kontrole normalne nastepuje wowczas, gdy zaistnieje
chociazby jedna z podanych przyczyn:

- w czasie stosowania®kontroli ulgowej partia zostanie uznana za niezgodne z wyma -
ganiami ,

- zmieniona zostanie technologia lub warunki produkcji,
- dostawy staje sie nieregularne lub proces produkcyjny zostat rozregulowany,

- koniecznos¢ przywrocenia kontroli normalnej wynika z innych uzasadnionych powoddw.
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5. Wytyczne stosowania zawarte sg w Katalogu pt. 'Lekkie Sciany dziatowe warstwowe
z phkyt gipsowo-kartonowych dla budownictwa ogdlnego’™, opracowanym przez Centralny Osro-
dek Badawczo-Projektowy Bucownictwa Ogélnego, Warszawa, ul. Wierzbowa 11.

6. Autorzy projektu normy

Inz. Stanistawa Blach - Instytut Przemystu WiezecycH Materiatéw Budowian/ch - Sosno-
wiec

Mgr inz. Andrzej Cwakliéski - Zaktady Gipsowe 'Dolina Nidy'" - Gacki
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0711 20.12.84 r.

Dopisuje sie punkt 3.2 o tresci:

Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie mozli-
wosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, dokony-
wanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i Tropi-
kalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ odbiorcéw wyrobu
0 zawartos$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 4/85 poz. 39)



