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NORMA BRANZOWA BN-81/6743-12
Materiaty
budowlane Zamiast:

P+yty gipsowe Scienns BN-73/6743-04
Wyroby drobnowymiarowe BN-73/6743-05
gipsowe
Gr.kat.0711
r
1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se plyty gipsowe Scienne drobnowymiarowe ty-

pu "Pro-Monta®*, wykonane z zaczynu gipsowego, stosowane w budownictwie do montowania
Scianek dziatowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od profilu pidra, rozréznia sie dwie odmiany phyty gip-
sowej Sciennej drobnowymiarowej :
ptyta z pidrem owalnym, symbol - O,

ptyta z pidrem trapezowym, symbol - T.

2.2. Gatunki. W zaleznosci od dopuszczalnych wad i uszkodzen, rozréznia sie dwa ga-
tunki ptyty gipsowej Sciennej drobnowymiarowej: I i 1l.
t

p-t. Przykdad oznaczenia pdyty gipsowej Sciennej drobnowymiarowej z pidrem trap® -
zowym /T/, gatunku I:

ptyta gipsowa Scienna drobnowymiarowa t i bn-8i/6743-12

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztatt 1 wymiary - wg rys.

zghoszona przez Instytut Przemystu Wiezecych Materiatédw Budowlanych. Ustanowiona
Przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Cementowego, Wapienniczego i
Gipsowego dnia 10.06.1981 r. jako norma obowiezujeca od dnia 15.08.1981 r.

/Dz_Norm. i Miar nr .... poz. .... [/
Druk i rozpowszechnianie Zaktad Reprodukcji i1 WDB, Warszawa, ul. Krélewska 27,t.27-66-3a

Zam. nr 799 z dnia 8.1X.1981 r. Nakdad 200+20 egz. Ark._druk. 1,0
Cana stz



3.2.

Lp.

BN-81/6743-12

A-A Profil piora A-AProfil piora

oualny
Rys.
Pozostate wymagania - wg tabl. 1.
Tablica 1
Wyszczegolnienie

wysokos¢é
Wymiary, mm g rubos¢

ddugosc

Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia powierzchni piyty:

a/ uszkodzenie narozy, o powierzchni uszkodzenia
nie wiekszej niz 1000 mm2 , 6Zt., nie wiecej niz

b/ uszkodzenia krawedzi o glebokosci uszkodzenia nie
wiekszej niz 20 mm:
- na ddfugosci nie wiekszej niz 40 mm, szt., nie
wiecej niz
- na ddtugosci nie wiekszej niz 100 mm, szt., nie
wiecej niz
c/ uszkodzenie pidra na wysokosci do 15 mm, o 4ecz-
nej ddugosci nie wiekszej niz, mm

d/ pecherze na stronie licowej plyty, nie przekra-
czajecej Srednicy 10 mm, sz., nie wiecej niz

e/ rysy dtugosci do 100 mm i gkebokosci do 5 mm,
szt. na plyte, nie wiecej niz

f/ wichrowatos¢ plaszczyzny, mm, nie wieksza niz
Masa ptyty, kg, nie wiecej niz
Wilgotnos¢, % masy ptyty, nie wiecej niz
Nosnos¢, N, nie mniej niz
Cechowanie:

Napis ria opakowaniu zbiorczym

traptiouy

Wymagania
Odmiany O 1 T
Gatele Gat .11

500 + 1
80 + 0.5
667 + 3
1 2
3 4
0 3
100 200
3 5
1 2
2
27
10
2000

Nazwa zak#adu
produkc., oznacze-
nie wg 2.3, data
produkcj lgjifoéé

Badania
wg

5.3.1

5,3.2,

5.3.3
5.3.4
5.3.5
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4, PAKOWANIE. PRZECHOITYWANIE, TRANSPORT

4 .1. Pakowanie. PHyty gipsowe Scienne powinny by¢ pakowane w pakiety wg odmian i ga-
tunkéw. Pakiety powinny by¢ Sciggniete tasme, a w miejscu Sciggniecia zabezpieczone pod-
ktadkami. Dopuszcza sie inny sposob pakowania pdyt. zabezpieczajacy je przed uszkodzenia-
mi w czasie transportu i1 skdadowania.

4_.2_. Przechowywanie. Phyty gipsowe Scienne pakowane wg 4.1. powinny by¢ przechowywa-
ne w pomieszczeniach suchych, zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.
Powinny one by¢ utozone na podktadkach izolujacych, w warstwach po 3 pakiety. Kazda war-
stwa powinna by¢ przetozona przekdadkami o réwnej grubosci.

4.3. Transport. Phyty gipsowe Scienne pakowane wg 4.1 nalezy przewozi¢ w wagonach kry-
tych, kontenerach lub innych Srodkach transportowych, w warunkach zabezpieczajacych je
przed®zawilgoceniem i uszkodzeniem. Pakiety z plytami nalezy uktada¢ na rab w kierunku
Jazdy i1 zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem sie w czasie transportu.

5. BADANIA

5.1. Badania odbiorcze
a/ sprawdzenie ksztaktu i wymiarow /tabl.l1 Ip. 1/,
b/ sprawdzenie jakosci powierzchni /tabl.l1 lIp. 2/,
c/ sprawdzenie masy /tabl.l Ip. 3/,
d/ oznaczanie wilgotnosci /tabl.l Ip. 4/,

e/ oznaczanie nosnosci /tabl_.1 Ip. 5/.

5.1.1. Grupy badan. W zaleznosci od rodzaju badadé, dzieli sie je na nastepujace grupy:

grupa 1 - Padania wg 5.1.a-c/,

grupa 2 - badania wg 5.1,d-e/.

Badania odbiorcze grupy 1 nalezy wykonywa¢ w zakdadzie produkcyjnym dla kazdej wysy -
danej partii phdyt oraz w przypadku reklamacji .

Badania odbiorcze grupy 2 nalezy wykonywa¢ w zakdadzie produkcyjnym raz na dobe oraz

w przypadku reklamacji.

5.2, Program badan odbiorczych

5.2.1. Przygotowanie do badad. Przed przystgpieniem do badaé ptyty nalezy podzielic
na partie zawierajgce pltyty jednej odmiany i gatunku.

Ne2 2. Licznos¢ partii przedstawionej do kontroli nie powinna przekracza¢ 7000 sztuk,
ft przypadku odbioru wiekszej liczby plyt nalezy catos¢ podzieli¢ na réwne partie o li-
cznosci nie przekraczajacej 7000 sztuk.

5.2.3. Spos6b pobierania prébek - wg PN/N-03010.
5.2.4. Poziom kontroli - wg PN-73/N-03021, tabl.l:

dla badan grupy 1, S - 2 specjalny,
dla badan grupy 2, S - 1 specjalny.
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5.2.5. Wadliwos¢ dopuszczalna:

dla badan grupy 1, w2 - 6.5%,
dla badan grupy 2, w2 - 4%.

5.2.6. WybSr 1 stosowanie planow badania. Plany badania dla kontroli normalnej, obo -

Strzonej i ulgowej wg tabl.2.

Tablica 2
_ Grupa 1 _ Grupa 2
; . badania wg 5.1. ,a-c/ badania wg 5.1. d-e/
Licznosc
. licznosé liczba liczba - licznos¢ liczba liczba
partii p rébki kwalifi-  dyskwali-  probki kwalifi-  dyskwali-
kuj eca fikuj aca kuj eca ikujeca
N n ml m2 n mi m2
Plan badania dla kontroli normalnej
do — 500 8 1 2 3 0 1
501 - 1200 8 -1 2 3 0 1
1201 - 3200 8 1 2 3 0 1
3201 - 7000 8 1 2 3 0 1
Plan badania dla kontroli obostrzonej
do - 500 13 1 2 5 0 1
501 - 1200 13 1 2 5 * 0 1
1201 - 3200 13 1 2 5 0 1
3201 - 7000 13 1 2 5 0 1
Plan badania dla kontroli ulgowej
do - 500 3 0 2 2 0 1
501 - 1200 3 0 2 2 0 1
1201 - 3200 3 0 2 2 0 1
3201 - 7000 3 0 2 2 0 1

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie ksztaktu i wymiaréw

5.3.1.1. Przyrzady

a/ Liniat metalowy lub tasma metalowa o dokdadnosci mierzenia do 1 mm.

b/ Suwmiarka o dokfadnos$ci mierzenia do 0,1 mm.
4.
/
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5.3.1.2. Wykonanie badania

Ksztatt ptyty nalezy sprawdzi¢ przez wykonanie pomiaru zachowania ketéow. W tym celu
nalezy wykona¢ pomiar liniatem metalowym lub tasme dwéch przeketnych bokow plyty na

stronie licowej.

DHugos¢ i1 wysokos¢ plyty nalezy mierzyC¢ liniatem metalowym [lub tasme w trzech miej-
scach. Jeden pomiar w Srodku ptyty, a dwa na Jej krawedziach w odlegtosci okoto 1/6 dhu-
gosci od brzegu.

Grubos¢ nalezy mierzy¢ suwmiarke w czterech miejscach, w Srodku kazdego boku.

5.3.1.3. Ocena wynikéw. Ksztatt i wymiary ptyty nalezy uzna¢ za zgodne z norme, je-
zeli odpowiadaje wymaganiom tabl_l.

5.3.2. Sprawdzenie jakosci powierzchni

5.3.2.1. Przyrzady

a/ Liniat metalowy lub tasma metalowa o dok#adnosci mierzenia do 1 mm.
b/ Suwmiarka o dokfadnosci mierzenia do 0,1 mm.

c/ P¥yta kontrolna o wymiarach 1.0 x 1,2 m wykonana z betonu lub metalu, o gtadkosci
powierzchni nie przekraczajecej 0,2 mm.

Dopuszczalna odchytka ptaskosci na catej powierzchni piyty nie powinna przekracza¢ 1 mm.

5.3.2.2. Wykonanie badania. Nalezy obejrze¢ okiem nieuzbrojonym powierzchnie piyty
1 okreslic¢ liczbe uszkodzonych narozy, krawedzi, uszkodzen pidéra, liczbe pecherzy i rys.
Wielkos¢ uszkodzen narozy, krawedzi, uszkodzen pidra, wielkosS¢ pecherzy i rys nalezy
mierzy¢ liniatem metalowym lub suwmiarke.

Wichrowatos¢ ptaszczyzny liniowej nalezy bada¢ przez utozenie ptyty strone licowe na
ptycie kontrolnej. W przypadku zaobserwowania odchylenn krawedzi pdyty badanej od piyty
kontrolnej,"zmierzy¢ liniatem metalowym wielkos¢ odchylen w dwoéch najbardziej odstaje -
cych miejscach.

5.3.2.3. Ocena wynikow. Jakos¢ powierzchni nalezy uzna¢ za zgodne z norme, jezeli
odpowiada wymaganiom tabl._l.

5.3.3. Sprawdzenie masy
5.3.3.1. Przyrzad, Waga dziesietna o dok#adnosci wazenia do 0,1 kg.

5.3.3.2. Wykonanie badania. Oznaczanie masy nalezy przeprowadzi¢ przez zwazenie pty-
ty na wadze dziesietnej.

5.3.3.3. Ocena wynikoéw. Mase ptyty nalezy uzna¢ za zgodne z norme. Jezeli odpowiada
wymaganiom tabl.l.

5.3. A. Oznaczanie wilgotnosci

5.3.4.1. Przyrzady
a/ Suszarka elektryczna.

b/ Waga laboratoryjna o dokdadnosci wazenia do 1 g.
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5.3.4.2. Wykonanie badania. Nalezy wycie¢ dwie probki o wielkosci okoto 1/8 plyty.Kaz-
de wyciete probke nalezy oznakowa¢, zwazy¢ na wadze laboratoryjnej i suszy¢ w temperatu-
rze 50 * 2°C do statej masy, a nastepnie zwazycC.

Dopuszcza sie rowniez inny sposob oznaczania wilgotnosci, np. na proébkach pobranych
przez odwiercanie sSwidrem, co najmniej 3 otwordéw o Srednicy okoto 20 mm, wzdduz prze -
ketnej plyty. Uzyskane mase przez odwiercenie nalezy zwazy¢ na wadze laboratoryjnej, su-

szy¢ w temperaturze 50 + 2°C do statej masy, a nastepnie zwazyc,

5.3.4.3. Obliczanie i ocena wynikéw. Wilgotnos¢ /X/ nalezy obliczy¢ w % wg wzoru
X « HL-Z-Hl . 100

w ktd rym :
m - masa probki przed wysuszeniem, g,
m - masa probki po wysuszeniu, g.

Za wynik nalezy przyje¢ Srednie arytmetyczne z dwoch réwnolegdtych wynikéw oznaczac.
Dopuszczalna réznica miedzy wynikami nie powinna przekracza¢ 0.2% wartosci bezwzglednej.
Wilgotnos¢ ptyty nalezy uzna¢ za zgodne z norme. Jezeli odpowiada wymaganiom tabl.l,

5.3.5. Oznaczanie nosnosci

5.3.5.1. Przyrzad. Urzedzenie do badania nosnosci sktadajece sie z trzech belek i
zestawu obcieznikow.

Belki powinny by¢ wykonane z drewna lub metalu nie ulegajecego odksztakceniu pod wpkywem
dziatajecej sity. ich ddtugos¢ powinna by¢ co najmniej rowna szerokosci badanej piyty, e
promien zaokreglenia w miejscu styku z plyte powinien wynosi¢ nie wiecej niz 50 mm.

5.3.5.2. Wykonanie badania. Badane plyte o wilgotnosci nie wiekszej niz podano w tabl.
1 poz.4 nalezy potozy¢ poziomo na dwoch belkach /podporach/ ustawionych symetrycznie
wzgledem Srodka pdyty, w odlegtosci 50 mm od Jej koncow. Linie stykéw belek z plyte po-
winny by¢ wzgledem siebie réwnolegbtymi - belki powinny dokdadnie przylega¢ do phyty.
Tak utozone ptyte nalezy obcieza¢ w Srodku pasmowo, poprzez trzecie belke za pomoce ob-
cieznikow umieszczonych na dwu Jej koricach. Obciezanie ptyty nalezy zwieksza¢ réwnomier-
nie z predkoscie nie wieksze niz 10 N/s, az do Jej ztamania.

5.3.5.3. Ocena wynikow. Za wynik nalezy przyje¢ wartos¢ obciezenia w N, przy ktérej
ptyta ulegta ztamaniu.
Nosnos¢ piyty nalezy uzna¢ za zgodne z norme. Jezeli odpowiada wymaganiom tabl. 1.

5.4. Ocena wynikéw badan. Badane partie plyt nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami rob»-

my. jezeli po wykonaniu badan odbiorczych liczba sztuk niedobrych probek jest mniejsza
od liczby dyskwalifikujecej /mwY w tabl. 2.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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informacje dodatkowe

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Przemystu Wiezgcych Materiatow Budowla -

nych.

b/

c/
d/

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6743-04 1 BN-73/6743-09

zmieniono tytuk normy,

ograniczono asortyment tylko do aktualnie produkowanych, tJ. do pdyt gipsowych Scien-
nych typu "‘Pro-Monta”,

zmieniono licznos¢ partii,

zmieniono wymagania odnos$nie wilgotnosci, masy plyty, ilosci uszkodzen krawedzi i
piéra dla gatunku 11,

e/ wprowadzono Jednostki uk#adu SI.

3. Normy zwigzane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do prébek

PN-

73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza weddug oceny alterna -
tywnej

4_ Normy zagraniczne

RFN DIN 18163 Wandbauplatten aus Gips. Eingenschaften , Anforderungen. PrCHung

a/

b/

c/

5. Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny:

przejscie z kontroli normalnej na kontrole obostrzone nastepuje wéwczas, gdy w cza -
sie stosowania kontroli normalnej dwie z kolejnych pieciu partii zostane uznane za
niezgodne z wymaganiami,

przejscie z kontroli obostrzonej na kontrole normalne nastepuje wéwczas, gdy w czasie
stosowania kontroli obostrzonej pie¢ kolejnych partii zostanie uznanych za zgodne z
wymaganiami ,

przejscie z kontroli normalnej na kontrole ulgowe nastepuje wéwczas, gdy spednione se

Jednoczesnie nastepujece warunki :

- w czasie stosowania kontroli normalnej ostatnie 10 partii zostato uznanych za zgo-
dne z wymaganiami,

- w czasie stosowania kontroli normalnej #eczna liczba sztuk niedobrych znalezionych
podczas badania prébek z ostatnich 10 partii jest nie wieksza od granicznej liczby
sztuk niedobrych tj. dla badan grupy 1 -2 szt., dla badan grupy 2 - 0 szt.,

- proces produkcyjny wyrobu jest uregulowany i ciegty,
przejscie z kontroli ulgowej na kontrole normalne nastepuje wéwczas, gdy =zaistnieje
chociazby jedna z podanych przyczyn:

w czasie stosowania kontroli ulgowej partia zostanie uznana za niezgodne z wymaga-
niami ,
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- zmieniona zostanie technologia lub warunki produkcji,
- dostawy staje sie nieregularne lub proces produkcyjny zostat rozregulowany,

- koniecznos¢ przywrocenia kontroli normalnej wynika z innych uzasadnionych powodow.

6. Autor projektu normy - inz. Stanistawa Bdach - Instytut Przemystu Wiezecych Materia-
46w Budowlanych.



BN-81/6743-12 Ptyty gipsowe Scienne drobno-wymiarowe zmiana 1
0711 20.12.84 r.

Dopisuje sie punkt 3.3. o tresci:

Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie mozli-
wosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, dokony-
wanej przez Panstwowy Zaktad Higieny 1ub Instytut Medycyny Morskiej i Tropi-
kalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcow wyrobu
0 zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 4/85 poz. 39)



