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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest dwu-
skfadnikowa masa tynkarska FIBROFOB WP-2, zwana
w dalszej tresci normy masg tynkarska, w ktdrej skiad-
nik A stanowi mieszaning wapna hydratyzowanego,
piasku, wtokna celulozowego, metylohydroksycelulozy,
Srodka  hydrofobizujgcego i past pigmentowych,
a skladnik B stanowi dyspersje wodng nieplastyfikowa-
nego polioctanu winylu).

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Mase tyn-
karskg stosuje sie do wykonywania, metodg natrysku
mechanicznego, ochronno-dekoracyjnych wypraw:

— elewacyjnych,

— wewnetrznych $cian T stropdw (klatki schodowe,
korytarze, hale fabryczne).

Masy tynkarskiej nie wolno stosowa¢ w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym. Nie zaleca sie stoso-
wania mas tynkarskich na powierzchniach Scian wy-
konywanych z drobnowymiarowych elementow.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od sposobu nanoszenia
i konsystencji sktadnika A rozroznia sie dwie odmiany
masy tynkarskiej:
I — o konsystencji gestoplastycznej do nanoszenia
za pomoca agregatdw tynkarskich,
Il — o konsystencji ciektoplastycznej do nanoszenia
za pomocg recznych pistoletow.
2.2. Przyklad oznaczenia
a) Przykiad oznaczenia masy tynkarskiej
FIBROFOB WP-2, skfadnika A, odmiany I
MASA TYNKARSKA FIBROFOB WP-2 (skiadnik A/I)
BN-89/6734-08
b) Przyktad oznaczenia
FIBROFOB WP-2, skfadnika B:
SPOIWO ORGANICZNE DO MASY TYNKARSKIEJ
WINACET DPM-50 (sktadnik B) BN-89/6734-08

masy tynkarskiej

Grupa katalogowa 0713

3. WYMAGANIA

3.1. Skiadniki masy tynkarskiej

3.1.1. Wyglad zewnetrzny skiladnika A. Skiadnik A
powinien mie¢ posta¢ biatej lub barwnej wioknistej,
jednorodnej niespienionej zaprawy wapiennej o jednoli-
tym zabarwieniu i braku segregacji sktadnikow.

3.1.2. Konsystencja sktadnika A

— gestoplastyczna, odpowiadajgca giebokosci zanu-
rzenia stozka pomiarowego 7 +1 cm (odmiana 1),

— ciekloplastyczna, odpowiadajaca gtebokosci zanu-
rzenia stozka pomiarowego 12 2 cm (odmiana II).

3.1.3. Wymagania dla sktadnika B. Winacet DP —
wg BN-74/6351-01 lub Winacet DPM-50 — wyg tabl. 1

Tablica 1
Wymagania

jednorodna ciecz barwy
mlecznej bez zanieczysz-
czen mechanicznych

i obcych wtrgcen

a) Wyglad zewnetrzny

b) pH 35 -F 50

c) Zawarto$¢ suchej substancji, % 50 +2

d) Zawarto§¢ wolnego monomeru
w przeliczeniu na octan winylu, 10
%, nie wiecej niz

e) Lepko$¢ w temperaturze 25°C,
Pa ¢s

234

0 Za.lwa.rltos’c’ koagulatu, %, nie wie- 05
cej niz

3.1.4. Trwatos¢. Skiadnik A i skladnik B mas tyn-
karskich powinien odpowiada¢ wymaganiom normy co
najmniej 6 miesiecy, liczac od daty produkcji, przy
przechowywaniu w warunkach okreslonych w 4.2,

3.2. Masa tynkarska niestwardniata otrzymywana
przez  zmieszanie (bezpo$rednio przed uzyciem)
100 czesci wagowych sktadnika A z 8 czesciami Wago-
wymi sktadnika B powinna odpowiada¢ wymaganiom
podanym w tabl. 2

Zgtoszona przez Instytut Techniki Budowlanej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 6 marca 1989 r.
jako no(ma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1989, poz. 8)
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Tablica 2

Wymagania

a) Wyglad zewnetrzny

niespieniona, jednorod-

na masa o jednolitym

zabarwieniu
b) Konsystencja, wg stozka pomia-
rowego, cm
— gestoplastyczna (odmiana 1) 7 1
— ciekfoplastyczna (odmiana II) 12 +2,
c) Gestos¢ objetoSciowa, g/cm3 nie 164

wiecej niz

3.3. Masa tynkarska stwardniata (zwana wyprawg)
powinna odpowiada¢ wymaganiom-podanym w tabl. 3.

Tablica 3

Wymagania

a) Wyglad zewnetrzny

b) Gesto$¢ objetosciowa.
g/cm3

c) Przyczepno$¢ do podioza,
MPa
— w stanie suchym
— w stanie wilgotnym

d) Opor dyfuzyjny, m2h 1Palg

e) Odporno$¢ na uderzenia
mechaniczne w stanie su-
chym i po 2 h zanurzenia
w wodzie, g, nie mniej niz

0 Nasigkliwo$¢  powierzch-
niowa woda, kg/m2

— po 24 h
— po 48 h

g) Przepuszczalno$¢  wody
przez wyprawe

h) Hydrofobowo$¢ — czas

wsigkania wody, h, nie
mniej niz

i) Mrozoodporno$¢ wyprawy

j) Odporno$¢ na tworzenie sie
wykwitéw solnych

k) Odporno$¢ na dziatanie
czynnikbw  atmosferycz-
nych

wyprawa, powinna by¢ w po-
staci ,,baranka" bez wklesnig
i wybrzuszen, o jednolitym za-
barwieniu i uziarnieniu, nie-
dopuszczalne jest wystepowa-
nie spekan, zabarwien i ubyt-
kow

1,05 4 1,25

06 4- 10
04 4- 0,6

534 4- 944

1000

0,06 4- 0,20 lub (0,48)*’
0,17 4 0.22

brak przecieku po 24 h

3

po 30 cyklach zamrazania
i odmrazania wyprawa nie po-
winna wykazywaé zmian, spe-
kan, tuszczenia sie i odpada-
nia

po 10 cyklach termiczno-wil-
gotnosciowych nie powinien
pojawi¢ sie biaty, pulchny
osad

po 100 cyklach ekspozycji nie
powinny wystepowaé uszko-
dzenia i pogorszenie przyczep-
nosci wyprawy do podtoza
obejmujace nie wigcej niz 20%
badanej powierzchni

1 W przypadku stosowania Winacetu DPM-50.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Skfadniki A i B nale-
zy pakowa¢ oddzielnie w sposéb nastepujacy:

— skiadnik A nalezy pakowa¢ wg PN-73/C-81400
w szczelne hoboki uniwersalne o pojemnosci 25 ¢
50 dm\ bebny lekkie o pojemnosci 50 -i- 100 dm3
lub worki z folii polietylenowej umieszczone w pojem-
nikach metalowych:

— sktadnik B nalezy pakowa¢ wg BN-74/6351-01.

Zaleca sig, aby ilo$¢ sktadnikow A i B w opakowa-
niach odpowiadata proporcji ich mieszania.

Na kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy
umiesci¢ trwaty napis lub wywieszke zawierajaca co naj-
mniej:

a) nazwe wyrobu i znak Wytworni,
b) oznaczenie wg 2.2,

€) numer partii,

d) mase brutto,

e) date produkciji,

0 okres trwatosci,

g) cene za 1 kg wyrobu,

h) znak KJ,

i) sposdb stosowania.

4.1.2. Opakowania transportowe

— skfadnik A — opakowanie jednostkowe jest row-
nocze$nie opakowaniem transportowym,

— skladnik B — nalezy pakowa¢ w woreczkach
z folii polietylenowej wg BN-84/6414-06 w ilosciach po
4 kg, umieszczonych w hobokach o pojemnosci
50 + 100 dm3 (12 woreczkéw w 1 hoboku).

Na kazdym opakowaniu transportowym nalezy
umiesci¢ wg PN-85/0-79252 trwaly napis lub przy-
wieszke zawierajacg informacje wg 4.1.1 oraz dane
0 liczbie warstw fadowania.

4.2. Przechowywanie. Skiadniki A i B nalezy prze-
chowywaé¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze 5 S 25°C.

4.3. Transport. Skfadniki A i B pakowane wg 4.1.2
nalezy transportowa¢ w temperaturze 5 + 25°C
w zamknietych opakowaniach ostonietych od wptywow
atmosferycznych dowolnymi $rodkami przewozowymi
z zachowaniem obowigzujgcych przepisow w transpor-
cie kolejowym lub samochodowym.l Pojemniki w cza-
sie transportu nalezy ustawia¢ nie wiecej niz w dwoch
warstwach.

5. BADANIA
5.1. Program badann — wg tabl. 4.1

1 Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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Tablica 4

Rodzaje badan

petnell

i 2
Skiadnik A
a) wyglad zewnetrzny +
b) konsystencja +
Sktadnik B
¢) Winacet DP +
d) Winacet DPM-50 +

Masa tynkarska niestwardniata
e) wyglad zewnetrzny +
t) konsystencja

g) gestos¢ .objetosciowa

+ +

Masa tynkarska stwardniata (wyprawa)

h) wyglad zewnetrzny

i) gesto$¢ objetoSciowa

j) przyczepno$¢ do podioza

k) opér dyfuzyjny

1) odporno$¢ na uderzenia mechaniczne
1) nasigkliwo$¢ powierzchniowa wodg
m) przepuszczalno$¢ wody przez wyprawe
n) Hydrolobowos¢

0) Mrozoodporno$é

p) odporno$¢ na tworzenie si¢ wykwitdw solnych

Program badan Wymagania Metody badan
niepetne2 W W

3 4 5

311 531

3.1.2 PN-85/B-04500 p. 3.3
- 3.13 BN-74/6351-01
- 3.13 a) 4- lj BN-74/6351-01
+ 3.2 a) 531
+ 3.2 b) PN-85/B-04500 p. 3.3
+ 3.2 ¢ PN-85/B-04500 p. 3.5
+ 33 a) 531

33 b) BN-86/6734-02 p. 5.3.8
+ 33 ¢) BN-86/6734-02 p. 5.3.9
- 3.3 d) BN-79/8841-23 p. 3.2.5
- 33 e BN-79/8841-23 p. 3.29 i 53.2
+ 33 fj BN-79/8841-23 p. 3.2.6
- 33 9) 533
-f 3.3 h) BN-88/6734-07 p. 5.2.5.8 i 5.3.4
- 3.3 1) 535
- 33)) BN-88/6734-07 p. 5.2.5.7
- 33 k) BN-73/6701-03 i p. 5.3.6

o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ +

1 Badania petne nalezy wykonywaé¢ okresowo co najmniej dwa razy w roku, kazdorazowo przy, zmianie surowcéw lub technologii

wytwarzania oraz w przypadku badan rozjemczych.

;) Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej przedstawionej do odbioru partii produktu.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i wielkos¢ partii. Partie produktu sta-
nowig ilosci sktadnikéw A i B, objete jednym doku-
mentem (atestem), otrzymane w jednym lub kilku
cyklach produkcyjnych, charakteryzujgce sie jednorod-
noscig sktadu. Partia sktadnika A nie powinna by¢
wieksza niz 10 ton, a skfadnika B nie wieksza niz
1 tona.

5.2.2. Pobieranie i przygotowanie probek do badan

a) Sktadnik A — nalezy wylosowa¢ 5 opakowan jed-
nostkowych skladnika A i z kazdego opakowania po-
bra¢ probki jednostkowe o masie 200 g, zla¢ razem
i wymiesza¢ tworzac Srednig probke laboratoryjna.

b) Skitadnik'B — wg BN-74/6351-01 p. 5.3.

c) Masa tynkarska niestwardniata — skfadnik A
w ilosci 1 kg i sktadnik B w ilosci 80 g nalezy wy-
miesza¢ tworzac Srednig probke laboratoryjng o masie
1,08 kg.

d) Masa tynkarska stwardniata — nalezy probki
masy przygotowa¢ w zaleznosci od rodzaju badania
w spos6b podany wg 5.3.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego sktadnika A
i B, masy tynkarskiej niestwardniatej i wyprawy nalezy
wykona¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem
w Swietle dziennym i poréwna¢ z wymaganiami normy.

5.3.2. Oznaczanie odpornosci wyprawy na uderzenia
mechaniczne nalezy wykona¢ wg BN-79/8841-23 p 3?9
przy obcigzeniu trzonka miotka Baronniego masg
1000 g na prébkach wypraw: >, i

a) na betonie zwyklym o wymiarach 24 X 24 X5 cm.

b) na betonie komorkowym o wymiarach 24 X 24 X
X 8 cm.

5.3.3.
prawe

5.3.3.1. Przygotowanie probek. Nalezy przygotowac
3 probki o wymiarach 15 X 15 X 0,3 cm z masy tyn-
karskiej i utozy¢ na folii (np. PCW). Prébki nalezy su-
szy¢ w suszarce w temperaturze 60°C przez 2 h. Tak
przygotowane prébki wyprawy powinny by¢ przed roz-
poczeciem badan laboratoryjnych sezonowane w okre-
sie co najmniej 7 dni. Przed badaniem nalezy sprawdzic,
Czy spoiwo wapienne zawarte w wysuszonej probce wy-
prawy ulegto skarbonizowaniu. W tym celu nalezy zwil-
zy¢ jej powierzchnie kroplg 1% roztworu alkoholowego
fenoloftaleiny. Roztwor ten nie powinien powodowaé
zabarwienia probki w kolorze czerwonofioletowym.

5.3.3.2. Wykonanie oznaczania. Prébke nalezy umies-
ci¢ poziomo na troéjnogu i ustawi¢ na niej wyskalowana
z doktadnosciag do 1 mm rure szklang o S$rednicy
50 mm. Styk rury z powierzchnig wyprawy na catym
obwodzie nalezy uszczelni¢ masa otrzymang ze stopie-
nia 2 czeSci wagowych parafiny i 1 czesci wagowej
kalafonii. Rure nalezy napetni¢ wodg na wysokosé
40 mm, przykry€ ja ptytka Szklapg i pozostawi¢ na 24 h.
Po 24 h nalezy sprawdzi¢, czy na spodniej stronie prob-
ki nie pojawity sie Slady zawilgocenia.

5.3.3.3. Wynik. Wynik badania jest pozytywny, jesli
nic stwierdza sie zawilgocenia po 24 h. W przypadku
pojawieni,! sie zawilgocenia wynik badania jest nega-
tywny.

Oznaczanie przepuszczalnosci wody przez wy-
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5.3.4. Oznaczanie hydrofobowosci wyprawy — wg
BN-88/6734-07 na prdbkach wyprawy o wymiarach
5 X 5 X 0,3 cm, mierzagc czas w h.

5.3.5. Oznaczanie mrozoodpornosci wyprawy

5.3.5.1. Przygotowanie probek. Nalezy przygotowac
6 probek, o wymiarach 30 X 30 X 2,5 cm z betonu
zwyktego lub komorkowego i pokry¢ po 7 dniach
twardnienia masg tynkarskg o grubosci 3 mm. Wypra-
wa powinna pokrywa¢ catkowitg powierzchnie prébki,
tj. powierzchnie licowe i krawedzie.

5.3.5.2. Wykonanie oznaczania. Prébki nalezy poddac
30 cyklom przemiennego zamrazania do temperatury
-20°C i odmrazania w warunkach nadeszczania wodg
wodociggowa.

5.3.5.3. Wynik. Wynik badania nalezy poréwnac
z wymaganiami podanymi w 3.3 i).

5.3.6. Oznaczanie odpornosci wyprawy na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych

5.3.6.1. Przygotowanie probek. Nalezy przygoto-
wa¢ 3 probki z betonu zwyklego o wymiarach

24 x 24 x 2,4 cm po co najmniej 2 miesigcach dojrze-
wania betonu. Prébki pokry¢ masa tynkarska o gru-
bosci 3 mm i umiesci¢ na 2 h w suszarce w tempe-
raturze 60°C, a nastepnie przechowywac je przez 7 dni
w pomieszczeniu o temperaturze 20 +£2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 60 +5%.

5.3.6.2. Wykonanie oznaczania — wg BN-73/6701-03.

5.3.6.3. Wynik. Wynik badania jest pozytywny, jesli
nie stwierdza sie uszkodzen probki i pogorszenia przy-
czepnosci do podtoza zgodnie z wymaganiami wg
3.3 K.

5.4. Opis pozostatych badan — wg norm podanych
w tabl. 4.

5.5. Ocena partii produktu. Partie produktu nalezy
uzna¢ za dobra, jesli wyniki badan przeprowadzonych
wg rozdz. 5 sg zgodne z wymaganiami rozdz. 3.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii produktu nalezy wystawi¢ zaswiadczenie o wy-
nikach badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Techniki Budowla-
nej. Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
i transport

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe
i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-74/6351-01 Tworzywa sztuczne. Winacet DP

BN-84/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte ptaskie, bez fatd bocznych, zgrze-
wane

BN-73/6701-03 Organiczne pokrycia (powtoki i wyprawy) elewacyj-
ne. Metoda przyspieszonego badania odpornosci na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych '

BN-88/6734-07 Masy tynkarskie do wykonywania wypraw wewnetrz-
nych cienkopowtokowych. Postanowienia og6lne

BN-79/8841-23 Pocienione wyprawy polimerowe i polimerowo-mine-
ralne

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo przewozowe (Dz. U.
z 1984 r. poz. 272)

Regulamin Przedsiebiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczeniu prze-'
sylck towarowych (Dz. TiZK z 1985 r. nr 9 poz. 68)

Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw ciezarowych i przyczep (Mon. Pol.
z 1963 r. nr 24 poz. 123 i z 1968 r. nr 35 poz. 250)

Pakowanie, przechowywanie

z zawarto$cig. Znaki

3. Informacje dotyczace surowcéw stosowanych do produkcji sktad-
nika A

Surowce stosowane do produkcji sktadnika A masy FIBROFOB
WP-2 powinny byé zgodne z wymaganiami norm panstwowych lub
instrukcjami i $wiadectwami 1TB:

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) wg PN-86/B-30020,

— piasek wg BN-80/6811-01 Szklarskie surowce. Piaski szklar-
skie.

Wymagania i badania do produkcji mas do tynkowania elemen-
tow w zaktadach prefabrykaciji,

— widkna celulozowe powinny mie¢ posta¢ krétkowtdknistej bia-
tej waty; dlugos¢ widkien powinna wynosi¢ 1 P 3 mm,

— metylohydroksyceluloza powinna mie¢ posta¢ biatego, pulch-
nego proszku rozpuszczalnego wylgcznie w zimnej wodzie,

— woda wg PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do be-
tonéw i zapraw,

— $rodek hydrofobizujgcy (Fobit 50) powinien mie¢ postaé prze-
zroczystej cieczy o zabarwieniu bragzowym i zapachu amoniaku oraz
alkoholu etylowego (w pod$wietlonej mieszaninie Fobitu z wodg po-
winno wystepowaé zjawisko opalescencji, 0 mlecznym zabarwieniu),

— pasty pigmentowe powinny mie¢ okres gwarancji 3 miesigce.
Nie dopuszcza sie segregacji sktadnikéw oraz powstawania plesni.

Dopuszcza sie niewielkie wydzielanie wody, dajace sie tatwo
usung¢ przez wymieszanie pasty,

— pigmenty wg PN-87/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Me-
tody badan powinny by¢ odporne na dziatanie $wiatta i alkaliow.

4. Symbol wg SWW — 1484-9.

5. Dokument, na podstawie ktérego opracowano norme. Norma zo-
stata opracowana na podstawie $wiadectw dopuszczenia do stosowa-
nia w budownictwie nr 292/79 Dwusktadnikowa masa tynkarska
FIBROFOB WP-2. ITB. 1979 (obowigzywato do 1988.12.31 aneks
ni 3) oraz Instrukcji nr 252. Wytyczne wykonywania wypraw tynko-
podobnyeh z dwusktadnikowej masy tynkowej FIBROFOB WP-2,
ITB, 1 9 8 3

6. Autor projektu normy — doc. dr inz. Ignacy Jarominski — In-
stytut Techniki Budowlane;j.




