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Cegły szybowe pełne 

wypalane z gliny
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem noimy są ce

gły szybowe pełne wypalane z gliny, przeznaczone 

do obudowy szybów górniczych.

1.2. Określenia. Cegła sąybowa pełna jest to cegła bez 

otworów lub z otworami prostopadłymi do płaszczyz

ny układania cegły w murze.

1.3. Klasy cegły. W zależności od wytrzymałości 

na ściskanie R c rozróżnia Się następujące klasy ce

gły szybowej:

klasa 3 5 0, 

klasa 250, 

klasa 170, 

klasa 150.

1.4. Przykład oznaczenia cegły szybowej pełnej 

klasy 350:

CEGŁA SZYBOWA 350 BN-66/6741-09

1.5. Cechowanie. Każda cegła szybowa powinnabyć 

cechowana nazwą lub znakiem wy twórni.

1.6. Normy związane

PN-64/B-12001 Cegły budowlane pełne wypalane z 

gliny *

PN-60/B-30000 Cement portlandzki 250 

PN-60/B-30001 Cement portlandzki 350

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania produkcyjne

2.1.1. Surowce wg PN-64/B-12001.

2.1.2. Sposób wykonania wg PN-64/B-12001.

2.2. Wymagania ogólne wg PN-64/B-12001.

2.3. Wymagania szczegółowe

2.3.1. Wymiary zewnętrzne powinny wynosić 250X

X 120X120 mm.

2.3.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów

- długości ±6 mm,

- szerokości i wysokości ±4 mm.

2.3.3. Otwory wg PN-64/B-12001.

2.3.4. Dopuszczalne wady i uszkodzenia cegły 

wg PN-64/B-12001.

2.3.5. Cegły połówkowe wg PN-64/B-12001.

2.3.6. Cechy wytrzymałościowe. Wytrzymałość na 

ściskanieRc powinna wynosić co najmniej:

dla klasy 350 - R c = 350 kG/cm2 , 

dla klasy 250 - R c = 250 kG/cm2, 

dla klasy 170 - R c = 170 kG/cm2, 

dla klasy 150 - R c = 150 kG/cm2.

2.3.7. Cechy fizyczne

2.3.7.1. Nasiakliwość ciężarowa powinna wynosić 

dla klasy 350 do 6%,

dla klasy 250 dO 10%, 

dla klasy 170 do 15%, 

dla klasy 150 do 20%.
2.3.7.2. Odporność na działanie mrozu wg FN-64/ 

B—12001.

3. SKŁADOWANIE I TRANSPORT

3.1. Składowanie wg FN-64/B-12001 z tym, że 

cegły ustawia się w słupy po 100 sztuk.

3.2. Transport wg PN-64/B-12001 z tą różnicą, 

że przestrzeń wolną o szerokości mniejszej od 12 aa 

(grubość cegły) należy wypełnić materiałem wyściS:- 

kowym.

4. BADANIA

Badania należy przeprowadzać wg PN-64/B-12001 z 

tym, że w p. 4.4.6.6 przy badaniu wytrzymałości 

cegły na ściskanie,R c w kG/cm2 , do sporządzania 

zaprawy cementowej dla wyrównania powierzchni ce

gieł klasy 350 należy użyć cementu portlandzkiego 

marki 350 zgodnie z FN-60/B-30001 a dla pozosta

łych klas cegieł cementu portlandzkiego marki 250 

zgodnie z FN-60/B-30000.

5. POSTĘPOWANIE Z PAKTIA CEGIEŁ NIEZGODNA Z WYMA

GANIAMI NORMY

5.1. Postępowanie z partia odrzucona. Partia oe- 

gieł uznana za niedobrą może być przesortowana i 

poddana ponownym badaniom.

5.2. Obniżenie klasy. Partia cegieł odrzucona 

przez odbiorcę w wyniku prób może być za jego zgo

dą przyjęta jako partia cegły niższej klasy, pod 

warunkiem spełnienia odpowiednich wymagań.

Cegły nie odpowiadające wymaganiom klasy 150nie 

mogą być dostarczone jako cegły szybowe.
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