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W Y R O B Y  

Z  G U M Y

N i e w u l k a n i z o w a n e  p ły ty  a n t y k o r o z y j n e

C harakterystyka techniczna płyty 

rodzaju IZA -174
PEŁNEJ

Grupa katalogowa X 63

1. P r z e d m i o t  n o rm y .  P r z e d m i o t e m  n o rm y  j e s t  c h a r a k t e 

r y s t y k a  t e c h n i c z n a  p ły ty  gum ow ej  r o d z a j u  I Z A - 174, s t o s o -  

s o w a n e j  j a k o  p ły t a  n a k ł a d o w a .  P ł y t a  I Z A - 174 j e s t  n i e o d 

p o r n a  n a  d z i a ł a n i e  r o z p u s z c z a l n i k ó w  o r g a n i c z n y c h  i o l e 

jów m i n e r a l n y c h ,  n i e  n a d a j e  s i ę  do k o n ta k tu  z ż y w n o ś c i ę .

2. W y m ia ry  i n i e d o p u s z c z a l n e  b łę d y  w y k o n a n ia  -  wg 

a r k .  0 2 .

3. C e c h o w a n i e  -  w g  a r k .  03.

4. P r z y k ł a d  o z n a c z e n i a  p ły ty  a n t y k o r o z y j n e j  gum ow ej  z 

k a u c z u k u  n a t u r a l n e g o  wg s p e c j a l n y c h  u s t a l e ń  o sym bolu  

I Z A - 174 i g r u b o ś c i  2 mm:

P Ł Y T  A A N T Y K O R O Z Y J N A  GUMOWA I Z A - 174 2 

B N - 7 6 / 6 6 1 6 - 1 5  a r k .  17 

S W W  1373-33

5. W y m a g a n ia  f i z y c z n e  -  wg tab l .  1.

6 . O d p o r n o ś ć  c h e m i c z n a  -  w g  ta b l .  2 n a  s t r .  2.

7. P a k o w a n ie ,  p r z e c h o w y w a n i e  i t r a n s p o r t  -  wg a r k .  04.

O k r e s  p r z e c h o w y w a n i a  n i e  p o w in ie n  p r z e k r a c z a ć  2 m ie -  

cy ,  p r z y  p r z e s t r z e g a n i u  w y m a g ań  P N - 7 5 / C - 9 4 0 9 9 .

8 . P o b i e r a n i e  p r ó b e k  -  wg a r k .  05.

9. M etody b a d a ń  -  w g  a r k .  06.

T a b l  ic a  1

W y m a g an ia W s k a ź n ik

. o 
a /  P l a s t y c z n o ś ć  w t e m p e r a t u r z e  80 C, 

o
D efo ,  n a jw y ż e j 1 2 0 0

b /  T w a r d o ś ć ,  ° S h  A 60 ± 5

c /  W y t r z y m a ł o ś ć  £ia r o z c i ą g a n i e ,  
M N /m * 1 2 3/  k G /c m  / ,  c o  n a jm n ie j 5 / 5 0 /

d /  W y d łu ż e n ie  w c h w i l i  z e r w a n i a ,  %, 
c o  n a jm n ie j 300

e /  W y d łu ż e n ie  t r w a ł e  po z e r w a n i u ,  %, 
n a jw y ż e j 35

f /  S k u r c z  l in iow y,  m m /m , n a jw y ż e j 2 0

g /  G ę s t o ś ć ,  g / c m ^ 1 , 6 7  ± 0 ,  03

W y m a g an ia  w g b /  g /  s p r a w d z a  s i ę  na  p r ó b k a c h  z w u l -  
k a n i z o w a n y c h  w p r a s i e .

1. In s ty tu c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o rm ę

m y s łu  G um ow ego  " S t o m i l " .
2. N o rm y  z w i ą z a n e

P N - 7 5 / C - 9 4 0 9 9  W y ro b y  gumowe. W y ty c z n e  p r z e c h o w y w a 

n ia

B N - 7 4 / 6 6 1 6 - 1 5 /0 1  N i e w u lk a n i z o w a n e  p ły ty  a n t y k o r o z y j n e .

P o s t a n o w i e n i a  o g ó ln e  i z a k r e s  n o rm y  

B N - 7 4 / 6 6 1 6 - 15 / 0 2  N i e w u l k a n i z o w a n e  p ły ty  a n t y k o r o z y j n e .

W y m ia ry  i n i e d o p u s z c z a l n e  b łę d y  w y k o n a n ia  

B N - 7 4 / 6 6 1 6 - 1 5 / 0 3  N i e w u lk a n i z o w a n e  p ły ty  a n t y k o r o z y j n e .  

C e c h o w a n ie

B N - 7 4 / 6 6 1 6 -1  5 / 0 4  N ie w u l k a n i z o w a n e  p ły ty  a n t y k o r o z y j n e .

P a k o w a n i e ,  p r z e c h o w y w a n i e ,  t r a n s p o r t  

B N - 7 4 / 6 6  1 6 - 1 5 / 0 5  N i e w u lk a n i z o w a n e  p ły ty  a n ty k o r o z y jn e .

P r o g r a m  b a d a ń ,  p o b i e r a n i e  p r ó b e k  i o c e n a  p a r t i i  

B N - 7 4 / 6 6 1 6 - 1 5 / 0 6  N i e w u lk a n i z o w a n e  p ły ty  a n t y k o r o z y j n e .  

M etody b a d a ń
3. D o t y c h c z a s  sym bol  p ły ty  -  T K - 0 3 .

4. W s k a z ó w k i  d l a  u ż y tk o w n ik ó w .  P ł y t a  IZ A -1 7 4  m oże

b y ć  s t o s o w a n a  ja k o  p ły ta  n a k ł a d o w a  p r z y k l e j a n a  do  dowolnej

e b o n i to w e j  p ły ty  p o d k ła d o w e j .  W u l k a n i z a c j a  p ły ty  IZ A -1 7 4
o

p o w in n a  o d b y w a ć  s i ę  w t e m p e r a t u r z e  p o w y ż e j  120 C  i pod 

o d p o w ie d n io  p o d w y ż sz o n y m  c i ś n i e n i e m .  C i ś n i e n i e  z e w n ę t r z 

n e  po w in n o  b y ć  w y ż s z e  od c i ś n i e n i a  p a r y  n a s y c o n e j  d la  d a 

ne j  t e m p e r a t u r y .

5. W ł a ś c i w o ś c i  e l e k t r y c z n e  s p r a w d z a n e  na  p r ó b k a c h  

w u lk a n iz o w a n y c h  w p r a s i e

9
a /  o p o r n o ś ć  w ł a ś c i w a  s k r o ś n a  1 * 1 0  O  cm, 

b /  w y t r z y m a ł o ś ć  d i e l e k t r y c z n a  2 kV/mm.

6 . W y k az  a r k u s z y  d o t y c h c z a s  u s t a n o w io n y c h ;  B N - 7 4 /  

6 6 1 6 -1 5  a r k .  01 a r k .  16.

7. A u to r z y  p r o j e k t u  n o rm y  -  doc .  m gr  inż.  A nton i  Ż a r -  

c z y ń s k i  -  IPGum " S t o m i l " ,  m g r  D a n u ta  L a s o t a  -  K Z P G u m

" S t o m i l " .

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Gumowego STOMIL 
Ustanowiona przez D yrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego STOMIL dnia 30 września 1976 r. 

jako norma obowiązującą w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.

(Dz. Norm . i M iar nr 27 /197 6  poz.113)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1 9 7 7 - W p ły w  d o  W N  3 0  1 0 .7 6 .  O d d a n o  d o  s k ła d u  8 . 1 1 ,7 6 .  D ru k  u k o ń c z o n o  w  lu ty m  7 7 .  

O b j.0 ,2 5 a .  w . N a k ła d  4 5 0 0  +  5 5  e g z . Z a m . 3 1 6 4  7 6

K O N I E C

IN F O R M A C J E  D O D A T K O W E 

-  Z j e d n o c z e n i e  P r z e -



2 B N - 7 6 / 6 6 1 6 -  1 5 /  1 7

T a b l  ica  2

Ś r o d o w i s k o  c h e m ic z n e T e m p e r  a t u r  a
°c

O k r e ś l e n i e  o d p o r n o ś c i ,  wg a r k .  01

W oda  d e s t y l o w a n a 23 b a r d z o  o d p o r n a

40 o d p o r n a

80 n ie o d p o r n a

K w as  s i a r k o w y

r o z t w ó r  3 - p r o c e n t o w y 23 b a r d z o  o d p o r n a

r o z t w ó r  3 - p r o c e n t o w y 40 o d p o r n a

r o z t w ó r  3 0 - p r o c e n t o w y 23 b a r d z o  o d p o r n a

r o z t w ó r  3 0 - p r o c e n t o w y 40 o d p o r n a

r o z t w ó r  9 5 - p r o c e n t o w y 23 n ie o d p o r n a

K w a s  so ln y

r o z t w ó r  1 O -p ro c e n to w y 23 o d p o r n a

r o z t w ó r  3 7 - p r o c e n t o w y 23 n ie o d p o r n a

K w as  a zo to w y

r o z t w ó r  1 O -p ro c e n to w y 23 n ie o d p o r n a

K w a s  f l u o ro w o d o r o w y

r o z t w ó r  4 0 - p r o c e n t o w y 23 n ie o d p o r n a

K w as  c h ro m o w y

r o z t w ó r  4 0 - p r o c e n t o w y 23 n ie o d p o r n a

W o d o r o t l e n e k  s o d o w y

r o z t w ó r  1 O -p ro c e n to w y 40 o d p o r n a

r o z t w ó r  3 0 - p r o c e n t o w y 40 o d p o r n a

W o d o r o t l e n e k  amonu

r o z t w ó r  1 O - p ro c e n to w y 23 n i e o d p o r n a

W ę g la n  so d o w y

r o z t w ó r  2 - p r o c e n t o w y 23 o d p o r n a

r o z t w ó r  2 - p r o c e n t o w y 40 ś r e d n i o o d p o r n a

r o z t w ó r  2 0 - p r o c e n t o w y 23 o d p o r n a

r o z t w ó r  2 0 - p r o c e n t o w y 40 o d p o r n a

P o d c h l o r y n  s o d o w y

r o z t w ó r  1 O - p ro c e n to w y 23 ś r e d n i  o o d p o r  na

C h l o r e k  s o d o w y

r o z t w ó r  1 O - p ro c e n to w y 40 o d p o r n a

K w a s  oc tow y

r o z t w ó r  1 O O -p ro c e n to w y 23 n ie o d p o r n a

K w a s  c y t r y n o w y

r o z t w ó r  1 O -p ro c e n to w y 23 ś r e d n i o o d p o r n a



13 B N -76/6616-15/17 N ie  w u lk a n izo w a n e  p ły ty  a n ty k o ro zy jn e . C h a ra k tery sty k a  te c h n ic z 
na p ły ty  rod zaju  IZ A -174
X 63

1. W tablicy 1, zamiast: MN/m! (kG/cm*), powinno być: MPa (kG/cm2). 
a pod tablicą dopisuje się: Do przeliczeń przyjęto 1 kG =  10 N.

2. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 5a), zamiast: tl cm • 1 • 10*, .powin
no być: Qmm 1 • 1010.

zm ian a  1
30.6.78 r.

(B iu le ty n  PKN1M n r  10/78 poz. 95)


