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1.1, P r z e a m i o t  normy. P r z e d m i o t e m  n ormy jest 

t e r m o f o r  g u m o w y  oraz jego od m i a n a  s t o sowana jako 

wlewnik.

1.2. N o r m y  związane

P N - 7 1 / C - 0 4 2 0 5  Guma. O z n a c z a n i e  w ł a s n o ś c i  m e c h a ­

n i c z n y c h  przy r o z c i ą g a n i u  

P N - 6 3 / C - 0 4 2 1 6  Oznac z a n i e  o d p o r n o ś c i  gumy na sta­

rzenie w e d ł u g  met o d y  Geera 

P N - 7 1 / C - 0 4 2 3 8  Guma. O z n a c z a n i e  t w a rdości m e t o d ą  

Shore a

P N - 7 1 / C - 0 4 2 5 5  Guma. O z n a c z a n i e  elas t y c z n o ś c i  m e ­

todą S c h o b a

P N - 7 1 / C - 0 4 2 8 6  Ogólne m e t o d y  b a d a ń  w y r o b ó w  g u m o ­

w y c h  s t o s o w a n y c h  w  lecznictwie 

PN— 68/ C— 94099 Guma. .Yytyczne p r z e c h o w y w a n i a  i 

k o n s e r w a c j i  w y r o b ó w  g u m o w y c h  

PN - 5 8 / D — 7 9 6 0 1  S k r z y n k i  i komp l e t y  skrzy n k o w e  zbi­

jane. W y m a g a n i a  t e c h n i c z n e  p odstawowe 

PN — 62/11— 0 2035 Gwi n t y  okrągłe. W y m i a r y  t eore­

tyczne

P N — 64/0— 7 9 0 2 1  S y s t e m  w y m i a r o w y  opakowań 

P N - 7 0 / 0 - 7 9 4 0 1  O p a k o w a n i a  ka r t o n o w e  i tekturowe.

Pudełka. W s p ó l n e  w y m a g a n i a  i b a dania 

B N - 7 1/6 3 3 6 — 01 T w o r z y w a  p o liamidowe. T a r n a m i d  T 

B N - 6 6 / 7 3 2 6 — 01 P a piery pakowe zwykłe

2, PODZIAŁ I OZNAC Z E N I E

2.1. P o dział

2.1.1. Typy. Zależnie od z a s t o s o w a n i a  ro z r ó ż n i a  

się dwa typy termoforów:

a) t e r m o f o r  zwy k ł y  stosowany do m i e j s c o w e g o  o- 

g r z e w a n i a  ciała,

b) t e r m o f o r - w l e w n i k  s t o sowany do mie j s c o w e g o  o- 

g r z e w a n i a  c iała lub,po d o ł ą c z e n i u  kanek, do prze- 

płukiwań.

2.1.2. H o d z a j e . R o z r ó ż n i a  się dwa rodzaje t e r ­

moforów:

a) g ł adkie - i,

b) r y f l o w a n e  (z r o z w i n i ę t ą  p o w i e r z c h n i ą )  - 2.

2.1.3. W ielkości. Zależ n i e  od p o j e m n o ś c i  r o z ­

różnia się 5 w i e l k o ś c i  t e r m o f o r ó w  o z n a c z o n y c h c y f ­

rami: 1, 2, 2̂ /t , 3 1 4 .

Symbol wg SWW: 1376-21.

2,1.4, Gatunki. W  zależ n o ś c i  od b ł ę d ó w  w y k o n a ­

nia r o z różnia się dwa g a tunki termoforów: I i U .

T e r m o f o r y  g atunku II s p e łniają całkowicie w y m a ­

g a n i a  służby zdrowia, dotyczące w ł a s n o ś c i  e k s p l o ­

atacyjnych, a od termo f o r ó w  g a t u n k u  I róż n i ą  się 

tylko liczbą i w i e l k o ś c i ą  błę d ó w  wykonania.

2,2, Oznaczenie

2.2.1, Sposób budowy oznaczenia. Te r m o f o r y  o- 

znacza się, p o dając nas t ę p u j ą c e  dane:

a) nazwę typu %vg 2.1.1,

b) oznac z e n i e  r o d z a j u  w g  2.1.2,

c) o z naczenie w i e l k o ś c i  wg  2.1.3,

d) oznaczenie g a t u n k u  wg  2.1.4,

e) nr  normy.

2.2.2. Przykład o z n a c z e n i a  t e r moforu zwykłego, 

gładkiego, w i e l k o ś c i  3. g a t u n k u  II:

T E R M O F O R  Z W Y K Ł Y  1 . 3 . II B N - 7 2 / 6 6 1 4 - 0 6

3, W Y M A G A N I A

3.1. Części składowe

3.1.1. T e r m o f o r  zwy k ł y

a) w o r e k  gumowy z w k ł a d e m  z twardej gumy - częśó 

g w i n t o w a n a  w k ł a d u  z blachy mosiężnej,

b) k o r e k  g w i n t o w a n y  z poliamidu,

c) us z c z e l k a  gum o w a  p i e r ś c i e n i o w a  lub u s z czelka 

gumo w a  dolna.

3.1.2. T e r m o f o r - w l e w n i k

a) w o r e k  gumowy z w k ł a d e m  z twardej gumy - część 

g w i n t o w a n a  w k ł a d u  z blachy mosiężnej,

b) k o r e k  g wintowany z t a r namidu T,

c) us z c z e l k a  gumo w a  pierścieniowa,

d) wąż gumowy,

e) k r a n i k  z t a r n a m i d u  T,

f) kanka m a c i c z n a  z ta r n a m i d u  T, skład a j ą c a  się

z k o r p u s u  i główki p o ł ą c z o n y c h  gwintem, głó w k a  

kanki p o winna mieć 5 o t w o r k ó w  - 4 r o z m i eszczone

symetr y c z n i e  na  obwodzie i jeden na osi kanki,

g) k anka stol c o w a  z ta r n a m i d u  T,

3.2. K s z t a ł t  i w y m i a r y  te r m o f o r u  - w g  rys. 1 i 

2 oraz tabl. i na str. 2.

Zjednoczenie Przemysłu Gumowego „Stomil"
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego „Stomil" dnia 4 kwietnia 1972 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1972 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1972 poz. 4 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark wyd.0,70 Nokł.2800+50 Znm. 1914/72 Cena zł 3,60
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3,3. W y g l ą d  zewnę t r z n y

3.3.1. W o r e k  g u m o w y . B a r w a  w o r k a  d o w o l n a , u z g o d ­

n i o n a  z odbiorcą. W k ł a d  z twardej gumy dowolnej 

b a r w y .

3.3.2, K o r e k  gwintowany. K o r e k  do' te r m o f o r u  

zwykłego o dowolnej barwie, k o r e k  do terraoforu- 

- w l e w n i k a  o barwie z g odnej z B N - 7 1 / 6 3 3 6 - 0 1  lub 

uzgodnionej z odbiorcą.

3,7, Szczelność

3.7.1, Szcze l n o ś ć  termoforu. T e r m o f o r  ( zwykły) 

n a p e ł n i o n y  w o d ą  i o b c i ą ż o n y  c i ę ż a r e m  około 30 kG  

w  c i ą g u  i godz nie p o w i n i e n  p r z epuszczać wody.

3.7.2, Szczelność p o ł ą c z e n i a  części skład o w y c h  

tcrmoforu-wlewnika, W  m i e j s c a c h  p o ł ą c z e n i a  częś­

ci skład o w y c h  t e r m o f o r u - w l e w n i k a  nie p o w i n n a  prze­

ciekać woda.

3.3.3. U s z c z e l k a  g u m o w a  - o dowolnej barwie.

3.3.4. ’.Vąż gumowy - o dowolnej b a r w i e ,u z g o d n i o ­

nej z odbiorcą. Końce w ę ż a  p o winny być zrolowane 

w  k o ł n i e r z y k  c h r o n i ą c y  p rzed rozerwaniem.

3.3.5. Kranik. kanka_maciczna. kanka stolcowa - 

o barwie zgodnej z B N - 7 1 / 6 3 3 6 - 0 1  lub uzgodnionej 

z odbiorcą.

3,4, W y m a g a n i a  fizyczne dla gumy do pro d u k c j i  

t e r m o f o r ó w  i w ę ż y  - wg  tabl. 2.

Tablica 2

Wymagania Worek Wąż Badania.wg

1 2 3 4

a) Wytrzymałość na roz­
ciąganie kG/cm^

2
(MN/m ), co najmniej

1 0 0 (1 0 ) 7 0  (?) PN-71/
C-04205

b) Wydłużenie względne 
przy zerwaniu, %9 co 
najmniej

500 400 PN-71/

C-04205

c) Trwałe wydłużenie 
względne po zerwa­
niu, %, najwyżej

3 0 50 PK-71/
C-04205

d) Odporność na starze­
nie metodą Geera w 
temperaturze 70°C 
po 144- godz (343 K 
po 518,4 ks)

S C R , %, co najmniej
K r

65 50 PN-6 3/
C-04216

SCe , %t co najmniej
fcr

55 50 PN-6 3/
C-04216

e) Twardość gumy, °Sh - 55 ±5 PN-71/
C-04238

- gumy wkładu 7 5 :;°

- gumy uszczelki 55 ± 5

f) Elastyczność gumy 
uszczelki, %9 co naj­
mniej

50 PN-71/

C-04255

3.5. W y m a g a n i a  fizyczne dla tąr n a m i d u  T d o p r o -  

dukc.il k a n e k  1 k orka do t e r m o f o r u - w l e w n i k a  - wg 

BN-71/6336-01.

3.6, W y m a g a n i a  chemiczne dla gum y  do p r o dukcji 

t e r m o f o r ó w - w l e w n i k ć w  - wg tabl. 3.

Tablica 3

Wymagania Wskaźnik

a) Zawartość metali ciężkich w przeliczeniu 
na ołów, mg w 3 0 0  cm3 wodnego wyciągu 
gumy, najwyżej

0,5

b) utlenialność wodnego wyciągu gumy, 
cm? 0,01n KMnO^ w 20 cm3 wyciągu, 

najwyżej

12

c) Zawartość tiuramów i dwutiokarbaminianów 
mg w 300 cm? wodnego wyciągu gumy, najwyżej

0,3

3.8. N i e d o p u s z c z a l n e  b łędy w y k o n a n i a  - wg  tahl.4. 

Tablica 4-

Wyszczególnienie

Niedopuszczalne błędy wykona­

nia

Gatunek I Gatunek II

2 3

więcej niż 3 więcej niż 5
sztuki o śred- sztuk o śred-

nicy powyżej nicy powyżej

0,5 mm 1 mm

nie dopuszcza więcej niż
się 5 sztuk o śred­

nicy powyżej 
2 mm i głębo­
kości większej 
niż V 3 gruboś­
ci ścianki

więcej niż więcej niż
o 1 mm o 1,5 mm

poniżej normowanej grubości

nie dopuszcza na powierzchni
się większej niż 

1/2 wewnętrz­
nej powierz­

chni lejka

nie dopuszcza za wyjątkiem

Się wewnętrznej
powierzchni
lejka

nie dopuszcza nie dopuszcza

się Się

nie dopuszcza nie dopuszcza
feię się

nie dopuszcza nie normalizu-
się je się

na długości nie normallzu-
większej niż 
20 mm w wię­
cej niż 3 
miejscach na 
*V2 termo­
foru

je się

nie dopuszcza nie dopuszcza

się się

nie dopuszcza nie dopuszcza
się się

nie dopuszcza nie dopuszcza
się się

nie dopuszcza nie dopuszcza
Się Się

a) Niewypadające 
wtrącenia ciał
obcych

b) Pęcherze

c) Przesunięcia 
ścianek w stosunku 
do siebie

d) Miejscowe niedo- 
lewy

e) Powierzchniowe 
uszkodzenia lejka 
(szyjki)

f) Trwałe zacieki 
kleju

g) Uszkodzenia gwin­

tu wkładu i korka

h) Mechaniczne uszko­
dzenia uszczelki 
jak pęknięcia, na­
de rwania, nacięcia

i) Niedokładnie odciś­
nięty wzór

k) Niedokładne obcię­
cie wylewów ter­
moforu

l) Niezgodności wy­

miarowe części 
składowych termo­
foru-wlewnika łą­
czonych podczas 

użytkowania

m) Niedrożność kanek

kl i korpusu kanki 
macicznej

o) Zanieczyszczenia 
metaliczne kanek
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cd. tabl. 4

Wyszczególnienie

Niedopuszczalne błędy wykona­

nia

Gatunek I Gatunek II

1 2 3

p) Ostre ślady po nie dopuszcza nie dopuszcza
obcięciu kanału 
na kankach lub po 
czyszczeniu ich 
brzegów

się się

r) Niewypadające nie dopuszcza nie dopuszcza
wtrącenia na po­
wierzchni kanek, 
o średnicy po­
wyżej 0,5 nim, 
więcej niż 3 
sztuki

się się

s) Spłaszczenia węża przekraczające tc lerancję wymiarów

3,9. Cechowanie. Na  k a ż d y m  t e r m o f o r z e  powin i e n  

być znale w i e l k o ś c i  oraz w  p r z y p a d k u  g a t u n k u  II - 

w y r a ź n y  i trwały znak: gat. II.

4, PAKOIAKIE. P R Z E C H O W Y W A N I E  I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opako w a n i e  jednostkowe. T e r m o f o r y  n a l e ­

ży pakować p o j e d y n c z o  w  p a p ierowe koperty. Na  każ­

dej kope r c i e  umieścić co najmniej:

a) n azwę lub zna k  wytwórcy,

b) o znaczenie w g  2.2.2,

c) datę produkcji,

d) cenę detaliczną.

D o p u s z c z a  się inny rodzaj o p a k o w a n i a  po u zgod­

n i e n i u  z o d b i o r c ą , j e ż e l i  jakoś c i o w o  nie będzie on 

odbi e g a ł  od sp o s o b u  p a k o w a n i a  p r z e w i d z i a n e g o  w  

n o r m i e .

4.1.2. Opako w a n i e  zbiorcze. T e r m o f o r y  jednego

typu, rodzaju, w i e l k o ś c i  i g a t u n k u  pakuje się do 

p u d e ł e k  t e k t u r o w y c h  o k o n s t r u k c j i  F - W - T 1 - R 1  0 01

w g  P N - 7 0 / 0 -79401 i w y m i a r a c h  wg  P N - 6 4 / 0 - 7 9 0 2 1  w  

liczbie uzgodnionej z odbiorcą. P u d e ł k a  nale ż y  

p rzewiązać s z n u r k i e m  w sposób u n i e m o ż l i w i a j ą c y  w y ­

sunięcie się z n i c h  termoforów.

D o p u s z c z a  się pa k o w a n i e  t e r m o f o r ó w  w  g r u b y  pa ­

pi e r  pakowy wg  B N - 6 6 / 7 3 2 6 - O i  po u z g o d n i e n i u  z od­

biorcą.

N a  każ d y m  o p a k o w a n i u  z b i o r c z y m  p o winna być n a ­

k l e j o n a  e t y k i e t a  p o d a j ą c a  co najmniej:

a) dane wg  4.1.1,

b) liczbę sztuk,

c) gatunek.

4.1.3. O p a k o w a n i e  t r ansportowe s t a n o w i ą  skrzy­

nie d r e wniane o formie k o n s t r u k c y j n e j  II wg 

P N - 5 8 / D - 7 9 6 0 1  lub pojemniki PKP, zależnie od wiel­

k o ś c i  zamówienia.

4.2, P r z e c h o w y w a n i e . Te r m o f o r y  n a l e ż y  p r z e c h o ­

wywać wg  PN-68/C-94099.

4,3, T r a nsport może odbywać się d o w o l n y m  śro d ­

k i e m  lokomocji w o p a k o w a n i u  transportowym, zabez­

p i e c z a j ą c y m  przed u s z k o d z e n i e m  m e c h a n i c z n y m  i 

w p ł y w a m i  atmosferycznymi.

5. P A DANIA

5.1. P r o g r a m  badań, R o z r ó ż n i a  się dwa rodzaje 

badań: b a d a n i a  pełne i ba d a n i a  niepełne.

Do b a d a ń  p e ł n y c h  należą:

a) s p r a wdzanie w y g l ą d u  zewnęt r z n e g o  (3.1, 3.2,

3.3, 3.8, 3.9),

b) sprawdzanie w y m i a r ó w  (3.2),

c) oznaczanie z awartości metali ciężkich (3.6a),

d) oznaczanie utl e n i a l n o ś e i  w y c i ą g u  w o dnego gu­

my (3.6 b ),

e) o znaczanie zawar t o ś c i  t i u r a m ó w  i d w u t i o k a r -  

b a m i n i a n ó w  (3.6 c),

f) sprawdzanie s z c z e lności ter m o f o r u  (3.7.1),

g) s p r a wdzanie s z c z elności p o ł ą c z e n i a  s k ł a d o ­

w y c h  części t e r m o f o r u - w l e w n l k a  (3.7.2),

h) s p r a wdzanie w ł a s n o ś c i  fizyc z n y c h  gumy i tar- 

n a m i d u  T (3.4, 3.5).

B a d a n i a  pełne n a l e ż y  w y k onywać przy każdej zmia­

nie s t o s o w a n y c h  suro w c ó w  i metod t e c h n o l o g i c z ­

n y c h  m o g ą c y c h  mieć w p ł y w  na w y n i k i  badań, jak 

również przy okresowej kontroli produkcji, która 

p o w i n n a  być w y k o n y w a n a  co najmniej raz na 6 m i e ­

sięcy.

Jeżeli b a d a n a  partia nie od p o w i a d a  w y m a g a n i o m  

'normy, b a d a n i a  pełne n a l e ż y  p rzeprowadzić na 3 

n a s t ę p n y c h  partiach. Wyni k i  tych b a d a ń  powinny 

być dodatnie.

Do b a d a ń  n i e p e ł n y c h  n a l e ż ą  b adania wg a), b).

B a d a n i o m  n i e p e ł n y m  należy poddać k a ż d ą  partię ter­

moforów.

B a d a n i a  wł a s n o ś c i  fizyc z n y c h  ta r n a m i d u  T wg 

B N - 7 1/6336-01 przep r o w a d z a  producent t a r namidu 

i z a ł ą c z a  do każdej d o stawy zaświadczenie stwier­

dzające zgodność z w y m a g a n i a m i  normy.

W ł a s n o ś c i  fizyczne gu m y  w g  tab. 2, kol. 2 1 3  gwa­

rantuje w y t w ó r c a  na  p o d stawie b adań mi e s z a n k i  gu ­

mowej, w y k o n y w a n y c h  w  toku pr o d u k c j i  wg  tabl. 2 

kol. 4.

B a d a n i a  wg tabl. 2 alłc), e) f) p o w i n n y  być w y ­

kony w a n e  dla każdej partii termoforów, b a d a n i a  wg 

tabl. 2 d) nal e ż y  wykonywać raz na 3 miesiące dla 

aktualnej partii.

5.2. Llczność 1 skład partii. Part i a  powinna 

liczyć najw y ż e j  2500 sztuk termoforów. W  skład 

partii p o winny wchodzić te r m o f o r y  Jednego typu i 

rodzaju.

5.3. P obieranie próbek. Z partii p r z e d s t a w i o ­

nej do s p r a w d z e n i a  z g o dności z wymaganiami n o r m y  

n a l e ż y  pobrać na ślepo próbki wg  tabl. 5.
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Tablica 5

Liczność
partii
sztuk

Badania pełne

badania niepełne
wg 5.1 c) 4 g)

Wg 5.1 a), b)

liczność
próbki
sztuk

dopuszczal­

na liczba 
sztuk nie­
dobrych w 

próbce

liczność

próbki

sztuk

dopuszczał 
na liczba 
sztuk nie­

dobrych w 
próbce

1 2 3 4 5

do 400 5 1 2

40114000 10 1 3 0

100142500 15 2 5

5,4, Opis badań

5.4.1. S p r a w d z a n i e  w y g l ą d u  zewnę t r z n e g o  n a l e ż y  

w y k o n a ć  n i e u z b r o j o n y m  okiem.

5.4.2. S p r a wdzanie wymiarów. Śred n i c e  i g r u b o ś ­

ci należy mierzyć z d o k ł a d n o ś c i ą  do 0,1 mm, poz o ­

stałe w y m i a r y  z d o k ł a d n o ś c i ą  do i ram.

P o d w ó j n ą  grubość ścianki t e r m o f o r u  n a l e ż y  m i e ­

rzyć w o d l e g ł o ś c i  co najmniej 3 cm od b r z e g u ( n a j ­

lepiej w  m i e j s c u  bez w z oru), a w y n i k  podzielić 

p rzez 2.

5.4.3. O znaczanie zawar t o ś c i  m e t a l i  ciężkich - 

wg  P N - 7 1/ C— 0 4286 p. 2.1.11.

5.4.4. O znaczanie u t i c n i a l n o ś c i w y c i ą g u  w o d n e ­

go gumy - wg  PN— 7 1 / C— 0 4 2 8 6  p. 2.1.9.

5.4.5. O znaczanie z a w a r t o ś c i  tiura m ó w  i d w utio- 

k a r b a m i n i a n ó w  - w g  P N - 7 1 / C - 0 4 2 8 6  p. 2.1.20.

5.4.6. Sprawdzanie s z c z e l n o ś c i  termoforu. T e r ­

m o f o r  (zwykły) n a l e ż y  napełnić w o d ą  do tyłpojem- 

ności nominalnej, zakręcić korek i w y trzeć do su­

cha. N a  term o f o r  należy położyć deszc z u ł k ę  o w y ­

m i a r a c h  nie m n i e j s z y c h  niż w y m i a r y  ter m o f o r u  i 

n a  niej umieścić ciężar około 30 kG. W  ciągu 

1 godz termo f o r  p o d  o b c i ą ż e n i e m  nie p o w i n i e n  

przepu s z c z a ć  wody.

5.4.7. S p r a wdzanie s z c z elności p o ł ą c z e n i a  częś­

ci s k ł a d o w y c h  termoforu-wlewnika. Po z ł ą c z e n i u  

p o s z c z e g ó l n y c h  części t e r m o f o r u - w l e w n i k a  nal e ż y  

napełnić go w o d ą  uo 3/4 pojemności, w y trzeć do su­

cha i zawiesić w takiej p o zycji jak przy u ż y t k o ­

waniu. N a  pow i e r z c h n i  w o r k a  t e r m o forowego i w 

m i e j s c a c h  p o ł ą c z e n i a  części s k ł a d o w y c h  nie p o ­

winny pojawić się ślady wo d y  w ciągu 5 m i n  po na ­

p e ł n i e n i u  wodą.

5.5. O cena w y n i k ó w  badań. Partię t e r m o f o r ó w  na ­

leży uznać za zgod n ą  z w y m a g a n i a m i  normy, jeżeli 

liczba sztuk n i e d o b r y c h  s p ośród p o b r a n y c h  do ba ­

dań wg  5.1 nie p r z e k r o c z y  odpowiedniej liczby po­

danej w tabl. 5 kol. 3 i 5, a w y n i k i  b a d a ń  prz e ­

p r o w a d z o n y c h  w toku pr o d u k c j i  b ę d ą  dodatnie.

Partię t e r m o f o r ó w  nal e ż y  uznać za n i e z g o d n ą  z 

w y m a g a n i a m i  n o r m y  jeżeli liczba sztuk n i e d o b r y c h  

s p ośród p o b r a n y c h  do b a d a ń  w g  5.1 będzie w i ę k s z a  

od liczby podanej w  tabl. 5 kol. 3 1 5  lub wyn i k i  

badań p r z e p r o w a d z o n y c h  w toku p r o dukcji będ ą  u- 

jemne.

5.6, Z a ś w i adczenie w y t w ó r c y  o w y n i k a c h  badań. 

W y t w ó r c a  z o b o wiązany jest w y s tawiać z a ś w i adczenie 

stwi e r d z a j ą c e  zgodność partii w y r o b u  z w y m a g a n i a ­

mi n ormy lub oznaczyć da n ą  partię zn a k i e m  NICJ ja­

ko r ó w n o z n a c z n y m  z ww. zaświadczeniem.

K O N  X E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6614-06

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6614—06

a) wprowadzono nowy typ termoforu-wlewnika

b) wprowadzono wielkość 2 1/2 ,

o) wprowadzono podział na termofory gładkie i ryflowane,
d) wprowadzono badania chemiczne gumy termoforu-wlewni­

ka wg PN-71/C-04286.



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego „Stomil”

zmiana 2
26.3.77 r.

1. Dopisuje się punkt 2.1.5. Odmiany termoforu zwykłego:
a) w pokrowcu
b) bez pokrowca

2. Punkt 2.2.1 uzupełnia się następująco: Dla termoforów zwykłych odmiany wg 
2.1.5 a) dodaje się napis: w pokrowcu.

3. W punkcie 3.1.1 wprowadza się poz. d) pokrowiec (dla odmiany a).
4. W punkcie 3.3 dodaje się p. 3.3.6. Pokrowiec z tkaniny welurowej pokrytej 

pianką poliuretanową, o kształcie i wymiarach odpowiadających kształtowi i wy­
miarem termoforu o barwie dowolnej.

5. W punkcie 3.8 dopisuje się niedopuszczalne błędy wykonania (dla pokrowca):
t) mechaniczne uszkodzenia zapięcia,
u) trwałe nie dające się usunąć zabrudzenia,
w) przerwana linia szycia,
x) mechaniczne uszkodzenie jak naderwanie, nacięcia, pęknięcia,
y) rozwarstwienia lub pęcherze powietrzne.

6. W punkcie 4.1.2 dopisuje się wyraz: odmiany, w związku z tym pierwsze zda­
nie przyjmuje brzmienie: Termofory jednego typu, rodzaju, wielkości, gatunku i od­
miany pakuje się do pudelek.

3 BN-72/6614-06 Termofor gumowy
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