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1, *"."/STEP 2,1.4, Gatunki. W zaleznos$ci od btedéw wykona-
_ _ _ nia rozréznia sie dwa gatunki termoforéw: 1 iU.
1.1, Przeamiot normy. Przedmiotem normy jest
Termofory gatunku 11 sped#niaja catkowicie wyma-

termofor gumowy oraz jego odmiana stosowana jako

_ gania stuzby zdrowia, dotyczace whtasnosci eksplo-
wlewnik.

atacyjnych, a od termofordéw gatunku 1 roézniag sie

1.2. Normy zwiazane tylko liczba i wielkoscia bkedéw wykonania.

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wkasnos$ci mecha-

- _ _ 2,2, Oznaczenie
nicznych przy rozcigganiu

PN-63/C-04216 Oznaczanie odpornos$ci gumy na sta- 2.2.1, Sposéb budowy oznaczenia. Termofory o-
rzenie wedfug metody Geera znacza sie, podajac nastepujace dane:
PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardos$ci metoda a) nazwe typu %g 2.1.1,
Shore a b) oznaczenie rodzaju wg 2.1.2,
PN-71/C-04255 Guma. Oznaczanie elastycznos$ci me- c) oznaczenie wielkosci wg 2.1.3,
toda Schoba d) oznaczenie gatunku wg 2.1.4,
PN-71/C-04286 Ogélne metody badan wyrobdéw gumo- e) nr normy.

wych stosowanych w lecznictwie
PN-68/C-94099 Guma. -Yytyczne przechowywania i 2.2.2. Przyktad oznaczenia termoforu zwyktego,
konserwacji wyrobdéw gumowych gtadkiego, wielkosci 3. gatunku II:

PN-58/D-79601 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe zbi-

jane. Wymagania techniczne podstawowe TERMOFOR ZWYKLY 1.3.11 BN-72/6614-06
PN-62/11-02035 Gwinty okragte. Wymiary teore-

tyczne
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan 3, WYMAGANIA

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturowe.
B ~ ~ ~ 3.1. Czesci sktadowe
Pudetka. Wspoélne wymagania 1 badania
BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T 3.1.1. Termofor zwykdty
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte a) worek gumowy z wktadem z twardej gumy - czes$o
gwintowana wkdtadu z blachy mosieznej,
2, PODZIAt 1 OZNACZENIE b) korek gwintowany z poliamidu,
2.1. Podzia#t c) uszczelka gumowa pierscieniowa lub uszczelka

- - P gumowa dolna.
2.1.1. Typy. Zaleznie od zastosowania rozréznia

sie dwa typy termoforoéw:

a) termofor zwykty stosowany do miejscowego o- 3.1.2. Termofor-wlewnik
grzewania ciata, a) worek gumowy z wk#adem z twardej gumy - czes$é
b) termofor-wlewnik stosowany do miejscowego oO- gwintowana wk¥adu z blachy mosieznej,
grzewania ciata lub,po dotgczeniu kanek, do prze- b) korek gwintowany z tarnamidu T,
ptukiwan. c) uszczelka gumowa piers$cieniowa,
2.1.2. Hodzaje. Rozré6znia sie dwa rodzaje ter- d) waz gumowy,
mofordéw: e) kranik z tarnamidu T,
a) gtadkie - 1, f) kanka maciczna z tarnamidu T, sktadajagca sie
b) ryflowane (z rozwinieta powierzchnig) - 2. z korpusu i gtowki potaczonych gwintem, g+owka
kanki powinna mie¢ 5 otworkoéw - 4 rozmieszczone
2.1.3. WielkosSci. Zaleznie od pojemnosci roz- symetrycznie na obwodzie i jeden na osi kanki,
réznia sie 5 wielkos$ci termoforéw oznaczonychcyf- g) kanka stolcowa z tarnamidu T,

rami: 1, 2, 2¥t ,314.
3.2. Ksztatt i1 wymiary termoforu - wg rys. 1 i

Symbol wg SWwW: 1376-21. 2 oraz tabl. i na str. 2.

Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,,Stomil"
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil" dnia 4 kwietnia 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1972 poz. 4)
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3,3. Wyglad zewnetrzny

3.3.1. Worek gumowy. Barwa worka dowolna,uzgod-

niona z odbiorca. Wk#ad z twardej gumy dowolnej

barwy.

3.3.2, Korek gwintowany. Korek do® termoforu

zwyktego o dowolnej barwie, korek do terraoforu-

-wlewnika o barwie zgodnej z BN-71/6336-01 lTub

uzgodnionej z odbiorca.

3.3.3. Uszczelka gumowa - o dowolnej barwie.

3.3.4. o dowolnej barwie,uzgodnio-

“Vaz gumowy -

nej z odbiorca. Konce weza powinny by¢ zrolowane

w ko#nierzyk chronigcy przed rozerwaniem.

3.3.5. Kranik. kanka_maciczna. kanka stolcowa -

o barwie zgodnej z BN-71/6336-01 1lub uzgodnionej

z odbiorca.

3,4, Wymagania Tfizyczne dla gumy do produkcji
termoforéw i wezy - wg tabl. 2.
Tablica 2
Wymagania Worek Waz Badania.wg
1 2 3 4
a) Wytrzymato$¢ na roz- 100(10) 70 (?) PN-71/
cigganie kG/cm” C-04205
(MN/m ), co najmniej
b) Wydtuzenie wzgledne 500 400 PN-71/
przy zerwaniu, %9 co C-04205
najmniej
c) Trwate wydtuzenie 30 50 PK-71/
wzgledne po zerwa- C-04205
niu, %, najwyzej
d) Odpornos$¢ na starze-
nie metoda Geera w
temperaturze 70°C
po 144- godz (343 K
po 518,4 ks)
SCR , %, co najmniej 65 50 PN-63/
Kr C-04216
SCe , %t co najmniej 55 50 PN-63/
fer C-04216
e) Twardosé gumy, ©°Sh - 55 +5 PN-71/
C-04238
- gumy wk#adu 75 :;°
- gumy uszczelki 55 5
) Elastycznos$¢ gumy 50 PN-71/
uszczelki, %9 co naj- C-04255
mniej
3.5. Wymagania fizyczne dla tagrnamidu T dopro-

dukc.il kanek 1 korka do termoforu-wlewnika - wg

BN-71/6336-01.

3.6, Wymagania chemiczne dla gumy do produkcji
termoforéw-wlewnikéw - wg tabl. 3.
Tablica 3
Wymagania Wskaznik
a) Zawartos¢ metali ciezkich w przeliczeniu 0,5
na otéw, mg w 300 cm3 wodnego wyciagu
gumy, najwyzej
b) utlenialno$é wodnego wyciagu gumy, 12
cm? 0,01ln KMNO™ w 20 cm3 wyciagu,
najwyzej
c) Zawarto$¢ tiuraméw i dwutiokarbaminianoéw 0,3
mg w 300 cm? wodnego wyciagu gumy, najwyzej

w ciggu 1

3,7, Szczelnos$é

3.7.1,

napedniony wodg i

3.7.2,

tcrmoforu-wlewnika,

Szczelno$¢ termoforu.

obcigzony ciezarem okoto

Szczelnos$é¢ potaczenia czesci

Termofor

( zwyk+ty)
30 kG

godz nie powinien przepuszczac¢ wody.

sktadowych

W miejscach potaczenia czes$-

ci sktadowych termoforu-wlewnika nie powinna prze-

cieka¢ woda.

3.8.

Wyszczegélnienie

a) Niewypadajace
wtracenia ciat
obcych

b) Pecherze

c) Przesuniecia
Scianek w stosunku
do siebie

d) Miejscowe niedo-
lewy

e) Powierzchniowe
uszkodzenia lejka
(szyjki)

) Trwate zacieki
kleju

g) Uszkodzenia gwin-
tu wk#adu i korka

h) Mechaniczne uszko-
dzenia uszczelki
Jjak pekniecia, na-
derwania, naciecia

i) Niedoktadnie odcis-
niety wzér

k) Niedoktadne obcie-
cie wylewéw ter-
moforu

1) Niezgodnosci wy-
miarowe czesci
sktadowych termo-
foru-wlewnika +a-
czonych podczas
uzytkowania

m) Niedroznos$¢ kanek

k1 i korpusu kanki
macicznej

0) Zanieczyszczenia
metaliczne kanek

Tablica 4

Niedopuszczalne

nia
Gatunek 1
2
wiecej niz 3

sztuki o Sred-
nicy powyzej
0,5 mm

nie dopuszcza
sie

wiecej niz
o 1 mm

Niedopuszczalne btedy wykonania - wg tahl.4.

btedy wykona-

Gatunek I1

3

wiecej niz 5
sztuk o Sred-
nicy powyzej

1 mm
wiecej niz
5 sztuk o S$red-
nicy powyzej
2 mm i1 gtebo-
kosci wigkszej
niz V3 grubos$-
ci Scianki
wigecej niz
o 1,5 mm

ponizej normowanej grubosci

nie dopuszcza
sie

nie dopuszcza
Sie

nie dopuszcza
sie

nie dopuszcza
feie

nie dopuszcza
sie

na d4ugosci
wiekszej niz
20 mm w wie-
cej niz 3
miejscach na
*2 termo-
foru

nie dopuszcza
sie

nie dopuszcza
sie

nie dopuszcza
sie

nie dopuszcza
Sie

na powierzchni
wiekszej niz
1/2 wewnetrz-
nej powierz-

chni lejka

za wyjatkiem

wewnetrznej

powierzchni

lejka

nie dopuszcza
Sie

nie dopuszcza
sie

nie normalizu-
je sie

nie normallzu-
je sie

nie dopuszcza
sie

nie dopuszcza
sie

nie dopuszcza
sie

nie dopuszcza
Sie



4 BN-72/6614-06

cd. tabl. 4 . -
4,3, Transport moze odbywa¢ sie dowolnym Srod-

Niedopuszczalne b¥edy wykona- kiem lokomocji w opakowaniu transportowym, zabez-

Wyszczegélnienie nra pieczajacym przed uszkodzeniem mechanicznym i

wptywami atmosferycznymi.

Gatunek 1 Gatunek 11
1 2 3
p) Ostre $lady po nie dopuszcza nie dopuszcza
obcieciu kanatu sie sie
na kankach [lub po 5. PADANIA
czyszczeniu ich L _ _
brzeg6éw 5.1. Program badan, Rozréznia sie dwa rodzaje
badan: badania ped#ne i badania niepe#ne.
r) Niewypadajace nie dopuszcza nie dopuszcza . .
wtracenia na po- sie sie Do badan pednych naleza:
wierzchni kanek,
\?vyzsngdn(I)(?S/ 2|0m_ a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.1, 3.2,
wiecej niz 3 3.3, 3.8, 3.9),
tuki R - .
sztukt b) sprawdzanie wymiaréw (3.2),
s) Sptaszczenia weza przekraczajace tc lerancje wymiaréw c) oznaczanie zawartosci metali ciezkich (3.6a),
d) oznaczanie utlenialnosei wyciagu wodnego gu-
3,9. Cechowanie. Na kazdym termoforze powinien my (3.6 b),

by¢ znale wielkos$ci oraz w przypadku gatunku 11 - e) oznaczanie zawartos$ci tiuraméw i1 dwutiokar-

wyrazny i trwaty znak: gat. 11I. baminianéw (3.6 c),
f) sprawdzanie szczelnos$ci termoforu (3.7.1),

g) sprawdzanie szczelnos$ci potaczenia sktado-

4, PAKOIAKIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT wych czesci termoforu-wlewnlka (3.7.2),

_ h) sprawdzanie wkasnoséci fizycznych gumy i tar-
4.1. Pakowanie
namidu T (3.4, 3.5).

4-1.1. Opakowanie jednostkowe. Termofory nale- Badania ped#ne nalezy wykonywaé¢ przy kazdej zmia-

zy pakowa¢ pojedynczo w papierowe koperty. Na kaz- nie stosowanych surowcoéow i metod technologicz-
dej kopercie umiescic co najmniej: nych mogacych mieé wpiyw na wyniki badan, Jjak
a) nazwe lub znak wytwércy, rowniez przy okresowej kontroli produkcji, ktéra
b) oznaczenie wg 2.2.2, powinna by¢ wykonywana co najmniej raz na 6 mie-
c) date produkcji, siecy.
d) cene detaliczng. Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania po uzgod- "normy, badania pedne nalezy przeprowadzic¢ na 3
nieniu z odbiorca,jezeli jakosciowo nie bedzie on nastepnych partiach. Wyniki tych badan powinny
odbiegat od sposobu pakowania przewidzianego w by¢ dodatnie.
normie. Do badan niepednych nalezg badania wg a), b).

Badaniom niepednym nalezy podda¢ kazdg partie ter-
4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Termofory jednego

moforow.
typu, rodzaju, wielkosci i gatunku pakuje sig do Badania wkasnos$ci fizycznych tarnamidu T wg
pudetek tekturowych o konstrukcji F-wW-T1-R1 0 01 BN-71/6336-01 przeprowadza producent tarnamidu

PN-70/0-79401 i miarach PN-64/0-79021
we rowyms wa v i zatacza do kazdej dostawy zaswiadczenie stwier-

liczbie uzgodnionej 2z odbiorca. Pudetka nalezy dzajace zgodno$é z wymaganiami normy

przewigza¢ sznurkiem w sposéb uniemozliwiajacy wy- L. _
Wtasnosci Ffizyczne gumy wg tab. 2, kol. 2 13 gwa-

suniecie sie z nich termoforoéw. _ L _ , _ _
rantuje wytwdérca na podstawie badan mieszanki gu-

Dopuszcza si akowanie termoforé rub a-
puszcz e p v ! w oW gruby P mowej, wykonywanych w toku produkcji wg tabl. 2

pier pakowy wg BN-66/7326-0i po uzgodnieniu z od- Kol 4

biorca. Badania wg tabl. 2 al#c), e) f) powinny byé wy-
Na kazdym opakowaniu zbiorczym powinna byc na- konywane dla kazdej partii termofordéw, badania wg

klejona etykieta podajaca co najmniej: tabl. 2 d) nalezy wykonywaé¢ raz na 3 miesigce dla
a) dane wg 4.1.1, aktualnej partii.

b) Uliczbe sztuk,

c) gatunek.
5.2. Llczno$é¢ 1 sktad partii. Partia powinna
liczy¢ najwyzej 2500 sztuk termoforoéw. w sktad

4.1.3. Opakowanie transportowe stanowig skrzy-
partii powinny wchodzi¢ termofory Jednego typu 1

nie drewniane o formie konstrukcyjnej 11 wg
rodzaju.
PN-58/D-79601 lub pojemniki PKP, zaleznie odwiel-
kosci zaméwienia.
5.3. Pobieranie proébek. Z partii przedstawio-

4.2, Przechowywanie. Termofory nalezy przecho- nej do sprawdzenia zgodnosci z wymaganiami normy

wywaé wg PN-68/C-94099. nalezy pobra¢ na $lepo prébki wg tabl. 5.
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Tablica 5 5.4.6. Sprawdzanie szczelnos$ci termoforu. Ter-

mofor (zwyk4y) nalezy napednic woda do tydpojem-

Badania pedne o _ _ . _ |
nosci nominalnej, zakreci¢ korek i wytrzeé¢ do su-

badania niepedne cha. Na termofor nalezy potozy¢é deszczudke o wy-

wg 5.1 ¢) 4 9

Licznos¢ Wg 5.1 a), b) miarach nie mniejszych niz wymiary termoforu i

partii
sztuk na niej umiesci¢ ciezar okoto 30 kG. W ciagu
dopuszczal- dopuszczat _. _ _ P
licznoséé na liczba liczno$é na liczba 1 godz termofor pod obcigzeniem nie powinien
probki sztuk nie- proébki sztuk nie- przepuszczaé wody.
sztuk dobrych W  sztuk dobrych W
probce probce 5.4.7. Sprawdzanie szczelnoséci pokaczenia cze$-
1 2 3 4 5 ci sktadowych termoforu-wlewnika. Po z+aczeniu
do 400 5 1 > poszczeg6lnych czesci termoforu-wlewnika nalezy
40114000 10 1 3 o napedni¢ go wodag uo 34 pojemnos$ci, wytrze¢ do su-
100142500 15 2 5 cha i zawiesi¢ w takiej pozycji jak przy uzytko-
waniu. Na powierzchni worka termoforowego iw
miejscach potaczenia czesci sktadowych nie po-

5,4, Opis badan winny pojawié¢ sie $lady wody w ciagu 5 min po na-
pednieniu woda.-

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewngtrznego nalezy
. - - - 5.5. Ocena wynikoéw badan. Partie termoforoéow na-
wykonaé¢ nieuzbrojonym okiem.
lezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, Jezeli

5.4.2. Sprawdzanie wymiaréw. Srednice i grubos- liczba sztuk niedobrych spos$réd pobranych do ba-

ci nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 0,1 mm, pozo- dad wg 5.1 nie przekroczy odpowiedniej liczby po-

state wymiary z doktadnoscia do i ram. danej w tabl. 5 kol. 3 i 5, a wyniki badan prze-

Podwéjnag grubosé $Scianki termoforu nalezy mie- prowadzonych w toku produkcji bedg dodatnie.
rzy¢ w odlegtosci co najmniej 3 cm od brzegu(naj- Partie termoforow nalezy uznaé za niezgodng z
lepiej w miejscu bez wzoru), a wynik podzieli¢ wymaganiami normy jezeli liczba sztuk niedobrych
przez 2. sposréd pobranych do badan wg 5.1 bedzie wieksza
od liczby podanej w tabl. 5 kol. 315 lub wyniki

5.4.3. Oznaczanie zawartosci metali ciezkich -

wg PN-71/C—-04286 p. 2.1.11. badan przeprowadzonych w toku produkcji beda u-

jemne.
5.4.4. Oznaczanie uticnialnosci wyciagu wodne- 5.6, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan .
go gumy - wg PN-71/C-04286 p. 2.1.9. Wytwérca zobowigzany jest wystawiaé zaswiadczenie

stwierdzajgce zgodnos$¢ partii wyrobu z wymagania-
5.4.5. Oznaczanie zawartos$ci tiuraméw i dwutio- mi normy lub oznaczyé dang partie znakiem NICJ ja-

karbaminianéw - wg PN-71/C-04286 p. 2.1.20. ko réwnoznacznym z ww. zaswiadczeniem.

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6614-06

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/6614-06 CD wprowadzono podziat na termofory gtadkie i ryflowane,

- d) wprowadzono badania chemiczne gumy termoforu-wlewni-
a) wprowadzono nowy typ termoforu-wlewnika
b) wprowadzono wielkos$¢ 212 , ka wg PN-71/C-04286.



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil”

BN-72/6614-06 Termofor gumowy
X 64

1 Dopisuje sie punkt 2.1.5. Odmiany termoforu zwykiego:
a) w pokrowcu
b) bez pokrowca

2. Punkt 221 uzupeknia sie nastepujaco: Dla termoforéow zwyklych odmiany wg
2.1.5 a) dodaje sie napis: w pokrowcu.

3. W punkcie 3.1.1 wprowadza si¢ poz. d) pokrowiec (dla odmiany a).

4. W punkcie 3.3 dodaje sie p. 3.3.6. Pokrowiec z tkaniny welurowej pokrytej
piankg poliuretanowa, o ksztatcie i wymiarach odpowiadajgcych ksztattowi i wy-
miarem termoforu o barwie dowolnej.

5 W punkcie 3.8 dopisuje sie niedopuszczalne btedy wykonania (dla pokrowca):
t) mechaniczne uszkodzenia zapiecia,

u) trwate nie dajgce sie usungé¢ zabrudzenia,

w) przerwana linia szycia,

X) mechaniczne uszkodzenie jak naderwanie, naciecia, pekniecia,
y) rozwarstwienia lub pecherze powietrzne.

6. W punkcie 4.1.2 dopisuje sie wyraz: odmiany, w zwigzku z tym pierwsze zda-
nie przyjmuje brzmienie: Termofory jednego typu, rodzaju, wielkosci, gatunku i od-
miany pakuje sie do pudelek.

Zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 5/74 poz. 54 (Biuletyn PKNiM nr 7/77 poz. 62)

zZmiana 2
26.3.77 r.



