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A kcesoria gum ow e do p ra lk i 

au tom atycznej

6613-02

G rupa katalogow a X  63

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
akcesoria gum owe do p ralek  autom atycznych, pro 
dukow ane m etodą formową.

Norm a nie dotyczy uszczelki przeciwwagi oraz 
węży spustow ych i węży łączących zasobnik z za
worem  elektrom agnetycznym .

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zależności od przeznaczenia ak 
cesoriów gumowych rozróżnia się:

Uz —  uszczelki zbiornika,
U t — uszczelki term ostatu,
Ug — uszczelki grzałki,
U s — uszczelki sita,
Uk — uszczelki króćca,

Uw — uszczelki węża,
Uł — uszczelki łożyska,
Pz — pierścienie zaciskowe,
P u — pierścienie uszczelniające,

Pw  — pierścienie wziernika,
Ł — łączniki,
T — tulejki,
P  — pompki,
N — nóżki.

2.2. Przykład oznaczenia uszczelki zbiornika w y 
konanej wg rysunku konstrukcyjnego n r PS-45:

USZCZELKA ZBIORNIKA Uz PS-45 BN-76/6613-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i odchyłki wymiarów. W ym iary 
akcesoriów gumowych pow inny być zgodne z ry 
sunkam i konstrukcyjnym i, uzgodnionymi między 
odbiorcą i wykonawcą. Odchyłki wym iarów  nieto- 
lerow anych pow inny być zgodne z PN-66/C-94126 
klasa 6 dla rodzaju Uz i klasa 7 dla pozostałych 
rodzajów akcesoriów.

3.2. Guma użyta do produkcji poszczegól
nych rodzajów akcesoriów do pralki autom atycz
nej powinna odpowiadać wym aganiom  podanym  
w tabl. 1 n a  str. 2.

3.3. Niedopuszczalne błędy wykonania. Nie do
puszcza się błędów w ykonania większych od po
danych w tab l. 2 na str. 2 i 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Akcesoria gumowe należy pa
kować w worki papierowe, worki z folii lub k a r 
tony tekturow e. Dopuszcza się inny rodzaj opa
kowania po uzgodnieniu z odbiorcą.

Do każdego opakowania powinna być załączona 
przywieszka, zaw ierająca co najm niej:

a) nazwę lub znak wytwórcy,
b) nazwę w yrobu lub n r rysunku,
c) liczbę sztuk lub masę w opakowaniu,
d) datę produkcji.

4.2. Przechowywanie. Akcesoria gumowe nale
ży przechowywać zgodnie z PN-75/C-94099.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu Gumowego „Stom il”
U stanowiona przez D yrektora Zjednoczenia Przem ysłu Gumowego „Stom il” dnia 16 czerwca 1976 r. jako 

norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji i  obrotu od dn ia 1 kw ietn ia 1977 r.
(Dz. Norm. i M iar n r  19/1976 poz. 68)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1977. W p ły w  do  W N  12.7.76. O d d a n o  do  s k ła d u  24.8.76. C en a  z ł 2,40
D ru k  u k o ń c z o n o  w  m a r c u  1977 r. O b j. 0,75 a . w . N a k ła d  4300+42 egz. D r u k :  C D W  C ie szy n , Z a k ła d  n r  5 w  B ie ls k u - B ia łe j ,  z am . 1735/76.
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Tablica 1

Rodzaje

W ym agania
U z U t,Ł

Us, Uk, 
Uw, Uł, 
Pz, Pu

P Ug P w T, N Badania, wg

1 2 3 4 5 6 7 8 9

a) W ytrzym ałość n a  rozcią
ganie, kG /cm 2 (MN/m2), 120 100 130 120 100 100 120 P N -7 l/C-04205
najm niej (12) (10) (13) (12) (10) (10) (12)

b) W ydłużenie względne, %, 
co najm niej 300 300 200 600 200 200 200 PN-71/C-04205

c) W ydłużenie trw ałe, %, nie 
więcej niż _ _ 12>> _ _ _ PN-71/C-04205

d) Twardość, °Sh 50 ±5 50 ±5 50 ±5 50 ±5 55 ±5 60 ±5 80 ±5 PN-71/C-04238

e) M aksym alne zm iany po 
starzen iu  w  pow ietrzu, 
oznaczone w  tem peraturze 
100 ±l°C /72 h:
ARr, %, nie więcej niż 120 - 3 0 - 3 0 - 3  O2) -3 0
±l°C/72 h:
ARr, %, nie więcej niż ____ — _ — - 3 0 — ____

PN-72/C-04216

f) Odporność na działanie 5- 
-procentow ego roztw oru 
w ęglanu sodowego, ozna

czona w  wodzie destylo
w anej w  tem pera tu rze  50 
±5°C/100 h:
ARr, %, nie więcej niż - 1 0 - 1 0 —103) -1 0 - 1 0 PN-74/C-04236

g) Odporność na działanie 3- 
-procentow ej w ody u tle 
nionej, oznaczona w  tem 
pera tu rze  85 ±5°C/1 h: 

ARr, %, nie więcej niż 
zm iana masy, %

— - 3 0  
od - 2  
do + 5

—304) 
od — 55> 
do + 5

5.4.3

B adania należy w ykonyw ać na próbkach w  toku produkcji.
1) Dotyczy w yłącznie rodzaju  Pz.
2) > 3)( 4) j 5) dotyczy w yłącznie rodzajów  Uk, Uł i Pz.
Dopuszcza się inne gatunki gum y uzgodnione między odbiorcą i producentem .

Tablica 2

Wielkość błędów

Rodzaje

Lp. Nazwa błędów

Ut, Ug, Uk, Uw, 
Uł, Pz, P u ,T ,P ,N Uz, Us Pw Ł

pow ierzchnia pow ierzchnia pow ierzchnia pow ierzchnia

pracui-
jąca

n iep ra 
cująca

p rac u 
jąca

n iep ra 
cująca

p racu 
jąca

n iep ra 
cująca

p racu 
jąca

n iep ra 
cująca

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 Siady po usuw aniu  wylewów nie w y- nie w y-
a) wysokości, mm 1,1 stępu ją 2 stępują 2 2
b) grubości, mm 0,8 1 1,5 0,3 0,5
c) głębokości, m m 0,8 0,5 0,5 0,5

2 Przesunięcie średnic, przekrojów w  granicach to-
lub  przesunięcie w  stosunku do lerancji grubości
osi sym etrii, mm ścianki, przekroju 0,4 0,5 0,5

lub średnicy
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cd. tabl. 2

W ielkość błędów

Rodzaje

Ut. Uh. Uk. Uw.

Lp. Nazwa błędów Uł, Pz, P u ,T ,P ,N Uz Us Pw

pow ierzchnia pow ierzchnia pow ierzchnia pow ierzchnia

pracuś n iep ra - p racu - n iep ra- p racu- n iepra- p racu- n iep ra -
jąca cująca jącą cująca jącą cująca jącą cująca

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3 Rysy i niedolewy

a) wysokości, mm 0,7 0,6 0,7 0,6
b) szerokości, mm 0,6 0,5 0,6 0,6
c) głębokości, mm 0,3 | 0,4 0,1 0,6 0,3 0,7 0,4 0,6
d) powierzchni, m m 2 (dotyczy nie-

dolewów) 25 25 25 25

e) liczba sztuk 5 3 5 4

4 W głębienia i w ypukłości punk-
towe

a) wysokości lub głębokości, mm 0,3 1 0,3 0,7 0,3 1 0,3 0,9

b) powierzchni, m m 2 25 15 1 25 20

c) liczba sztuk 5 3 5 3

5 Zapow ietrzenia i pęcherze
a) powierzchni, m m 2 20 16 20 15
b) liczba sztuk 3 4 3 3

6 W trącenia ciał obcych niew ypa-
dających

a) średnicy, mm 0,4 0,3 0,4 0,4
b) liczba sztuk 5 3 5 i

7 W ylewy w ew nątrz otw oru za-
słan ia jące 30% otw oru dopuszczalne

Zeszlifow ania powierzchni dopuszczalne dla w yrobów  w ykańczanych przez szlifowanie

Różnice odcieni barw  gum y dla 
pow ierzchni dekoracyjnych nie 
w pływ ające na obniżenie este ty 
ki p ra lk i

dopuszczalne

Dla pow ierzchni n iepracu jących  podana w  p. 3, 4 i 5 liczba błędów w ykonania przyjm uje się n a  jeden 
wyrób, którego pow ierzchnia całkow ita nie przekracza 10 cm2. Dla wyrobów o pow ierzchniach powyżej 10 cm2 
podane w  punktach  liczby błędów  stanow ią wielokrotność rów norzędną w ielokrotności powierzchni.

I
I

4.3. Transport. Akcesoria gumowe należy prze
wozić krytym i środkam i transportu , zabezpiecza
jącym i przed uszkodzeniami m echanicznym i i sub
stancjam i chemicznym i działającym i szkodliwie 
na gumę. 5

5. BADANIA

5.1. Program badań. Rozróżnia się dwa rodzaje 
badań:

— badanie pełne,
—■ badanie niepełne.
Do badań pełnych należy:
a) spraw dzenie wykonania (3.3),
b) spraw dzenie wym iarów  (3.1),
c) oznaczenie wytrzym ałości na rozciąganie 

(3.2a),

d) oznaczenie wydłużenia względnego (3.2b),
e) oznaczenie wydłużenia trw ałego (3.2c),
f) pom iar tw ardości m etodą Shore’a (3.2d),
g) oznaczenie m aksym alnych zmian po starze

n iu  w pow ietrzu (3.2e),
h) oznaczenie odporności na działanie 5-procen- 

towego roztw oru w ęglanu sodowego (3.2f),
i) oznaczenie odporności na działanie 3-procen- 

towej wody utlenionej (3.2g).
Do badań niepełnych należą badania wg 5.la) 

i b).
Badania pełne należy wykonywać przy zmianie 

stosowanych surowców lub m etod technologicz
nych mogących mieć w pływ na wyniki badań, jak  
również przy okresowej kontroli produkcji, k tórą 
należy wykonywać raz na pół roku-

Badania wg 5.1 c)-ł-f) należy wykonywać w toku
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produkcji dla każdej wyprodukow anej m ieszanki 
gumowej.

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej 
partii w yprodukow anych akcesoriów gumowych.

5.2. Wielkość partii jednego rodzaju i w ym iaru 
akcesoriów gum owych nie powinna przekraczać 
35000 sztuk.

5.3. Pobieranie próbek. Z parti akcesoriów gu
mowych przedstaw ionych do spraw dzenia zgodno
ści z wym aganiam i norm y należy pobierać próbki 
w  sposób losowy na ślepo w zależności od wielko
ści partii, wg tabl. 3.

Tablica 3

Liczność p artii 
sztuk

B adania wg 5.1 a) i b)

Liczność próbki 
sztuk

Liczba sztuk 
kw alifikujących

1 2 3

do 1200 32 2
12014- 3200 50 3
32014-10000 80 4

100014-35000 125 5

5.4. Opis badań

5.4.1. Sprawdzanie wykonania przeprowadza się 
nieuzbrojonym  okiem.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarów. Średnice uszcze
lek o w ym iarach powyżej 100 mm oraz długości 
łączników należy m ierzyć z dojkładnością do 1 mm, 
a pozostałe w ym iary z dokładnością do 0,1 mm.

5.4.3. Oznaczanie odporności na działanie 3-pro- 
centowej wody utlenionej. Próbki gum y o w y

m iarach podanych w PN-74/C-04236 należy um ie
ścić w naczyniu zaw ierającym  3-procentową wodą 
utlenioną i podgrzewać do tem pera tu ry  85 ± 5°C. 
Tę tem pera tu rę  cieczy utrzym ać w ciągu 1 godz, 
następnie wyciągnąć próbki i umieścić je na 2 godz 
w  komorze term ostatycznej w  tem peraturze 
78 ±1°C . Cykl pow tarza się 20-krotnie, za każ
dym  razem  zm ieniając ciecz.

Zm ianę m asy oraz zm ianę w ytrzym ałości pró 
bek gum y poddanych działaniu 3-procentowej 
wody utlenionej należy obliczyć zgodnie z PN-74/ 
C-04236.

5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Partia zgodna z wymaganiami normy.
P artię  akcesoriów gumowych należy uznać za od
powiadającą wym aganiom  norm y, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w próbce pobranej do badań 
wg 5.1 a) i b) nie przekroczy odpowiednich liczb 
podanych w tabl. 3 kol. 3 oraz w yniki badań 
przeprowadzonych w toku produkcji dadzą w y
niki dodatnie.

5.5.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partię  akcesoriów gumowych należy uznać za nie 
odpowiadającą wym aganiom  norm y, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w próbce pobranej do badań 
wg 5.1 a) i b) przekroczy odpowiednie liczby po
dane w tabl. 3 ikol. 3 lub którekolw iek z badań 
przeprowadzonych w toku produkcji dało wynik 
ujem ny.

5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każ
dej partii w ytw órca obowiązany jest dołączyć za 
świadczenie stw ierdzające zgodność partii w yro
bu z wym aganiam i normy.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie P rze 
m ysłu Gumowego STOMIL.

2. Normy związane
PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie w łasności m echanicz

nych przy rozciąganiu
PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odporności na p rzysp ie 

szone starzenie cieplne w  pow ietrzu 
PN-74/C-04236 Guma. Oznaczanie odporności na działanie

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie tw ardości m etodą Sho- 
re ’a

PN-75/C-94099 W yroby gumowe. W ytyczne przechow yw a
nia

PN-66/C-94126 W yroby gumowe i ebonitowe. Odchyłki 
w ym iarów
3. Autor projektu normy — Bronisław a D m itrzak — 

Sanockie Zakłady P rzem ysłu Gumowego „Stom il”.

cieczy



1 zmiana 1
3.8.78 r.

BN-76/6613-02 Akcesoria gumowe do pralki automatycznej
X 63

1. W punkcie 3.2, w  tabl. 1 (poz. a),

W ym agania

Rodzaje

B adania, wg
Uz U t,Ł Us, Uk, Uw, 

Uł, Pz, Pu
P Ug Pw T ,N

1 2 3 4 5 6 7 8 9

zam iast:

W ytrzym ałość na rozciąganie 120 100 130 120 100 100 120 PN-71/C-04205

kG/cm J (MN/mJ), co najm niej (12) (10) (13) (12) (10) (10) (12)

powinno tjyć:

W ytrzym ałość na rozciąganie 12 10 13 12 10 10 12 PN-7'l/C-04205

M Pa (kG/cm J), co najm niej (120) (100) (130) (120) (100) (100) (120)

2. Pod tablicą 1 dopisuje się: Do przeliczeń przyjęto 1 kG =  10 N.

(B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/78 po z . 112)

11 BN-76/6613-02 Akcesoria gumowe do pralki automatycznej
X 63

1. W punkcie 3.2 w tabl. 1 w  poz. a zam iast: kG/cm* (MN/m!) powinno być: 
M Pa (kG/cm*) oraz w artości: 120 (12), 100 (10), 130 (13), 120 (12), 100 (10), 100 (10), 
120 (12) zm ienia się następująco: 12 (120), 10 (100), 13 (130), 12 (120), 10 (100) 10 
(100), 12 (120)

w  poz. e) M aksym alne zm iany po starzen iu  w pow ietrzu oznaczone w  tem pera tu rz
zam iast:
100 ±l°C/72 h:
ARr, 7o, n ie w ięcej niż 120 
+i°C/72 h:
ARr, % , nie w ięcej niż

powinno być:
100 ±l°C/72 h:
ARr, %, nie w ięcej niż 
120±l°C/72 h:
ARr, % , nie w ięcej niż

2. W punkcie 5.4.3 zam iast: godz powinno być: h.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/73 po z . 112

zmiana 2
14.2.80 r.

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  6—7/80 poz. 44)


