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NORMA BRANZOWA
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dziataniem sit Scinajgcych

w temperaturze 35°C

1. Zakres stosowania metody. Metode nalezy stoso-
waé do badania taSm samoprzylepnych opakowanio-
wych o szeroko$ci co najmniej 25 mm.

2. Zasada oznaczania polega na okreSleniu czasu,
w ktdrym nastepuje zniszczenie potgczenia klejowego
pomiedzy tasma przyklejong do ptytki wzorcowej pod
dziataniem sit Scinajgcych.

3. Przyrzady i materiaty pomocnicze

a) Komora klimatyczna umozliwiajgca utrzymanie
zadanej temperatury z dokfadno$cig +2°C, przystoso-
wana do zamocowania prébek oraz wyposazona w cza-
somierze wylgczane automatycznie w momencie upad-
ku obcigznika z prébka.

b) PHytki wykonane ze stali nierdzewnej zawierajace;j:
chromu nie wiecej niz 17%, niklu nie wiecej niz 8%,
wegla nie wiecej niz 0,12%, o twardosci 130 +- 200 jed-
nostek w skali Brinella, o wymiarach 50 X 125 X 1 mm,
umozliwiajace  wydzielenie powierzchni  badawczej
50 X 12,5 mm1, z zaznaczong linig w odlegtosci 25 mm
od krotszej krawedzi powierzchni plytki.

Powierzchnie pomiarowe powinny by¢ doktadnie
wypolerowane.

Srednie arytmetyczne odchylenie profilu od linii
Sredniej (RU), powinno wynosi¢ nie wiecej niz 0,4 /xm,
a wysokos$¢ chropowatosci (RJ nie wiecej niz 4 pm.

c) Walec dociskowy o S$rednicy 82 mm i dtugosci
44 mm, pokryty warstwg gumy o grubosci okoto 6 mm
i twardosci 75 + 85 wg Shore’a. Powierzchnia gumowa
powinna by¢ gtadka, bez nieréwnosci i obcych wtracen.
O$ walca powinna by¢ utozyskowana w metalowym
korpusie z uchwytem widetkowym. Masa walca z ok}a-
dzing gumowg powinna wynosi¢ 1700 +10 g, a tgczna
masa razem z uchwytem 2200 +50 g.

d) Obcigzniki z uchwytami o catkowitej
1500 £10 g kazdy — 5 sztuk.

e) Wykrojnik do wycinania prébek o wymaganej
szerokosci.
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0 Miekka bibuta do saczenia lub inny materiat nie
pozostawiajacy wiokien.

g) Benzyna, aceton lub inny rozpuszczalnik odpo-
wiedni do badanego kleju.

h) Metalowa pinceta.

4. Przygotowanie probek i przyrzadéw do badan

a) Probki tasm. Rolki tasSm przeznaczone do badan
nalezy klimatyzowa¢ przez co najmniej 24 h w tempe-
raturze 23 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
50 +2%, ukladajac je czotowq strong na poziomej po-
wierzchni.

Do badan z jednej rolki nalezy wycigé 5 probek
0 diugosci okoto 200 mm i szerokosci 12,5 mm.

b) Plytki stalowe. Przed kazdym badaniem ptytki na-
lezy doktadnie oczysci¢ za pomocg bibuty do saczenia
lub innego materiatu zwilzonego odpowiednim rozpusz-
czalnikiem.

Do kazdego badania nalezy uzy¢ czystej bibuty do
sgczenia i rozpuszczalnika.

5. Wykonanie oznaczania. Probki taSm wyciete wy-
krojnikiem nalezy nakleja¢ na powierzchnie plytki
w taki sposéb, aby o$ symetrii phytki pokrywata sie
z osig probki, a powierzchnia badawcza wynosita
25 X 125 mm. Pozostata czes¢ prébki taSmy stuzy do
zamocowania obcigznika. Przyklejong do powierzchni
phytki czes¢ prébki tasmy dociska sie walcem, toczac go
tam i z powrotem, dwukrotnie. Przy toczeniu nalezy
zwréci¢ uwage, aby miedzy tasma i plytka nie pozosta-
waty pecherzyki powietrza. Szybko$¢ toczenia walca
dociskowego powinna wynosi¢ 300 mm/min.

Do nie przyklejonego konca prébki taSmy zamoco-
waé uchwyt z obcigznikiem o masie 1500 +10 g. Tak
przygotowane prébki taSmy nalezy zawiesi¢ w komorze
pionowo. Temperatura wewnatrz komory powinna wy-
nosi¢ 35 +2°C.

W momencie zawieszenia probek wikgczy¢ czasomierz
Imierzy¢ czas od chwili umieszczenia probek w komo-
rze do spadku obcigznika z probka. Spadajacy obcigz-
nik automatycznie wylgcza czasomierz.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA — WERO Sp. Z o .o. 1994,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,20. Zam. 642/94/2



2 BN-93/6419-05/18

Po zakonczeniu oznaczania nalezy oceni¢ wzrokowo 6. Wynik oznaczania. Za wynik oznaczania nalezy
Slady kleju na ptytce i probce, a nastepnie okresli¢ ro- przyja¢ czas, ktdry uptyngt od momentu zawieszenia
dzaj zerwania: probki w komorze do momentu spadku obcigznika

z probka i okreslenie rodzaju zerwania (k) lub (a).

k — kohezyjny, jezeli klej pozostaje na probce i na Za wynik koricowy nalezy przyjaC srednig arytmetycz-
phytce, ng z 5 pomiardw wyrazong w minutach oraz okresli¢

a — adhezyjny, jezeli klej pozostaje tylko na prébce. rodzaj zerwania (k) lub ().
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw Sztucz- 3. Autorzy projektu normy: mgr inz. Maria Sikora, Maria Spal-
nych ,,.Zabkowice-Erg” w Dabrowie Gornicze;. kowska — Zaktady Tworzyw Sztucznych ,.Zabkowice-Erg" w Da

2. Plytki do badan znajdujg sie w Sekretariacie Europejskiego browie Gomiczej.

Stowarzyszenia Producentéw Tasm Samoprzylepnych (AFERA)
w Paryzu.



