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odwijania tasmy z rolki

przy matej predkosci odwijania

1. Zakres stosowania metody. Metode nalezy stoso-
wac dla taSm samoprzylepnych o szerokosciach od 9 do
50 mm, wykonanych na podtozu z tworzyw sztucznych.
Tasmy powinny by¢ nawiniete na tuleje o S$rednicy
wewnetrznej 76 +0,2 mm.

2. Zasada metody polega na zatozeniu taSmy na spe-
cjalnie utozyskowany trzpien obrotowy przystawki i po
zamocowaniu taSmy w szczekach maszyny wytrzyma-
tosciowej, okresleniu sity niezbednej do odwijania tas-
my z rolki.

3. Przyrzady. Aparatura pomiarowa sktada sie z ma-
szyny wytrzymatosciowej oraz przystawki zamontowa-
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nej w dolnej szczece ruchomej, ktéra przeznaczona jest
do zamocowania rolki badanej tasmy.

Maszyna wytrzymatosciowa powinna umozliwiac
mierzenie sit rozciggajacych z doktadnoscig £2% war-
tosci wielkosci mierzonej i prowadzenie pomiaréw przy
predkosci posuwu szczeki ruchomej w zakresie 300
+30 mm/min. Szczeka gorna, w ktérej zamocowuje sie
wolny koniec taSmy, powinna mie¢ uchwyt uniemozli-
wiajacy $lizganie sie lub uszkodzenie tasmy.

Przystawke zamocowuje sie¢ w dolnej szczece maszyny
wytrzymatoSciowej. Schemat przystawki przedstawiono
na rys. 1

Rys. 1 Schemat przystawki
1— katownik, 2 — trzpien mocujacy, 3 — watek, 4 — tuleja, 5 — pierscien dystansowy, 6 — pierscien ustalajacy, 7— pierscien dystansowy,
8 — nakretka, 9 — tuleja dystansowa, 10 — tozysko kulkowe, 11 — pierécien osadczy, 12 — podkfadka sprezynujaca, 13 — nakretka.
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4. Przygotowanie tasm do badan. Przeznaczone do
badan rolki powinny mie¢ co najmniej 10 m tasmy.
Rolki taSm przed badaniem nalezy klimatyzowaé w cig-
gu 24 h w atmosferze o wilgotnosci wzglednej 65 +4%
i temperaturze 20 +2°C. Bezpos$rednio przed oznacza-
niem odwija si¢ i odrzuca trzy zewnetrzne zwoje tasmy.

5. Wykonanie oznaczania. Rolke tasmy zatozy¢ na tu-
leje 4 i za pomocy tulejek dystansowych 9 ustali¢ jej
potozenie tak, aby S$rodek tasmy pokrywat sie z osig
dziatania sity rozciggajacej. Cato$¢ dokreci¢ nakretka
8 (rys. 2).

Rys. 2. Schemat aparatury pomiarowej

Po odrzuceniu trzech pierwszych zwojéw, wolny ko-
niec taSmy zawing¢ strong klejaca do siebie i zacisnaé
w uchwycie gornej szczeki maszyny wytrzymatosciowe;j.
Odlegtos¢ uchwytu gérnej szczeki od powierzchni rolki
powinna wynosi¢ okoto 100 mm. Tasme naprezy¢ pio-
nowo tak, aby nie tworzyly sie zwisy, a kat, po ktérym
taSma bedzie odwijana z rolki, wynosit 90°. Po zato-
zeniu tasmy wiaczy¢ maszyne wytrzymatosSciows i roz-
wija¢ tasme z predkoScig posuwu gdrnej szczeki 300
+30 mm/min. Pomiar sity odwijania wykonuje sie na
300 mm odcinka tasmy. Dla kazdej rolki pobranej do
badan wykonaé pie¢ pomiar6w mniej wiecej w regular-
nych przedziatach co 2 m. Zarejestrowaé lub odczytac
wartosci:

Fmax — maksymalna sita odwijania, mN,

Fmin — minimalna sita odwijania, mN.

Srednig site odwijania (F&) nalezy obliczy¢ w mili-
niutonach wg wzoru

r, ‘Ithax ' rmin

w ktérym b — szeroko$¢ tasmy, cm.

6. Interpretacja wynikéw. Zarejestrowane lub odczy-
tane wartosci maksymalnej i minimalnej sity odwijania
podaje sie w miliniutonach do calej szeroko$ci badanej
tasmy.

Srednig site odwijania podaje sie w miliniutonach
do 1cm szerokosci badanej taSmy. Wyniki podaje sie
z doktadnoscig £1 mN.
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Centralny Osrodek Ba-
Zaktady Tworzyw

dawczo-Rozwojowy Opakowan, Warszawa,
Sztucznych Zgbkowice Erg. Dabrowa Gérnicza — Zabkowice.
2. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne

Francja AFERA 4013 (1965) Mesure de la force de deroulement

a faible vitesse d’un ruban adhesif
Francja NF X 41-028 (1967) Protection par emballage rubans
adhesifs. Mesure de la force de deroulement a faible vitesse
3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Wiktoria Matasnicka,
mgr inz. Maria Sikora.
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1 W tytule normy, skre$la sie z podtytutu stowa: przy matej predkosci odwijania.

2. W punkcie 4, wiersz 4 i 5, zamiast: o wilgotnosci wzglednej 65 £4% i tempera-
turze 20 £2°C, powinno by¢: o wilgotnosci wzglednej 50 +2% i temperaturze 23 £2°C.

3. W punkcie 5, prawa szpalta, wiersz 15 i 16, zamiast: MN, powinno by¢: N.
4. W punkcie 6, wiersz 3, zamiast: podaje sie w miliniutonach, powinno by¢: poda-

je sie w N.
5. W punkcie 6, dwa ostatnie zdania, tre$¢ tych zdan tgczy sie w jedno zdanie
o nastepujacej tresci: Srednia site odwijania podaje sie w N na 1cm szerokosci bada-
nej tasmy, obliczong z doktadnos$cig do pierwszego znaku po przecinku.
(Biuletyn PKNMiJ nr 14/93 poz. 81)



