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Oznaczanie

przyczepnosci tasm

pod bardzo malym naciskiem

1. Zakres stosowania metody. Metode nalezy stoso-
wac do taSm samoprzylepnych wykonanych na podtozu
z tworzyw sztucznych i przeznaczonych do naklejania
bez wywierania duzego nacisku.

2. Zasada oznaczania polega na wykonaniu petli
z taSmy samoprzylepnej, zetknieciu jej strong klejowg
z powierzchnig phytki szklanej i pomiarze wielkosci sity
potrzebnej do oderwania przyklejonej taSmy od phytki
szklanej.

3. Przyrzady. Maszyna wytrzymatoSciowa umo-
zliwiajagca prowadzenie pomiaréw przy predkosci po-
suwu szczek 300 =30 mm/min.

Szczeka gdrna powinna uniemozliwia¢ wyslizgiwanie
sie lub powstawanie uszkodzehA w miejscu zamocowania.

Zamiast szczeki dolnej maszyna wytrzymato$ciowa
powinna mie¢ dowolnej konstrukcji uchwyt umozliwia-
jacy sztywne zamocowanie ptytki szklanej o po-
wierzchni 40X135 mm w potozeniu prostopadtym do
kierunku przesuwu szczeki gornej.

4. Materiaty pomocnicze

a) Plytki szklane o wymiarach 40X135 mm. Paszczy-
zny pomiarowe plytek powinny by¢ gtadkie, bez zaryso-
wan i nier6wnosci.

b) Paski papieru o wymiarach 40X25 mm.

c) Przyrzad do wycinania probek.

d) Rozpuszczalniki. Do czyszczenia powierzchni
ptytki z pozostatosci kleju nalezy stosowa¢ w zaleznosci
od uzytego kleju odpowiedni rozpuszczalnik o czystosci
cz.d.a. Najczesciej sg to: aceton, alkohol metylowy,
benzyna i octan etylowy.

5. Klimatyzacja rolek tasmy. Rolki tasm przed bada-
niem nalezy klimatyzowa¢ co najmniej 24 h w tem-
peraturze 23 +2°C i wilgotnosci wzglednej 50 +5%.

6. Pobieranie probek do badan. Bezposrednio przed
oznaczaniem odwing¢ z rolki i odrzuci¢ co najmniej
trzy zewnetrzne zwoje taSmy. Przy pobieraniu prébek,
taSme nalezy odwija¢ z szybkoscig okoto 300 mm/s.
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Diugosé prébki pomiarowej powinna wynosi¢ 280 mm,
a szeroko$¢ 25 mm. W przypadku badania taSm o wiegk-
szych szerokos$ciach, nalezy wycigé probki o szerokosci
25 mm za pomocg przyrzadu, obcinajgc nadmiar sze-
rokosci z obu stron. Do oznaczania nalezy pobrac
5 prébek z kazdej rolki.

7. Przygotowanie prébek do badan. Pobrane z rolki
probki tasm nalezy potozy¢ na plaskiej powierzchni
stolu warstwg kleju do goéry, po czym do jednego
z koncow probki przyklei¢ pasek papieru, tak zeby
ostoni¢ nim strone klejowg tasSmy na dtugosci 20 mm.
Nastepnie, opierajgc krawedz tasmy o powierzchnie
stotu, zetkng¢ obydwa konce tak, zeby strona klejowa
taSmy znalazla sie na zewnatrz powstatej petli i wy-
stajgcy odcinek paska papierowego przyklei¢ do drugie-
go konca tasmy, zamykajac w ten sposéb utworzong
petle. Naklejony pasek papieru zabezpiecza szczeki ma-
szyny wytrzymatoSciowej przed zanieczyszczeniem
klejem.

8. Wykonanie oznaczania. Plytke szklang nalezy
umiesci¢ w dolnym uchwycie maszyny wytrzymatoscio-
wej, tak aby kat miedzy ptaszczyzng powierzchni phytki
a kierunkiem przesuwu szczek wynosit 90°.

Przed kazdym pomiarem, powierzchnie ptytki nalezy
oczysci¢ szmatka flanelowg zwilzong odpowiednim roz-
puszczalnikiem.

Prébke tasmy przygotowang zgodnie z p. 7 nalezy
zamocowaC w gornej szczece maszyny wytrzymatoscio-
wej w taki sposob, aby zabezpieczony papierem od-
cinek petli znajdowat sie w zacisku szczeki, a dolna
cze$¢ petli zwisata swobodnie, nie dotykajac plytki
szklanej wg rys. 1

Szczeke dolng z zamocowang w niej plytkg szklang
nalezy przesuna¢ z predkoscig 300 mm/min do gory ipo
osiggnieciu 50 mm odstepu miedzy dolng krawedzig
uchwytu szczeki gornej a powierzchnig pomiarowg phyt-
ki szklanej, zatrzymac ruch szczeki do gory wg rys. 2.
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Nastepnie z tg samg szybkoscig nalezy przesuwac 9. Wynik oznaczania. Przyczepno$¢ tasmy pod bar-
szczeke dolng w dot, az do catkowitego odklejenia  dzo matym naciskiem dla badanej rolki, okre$la sie
taSmy od ptytki szklanej. Odczytaé maksymalng site, jako S$rednig arytmetyczng pieciu oznaczan i wyraza
przy ktorej nastepuje odklejenie taSmy podczas prze-  sie w N.
suwania sie szczeki w dot. Oznaczanie nalezy prze-
prowadzi¢ w warunkach klimatycznych wg p. 5.

Wycinek papieru
Rys. 1 Rys. 2
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