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1 . WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy­

magania i badania dotyczące tacek z tworzyw 

sztucznych przeznaczonych do opakowania artykułów 

spożywczych.

1.2. Określenia - wg BN-74/6410-13.

Do produkcji tacek należy stosować materiały u­

znane przez placówki sanitarne za dopuszczalne do 

kontaktu z artykułami spożywczymi.

3.4. Jakość powierzchni _ wg tabl. 1,z uwzględ­

nieniem szczegółów według wzorca uzgodnionego po­

między producentem i odbiorcą.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział - wg BN-74/6410-13.

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie tacki 

powinno zawierać oo najmniej następujące dane:

a) symbol tacki wg SWWj zamiast symbolu SW do­

puszcza się używanie części słownej oznaczenia 

TACKA,

b) symbol tacki wg BN-74/6410-13,

c) długość i szerokość tacki, mm,

d) numer normy przedmiotowej,

e) symbol określający przydatność do pakowania 

żywności Ż lub ŻO.

3. WYMAGANIA

3.1. Kształt i konstrukcja - według norm przed­

miotowych, a w przypadku braku takich norm -we­

dług rysunków lub wzorca uzgodnionego między pro­

ducentem i odbiorcą.

3.2. Wymiary - według norm przedmiotowych, a w 

przypadku braku takich norm - według uzgodnienia 

między producentem i odbiorcą z tym warunkiem, że 

wymiary gabarytowe tacek powinny być zgodne z 

PN-71/0-79026.

3.3. Materiał

a) folia z twardego polichlorku winylu - wg 

BN-65/6354-02,

b) folia z polistyrenu spienionego,

c) granulat lub folia z polistyrenu K (modyfi­

kowanego) wg PN-71/C-39293 lub polistyrenu S (zwy­

kłego) wg PN-71/C-89292,

d) granulat z polietylenu o dużąj gęstości,

e) granulat lub folia z polipropylenu,

f) dodatki modyfikujące własności i środki bar­

wiące.

Tablica 1

Lp. Nazwa wady Stopień występowania v;ady

1 Nierówność brzegów niedopuszczalna

2 Pęcherzyki, nierów­
ności, rysy i rybie 
oczka

dopuszczalne o łącznej po­
wierzchni nie więkazej niż
10fś

3 Smugi i zmatowienia
dopuszczalne o łącznej po­
wierzchni nie większej niż 
10% powierzchni tacki

4 Zabrudzenia po­
wierzchni

niedopuszczalne

5 Zanieczyszczenia me­
chaniczne i barwne 
wtrącenia

dopuszcza się koncentrację 
barwnika o łącznej powierzch­
ni nie większej niż 2 mrâ  r.io 
tworzące skupisk większych 
niż 5/5 powiorzchni tacki, inne 
zanieczyszczenia - niedopusz­
czalne, widziane okiem nie­
uzbrojonym z odległości 0,3 rn 
w świetle rozproszonym

1)Nie dotyczy tacek z folii ze spienionego PS.

3.5. Masa. Dopuszczalne odchyłki masy tacek - 

według norm przedmiotowych, a w przypadku braku 

takich norm - według uzgodnienia między producen­

tem i odbiorcą.

3.6. Zapach. Występowanie zapachu jest niedo­

puszczalne.

3.7. Barwa - zgodna z wzorcem uzgodnionym mię­

dzy producentem i odbiorcą.
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3.6. Odporność na działanie podwyższonej tempe­

ratury. Tacki napełnione do wysokości około 2 mm 

poniżej krawędzi gliceryną o temperaturze:

60°C - tacki Z PCW

70°C - tacki z PS,

70°C - tacki z PE,

160°C - tacki z pp

i zbadane w warunkach określonych w 5.5.9 powinny 

zachować niezmieniony kształt i wymiary.

3.9. Odporność na działanie obniżonej tempera­

tury dla tacek przewidzianych do składowania w ob­

niżonej temperaturze. Tacki napełnione do wyso­

kości około 2 mm poniżej krawędzi mieszaniną w 

składzie: 60 części wag. gliceryny i 40 części wag. 

wody destylowanej zbadane w warunkach określonych 

w 5.5.10 nie powinny wykazywać pęknięć, deformacji 

kształtu i zmiany wymiarów.

3.10. Znakowanie

3.10.1. Zakres znakowania. Tacki przeznaczone do 

atrykułów żywnościowych powinny być oznakowane 

symbolem Ż lub Ż0.

Ha życzenie odbiorcy uzgodnione z producentem, 

na tackach mogą być wykonane znaki określone w 

PN-67/0-79251 .

3.10.2. Jakość znaków drukowanych. Znaki powin­

ny być nadrukowane wyraźnie i trwale, bez zacie­

ków i zniekształceń rysunku.

Hadruk nie powinien przekazywać zapachu i smaku 

na zapakowany produkt.

3.10.3. Jakość znaków wytłaczanych. Znaki wy­

tłaczane powinny być czytelne z odległości 0,3 m 

w świetle rozproszonym.

3.10.4. Kształt i barwa znaków - według wzorca 

uzgodnionego między producentem i odbiorcą.

3.11. Obojętność fizjologiczna. Tacki powinny 

mieć atest władz sanitarnych, stwierdzający ich 

obojętność fizjologiczną i niewykazywanie jakie­

gokolwiek wpływu na cechy organoleptyczne pakowa­

nego produktu.

Częstotliwość sprawdzania ustalają władze sa­

nitarne.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Tacki należy układać w stos, następnie stos u­

mieścić w rękawie z folii polietylenowej, który 

należy zamknąć przez zgrzewanie. Tak zapakowane 

tacki należy pakować do pudełek tekturowych, po­

jedynczo lub po kilka rulonów. Pozostałe wymaga­

nia dotyczące pakowania, przechowywania i trans­

portu tacek jak dla pudełek do artykułów spożyw­

czych, farmaceutycznych i kosmetycznych wg BN-72/ 

6410- 10.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne. Dla okresowej kontroli 

produkcji przeprowadzonej co najmniej raz na pół 

roku, w przypadku zmian materiałowych i technicz­

nych, w przypadku sporu oraz na żądanie zamawia— 

jącego podane w zamówieniu, należy sprawdzić zgod­

ność tacek z wymaganiami normy, wykonując nastę­

pujące badania:

a) sprawdzenie jakości pakowania, uformowania 

jednostki ładunkowej i znakowania (4, 3.10.1),

b) sprawdzenie kształtu i konstrukcji (3.1),

c) sprawdzenie wymiarów (3.2),

d) sprawdzenie materiału (3.3),

e) sprawdzenie jakości powierzchni (3.4),

f) sprawdzenie masy (3.5),

g) sprawdzenie zapachu (3.6),

h) sprawdzenie barwy (3.7),

i) sprawdzenie odporności na działanie podwyż­

szonej temperatury (3.8),

j) sprawdzenie odporności działania obniżonej 

temperatury (3.9),

k) sprawdzenie jakości oraz kształtu i barwy 

znaków drukowanych (3.10.2, 3.10.4),

l) sprawdzenie jakości oraz kształtu i barwy 

znaków wytłaczanych (3.10.3, 3.10.4),

m) sprawdzenie obojętności fizjologicznej (3.11).

5.1.2. Badania niepełne. Przy odbiorze należy

przeprowadzić badania wymienione w 5.1.1 a), d),

c), f), h), k), 1).

Na pozostałe badania, wymienione w 5.1.1 dostaw­

ca obowiązany jest przedstawić przy odbiorze wy­

niki badań uzyskane z wykonanych ostatnio badań 

pełnych.

5.2. Przygotowanie partii do badań. Tacki przed 

badaniem należy podzielić na partie zawierające 

tacki Jednego rodzaju, pochodzące z tego samego 

zakładu produkcyjnego i tego samego okresu pro­

dukcji.

5.3. Grupy badań. W zależności od rodzaju badań 

i wielkości próbki, badania należy przeprowadzić 

w 2 grupach:

grupa 1 - badania wg 5.1.1 a) rh), k), l),

grupa 2 - badania wg 5.1.1 i), j), m).

5.4. Pobieranie i llczność próbek. Próbki nale­

ży pobierać sposobem losowym.

Do badań w grupie 1 należy pobrać z każdego wy­

losowanego opakowania transportowego jednakową 

liczbę tacek.

Łączną liczbę tacek do badań w grupie 1 podano 

w tabl. 2 kol. 3.

Do badań w grupie 2 należy pobrać sposobem lo­

sowym tacki spośród zbadanych w grupie 1. łącz­

ność próbek do badań w grupie 2 podano przy opi­

sie tych badań w 5.5.
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Tablica 2

Liczność partii
Liczba opakowań transporto­
wych, z których należy po­
brać próbki

Liczba próbek do badań 
w grupie 1

Największa dopuszczalna licz­
ba tacek w próbce niezgodnych 
z wymaganiami normy

1 2 3 4

sztuk

do 1600 2 10 1

1601 ę 6300 5 25 2

6301 — 16000 8 40 3

16001 5 40000 12 60 5

40001 ę 100000 16 100 7

powyż ej 100000 20 150 10

5.5. Opis badań

5.5.1. Sprawdzenie .jakości pakowania, formowa­

nia .jednostki ładunkowej i znakowania - wg BN-72/ 

6410-10 rozdz. 7.

5.5.2. Sprawdzenie kształtu i konstrukcji nale­

ży wykonać przez porównanie z uzgodnionym rysun­

kiem lub wzorcem.

5.5.3. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać za po­

mocą przyrządów pomiarowych z dokładnością ±1 mm.

5.5.4. Sprawdzenie materiału. Należy sprawdzić, 

czy na materiały użyte do produkcji tacek są za­

świadczenia stwi*3rdzające zgodność z obowiązują­

cymi normami lub atesty wystawione przez produ­

centów tych materiałów a także, czy są atesty pla­

cówek sanitarnych.

5.5.5. Sprawdzenie jakości powierzchni należy 

wykonać przez oględziny nieuzbrojonym okiem.

5.5.6. Sprawdzenie masy należy wykonać przez 

zważenie tacki na wadze z dokładnością do 0,1 g.

5.5.7. Sprawdzenie zapachu - wg P5-65/0-79114.

5.5.8. Sprawdzenie barwy należy wykonać przez 

porównanie z wzorcem uzgodnionym między producen­

tem i odbiorcą.

5.5.9. Sprawdzenie odporności na działania pod­

wyższonej temperatury. Pobrane do badań 3 tacki 

należy napełnić do wysokości około 2 mm poniżej 

krawędzi, gliceryna o temperaturze określonej w 

3.3 i pozostawić w warunkach pokojowych do czasu 

wyrównania się temperatury gliceryny z tempera­
turą otoczenia. Następnie glicerynę należy wylać 

z tacek, wykonać ocenę ich wyglądu i przeprowa­

dzić kontrolę wymiarów.

5.5.10. Sprawdzenie odporności na działanie ob­

niżonej temperatur-.-. Do pobranych do badań 3 ta­

cek należy nalać do wysokości około 2 mm poniżej 

krawędzi tacek, mieszaninę składającą się z 60 

części wag. gliceryny i 40 części wag. wody de­

stylowanej. Napełnione tacki wstawić do komory 

klimatycznej i przechowywać przez 48 godz w tem­

peraturze -20°C. Po wyjęciu tacek z komory klima­

tycznej pozostawić je w temperaturze pokojowej do 

wyrównania temperatury roztworu z temperaturą oto­

czenia, następnie wylać roztwór z tacek, wykonać 

ocenę ich wyglądu i kontrolę wymiarów tacek.

5-5.11. Sprawdzenie jakości oraz kształtni bar­

wy znaków drukowanych należy wykonać przez oglę­

dziny zewnętrzne nieuzbrojonym okiem. Następnie 

nakleić taśmę samoprzylepną na podkładzie baweł­

nianym na miejsce zadrukowane i oderwać.

Ostrość nadruku nie powinna ulec zmianie.

5.5.12. Sprawdzenie jakości oraz kształtu i bar­

wy znaków wytłaczanych należy wykonać przez oglę­

dziny zewnętrzne i próbę odczytania znaków.

5.5.13. Sprawdzanie obojętności fizjologiesnej 

przeprowadzają władze sanitarne.

5.6, Ocena wyników badań

5.6.1. Tacka zgodna z wymaganiami normy se

względu na badania w grupach 1 i 2. Badaną tackę 

w grupie 1 i 2 należy uznać za zgodną z odpowied­

nimi wymaganiami normy, jeżeli przejdzie przez ba- 

bania danej grupy z wynikiem dodatnim.

5.6.2, Partia taoek zgodna z wymaganiami normy

gę względu na badania w grupie 1. Badaną partię

należy uznać za zgodną z wymaganiami normy ze

względu na badania w grupie 1, jeżeli liczba ta­

cek niezgodnych z odpowiednimi wymaganiami normy 

w próbce jest mniejsza lub równa odpowiedniej 

liczbie podanej w tabl. 2 kol. 4.

5-6.3. Partia tacek zgodna z wymaganiami normy 

ze względu na badania w grupie 2. Badaną partię , 

należy uznać za zgodną z wymaganiami normy ze

względu na badania w grupie 2, jeżeli wszystkie 

tacki w próbce są zgodne z odpowiednimi wymaga­

niami normy.

5.7- Ocena partii tacek. Partię taoek należy u­

znać za zgodną z 'wymaganiami normy, jeżeli badania 

w obu grupach dadzą wynik dodatni.
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5.8. Zaśwladozenie wytwórcy o wrnlkach bada4. 

Ha żądania zamawiającego podana w zamówieniu, do- 

stawoa obowiązany jest przedstawić zaświadozenie 

zawierające oo najmniej następująoe danet

a) nazwę i adres wytwórni,

b) numer zamówienia,

o) oznaczenie wg 2.2,

d) wyniki przeprowadzonych badań,
e) datę produkcji,

f) podpis kierownika kontroli jakości,

g) datę wystawienia zaświadczenia.

K O N I E C

INFORMACJE DODAłKCTOS

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo­

jowy Drobnej Wytwórczości w Łodzi, Oddział Badawczo-Wdroże­

ni owy Opakowań w Warszawie.

2. Normy związane

PH-71/C-89292 

HJ-71/C-89293 

HI-71/0-79026 

HJ-67/0-79251

Polistyren S (zwykły)

Polistyren K (modyfikowany)

Opakowania jednostkowe. Szeregi wymiarowe 

Produkty w opakowaniach Jednostkowych. Znajd.

i znakowanie. Wymagania podstawo™

W-65/6354 -02 Wyroby z twardego PCW, Folia 

BW-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pakowanie, 

przechowywanie i transport. Wymagania podstawowe 1 bada­

nia

BN-74/64IO-13 Opakowania Jednostkowe z tworzyw sztucznych. 

Tacki. Podział 1 określenia

3. Autorzy projektu normn tnż. Melania Golińskz - Central­

ny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Opakowań, mgr inż. Wiktoria 

Małaśnlcka - Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Opakowań.
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