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1. Zakres stosowania metody. Metodę należy stoso­
wać do taśm samoprzylepnych wykonanych na podłożu 
z tworzyw sztucznych.

2. Zasada oznaczania polega na pomiarze siły po­
trzebnej do oderwania taśmy złożonej w kształcie pętli 
stroną z warstwą klejową na zewnątrz przyłożonej do 
płytki z polerowanej stali.

3. Przyrządy. Maszyna wytrzymałościowa umożliwia­
jąca prowadzenie pomiarów przy prędkości posuwu 
szczęk 300 ±30 mm/min.

Szczęka górna powinna zabezpieczyć taśmę przed 
uszkodzeniem w miejscu zamocowania.

Zamiast szczęki dolnej maszyna wytrzymałościowa 
powinna mieć uchwyt umożliwiający sztywne zamoco­
wanie prostokątnej płytki.

4. Materiały pomocnicze
a) Płytka o wymiarach 125,0 X 50,0 mm i grubości 

1,0 mm (dopuszczalne odchyłki wymiarowe płytki nie 
powinny przekraczać 0,2 mm) ze stali nierdzewnej 
o twardości 130 ±  200 jednostek wg skali Brinella za­
wierająca: powyżej 17% chromu, powyżej 8% niklu, nie 
więcej niż 0,12% węgla. Powierzchnia badawcza płytki 
powinna być wypolerowana.

b) Przyrząd do wycinania próbek.
c) Metalowe szczypce.
d) Bibuła do sączenia miękka lub gaza.
e) Zlewki wysokie o pojemności 500 cm3.
f) Rozpuszczalniki. Do czyszczenia powierzchni 

płytki z pozostałości kleju należy stosować, w zależnoś­
ci od użytego kleju, odpowiedni rozpuszczalnik o czy­
stości cz.d.a. Najczęściej są to: aceton, alkohol metylo­
wy, benzyna i octan etylowy.

5. Klimatyzacja rolek taśmy. Rolki taśm przed bada­
niem należy klimatyzować co najmniej 24 h w tempera­
turze 23 ±2°C i wilgotności względnej 50 ±5%.

6. Pobieranie próbek do badań. Bezpośrednio przed 
oznaczaniem odwinąć z rolki i odrzucić co najmniej 
trzy zewnętrzne zwoje taśmy, a następnie wyciąć z po­

czątku, środka i końca rolki 5 próbek taśmy o długości 
300 mm z całej szerokości taśmy. W przypadku badania 
taśmy o szerokości większej niż 25 mm, ze środka taś­
my wyciąć próbki o szerokości 25 mm.

7. Przygotowanie płytki do badań. Przed każdym 
badaniem płytkę należy dokładnie oczyścić. W tym celu 
przy użyciu metalowych szczypiec należy zanurzyć 
płytkę najpierw w benzynie, a po wyjęciu i wysuszeniu 
przy użyciu miękkiej bibuły do sączenia lub gazy, na 
30 s w octanie etylu lub innym rozpuszczalniku odpo­
wiednim dla badanego kleju.

Po wyjęciu płytkę osuszyć miękką bibułą do sączenia 
lub gazą.

Do każdego badania należy używać świeżych rozpusz­
czalników.

8. Przygotowanie próbek do badań. Pobrane z rolki 
próbki taśm należy położyć na płaskiej powierzchni 
stołu warstwą kleju do góry, po czym do jednego 
z końców próbki przykleić pasek papieru tak, żeby 
osłonić nim stronę klejową taśmy na długości 20 mm.

Następnie, opierając krawędź taśmy o powierzchnię 
stołu, zetknąć obydwa końce tak, żeby strona klejowa 
taśmy znalazła się na zewnątrz powstałej pętli i wystają­
cy odcinek paska papierowego przykleić do drugiego 
końca taśmy, zamykając w ten sposób utworzoną pętlę.

Naklejony pasek papieru zabezpiecza szczęki maszy­
ny wytrzymałościowej przed zanieczyszczeniem klejem.

9. Wykonanie oznaczania. Płytkę należy umocować 
w szczęce dolnej tak, aby kąt między płaską po­
wierzchnią płytki i kierunkiem ruchu szczęk wynosił 
90°. Próbkę w kształcie pętli mocuje się w szczęce gór­
nej tak, aby odcinek pętli zabezpieczony bibułą był 
zamocowany w szczęce, a dolna część pętli swobodnie 
zwisała nie przyklejając się do płytki, zgodnie z rys. 1.

Dopuszcza się, zamiast bibuły zabezpieczającej, za­
gięcie końców próbki taśmy w sposób uniemożliwiający 
przyklejanie się taśmy do szczęki.

Szczękę dolną z zamocowaną w niej płytką należy 
podnosić z prędkością 300 mm/min do góry i zatrzy-
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mać w momencie, kiedy odstęp między dolną krawędzią 
uchwytu szczęki górnej i powierzchnią płytki zmaleje do 
50 mm, zgodnie z rys. 2.

Następnie przez 5 s z taką samą prędkością należy 
przesuwać szczękę dolną w dół, aż do zupełnego odkle- 
jenia taśmy od płytki. Należy zapisać maksymalną siłę, 
przy której następuje odklejenie próbki w czasie prze­
suwu szczęki w dół.

Badanie przeprowadza się w warunkach klimatycz­
nych wg p. 5.

Rys. i

300 mm/min

IBN-93/6419-05/1OT1

Rys. 2

10. Wynik oznaczania stanowi średnia arytmetyczna 
pięciu oznaczań, wyrażona w N, zaokrąglona do pier­
wszego miejsca po przecinku.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Tworzyw Sztucz­
nych „Ząbkowice-Erg” w Dąbrowie Górniczej.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/6419-05/10: zmieniono 
rodzaj płytki stosowanej do badań.

3. Autorzy projektu normy: mgr inż. Maria Sikora, Maria Spał 
kowska — Zakłady Tworzyw Sztucznych „Ząbkowice-Erg” w Dą 
browie Górniczej.


