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Oznaczanie przyczepnos$ci tasm
metodg petli

1. Zakres stosowania metody. Metode nalezy stoso-
wac do tasm samoprzylepnych wykonanych na podtozu
z tworzyw sztucznych.

2. Zasada oznaczania polega na pomiarze sity po-
trzebnej do oderwania taSmy ztozonej w ksztatcie petli
strong z warstwg klejowag na zewnatrz przytozonej do
ptytki z polerowanej stali.

3. Przyrzady. Maszyna wytrzymatosciowa umozliwia-
jaca prowadzenie pomiarow przy predkosci posuwu
szczek 300 +30 mm/min.

Szczeka gorna powinna zabezpieczy¢ taSme przed
uszkodzeniem w miejscu zamocowania.

Zamiast szczeki dolnej maszyna wytrzymatosciowa
powinna mie¢ uchwyt umozliwiajacy sztywne zamoco-
wanie prostokatnej phytki.

4. Materiaty pomocnicze

a) Plytka o wymiarach 125,0 X 50,0 mm i grubosci
1,0 mm (dopuszczalne odchyiki wymiarowe phytki nie
powinny przekraczaé 0,2 mm) ze stali nierdzewnej
o twardosci 130 £ 200 jednostek wg skali Brinella za-
wierajgca: powyzej 17% chromu, powyzej 8% niklu, nie
wiecej niz 0,12% wegla. Powierzchnia badawcza phytki
powinna by¢ wypolerowana.

b) Przyrzad do wycinania probek.

c) Metalowe szczypce.

d) Bibula do saczenia miekka lub gaza.

e) Zlewki wysokie o pojemnosci 500 cm3

f) Rozpuszczalniki. Do czyszczenia powierzchni
ptytki z pozostatosci kleju nalezy stosowaé, w zaleznos-
ci od uzytego Kleju, odpowiedni rozpuszczalnik o czy-
stosci cz.d.a. Najczesciej sg to: aceton, alkohol metylo-
wy, benzyna i octan etylowy.

5. Klimatyzacja rolek tasmy. Rolki taSm przed bada-
niem nalezy klimatyzowa¢ co najmniej 24 h w tempera-
turze 23 +2°C i wilgotnosci wzglednej 50 +5%.

6. Pobieranie prébek do badan. Bezposrednio przed
oznaczaniem odwina¢ z rolki i odrzuci¢ co najmniej
trzy zewnetrzne zwoje taSmy, a nastepnie wycigé z po-
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czatku, Srodka i konca rolki 5 probek tasmy o dtugosci
300 mm z calej szerokosci taSmy. W przypadku badania
taSmy o szerokosci wiekszej niz 25 mm, ze Srodka tas-
my wycia¢ prébki o szerokosci 25 mm.

7. Przygotowanie ptytki do badan. Przed kazdym
badaniem ptytke nalezy doktadnie oczysci¢. W tym celu
przy uzyciu metalowych szczypiec nalezy zanurzy¢
ptytke najpierw w benzynie, a po wyjeciu i wysuszeniu
przy uzyciu miekkiej bibuty do saczenia lub gazy, na
30 s w octanie etylu lub innym rozpuszczalniku odpo-
wiednim dla badanego kleju.

Po wyjeciu ptytke osuszy¢ miekka bibutg do saczenia
lub gaza.

Do kazdego badania nalezy uzywac Swiezych rozpusz-
czalnikow.

8. Przygotowanie prébek do badan. Pobrane z rolki
probki tasm nalezy potozy¢ na plaskiej powierzchni
stotu warstwg kleju do gory, po czym do jednego
z koncdw prébki przyklei¢ pasek papieru tak, zeby
ostoni¢ nim strone klejowg taSmy na dtugosci 20 mm.

Nastepnie, opierajgc krawedz taSmy o powierzchnie
stotu, zetkng¢ obydwa kofrice tak, zeby strona klejowa
tasmy znalazla sie na zewnatrz powstatej petli i wystaja-
cy odcinek paska papierowego przyklei¢ do drugiego
konca tasmy, zamykajac w ten spos6b utworzong petle.

Naklejony pasek papieru zabezpiecza szczeki maszy-
ny wytrzymatosciowej przed zanieczyszczeniem klejem.

9. Wykonanie oznaczania. Plytke nalezy umocowac
w szczece dolnej tak, aby kat miedzy plaskg po-
wierzchnig ptytki i Kierunkiem ruchu szczek wynosit
90°. Prébke w ksztatcie petli mocuje sie w szczece gor-
nej tak, aby odcinek petli zabezpieczony bibutg byt
zamocowany w szczece, a dolna czes$¢ petli swobodnie
zwisata nie przyklejajac sie do ptytki, zgodnie z rys. 1

Dopuszcza sie, zamiast bibulty zabezpieczajgcej, za-
giecie koncow prébki tasmy w sposob uniemozliwiajacy
przyklejanie sie taSmy do szczeki.

Szczeke dolng z zamocowang w niej plytka nalezy
podnosi¢ z predkoscig 300 mm/min do gory i zatrzy-
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mac¢ w momencie, kiedy odstep miedzy dolng krawedzig
uchwytu szczeki gornej i powierzchnig ptytki zmaleje do
50 mm, zgodnie z rys. 2.

Nastepnie przez 5 s z takg sama predkoscig nalezy
przesuwac szczeke dolng w dét, az do zupetnego odkle-
jenia taSmy od phytki. Nalezy zapisa¢ maksymalng site,
przy ktorej nastepuje odklejenie probki w czasie prze-
suwu szczeki w dot.

Badanie przeprowadza sie w warunkach klimatycz-

nych wg p. 5.
300 mm/min
IBN-93/6419-05/10T1
Rys. 2
10. Wynik oznaczania stanowi Srednia arytmetyczna
pieciu oznaczan, wyrazona w N, zaokraglona do pier-
Rys. i wszego miejsca po przecinku.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme — Zakiady Tworzyw Sztucz- 3. Autorzy projektu normy: mgr inz. Maria Sikora, Maria Spat
nych ,,Zabkowice-Erg” w Dabrowie Gdrniczej. kowska — Zaktady Tworzyw Sztucznych ,,Zabkowice-Erg” w Da

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/6419-05/10: zmieniono browie Gorniczej.

rodzaj ptytki stosowanej do badan.



