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Oznaczanie przyczepności 

przy działaniu sił ścinających
Grupa katalogowa 1026

1. Zakres stosowania metody. Metodę należy stoso
wać do badania taśm o szerokości co najmniej 25 mm 
dla określenia własności kohezyjnych warstwy kle
jowej.

2. Zasada oznaczania polega na pomiarze wielkości 
przesunięcia taśmy przyklejonej do płytki wzorcowej 
pod działaniem sił ścinających.

3. Przyrządy
a) Statyw w kształcie płyty z uchwytami do zamo

cowania płytek szklanych lub stalowych. Statyw po
winien zapewniać stałe nachylenie płytek pod kątem 
2° do płaszczyzny pionowej, tak aby kąt utworzony 
między odcinkami taśmy, tj. części przyklejonej do 
płytki oraz części naprężonej obciążnikiem zawarty, 
wewnątrz powierzchni klejącej wynosił 178°, co po
kazano na rysunku.

b) Płyki pomiarowe szklane o wymiarach 50X100X 
X5 mm (5 sztuk). Płaszczyzny płytek powinny być 
gładkie bez zarysowań i nierówności. Dla ułatwienia 
wyznaczenia miejsca odcinania próbki oraz określe
nia wielkości przesunięcia, płytki pomiarowe powinny 
mieć zaznaczoną linię w odległości 25 mm od krótszej 
krawędzi powierzchni płytki.

c) Płytki pomiarowe stalowe (5 sztuk) wykonane ze 
stali nierdzewnej o twardości 130-r-200 jednostek 
w skali Brinella zawierającej: węgla <0,12% , niklu >  
8%, chromu >  17%. Płytki dokładnie płaskie o gru
bości 2 ±0,2 mm mają kształt prostokąta o wymiarach 
100X50 mm. Powierzchnie pomiarowe powinny być do
kładnie oszlifowane i wypolerowane.

Dla ułatwienia wyznaczenia miejsca odcinania próbki 
oraz określania wielkości przesunięcia, płytki pomia
rowe powinny mieć zaznaczoną linię w odległości 25 mm 
od krótszej krawędzi powierzchni płytki.

d) Walec dociskowy. Dla zapewnienia stałego do
cisku przy naklejaniu próbek taśm na płytki należy 
stosować walec metalowy o średnicy 82 mm i długości 
44 mm, obciągnięty 6 mm warstwą gumy o twardości 
75-^85° Sh A. Powierzchnia gumowa powinna być do
kładnie oszlifowana, bez zagłębień i nierówności. 
Walec wyposażony jest w uchwyt widełkowy, otwory bo
czne i uchwyty powinny być tak zamocowane na osi wal
ca, aby przy przesuwaniu umożliwiać swobodne tocze
nie. Masa walca z okładziną gumową powinna wynosić 
około 1700 g, a łączna masa z uchwytem około 2000 g.

e) Obciążniki o masie 1000 ±5 g — 5 sztuk.
f) Uchwyty do zawieszania obciążników powinny 

mieć zaciski uniemożliwiające wyślizgiwanie lub 
uszkodzenie taśmy.

4. Materiały pomocnicze
a) Przyrząd do wycinania próbek.
b) Rozpuszczalniki. Do czyszczenia powierzchni 

płytki z pozostałości kleju należy stosować w zale
żności od użytego kleju odpowiedni rozpuszczalnik 
o czystości cz.d.a. Najczęściej są to: aceton, alkohol 
metylowy, benzyna i octan etylowy.

c) Papier.
5. Przygotowanie próbek do badań
a) Klimatyzacja rolek taśmy. Rolki taśm, przed 

badaniem należy klimatyzować przez 24 h w tempera
turze 23 ±2°C i wilgotności względnej 50 +5%.

b) Pobieranie próbek. Próbki należy pobierać z ro
lek bezpośrednio przed oznaczaniem, po odrzuceniu 
trzech pierwszych zwojów. Przy pobieraniu próbek 
taśmę należy odwijać z szybkością około 300 mm/min.
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Próbki do badań powinny mieć szerokość 25 mm i dłu
gość 100 mm. Do oznaczania z. każdej rolki należy 
pobrać 5 próbek.

6. Wykonanie oznaczania. Na płytkę pomiarową 
szklaną lub metalową', uprzednio oczyszczoną szmatką 
flanelową zwilżoną rozpuszczalnikiem, należy nałożyć 
50 mm odcinek próbki tak, aby jej boczne krawędzie 
były równoległe do boków płytek. Nałożoną po
wierzchnię lekko wygładzić palcem bez wywierania na
cisku. Pod nie przyklejoną część próbki należy pod
łożyć drugą płytkę pomocniczą o tych samych wymia
rach. Tak ułożoną próbkę należy docisnąć przez prze
taczanie walca dociskowego w miejscu oznakowanym 
dwa razy wzdłuż próbki. Następnie za pomocą żyletki 
odciąć koniec taśmy na pierwszej z płytek, dokładnie 
w odległości 25 mm od krawędzi powierzchni płytki. 
Odcinek taśmy przyklejony do płytki pomocniczej na
leży ostrożnie odkleić tak, aby nie oddziaływać na 
część próbki przyklejoną do płytki wzorcowej. Uwol
niony odcinek w celu przykrycia strony klejącej na
leży zlepić z paskiem papieru.

Tak przygotowaną płytkę należy umieścić w staty
wie. Do zwisającej części próbki zamocować uchwyt 
z obciążnikiem o masie wg p. 3e), w odległości około 
20 mm od krawędzi płytki tak, aby obciążenie działa
ło wzdłuż osi próbki i aby nie spowodować szarpnię
cia i wychyleń wahadłowych wg rys. Próbki pod ob
ciążeniem należy utrzymywać przez 24 h. Po tym cza
sie, na podstawie zmiany położenia górnej krawędzi 
próbki, określić wielkość przesunięcia się próbki, 
z dokładnością do 0,5 mm.

Oznaczanie należy przeprowadzić w warunkach kli
matycznych określonych w 5a).

7. Wynik oznaczania. Za wynik oznaczania należy 
przyjąć średnią arytmetyczną pomiarów przesunięć, 
jakie wystąpiły w czasie przeprowadzanych badań na 
pięciu próbkach, wyrażone w mm, z dokładnością do 
0,5 mm. Przy podawaniu wyniku oznaczania należy po
dać, na jakich płytkach pomiarowych wykonano bada
nie (szklane lub metalowe).
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