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NORMA BRANZOWA

BN-72

Opakoiuania jednostkowe z tworzyw

sztucznych

OPAKOWANIA

6414-08

Torby z siatek beziuezetkomych
opakouianioinych ciezkich

z polietylenu

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
torby z siatek bezwezetkowych opakowaniowych
ciezkich z polietylenu przeznaczone do pakowania
ziemniakéw, warzyw, owocow itp.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe, drew-
niane i tekturowe. Metoda badania odpornosci
na uderzenia przy swobodnym spadku

PN-68/P-50527 Tektury faliste
PN-64/P-50599 Sznurek papierowy

Przepisy o tadowaniu i wytadowaniu wagonow to-
warowych w komunikacji wewnetrznej. Zatgcz-
nik nr 10 DKP (Dz.U.R.P. nr 79 z 1939 r., poz.
521)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca
1963 r. w sprawie tadowania samochodow cieza-
rowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24, poz. 123)

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznos$ci od szerokoSci siatki i ro-
dzaju stosowanego surowca rozréznia sie nastepu-
jace typy toreb:

901 — Romb 2,
902 — Romb 3.

2.2. Przykiad oznaczenia torby z siatki bezwezet-

MSymbol wg SWW: 1364-29.

Grupa katalogowa V 931

kowej opakowaniowej ciezkiej z polietylenu typu
901 — Romb 2 o dtugosci 550 mm:
TORBA Z SIATKI BEZWEZELKOWEJ

OPAKOWANIOWEJ CIEZKIEJ 901 — ROMB 2 250
BN-72/6414-08

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat i wykonanie. Torby z siatek bez-
wezetkowych opakowaniowych ciezkich wykonane
sg przez rozptaszczenie na gorgco, nastepnie pocie-
cie na odpowiednie dtugosci i zszycie nicig bawet-
niang lub inng rekawa siatki bezwezetkowej wyko-
nanego z krzyzujacych sie nitek polietylenowych,
tworzacych oczka zblizone ksztattem do rombu
0 boku okoto 7 mm dla toreb 901 i okoto 9 mm
dla toreb 902.

Korice szwu powinny wystawaé co najmniej
10 mm poza brzeg torby.

Nie dopuszcza sie peknietych nitek, sklejonych
oczek, filmu w oczkach.

Dopuszcza si¢ jedng zaktadke na szwie nie prze-
kraczajgcg 15 mm.

Dopuszcza sie nierownolegto$¢ szwu do krawedzi
torby.

3.2. Barwa. Torby z siatek bezwezetkowych opa-
kowaniowych ciezkich z polietylenu produkowane
sg w nastepujgcych kolorach podstawowych: bez-
barwnym, biatym, czerwonym, pomaranczowym,
zielonym, zéttym, niebieskim i brgzowym.

Po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorcg
dopuszcza sie produkowanie toreb w innych kolo-
rach.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw
Sztucznych ,Erg”, dnia 18 pazdziernika 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1973 poz. 2)

IWYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973. Wptyw do WN 211.72. Oddano do Sktadu 28.4.73.
GrzZGraf. 1103 - 8.3.73

Druk ukorficzono 12.5.73. Obj. 0,35 a. w. Naktad 2600+ 50 egz.

Cena 1zt 240
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3.3. Wymiary — wg tabl. 1

Tablica 1
Szerokosé Dopuszcza!no Dtugosé Dopuszcza!ne Margines Dopuszcza!ne
Typ torby odchytki odchyiki odchytki

mm

901 — Romb 2 400 20 550 20 20 + 10

io 750 — 10 —5

902 —Romb 3 300 * 20 500 * 20 20 + 10

— 10 — 10 —5

3.4. Wytrzymato$¢ na rozerwanie przy swobod-
nym spadku — wg tabl. 2.

Tablica 2
Typy Diugcéé
Wymaganie 901 — 902 — torby
Romb 2 Romb 3 mm
Wytrzymato$é na ro- — 5 500
zerwanie przy swo-
bodnym spadku tor-
s - . — 550
by obcigzonej kulami
o0 tacznej masie, co
najmniej, kg 13 — 750

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Torby uktada sie w pakiety po
250 sztuk, oktada tekturg falistg wg PN-68/
P-50527, prasuje, zawija sznurkiem papierowym
wg PN-64/P-50599, pakuje do workéw polietyleno-
wych i plombuje. Pakiet stanowi opakowanie jed-
nostkowe wyrobu.

Do kazdego opakowania jednostkowego (do
wnetrza worka) nalezy dotgczy¢ kartke kontrolng,
na ktdrej nalezy podac:

a) znak i nazwe zaktadu,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe sztuk toreb,

d) kolor,

e) date produkciji,

f) znak KJ.

4.2. Przechowywanie. Torby z siatek bezwezel-

zabezpieczonych przed dziataniem promieni sto-
necznych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
urzadzen grzejnych.

4.3. Transport. Torby z siatek bezwezetkowych
opakowaniowych ciezkich z polietylenu w opako-
waniu wg 4.1 nalezy przewozi¢ zgodnie z przepi-
sami o tadowaniu i wytadowaniu wagonow towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik
nr 10 DKP (Dz.U.R.P. nr 79 z 1939 r. poz. 521)
oraz Zarzadzeniem Ministra Komunikacji z dnia
7 marca 1963 r. w sprawie tadowania samochoddéw
ciezarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24, poz. 123).

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne
' a) sprawdzenie wykonania i barwy (3.1), (3.2),

b) sprawdzenie wymiardw (3.3),

c) sprawdzenie wytrzymatosci na
przy swobodnym spadku (3.4).

Badania petne nalezy przeprowadza¢ przy kaz-
dej zmianie procesu technologicznego oraz przy
zmianie, surowcoOw, jednak nie rzadziej niz raz na
kwartat.

5.1.2. Badania niepetne obejmujg badania wy-
mienione w 5.1.1 a), b).

5.2. Wielkos$¢ partii. Partie stanowi produkcja
tego samego typu toreb z siatek bezwezetkowych
opakowaniowych ciezkich z polietylenu, o takiej
samej diugosci, o licznoSci nie mniejszej niz 4000
sztuk.

5.3. Pobieranie prébek. Z partii przeznaczonej
do badan nalezy pobra¢ w sposob losowy, w zalez-

rozerwanie

kowych opakowaniowych ciezkich nalezy przecho- nosci od wielkosci partii, liczbe toreb podang
wywa¢ w pomieszczeniach suchych, krytych, w tabl. 3.
Tablica 3

wg 541 i 54.2

Liczba toreb w partii
liczba toreb wyloso-
wanych do badan

do 4000 100
40014- 8000 200
8o 8300 400

ponad 16000 600

dopuszczalna liczba
toreb wadliwych

Badania
wg 5.4.3

dopuszczalna liczba
toreb wadliwych

liczba toreb wyloso-
wanych do badan

9 5 0
14 9 1
18 18 2
31 31 3
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5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wykonania i barwy. Badane
torby potozy¢ na rownym podtozu. Sprawdzenie
dokona¢ okiem nieuzbrojonym z odlegtosci okoto
50 cm.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw wykonac linijka
z doktadnoscig do 1 mm.

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozerwanie
przy swobodnym spadku. Do badania nalezy po-
bra¢ torby z siatek opakowaniowych ciezkich z po-
lietylenu w liczbie podanej w tabl. 3 oraz kule
drewniane o $rednicy 60 mm i masie 100+5 g. Do
torby wsypac kule o tgcznej masie podanej w tabl.
2, a nastepnie zwigza¢ torbe sznurkiem w odle-
gtosci 50 mm od korica torby.

Torbe z zawartymi w niej kulami zrzuci¢ dwa
razy z wysokosci 1 m na piyte stalowg pokryta
winyleum. Torba nie powinna ulec peknieciu.

Do badania nalezy uzyé stot zapadkowy wg
PN-70/0-79160.

5.5. Ocena wynikéw badan. W przypadku uzy-
skania dodatnich wynikéw badan partie toreb na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy.

W przypadku uzyskania ujemnych wynikéw
badan wg 5.4.1, 54.2 partie nalezy uzna¢ za nie-
zgodng z wymaganiami normy i odrzucic.

W przypadku uzyskania ujemnego wyniku ba-
dania wg 5.4.3 badanie to nalezy powtérzy¢ na
podwdjnej liczbie probek. Jezeli wyniki badan
powtdrnych bedg ujemne badang partie nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

KONIEC



