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OPAKOW ANIA

Opakoiuania jednostkow e z tworzyw 
sztucznych

T o rb y  z s ia tek  b ez iu ęze łk o m y ch  
o p ak o u ian io in y ch  ciężk ich  

z p o lie ty le n u G ru p a  ka ta lo g o w a  V 9 3 1)

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
torby  z siatek bezwęzełkowych opakowaniowych 
ciężkich z polietylenu przeznaczone do pakowania 
ziemniaków, warzyw, owoców itp.

1.2. Normy i dokumenty związane

PN-70/0-79160 Opakowania transportow e, drew 
niane i tekturow e. M etoda badania odporności 
na uderzenia przy swobodnym  spadku

PN-68/P-50527 T ektury  faliste 

PN-64/P-50599 Sznurek papierow y

Przepisy o ładow aniu i w yładow aniu wagonów to
w arow ych w kom unikacji w ew nętrznej. Załącz
nik n r 10 DKP (Dz.U.R.P. n r 79 z 1939 r., poz. 
521)

Zarządzenie M inistra K om unikacji z dnia 7 m arca 
1963 r. w spraw ie ładowania samochodów cięża
rowych i przyczep (Mon. Pol. n r  24, poz. 123)

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zależności od szerokości siatki i ro
dzaju stosowanego surowca rozróżnia się następu 
jące typy  toreb:

901 — Romb 2,

902 — Romb 3.

2.2. Przykład oznaczenia torby z siatki bezwęzeł- 

M S ym bol w g SW W : 1364-29.

kowej opakowaniowej ciężkiej z polietylenu typu 
901 — Romb 2 o długości 550 mm:

TORBA Z S IA T K I B EZ W ĘZEŁK O W EJ
O PA K O W A N IO W E J C IĘ Ż K IE J 901 — ROM B 2 250 
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3. WYMAGANIA

3.1. Materiał i wykonanie. Torby z siatek bez
węzełkowych opakowaniowych ciężkich wykonane 
są przez rozpłaszczenie na gorąco, następnie pocię
cie na odpowiednie długości i zszycie nicią baweł
nianą lub inną rękaw a siatki bezwęzełkowej wyko
nanego z krzyżujących się nitek polietylenowych, 
tworzących oczka zbliżone kształtem  do rom bu 
o boku około 7 mm dla toreb 901 i około 9 mm 
dla toreb 902.

Końce szwu powinny wystawać co najm niej 
10 mm poza brzeg torby.

Nie dopuszcza się pękniętych nitek, sklejonych 
oczek, filmu w oczkach.

Dopuszcza się jedną zakładkę na szwie nie prze
kraczającą 15 mm.

Dopuszcza się nierównoległość szwu do kraw ędzi 
torby.

3.2. Barwa. Torby z siatek bezwęzełkowych opa
kowaniowych ciężkich z polietylenu produkowane 
są w  następujących kolorach podstawowych: bez
barw nym , białym, czerwonym, pomarańczowym, 
zielonym, żółtym, niebieskim  i brązowym.

Po uzgodnieniu między producentem  a odbiorcą 
dopuszcza się produkowanie toreb w innych kolo
rach.

Z jednoczenie  P rzem y słu  T w orzyw  S ztucznych  „E rg”
U stanow iona przez N aczelnego D y rek to ra  Z jednoczen ia  P rzem y słu  T w orzyw  

Sztucznych  „E rg”, d n ia  18 p aźd z ie rn ik a  1972 r. 
ja k o  n o rm a obow iązu jąca  w  zak res ie  p ro d u k c ji i o b ro tu  od d n ia  1 lipca  1973 r. 

(Dz. N orm . i M ia r n r  1/1973 poz. 2)
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3.3. Wymiary — wg tabl. 1.

Tablica 1

T yp  to rby
Szerokość D opuszczalno

odchy łk i
D ługość D opuszczalne

odchyłk i
M arg ines

D opuszczalne
odchy łk i

m m

901 — R om b 2 400 +  20 

- i o

550
750

+  20 

— 10
20

+  10

— 5

902 — R om b  3 300
+  20 

— 10
500 +  20 

— 10
20

+  10

—5

3.4. Wytrzymałość na rozerwanie przy swobod
nym spadku — wg tabl. 2.

Tablica 2

W ym agan ie

T y p y D ługcść
to rb y
m m

901 — 
R om b 2

902 — 
R om b 3

W ytrzym ałość  n a  ro 
zerw an ie  p rzy  sw o
bodnym  sp a d k u  to r 
by obciążonej k u lam i 
o łącznej m asie, co 
n a jm n ie j, kg

— 5 500

— 550

1.3 — 750

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Torby układa się w pakiety  po 
250 sztuk, okłada tek tu rą  falistą wg PN-68/ 
P-50527, prasuje, zaw ija sznurkiem  papierow ym  
wg PN-64/P-50599, pakuje do worków polietyleno
wych i plom buje. Pakiet stanowi opakowanie jed 
nostkowe wyrobu.

Do każdego opakowania jednostkowego (do 
w nętrza worka) należy dołączyć kartkę  kontrolną, 
na k tórej należy podać:

a) znak i nazwę zakładu,
b) oznaczenie wg 2.2,
c) liczbę sztuk toreb,
d) kolor,
e) datę produkcji,
f) znak KJ.

4.2. Przechowywanie. Torby z siatek bezwęzeł- 
kowych opakowaniowych ciężkich należy przecho
wywać w pomieszczeniach suchych, krytych,

zabezpieczonych przed działaniem  prom ieni sło
necznych w odległości nie mniejszej niż 1 m od 
urządzeń grzejnych.

4.3. Transport. Torby z siatek bezwęzełkowych 
opakowaniowych ciężkich z polietylenu w opako
waniu wg 4.1 należy przewozić zgodnie z przepi
sami o ładow aniu i wyładowaniu wagonów towa
rowych w kom unikacji w ew nętrznej. Załącznik 
n r 10 DKP (Dz.U.R.P. n r 79 z 1939 r. poz. 521) 
oraz Zarządzeniem  M inistra Kom unikacji z dnia 
7 m arca 1963 r. w  spraw ie ładowania samochodów 
ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. n r  24, poz. 123).

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne

' a) sprawdzenie wykonania i barw y (3.1), (3.2),
b) spraw dzenie w ym iarów  (3.3),
c) spraw dzenie wytrzym ałości na rozerwanie 

przy swobodnym spadku (3.4).
Badania pełne należy przeprowadzać przy każ

dej zmianie procesu technologicznego oraz przy 
zmianie, surowców, jednak nie rzadziej niż raz na 
kw artał.

5.1.2. Badania niepełne obejm ują badania w y 
mienione w 5.1.1 a), b).

5.2. Wielkość partii. Partię  stanowi produkcja 
tego samego typu toreb z siatek bezwęzełkowych 
opakowaniowych ciężkich z polietylenu, o takiej 
samej długości, o liczności nie m niejszej niż 4000 
sztuk.

5.3. Pobieranie próbek. Z partii przeznaczonej 
do badań należy pobrać w  sposób losowy, w zależ
ności od wielkości partii, liczbę toreb podaną 
w tabl. 3.

Tablica 3

L iczba to re b  w  p a r t ii

B ad an ia

w g 5.4.1 i 5.4.2 w g 5.4.3

liczba to re b  w y loso 
w an y ch  do bad ań

dopuszczalna  liczba 
to reb  w ad liw ych

liczba to reb  w yloso 
w anych  do bad ań

dopuszczalna liczba 
to reb  w ad liw ych

do 4000 100 9 5 0
40014- 8000 200 14 9 1

C
O o o X 05 O O o 400 18 18 2
ponad  16000 600 31 31 3
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5.4. Opis badań

5.4.1. Sprawdzenie wykonania i barwy. Badane 
torby  położyć na rów nym  podłożu. Sprawdzenie 
dokonać okiem nieuzbrojonym  z odległości około 
50 cm.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów wykonać linijką 
z dokładnością do 1 mm.

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymałości na rozerwanie 
przy swobodnym spadku. Do badania należy po
brać torby  z siatek opakowaniowych ciężkich z po
lie ty lenu  w liczbie podanej w tabl. 3 oraz kule 
drew niane o średnicy 60 mm i masie 100 ± 5  g. Do 
torby wsypać kule o łącznej masie podanej w tabl. 
2, a następnie związać torbę sznurkiem  w odle
głości 50 mm od końca torby.

Torbę z zaw artym i w niej kulam i zrzucić dwa 
razy z wysokości 1 m  na płytę stalową pokrytą 
w inyleum . Torba nie powinna ulec pęknięciu.

Do badania należy użyć stół zapadkowy wg 
PN-70/0-79160.

5.5. Ocena wyników badań. W przypadku uzy
skania dodatnich wyników badań partię  toreb na
leży uznać za zgodną z w ym aganiam i normy.

W przypadku uzyskania ujem nych wyników 
badań wg 5.4.1, 5.4.2 partię  należy uznać za nie
zgodną z wym aganiam i norm y i odrzucić.

W przypadku uzyskania ujemnego w yniku ba
dania wg 5.4.3 badanie to należy powtórzyć na 
podwójnej liczbie próbek. Jeżeli w yniki badań 
pow tórnych będą ujem ne badaną partię  należy 
uznać za niezgodną z wym aganiam i normy.

K O N I E C


