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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-85
OPAKOWANIA 
Z TWORZYW

Opakowania jednostkowe 
z tworzyw sztucznych

6414-07
Z a m ia s t

B N -7 2 /64 14 -0 7
SZTUCZNYCH Torby z siatek bezwęzełkowych 

opakowaniowych lekkich z polietylenu
G ru p a  ka ta lo g o w a  0593

1. WSTĘP

Przedmiotem normy są torby z siatek bezwęzełkowych 
opakowaniowych lekkich z polietylenu przeznaczone do 
pakowania owoców, warzyw, wyrobów cukierniczych, 
drogeryjnych, zabawkarskich itp.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Typy. W zależności od typu siatki rozróżnia się 
następujące typy toreb:

101 — Mini — 1,
102 — Mini — 2,
103 — Caro — 1,
104 — Romb — 1.
2.2. Przykład oznaczenia torby z siatki bezwęzełko- 

wej opakowaniowej lekkiej z polietylenu typu 101 — 
Mini — 1, o długości 250 mm:

TORBA Z SIATKI BEZ W ĘZEŁKOWEJ OPAKOW ANIOW EJ 

LEKKIEJ Typ 101 — Mini — I, 250 BN-85/6414-07

3. WYMAGANIA

3.1. Materiał i wykonanie. Torby z siatek bezwęzeł
kowych opakowaniowych lekkich z polietylenu wyko
nane są z siatek odpowiadających wymaganiom BN-80/ 
6366-01 metodą punktowego zgrzewania. Zgrzew punk
towy powinien łączyć wszystkie nitki siatki. Nie dopu
szcza się zgrzewów z widocznymi zwęgleniami.

3.2. Barwa. Torby z siatek bezwęzełkowych opako
waniowych lekkich produkowane są o barwie natural
nej polietylenu oraz żółtej, czerwonej, niebieskiej, zie
lonej, pomarańczowej i ich odcieniach. Po uzgodnieniu 
między producentem i odbiorcą dopuszcza się produ
kowanie toreb z siatek o innych barwach.

3.3. Długość poszczególnych typów toreb podano 
w tabl. 1.

Tablica 1

Typ Długość, mm Dopuszczalne 
odchyłki, mm

250
101 350

450

250
102 350

450
+ 10

250 -5
103 350

450

250
104 350

450

3.4. Odporność na uderzenie przy swobodnym spadku
podano w tabl. 2.

Tablica 2

Długość
mm

Łączna masa kul, kg, co najmniej

typy

101 102 103 104

250 0,4 0,5 0,4 0,5
350 0,8 1,1 0,6 0,8
450 1,0 2,0 0,9 1,2

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Torby związuje się gumką w wiązki 
po 25 sztuk, a następnie pakuje do worków poliety
lenowych po 2000 lub 4000 sztuk w zależności od typu 
i długości toreb. Worek zawiązuje się i plombuje. Wo
rek z zawartością stanowi jednostkowe opakowanie 
wyrobu.
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Do każdego opakowania jednostkowego (do wnętrza 
worka) należy dołączyć kartkę kontrolną, na której 
należy podać:

a) nazwę zakładu,
b) oznaczenie wg 2.2,
c) ilość sztuk toreb,
d) barwę,
e) datę produkcji,
f) numer operatora,
g) znak KJ,
h) cenę detaliczną.
4.2. Przechowywanie. Torby należy przechowywać 

w pomieszczeniach suchych, krytych, zabezpieczonych 
przed działaniem promieni słonecznych, w odległości 
nie mniejszej niż 1 m od czynnych urządzeń grzew
czych.

4.3. Transport. Torby w opakowaniu wg 4.1 należy 
przewozić zgodnie z przepisami o ładowaniu i wyłado
wywaniu wagonów towarowych w komunikacji wewnę
trznej oraz zarządzeniem w sprawie ładowania samo
chodów ciężarowych i przyczep1).

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod

ności z wszystkimi wymaganiami wymienionymi 
w rozdz. 3.

Badania pełne należy przeprowadzić przy każdej 
zmianie procesu technologicznego oraz zmianie surow
ców, jednak nie rzadziej niż raz na kwartał.

5.1.2. Badania niepełne należy wykonywać dla każdej 
partii toreb. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
wymagań wg 3.1, 3.2 i 3.3.

5.2. Kontrola jakości
5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona do 

kontroli powinna stanowić produkcję tego samego typu 
toreb z siatek bezwęzełkowych opakowaniowych lek
kich z polietylenu, o jednej barwie i długości, w liczbie 
nie większej niż 600 000 sztuk.

5.2.2. Pobieranie próbek. Z partii przeznaczonej do 
badań należy pobrać w sposób losowy na ślepo zgodnie 
z PN-83/N-03010, w zależności od wielkości partii, 
liczbę toreb podaną w tabl. 3.

5.2.3. Poziom kontroli — I ogólny wg PN-79/ 
N-03021.

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna — maksimum 4%.
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plan 

badania dwustopniowy dla kontroli normalnej poda
no w tabl. 3. Wybór i stosowanie planów badania 
dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przej
ścia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badań
5.3.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego i barwy.

Badaną torbę naciągnąć na rurę, której jedna połowa 
dla ułatwienia oględzin pomalowana jest na czarno, 
a druga na biało. Średnica rury powinna wynosić 
95 mm dla toreb typu 101 i 103 oraz 150 mm —
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dla toreb typu 102 i 104. Sprawdzanie wykonać nie 
uzbrojonym okiem z odległości około 50 cm.

Tablica 3

Liczność
partii

Liczność
próbki

Liczba
kwalifiku

jąca
m \

Liczba dys
kwalifiku

jąca 
m 2

liczba sztuk toreb

50 3 7
do 10000 — — —

100 8 9

80 5 9
10 001-b 35 000 — — —

160 12 13

125 7 u
35 00 1-H 50 000 — —

19250 18

150001-^600 000
200 u 16

400 26 27

5.3.2. Sprawdzenie długości należy wykonać przymia
rem liniowym z dokładnością do 1 mm.

5.3.3. Sprawdzenie odporności na uderzenie przy swo
bodnym spadku. Do badania należy użyć stół zapad
kowy wg PN-74/O-79160, którego płyta stalowa powin
na być pokryta winyleum. Do badania należy pobrać 
torby w liczbie podanej w tabl. 3 oraz kule dębowe 
o średnicy 60 mm i masie 100 ±5 g. Do torby wsy
pać kule o łącznej masie podanej w tabl. 2, a na
stępnie związać torbę w węzeł w odległości 20 mm od 
końca torby. Torbę z zawartymi w niej kulami zrzu
cić dwa razy z wysokości 1 m (na płytę stalową po
krytą winyleum). Torba nie powinna ulec pęknięciu.

5.4. Ocena wyników badań
5.4.1. Ocena torby. Torbę należy uznać za dobrą, 

jeżeli wyniki wszystkich badań są dodatnie.
Torbę należy uznać za niedobrą, jeżeli wynik cho

ciażby jednego badania jest ujemny.
5.4.2. Ocena partii. Partię toreb należy uznać za 

zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk nie
dobrych w próbce pierwszego stopnia jest mniejsza lub 
równa liczbie kwalifikującej podanej w pierwszym stop
niu planu badania wg tabl. 3 kol. 3.

Partię toreb należy uznać za niezgodną z wymaga
niami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce 
pierwszego stopnia jest równa lub większa od liczby 
dyskwalifikującej podanej w pierwszym stopniu planu 
badania w tabl. 3 kol. 4.

Jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce pierwszego 
stopnia jest większa od liczby kwalifikującej i mniejsza 
od liczby dyskwalifikującej, należy przejść do badania 
w drugim stopniu.

Partię toreb należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeżeli łączna liczba sztuk niedobrych (z bada
nia pierwszego i drugiego stopnia) jest mniejsza lub 
równa liczbie kwalifikującej podanej w drugim stopniu 
badania wg tabl. 3 kol. 3.

Partię toreb należy uznać za niezgodną z wymagania
mi normy, jeżeli łączna liczba sztuk niedobrych (z ba
dania pierwszego i drugiego stopnia) jest równa lub 
większa od liczby dyskwalifikującej podanej w drugim 
stopniu planu badania wg tablicy 3 kol. 4.

K O N I E C
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Tworzyw i Farb, 
Złoty Stok.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6414-07 — wprowadzono 
statystyczną kontrolę jakości wg PN-79/N-03021.

3. Normy i dokumenty związane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jedno

stek produktu do próbki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej. Plany badania

PN-74/O-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor
ności na uderzenia przy swobodnym spadku 

BN-80/6366-01 Siatki bezwęzełkowe opakowaniowe lekkie 
Ustawa o prawie przewozowym z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U. 

nr 53, poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin PKP o ładowaniu i zabezpieczaniu przesyłek towarowych 

(Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.)
4. Symbol wg SWW — 1364-261.
5. Autor projektu normy — mgr inż. Aleksandra Izmajłow — Za

kłady Tworzyw i Farb, Złoty Stok.
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